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Ievads

Latvijas saimniecibas dzives pamatos ir lauksaimnieciba ar mez-
saimniecibu, kas dod darbu tautas vairumam, sastada lielake dalu no tau-
tas bagatibas, dod visvairak pretu eksportam. Lai atrak atjaunotu misu
lauksaimniecibas razoSanas spé€jas, mezsaimniecibai visus pedéjos 20 ga-
dus ir bijusi janes lieli upuri. Pasaules kard un brivibas cinu laika no-
postito un sakard ar izvesto agrarreformu jaunbiivéjamo lauku eku cel-
Sanai lidz 1937. g. 1. aprilim par brivu vai arl par seviski zemu cenu bija
tikai no valsts meZziem izsniegti ap 14,9 milj. cieSmetru buvkoku, kuru
tirgus veértiba meZza (pieskaitot pircéju iemaksas mezu atjaunoSanas
fonda) ir ap 105,4 milj. 1s. 1937./38. g. par taksi vai ar vél vairak
atvieglotiemm noteikumiem izsniegts 2.318.900 cieSmetru augoSa meza
12.895.230 1s vertitha un par brivu pari par 150.000 cieSmetru ap
800.000 Is vertiba*). Valsts kase par visiem Siem izsniegumiem lauku
iedzivotaju vajadzibam sapémusi tikai nepilnus 4,1 milj. 1s. Aprékinot
piemaksas summu, janem vera, ka koku materialu pircéji par tirgus cenu
vel apm. 12 proc. no pirkuma summas iemaksd meZzu atjauno$anas fonda.
Gadskartéja valsts palidziba zemkopibai ar atvieglotiem materialu izsnie-
gumiem no valsts meZiem veél arvien ta tad parsniedz ap 10 milj. ls.
Lauksaimnieciba izmanto ap 60 proc. no gadskartéjas cirsmas valsts me-
70s. Sis skaitlis arl rada, kamdél musu kokzagétavam pa lielakai dalai
sikriipniecibas raksturs {caurméra ik uz katru zdgétavu nodarbinatas
tikai 15 personas) un cik liela nozime arvien vel tai kokrapniecibas dalai,
kas strada iekSzemes patérina apmierinaSanai. No Siem skaitliem ari
redzams, cik izSkerdigi apejamies ar meZu materialiem. Vakareiropa
pienem, ka katras valsts koku materialu patérina segSanai pietiek ar
/s ha meza uz iedzivotaju. Pie mums vienigi Latgalé ir tikai ap 0,27 ha
meza uz katru iedzivotadju, bet caurméra iznak gandriz 1 ha meZa uz
katru Latvijas iedzivotaju. Eksportéjam més tomeér labi ja treSo dalu
no katra gada izcirstiem meZu materialiem. Apstakli tik launi tamdél,
ka vienigi lauku saimniecibads vecmodigo krasnpu, nepareizas kurinaSanas

*) 8ikak par to skat.: 1) Latvijas meZu statistika I—XI; 2) Valsts meZsaimnie-
¢tbas 15 gadi. Mezu dep. izd, 1937; 3) dir. J. Ozola un K. Birnbauma pla-
Sos rakstus gan atseviSkos izdevumos, gan «MezZa dzive» un «Ekonomista»; 4) prof.
Andr Teikmanis — Baltijas valstu meZi un to nozime starptautiska koksnes
tirg. 1930, un 5) cand. cec. Alfr. Ceichners — Latvijas mezu tautsaimniecisk3
nozime. 1929,
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un mitras malkas lietoSanas de] katru gadu patéré ap 4,7 milj. steru
dazada veida kurinama, ta pa dalai gan ari tamdel, ka musu meZu ap-
saimniekogana vél nav pietiekami intensiva un Latvijas meZi tamdéel dod
zemu pieaugumu — ap 3 cieSm. no ha gada, kurpretim, piemeéram,
Austrumprisijas valsts meZos rekinas ar gadskartéju pieaugumu ap
5,1 cieSm. no ha. Arl Latvija péec pedeja zinatnes varda apsaimniekotos
meZu pétiSanas stacijas parauglaucinos, jau novéroti atseviski pieauguma
skaitli: priezu audzés — lidz $im pienemto 2,3 ciedm. vietd 4,7—5,0 ciedm.,
eglu audzés — lidz Sim pienemto 4,3 cieSm. vieta 5,5—6,0 cieSm. un
bérzu audzes — 1idz Sim pienemto 4,3 cieSm. vieta 7,5—8,0 cieSm. no ha
gada. Sadi pieaugumi, kaut arl tos nevar uzskatit par vidéjiem, tomér
neparprotami norada, ka nav pamata samierinaties ar lidz $im sasniegto
un misu mezZu apsaimniekoSanu jacenSas intensificét. Misu meZos arl
vel daudz retainu un plaSas iespejas meZu melioracijai, kas pec prof.
Dr. E. Ostvalda un prof. Dr. R. Markusa pétijumiem var loti
ievérojamos apméros celt misu mezu produkciju*). MeZu technologijas
laboratorijas pétijumi savukart pierada, ka melioracijas un intensivakas
mezu apsaimniekoSanas cela ieglitd koksne nav techniski mazvertigaka.
Tiesi otradi — ka mechaniskai, ta kimiskai apstradasanai ta nereti vien
pat noderigika par to koksni, kas ieguta ekstensivi saimniekojot**). Bet
ari pasreizéjais valsts meZu stavoklis nemaz nav tik launs, ki tas varétu
likties péc iepriek§ minétajiem misu mezsaimniecibas lielajiem upu-

*) Par misu mezu intensivakas apsaimnieko3anas iespéjam veértigus noradi-
jumus sniedz: 1) Latvijas meZu pétiSanas stacijas raksti; 2) MeZzu dep. izdota «Rokas
gramata mezkopjiem» (macits mezkopis H. Upi1tis — MeZkopiba. 1939) un Mezsaim-
niecibas rakstu krajums; 3) zurnals «MeZzu dzive»; 4) miac. mezk. K. Melderis —
Maciba par meZu. 1939; 5) zZurnalos «Ekonomists», «Latvijas Lauksaimnieks» un c.
ievietoti atseviSki raksti meZsaimniecibas jautajumos. Par siksaimniecibu meZu pa-
reizu apsaimniekoSanu skat. inz. mezk, J. Ozolind§ un R. Licis — Privatmezu
apsaimniekoSana, 1937 un ari prof. N. A. Osara — Die Kleinwaldwirtschaft in
Finnland, Helsinki 1935.

**) Skat piem.: 1) prof. Dr. rer. for. Arv Kalnina Somija 1939, g. aprili
nolasito referatu «Die technologischen Probleme der Forstwirtschaft Lettlands»;
2) Prof. Dr. Ing. F. Kollmann — Technologie des Holzes. Berlin, 1936; 3) Eckki
Laitakari — Untersuchungen iiber die Einwirkung des Bestandes und Standor-
tes auf die Qualitdt des Fichtenstammes. Acta Forestalia Fennica 41. Helsinki, 1935;
4} Prof. Dr. Ing. Otto Graf — Wie konnen die Eigenschaften der Bauholzer
mehr als bisher nutzbar gemacht werden? «Holz als Roh- und Werkstoff», 1937,
Nr. 1/2, 13.—16. 1. p. un tani pa%3 Zurnala 5) R. Trendelenburg — Uber Stamm-
wuchsuntersuchungen und ihre Auswertung in der Holzforschung, 3.—13. 1. p.;
6) Mitteilungen des Fachausschusses flir Holzfragen beim Verein deutscher
Ingenieure und deutschen Forstverein Nr. 1/2, 4, 9 un 10 un 7)) izcilo prof.
I. Lassil'a darbu — Untersuchungen {iber den Einfluss des Waldtyps auf die
Qualitit der Kiefer. Acta Forestalia Fennica 37. Helsinki 1931, 1.—129. Ip. p.
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riem lauksaimniecibas labd. No Mezu departamenta ricibd esoSas
1.735.023 ha lielas platibas meZsaimnieciski izmantojamo zemju ir
1.383.698 ha, kas péc mezaudzu vecuma klasem pirms 1939. g. lielajiem,
kara apstaklu raditajiem cirtumiem sadalijas 3adi:

Vecuma klases (procentos):

I 10 R 04 v v vl VII
Skuju koki | 1—20g. |21—40 g. 41—60g.|61—80 g g1 100g | w1120y 121 g un
J o e : ' s vairdk
. | ) 61 g. un
Lapu koki | 1-10 g |11—20g. 21—30 g,}31—4o g.|41-50g. |51—60g.| o &
Sugas
Priede 924 2 18,2 15,3 14,8 11,8 8,8 6,9
Egle 14,5 11,3 16,2 99,2 19,3 11,3 5,2
Skuju koki
kopa | 21,5 16,5 16,1 17,0 13,8 9.1 6,0
Lapu koki 18,9 16,2 14 6 ng e 9,0 10,7

Visu valsts me?u koksnes kraju prof. Dr. rer. for. R. Markuss
vérté apm. 170 milj. kub. m. Kopéjais palreizé€jais pieaugums ap
4.100.000 kub. m gada. MezZaudZu stavoklis pec vecuma klasu iedalijuma
visuma ir pietiekami labs. Visu to véra nemot, var apgalvot, ka
Latvijas kokrupniecibai ir pilnigi nodroSinatas uzplaukuma iespejas®),
ja vien ta sekos zinatnes sasniegumiem koku technologija un tas darba
technika nepaliks iepaka] misu kaiminvalstim. No pasaules koku eks-
porta Latvija sedz tikai 3—5 proc. Mausu areja tirdznieciba koku mate-
rialu un to parstradajumu eksports tomér sastdda vidéji pari par 40 proc.
no visa eksporta. Razojot kvalitates preci un seviski rlipigi piemérojo-
ties tirgus apstakliem, meés arl turpmak arvien varesim git loti augstu
tautsaimniecisko labumu no misu mezZiem. Daba mums ir labveliga.
Galvénas miisu meZu koku sugas: priede (aiznem 52,4 proc. no visu valsts
mezu platibas), egle (aiznpem 24,5 proc. no mezu plat.) un bérzs (aiznem
15 proc. no mezu platibas), aug Latvija savos optimalos apstiklos**), un

*) Sikak skat. arl «Latvijas mezu statistika un Mezu departamenta darbiba
1937./38. g. XI. Mezu dep. izd. 1939. g.

#*¥) Skat. arl: 1) A, Kalnin$§ — Latvijas priedes (Pinus silvestris L.} tech-
niskas ipadibas, Riga, 1930. g.; 2) Arv Kalnipnd un Rob Liepin§ — Lat-
vijas koku vidéjas techniskas Ipasibas. L. U. raksti. Lauksaimniecibas fakultates
serija II. 9., un 3) Prof. Dr. rer. for. Arv Kalnind and Priv.-Doz. Rob Lie-
ping — Technical properties of Latvian coniferous timber (Pinus silvestris L.,
Picea excelsa Lk. and Larix europaea DC.) with relation to conditions of growth.
Riga, 1938. Latvijas meZu péti%anas stacijas raksti X,
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visu $o 3 koku sugu koksnes techniskas IpaSibas ir augstvertigakas, sali-
dzinot ar kaiminzemém. Apstradijot nedrikstam vienigi sabojat musu
mezu dotos materialus, tad savu uzdevumu busim Sinl darba nozaré vei-
kusi. Ripiga un reizé arl saimnieciska riciba nepiecieSama ne tikai pa-
Sos kokriipniecibas uznémumos pie apstradatdjam masinam, bet arl koku
materialus rapniecibas iestadém piegadajot, sarazoto preci Zavéejot, uzgla-
bajot, uz kuga padodot vai cita nolika parvietojot. Pareiza apieSanas ar
koku materialiem tamdeél svariga ne tikai kokriipniecibas iestazu darbi-
niekiem, bet ari katram mezkopim, katram, kas karto koku materialu
uzglabasanas vai transporta jautdjumus. Kokripnieciba tiei ir nodar-
binati ap 20 proc. no visiem miisu rapniecibas stradniekiem (prieks pa-
saules kara ap 12 proc.), kamde] technisko zinasanu izplatiSanai S§inil
nozaré loti liela nozime. Si gramata rakstita ar noluku aizpildit lidzsi-
néjo robu musu techniskaja literatura §ini nozaré*) un ari, lai atvieglotu
studejoSiem iepaziSanos ar kokripniecibu ka galveno misu ripniecibas
nozari. Sakara ar darba roku trilkumu misu zemé seviski svariga klust
arl darbu racionalizacija, labéaka par 1idzSinéjo darbu organizacija kok-
rupnieciba. Cik apstakli 8inl zina vel launi, to vislabak nopratisim, atce-
roties, ka racionali veidotas zagétavas uz katru gateri gada izstrada apm.
2000 standartu zagéto materialu. Agrakas Krievijas 1200 zagetavas
1912. g. uz katru nodarbinato gateri gada laika razoja ap 257.000 kub. p,,
t. i. gandriz 1600 standartu zdgéto materialu. No Latvijd nodarbinatiem
pari par 500 gateriem agrakos gados tikai 3 uzpémumi ar 6 nodarbina-
tiem gateriem gada parasti raZo pari par 2000 standartu uz gateri. Ir
vel mums 15 uznémumu, kas izstrada 1000—2000 standartu uz gateri,
bet par to 345 gateri gada parasti razo zem 200 standartu uz gateri. Sta-
voklis ta tad necieSams. Tomér blakus organizacijas trikumiem misu
zagétavas var vérot arl daudz kladu to techniska izveidojuma un dazi
gramata atzimetie arzemju noverojumi bus bieZi vien noderigi arl miisu
apstaklos. Arzemju zadgétavu ripniecibas sasniegumus gan referatu va-
karos, gan rakstos un arl personigas parrunas Latvija visvairak apgaismo-
jusi akec. sab. «Latvijas koks» rik. dir. inZ. mezk. K. Birnbaums,
rikotaja dir. paligs un sab. techniskds dalas vaditajs inz. meZk.
A. Padels, Milgravja zagetavas parzinis inZz. mezk. I. Gaikis,
akc. sab. «Latvijas koks» komercialas dalas vaditajs inz. mezZk.
J. Ozolins, Milmana kokriipn. uznémumu techniskais vaditijs inz.

*) No lidzSinejiem publicéjumiem latviesu valoda kokripniecibas jautajumos
atzimejami sekojo$ie: 1) A, Kalnin¥ — «MezZu technologija», akc. sab. «Valters
un Rapa» apgads 1925. g.; 2} A, Vitckopfs — «Koks un ta apstradasana», akec.
sab. «Valters un Rapa» apgads 1937. g.; 3) A. Tramdachs — «Koks k3 buvma-
terials», 1928. g. un 4) inZ. techn. I. Drabanskis un inz techn V. Ozolins§
— Koku technologija, Riga 1931.
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techn. R. Rutkis un c., par ko visiem viniem pienakas liela atzi-
niba, jo §is musu lielakdas rupniecibas nozares technikas limenis nav
apmierino$s. Noradijumi uz musu kokriupniecibd noverotam kluadam lai
nevienam neraditu sarugtinajumu, bet lai vairotu gribu noveérst klidas,
izveidot miisu dabiskdko riupniecibas nozari ari par priek§zimigako ka
darbu iekartojuma, ta techniskas iekartas zina.



II Zagetavu spekstacijas

Zagetavu un parejo koksnes mechaniskas apstradiSanas uzneémumu
energijas patérins ir loti liels. Jau 1913. g. Eiropas zagétavis uz katru
nodarbinato stradnieku patéréja ap 2 z. sp. mechaniskas energijas. Jau-
naka laikd sakara ar darba spéka dardzibu un pat trikumu, zagétavu
darbu mechanizacija strauji progresé. Savus kalngalus ta sasniegusi
ZASV un Skandinavijas valstls. Ja pie mums viena cieSmetra zagéeto
materialu razoSanai patéré viduvéji apm. 10—14 darba stundu (Padomju
savieniba uz 1 patereto stradnieku darba dienu razojot 1,5—2 cieSm. za-
géto materialu), tad zemés ar pilnigdk mechanizétiem uzpémumiem cil-
véka darba spéka patérin$ ir vairakkartigi mazaks, ki tas redzams no
sekojoSas tabulas:

Darba-speka patérin$ stundas 1 cieSmetra zageéto materialu raZoSanai:

i
‘ [ } % Vidus- ,,Ii‘{atlx(rijas
j oick [ 3 . oka*
5 = T g | SOPES ) whlgravia
< o £ w | valstls | zagstava
N n N ‘ =
Balku noliktava C 0,2 124 0,1 1,4 1,9 1,4
Zagétavas é€ka 0,6 469, 1,7 2,8 2,9 4,9
Zagsto materialu noliktava 0,9 21% 1 1,1 1,7 2.0 2.8
Remont- un citas darbnicés, :Nokugo—
ieskaitot sikos darba speka Sanaj*
patérinus 06 | 21% 0,6 1.7 1,7 1,3
Zagétava kopa patérets stundu |
uz m? 2,3 3,5 7.6 8,5 10,4**
1m?
1 cie§metra balku izstradasa- | pluglini-
nai meza un ta@ transpor- -“631!;111 Skz'ht“'l\flf’?
tam lidz zagétavas balku dacha dep_p;lblf'c;ﬁs
noliktavai 11 dienas®™ | D 13 13 statistikas.
* I. Vuoristo — The Dependence of Labour costs in Sawmills on the Size

of Logs. 1932. (Foundation for Forest Products Research of Finland. Publication
No. 9.).
*) Eino Saari — Statistics of Timber Floating during 1930. Helsinki.
*++) Jeskaitot iegfitas malkas uzkrausanu, 3kirotdju un citus darbus, 1 cieSmetra
zagéto materialu razosanai kopsumma japatéré apm. 13,4 darba stundas.
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Arl pie mums darba spéka trikums sajutams arvien asak, un zage-
tavu darbu pilnigaka mechanizacija bls nepiecieSama ari musu apstak-
los. Spekstaciju techniski pareiza izveidoSana tamde] klist arvien sva-
rigiaka, jo nav domajams, ka zagétavu atkritumi ilgi vel varétu kaut kur
palikt par bezmaksas kurinamo, par kura taupigu lietoSanu nebija ne-
kada iemesla rapéties. Bet ari tagad jau zagétava patérétas energijas
paSizmaksa ir svarigs faktors uzpémumu rentabilitate, kamde] arl spek-
stacijas izveidoSanas jautajumam javeltl pienaciga uzmaniba katram,
kas grib iepazities ar kokriipniecibas jautdjumiem. SeviSka veriba spek-
staciju pareizai izveidoSanai un apkalpoSanai javeltl muasu vecako zage-
tavu IpaSniekiem un techniskiem vaditajiem, jo miusu zagetavu spéksta-
ciju lielakas dalas darbiba Joti neekonomiska un saistita ar nesameérigi
lielu kurindma patérinu. Jau steidzoSi nepiecieSama Sinl nozarée lieldka
parkartoSanas, pie kuras uzpémumiem labs paligs var buat inz. J. Go-
dina izdota rokas gramata speka staciju vaditdjiem — «Spéka ma-
Sinas».

Zagetavas spékstacijai energija jadod ne tikai uzpémuma darba ma-
§inu dziSanai. Katra kokripnieciba zinams energijas paterins vel vaja-
dzigs arl koku materialu parvietoSanas darbam, gan piegiddajot izejma-
terialu pie darba masinam, gan to pienacigi nokraujot noliktava, gan iz-
stradatos materialus parvietojot zagétavas teritorija. Uzpnémuma darba
telpu un visu noliktavu apgaismoSanai pasu sp€kstacija jarazo vajadziga
elektriska strava. Energiju no spéka maSinam pie darba masinam trans-
misijas piegadajot, jazaude 10—15 proc. energijas, ja to satur rullisu vai
lodi8u, un ap 20 proc., ja to satur parastie gultni. Bez tam jaunu zage-
tavu projektejot, tas spekstacijai arvien paredz uznémuma turpmakai
paplasinaSanai apm. treSo dalu aprékinatas energijas vairdk: jaunu pa-
pildu masinu uzstadiSana un darba talaka mechanizacija zagétavas gadas
parak biezi, un tamdeé] tas janem véra jau uznemumu ierikojot. Precizi
spekstacijas velamo jaudu varam noteikt, nemot vera atsevisko masinu
patéréto energiju, ki arl neizbégamos energijas zudumus transmisijas
un citur. Tikal orienteSanas noluka var atzimet, ka parasti veca tipa
zageétavas, bez mechanizéta transporta un bez talakas zagétavu atkritumu
izmanto$anas, energijas patérin§ uz katru wuzstadito gateri bis apm.
50 z. sp. Jaunlaika zagétavas ar atri stradajosiem gateriem un iespe-
jami pilnigu darbu mechanizaciju, vera nemot ari parastos atkritumu
parstradasanas veidus, energijas patérin§ uz katru gateri jau parsniedz
100 z. sp.
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1. Tvaika spéka centrales

Tvaika spéka izmantoSana kokriipnieciba, bet it Ipasi zdgétavas pie
mums seviski izplatita. Tam arl dzi]5 pamatojums. Vispirms, musu za-
getavas dod 12—18 proc. zagu skaidu kopa ar mizam un 18—23 proc. no-
malu, visada veida atgrieznu un citu rupjiku koku materialu, kurus daz-
kart nav nekadas iespgjas izmantot citddi, kd par kurinamo materialu
paSas zagétavas spékstacija. Atkariba no apstakliem 2-——4 kg zagu skaidu
dod 1 z. sp. stundu energijas*) un ja zagétava dod (péc Viduseiropas prak-
ses) tikai ap 30 proc. citadi neizlietotu atkritumu, ari tad $is koksnes vai-
rums lielakas zagétavas vismaz ar 20—b50 proc. uzviju sedz spekstacijas ku-
rinama paterinu**). To véra nemot, arl pie mums modernakie uznémumi
(piem., J. Milmana kokriipnieciba Jaunciema pie KiSezera) jau sen zage-
tavas sp€kstacijai saka pievienot citus uznémumus (koka kartona razo-
Sanu), lai varetu lietderigi izmantot sava palielinatas jaudas spekstacija
ka kurinamo visus zagetavas atkritumus. Nereti vien izradas par izde-
vigu pat piepirkt kaiminzagetavu atkritumus, vai ziemas méneSu sting-
raka sala laika akmenogles vai koksu un uznémumu paplaSinat ar viegli
realizéjamas elektriskas energijas raZoSanu, papirriipniecibu vai citu
lidzigu ierici, kas patéré daudz siltuma energijas vai tvaika. Otrkart,
nav japiemirst, ka katrai modernai zagéetavai ir loti veélama zagéto mate-
rialu maksligas ZavéSanas ierice. Tvaiks vajadzigs ziemas meéneSos arl
ledus atkauséSanai udens darza, apledojusSu balku sasildi$anai, kantora
un citu telpu apsildiSanai. Var tamdel droSi apgalvot, ka lidz tam lai-
kam, kameér arl pie mums neizveidosies plasaka sulfatcelulozas riipnie-
ciba, maksliga koka buvplatnu razoSanas riipnieciba, zagetavu atkritumu
parcukurosanas vai citas koksnes kimiskas parstradaSanas ripniecibas,
kas vairakkartigi pacels lidzSinejo zagétavas atkritumu cenas, ari turp-
méak tvaika speks biis izplatitakais, ko lietos musu zagetavu spékstacijas.

Tvaika spéka stacijas iedalamas divas dalas: stacionards un parvie-
tojamas (lokomobilu). Stacionaras iekartas tvaika raZoSanas dala —
tvaika katli ir parasti atdaliti no tvaika masinam atseviska telpa. Tas
izmaksa dargak, saistitas ar zindmu siltuma energijas zudumu tvaika va-
dos, kas savieno tvaika katlus ar masinam, iekartas uzraudziba sarezgi-
taka, un to novietoSanai parasti vajadziga apm. divtik liela telpa, ka iz-

*y Mechaniskd dzinéjspéka jaudu izteic ar ta darbaspéju 1 sekunde. Mecha-
niska spéka vieniba ir 1 zirga spéks (1 z. sp. — darba daudzums, kas japatére pa-
celot 75 kg 1 metra augstumd 1 sekundes laika, salsindti apziméjot 75 kgm/sek.).
Darba daudzumu izteic z. sp., reizindtos ar darba stundu skaitu (z. sp. st}). Elek-
iribas jaudu izteic kilovatos (KW), un 1 KW 1,356 z. sp. vai 1 z. sp. — 3+ KW
Stravas patérinu arvien izteic kilovatstundas (KW st). 1 KW st. 864 kcal.

**) Viena cieSmetra skuju koku balku sagriefanal zadgétos materialos jaizlieto
apm. 15 z. sp. stundas.
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mantojot érti parvietojamas lokomobiles, kur tvaika maSina novietota
tie$i virs tvaika katla. Tamdél arl jaunaka laika arvien biezak uznému-
mos, kuru teko§i patéréta energija neparsniedz 400—600 z. sp., spéka sta-
cijas uzstada galvena karti tikai lokomobiles. Ka viena, ta otra tipa
spekstacijas jaunaka laika tikai reti lieto parasto cilindrisko tvai-
ka katlu Sads katls ir ar nelielu sildamvirsmu, panes gan lielas
tvaika patérina svarstibas, ir uzbiivé vienkar$s un lets, bet tas aiznem
daudz telpas, un to parasti padara daudz lietderigaku, ja tanl ievieto
vienu vail vairakas liesmu caurules. Vienliesmas caurules katli izgudroti
Anglija, Kornuela, un tamdeél tos sauc ari par Kornuelas kat-
liem Tie arl zagétavu spékstacijas visizplatitakie. Ja velas iegut vel
lielaku katla sildamvirsmu, tad vienas liesmu caurules vieta liek divas,
un $adus katlus sauc par LenkeSiras katliem  Sadalot liesmu
cauruli daudzas sikakas (parasti 50—100 m/m resnas) caurulés, ieglistam
ta sauktos svelmju caurulu katlus Vel pazistami arl dau-
dzu citu tipu tvaika katli, bet to nozime kckrupniecibas spekstacijas
daudz mazaka. Piemeéram, td sauktie Gdens caurulu katli (ne-
liela caurmera caurules pilditas ar tdeni, un tas no arpuses apskalo
liesmu svelme) aiznem loti mazu telpu, tomér ar lielu sildamvirsmu,
bet strada labi tikai ar loti tiru Gideni. Kurinamais jalieto akmenogles.
Paréjas degvielas Sinl gadijuma var sadedzinat vienigi generatora tipa
kures. Tvaika katlus parasti gatavo no 8—22 m/m biezam dzelzs plak-
sném, kuras attiecigi izliec un tad Suveés sakniede wvai jaunaka laika
plakSnu malas autogeni sametina. Pedéjais panémiens ne tikai pacel
stipribu, bet ari ievérojami ietaupa dzelzs skarda patérinu katlu razo-
Sanai. Lai aizkavétu siltuma izstaroSanu no sasilditiem katliem, tos ap-
liek asbesta pliksném un apmuré ar 1!/2—2 kiegelu biezu sienu, bet tas
vietas, kuram pieskaras liesma (dumgazes ar temperaturu virs 500° C),
ar nedegamiem vai ta sauktajiem Samota kiegeliem. Katla apsildiSanai
izveido kurtuvi, zem tas pelnu kasti, dimvadus (ar /2 kiegela biezam sie-
nam), kuros dimgazes atdod siltuma energiju katla sienam un pa rovi
beidzot noklist skursteni. Katla darba uzraudzibai katlam pievieno da-
zadus aparatus, td saukto armaturu. Tanl ietilpst: 1) wvairaki #dens
limena raditaji; 2) manometrs — tvaika spiediena meériSanai; 3) vismaz
divi viens no otra neatkarigi droSibas ventili, kas izlaiz dalu tvaika, ja
ta spiediens katla pieaug pari atlautajam, un 4) tvaika novadventilis, kas
noslédz cauruli, pa kuru tvaiku aizvada uz tvaika masinu vai citai izlie-
toSanai. Virs katla atrodas neliels katlins, kur tvaiks, tidenim varoties,
atdala lidzaizrautds tidens dalinas un kuru sauc par tvaika sausinataju.
Bet apaks tvaika katla dazkart pievieno mazu katlinu — piedekli, kura
sakrajas udenl bijusie netirumi. Tani ari sevi$ki daudz atdalas katla ak-
mens, ja lietotais tidens ir parmerigi ciets, par ko sikak bus runa vélak.
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Paréjas katla dalas sauc par garnituru, un pie tas pieskaita: durtinas,
pa kuram degtuve iemet kurinamo, liakas, katlu iek3puses apskatei un
tiriSanai, un f{repes, pa kuram var pieklit katla augstak novietotajam
dalam.

Katlu sildiSanai zagétavas jarékinas vienigi ar cieta kurinama lieto-
Sanu. Ta sadedzinaSanal izveido viena vai otra veida degtuves
Ja tas novietotas zem katla, tad tas sauc par apakSdegtuvém, var biat arl
priekSdegtuves vai iek3degtuves. Degtuvé kurinamo novieto uz viena
vai otra veida keta stieniem, kurus sauc par ardstiepiem. To garums
neparsniedz 1000 m/m, lai straujas temperaturas mainas, stiepiem izple-
Soties, nerastos bojajumi. Bez gludiem ardstieniem vél pazistami arl
Cuskveidigie, poligona un c. formas ardi. No kopéja ardu laukuma sprau-
gas gaisa pievadiSanal sastada 20—50 proc. Lietojot malku ka kurinamo,
atseviSko spraugu platums 10—20 m/m. Kurinadmais uz ardiem arvien

I’T_‘LHE L M

T~

2. 2im.

Isaku (pa kreisi) un garaku (pa labi) ardu novieto3anas veidi. Gludie ardi vel arvien

tie izplatitdkie. Ardstienus parasti pagatavo no keta (Cuguna) un to garums

250—1000 m/m, Ardstienus satur keta sijas. Ardu laukums parasti !/se—1'/25 dala

no katlu sildamvirsmas. Atkaribd no kurindma3 un citiem apstakliem, tomér var ievé-

rojami mainities un katra atsevi$ka gadijuma jaapreékina saskana ar inZenieru rokas
gramatas uzdotam formulam,

jaber un jaizlidzina vienmeériga karta un jarapejas, lai t3 sadegfana no-
tiktu ar visvelamako gaisa vairumu. Ja gaisu degtuve ievada par maz
(mazak par 2—4 kub. m 1 kg malkas sadedzinaSanai), tad ogleklis sadeg
tikai lidz tvana gazei vai pat pa dalai paliek kvépu veid3, kas liesmu
kraso tumsa krasa un skursteni atstd) ka tumsas krasas diumi. Lai og-
leklis pilnigi sadegtu, svarigi ari, lai temperatura parsniegtu 700° C.
Videji temperaturai degtuve jabit ap 1000° C. Jagada ari, lai kurinama
deggazes labi sajauktos ar ievadito gaisu un lai degtuves izmeri (1pasi
tds augstums) batu pietiekami liesmas brivai attistibai, oglekla dalinu
pilnigai sadegSanai. Lietojot malku ka kurinamo, tas kartai uz ardiem
jablt no 70 (sausai malkai) lidz 100 cm (slapjai malkai) biezai., Jo malka
smalkaka, jo tas kartai jabut planakai. Sadedzinot zdgu skaidas, to kar-
tas biezums parasti nedrikst parsniegt 20 cm, bet sadedzinot rupju, ne-
skalditu apses malku ar udens saturu ap 40 proc., kurinama kartas bie-
zums var but ap 140 cm. Kapatai koksnei kurinama kartas biezums uz
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ardiem velams 40—60 c¢m. Horizontalie ardi vispar dod mazak pa-
reizu un mazak ekonomisku kurinama sadegSanu. Katrs degvielas
iepildijums parsedz degoSo kurinama kartu, trauce degSanas procesa
lidzsvaru, un pa atvértam krasns durvim kurtuve ieplust daudz auksta
argaisa. Katla sildamvirsma virs degtuves strauji atdziest, un Sini dala

3. zim.
Ipatnéju ardu veidi: pa kreisi — «poligona» ardi, pa labi — ¢uskveidigie ardi.

atrak dod suces. Tikai sevi§ki uzmanigi apkalpojot ari §is kurtuves dod
iesp&ju kurinamo taupigi izmantot, un to atejoSas dumgazes satur 10—
12 vai vél labak 13—15 proc. oglskabas gizes (CO2) bez mazdka tvana
gazes piejaukuma (skabekla saturs ap 7—11 proc.). Katrs tvana gazes
(CO) procents diimgazes dod teoretiski ap 5 proc. lielu siltuma energijas
zudumu, un sistematiska diimgazu analize ar aparatiem, kas automa-
tiski atzimé rezultatus (piem., «Klinkhofa» — elektriskais, Ados, Eckard’s
un c¢.), dod palavigu kurinataja darba kontroli. Apkalpo3ana atvieglo-
taka gadijumos, kad katlu degtuves ar kurinamo tiek apgadatas vairdk
val mazak automatiski. Tamde] ari zagéetavu spékstacijas sasmalcinatas
koksnes sadedzinaSanai seviSki iecieniti slipie un trepjveidigie
ardi. Tos novieto slipi zem 30—50° lenka, un kurinamais pa tiem lée-
nam no passvara birst uz leju no IpaSas piltuves, kas novietota ardu vai
pat IpaSas kurtuves Sachtas augSgala. Zagu skaidu sadedzinaSanai un
citiem smalkgraudainiem kurinamiem materialiem lieto vienigi ardus,
kas novietoti $keérsam, lidzigi trepju kap$liem. Ardu augidald kurina-
mais izzust, bet galvena degSana notiek ardu lejas dala. Trepjveidigo
ardu platiba parasti 1idz 4 proc. no katla sildamvirsmas. Uz 1 kv. m
ardu laukuma stundas laika var sadedzindt ap 500 kg zagu skaidu un
iegiit lidz 600—650 kg tvaiku arl mitras skaidas lietojot. Atbrivoto sil-
tuma energiju diimgazes caur apmiréjumu un katla sienam parnes uz
udeni katla. To katla virsmas dalu, kas no arpuses nak sakara ar dum-
gazu pievadito siltumu, bet no iekSpuses tiek apskalota ar iideni, sauc
par katla sildamvirsmu. Noteiktas sistemas katla proporcionali sildam-
virsmas lielumam norit tdens iztvaikoSana. To tvaika vairumu kilogra-
mos, ko stundas laika iztvaiko 1 kv. m sildamvirsmas, sauc par sildam-
virsmas piepuli vai arl par katla iztvaikoSanas sp&ju. Liesmu caurulu
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Ardu priekS8kure (uz riteniem parvietoja-
ma), noderiga garas malkas, nomalu, Za-
garu, mizu, mitru kokripniecibas atkritu-
mu (ar zagu skaidu piejaukumu lidz 30
proc) un t. 1. materialu sadedzinaZanai
(masinfabrikas Buckau R. Wolf ake. sab,,
Magdeburga, izveidojuma). Katla iebuveé-
tas ieksdegtuves, noderigas vienigi augst-
veértigam kurinamam materialam.

5. zIm.

Tvaika katlam pievienota priekskure, noderiga briketu, gaissausu kokatkritumu ar

zagu skaidu piejaukumu lidz 30 proc. un t. 1. materialu sadedzina$anaj (masinfabr.

Buckau R. Wolf akc. sab. izveidojums). Ardiem neliels kritums uz degtuves dibens

pusi. Aiz Aardiem arvien iebivé nelielu slieksni, kas sekmé deggizu pilnigaku
sadegSanu un liesmu pieliec katla virsmai.

katliem ta parasti lidzinas 15—30 kg*). Jauno tipu tvaika katlos ar spe-
cialu tdenscirkulacijas iekartu, kuros kurinamo sadedzina zem 1,5—3
-atm. liela spiediena un kas apgadati citam labiericibam, katlu sildam-

*) Viena kg tvaika iegli$anai japatéré apm. 640 kalorijas. Teoretiski 1 kg kok-
snes organiskas masas dod ap 4800 kalorijas, koksne ar 30 proc. Gdenssaturu ap 3000
kal un koksne ar 50 proc. tidenssaturu ap 2000 kal.

2 Zagetavas
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6. zIm.
Kapnu ardu kure, kuras priekSdegtuve novietota zem gridas limena. Kurinamo ar
piemeérotiem elevatoriem wvai tie§i no vagonetém pilda pa kreisi redzama piltuve.

7. zim.

Augsejo kapnu ardu degtuves griezums. Sadas degtuves var pievienot kaut kuram
ivaika katlam, un tas loti noderigas sasmalcinato zagetavu atkritumu sadedzinisanai
(attéla redzams masinfabr. Buckau R. Wolf akc. sab., Magdebura, izveidojums).
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8. zim.
Automatisks skaidu padevejs piegada sasmalcinatos kokrupniecibas atkritumus apak-
$ejo kapnu ardu degtuvei, kas pievienota ma§infabr. Buckau R. Wolf akc sab
Magdeburga, liesmu caurulu katlam,

e e
(O MR §

. s

9. zim.
Pusgeneratora tipa kure zagu

skaidu sadedzinaSanai.
2#
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Kure ar keézu ardiem (piemérota mitru za-
gu skaidu sadedzina$anai). Vispar pienem, ka ga-
dijumos, kad tvaika patérins parsniedz 50 t stunds,
parastie malkas sadedzinasanas veidi maz piemeé-
roti. Rupjaku malku vai zagétavu atkritumus tad
sakapa apm. 30X50X5 m/m rupjas skaidas (1 t sa-
kapasanai japatéré 7,5 KW stundas energijas), ku-
ras sadedzina Sachtveidigas kures, kas var buat
apgadatas arl ar keézu ardiem.

virsmas pieptlile var but daudzkart lielaka. Skaitlis ir ar1 lielaks, jo augst-
veértigaku kurinamo lietojam un jo tirakas ir katla sienas. Kveépi katla
arpusé un katla akmens katla iekSpuseé ieverojami apgrutina siltuma par-
eju no dimgazem uz katla iepildito Gdeni. Rupigai katlu apkopSanai
tamdel ir ari liela saimnieciska nozime. Visas spékstacijas, kur sadedzina
malku ka kurinamo, liela veri-

ba japiegriez ari pelnu savak- \ o

Sanai*). Koksne satur ap 0,04 } i i

proc. kalija savienojumu, apre- F1TT

kinata ki K20, un 0,02 proc. 7| \ oy //\\\:‘

fosfora savienojumu, aprékina- TN el

ta ka P20s. Katri 100.000 steri ;{f TR =

sadedzinatas parastds malkas i//’ a0

tamdél dod iespéju iegiit ap = W

12 t kalija savienojumu, kas j=—=— : : \\\\\\\\\\\\\\\\:
var aizstat ap 300 maisu (a Sy ///f; ,/ N

100 kg) 40 proc. kalija sals un L Ml

330 maisu 18 proc. superfos- R

fata. Bez tam pelni vél satur AN N

30—35 proc. kalku, kuriem ne- 11. 7im.

reti vien ari liela nozime aug- Generatoru tipa kure zdgu skaidu un

snas ipasibu uzlabo$ana. kapatas koksnes sadedzinasanai.

*) Skat. aril priv.-doc. Rob. Liepin§ — Latvijas koku pelni, «Ekonomists»
1940, Nr. 5, 311.—312. 1. p.
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Tvaika masinas izdevigdk par mitriem tvaikiem izlietot parkarsétos
tvaikus. ParkarséSanai tvaikus ievada 25—35 mm resnas, izliektads, ap-
silditas dzelzs caurulés, kuru piemeérota lieluma kompleksu arl sauc par
tvaika parkarséetaju. Agrak to ievietoja atseviski izblivéta deg-
tuve, jaunaka laika tikai vienigi at-
seviSki iemureto tvaika katlu pirma
dumvada beigas, kur dumgazu tem-
peratura vel 500—700° C un tamdél
dod iespéju tvaikus parkarset patlidz
apm. 450° C. Mazak érti atrisinas
parkarsetaja novietoSanas jautajums
lokomobilés. Tur to parasti iebuvée
aiz katla sildamvirsmas izveidota lie-
laka dumgazu telpa («dumu kam-
barl). Augstu parkarséjumu Sini
gadijuma tomer griutak sasniegt un
dimgazes lokomobilés, nepietiekami
atdzesetas, parasti aizplust skur-
steni. Jaunakaja laika lokomobiles
skursteni ievadamo dimgazu siltuma
energiju vel censas izmantot kure ie-
vadama gaisa un ari katla ievadama
tudens iepriekséjai sasildiSanai. Kat-
la baroSanai lietoto tdeni lokomo-
bileés pirma karta uzsilda ar masinas
attvaiku. Lai lidz pedejai iespéjai
1izmantotu skursteni aizejoSo dum-
gazu siltumu ari paliekosi iemurétos
tvaika katlos, aiz pedeja dumvada

12, zim.

VEW prieksSsildnis ar gludam cauru-
lem (kopéja sildamvirsma 333 kv. m).
Ja tvaika spiediens neparsniedz 20—
35 atm., tad priekSsildnus («ekonomai-
zerus) atlauts gatavot arl no cuguna.

novieto piemérota veida dzelzs, ¢u-
guna vai térauda caurulu iebuvi, ta
saukto priekssildni (ekonomai-
zeru). Pa ta caurulem rinko katla
baroSanai pievadamais tGdens un uz-

Augstakiem tvaika spiedieniem arvien
janem térauda caurules. Sikak par
tiem skat. nmpog. M. M. llleroner —
TonnuBo, TONKYU W KOTENbHEIE YCTAH "BEH.
1940., 270.—286. lp. p. Priekssildni
dod iespéju ietaupit lielus kurinama
vairumus un tie uzstadami it visas lie-
lakas spékstacijas.

nem dumgazes vél palikuSo siltumu,
dodot diezgan jutamu kurinama
letaupijumu. Ja katla barosanai lietotd tidens temperatura priekssildni
tiek pacelta par 7° C, tad ar to parasti ietaupa 1 proc. kurinama materiala.
Visbiezak lieto priekssildnus ar gludam caurulém, bet pazistami ari rib-
caurulu un cita veida priekssildni, kam seviski liela nozime, ja lieto ak-
menogles ka kurinamo. Lai priekSsildni un tvaika parkarsétdji darbotos
iespéjami ekonomiski, to virsma arvien jatur tira no pelniem un sodré-
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13. zim.

Mazédkas R. Volfa lokomobiles tvaiku

parkarsétajs. Tvaiku parkarsétiju cau-

rules jaunaka laika visbiezak taisa

terauda, ap 30—40 mm resnas. Tvaiku

kustibas atrums caurulés normali lidz
12—15 m/sek.

jiem. Tvaika katlam parasti pierikotas ipaSas putéjas ierices, ar kuru pa-
lidzibu 3 reizes diennakti ar tvaika palidzibu nopius no metala caurulu
virsmas ka pelnus, ta ari citus nogulsnéjumus.

Masinfabrikas Buckau R. Wolf
akec. sab. tvaiku parkarsétajs
katliem ar sildamvirsmu 75—120
kv. m. Katliem ar mazaku sil-
damvirsmu caurulu lentas rink-
veidigas. Dumgazes apskalo cau-
rulu kulus pretstraumé tvaikam.

14. zim.
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Tvaika katlu telpas, tapat ka telpas gazgeneratoru novietosa-
nai, jaizblivé atseviski no tvaika masinu, resp. gazmotoru un citam fab-
rikas telpam. Tas jaatdala no paréjam telpam, kur uzturas stradnieki,
ar mura sienu (brandmiri), ne planaku par 40 cm. Telpam jabut pietie-
kami lielam iekartas apkopSanai un kurinama novieto$anai naktsmainai

15. zim.

Skats uz «MAN» sistemas divliesmu cauru]u katlu kurtuvém. Attéla paradito katlu
sildamvirsma 100 kv. m, un tie domati tvaika spiedienam lidz 10 atm.

16. zIm.

Tipiski skarda skurstenu dzirkstelu uztvéréji. Lokomobilém seviski piemérots laba
pusé paraditais,

gadijumos, kad tas netiek piegadats nepartraukti. Jabut iespéjai telpas
labi vedinat un pienacigi apgaismot. Gridam, sienam un €kas jumtam
jabut no nedegama materiala. Konstrukcijas koku dalas ieteicams piesii-
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17. zim,
Tvaika katla apmaréjuma schéma. Sikak par katlu pareizu uzstadiSanu skat. inz.
J. Godina gramata — Speka masinas.

Gadijumos, kad slikta buvgrunts neatlauj celt pietiekos$a augstuma kiegelu skurste-

nus, uzstdda skarda skurstenus, kuru velkmi pastiprina ar pievienota veédinataja

(vai ekshaustera) palidzibu. Pedejos pievienojot pastavosai iekartai, panak straujaku

kurinama sadegSanu un pacel iegustamo tvaika vairumu (sildamvirsmas piepuli). Ve-

dinataju vislabak novietot slégtd pelnu kasté, lai tas gaisu dzen pa ardu starpam
degtuve.

18. zim.
Vienliesmu caurules katls garengriezuma. 1 — ardi, 2 — ardu slieksnis,
3—5 — dumvadi, 6 — rovis, 7 — dimvada aizbidnis, 11 — tvaika sausinatajs,
12 — drosibas ventilis, 15 — udens limenradis, 17 — dulku un Qdens nolaidu vads
ar pagriezni, 18 — luka un 20 — pelnu kastes noslégs.

cinat ar salu Skidumiem, kas koksni padara nedegosu*). Izejas durvim ja-
veras uz aru. Attalums no katlu priekSpuses lidz pretéjai sienai — ne
mazaks k& 3 m; no katlu apmiiréjuma augsdalas lidz jumta konstrukcijai

*) Sikak par So jautajumu skat. Latvijas Hipoteku bankas izdotajd rokas gra-

mata «Noradijumi mazéku buvétdjiem pilsétas un ciemos» prof. A. Kalnina rakstu
179. 1. p., 1939, g. izd.
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19. zim,

Izvelkama caurulu katla caurulu sistema. Xatla sildamvirsma 225 kv. m (masin-
fabrikas Buckau R. Wolf akc. sab. izveidojums).

20. zim.
Skodas izveidojuma caurulu sistemas katls ar priekSsildni un kustigiem &ardiem.
Stunda dod 31 t 22 atm. liela spiediena tvaiku. Caurulu iekSpuse viegli tirama un
nolietotas caurules érti apmainamas pret jaunam.
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_ 21. zim.
: : Zagu skaidu un kapatas koksnes pasdarbiga kure.

Katlu majas un skurstena schéma kada no daudzus gadus
pazistamiem Babcock u. Wilcox (Londona) izveidojumiem.
Kiegelu skurstenu parastakais augstums parasti 25-kartigs
mazakais caurmeérs un zagetavu spéekstaciju apkalpoSanai
visbiezak bius 20—50 m, bet péc va-
jadzibas cel tos arl 100 m garus un
augstakus. Dzelzs skarda skurstenu
augstums gandriz nekad neparsniedz
35 m. Visi to izmeéri arvien rupigi
jaaprékina, nemot véra iespéjamos
spékstacijas darba forsé$anas gadi-
jumus. Pédeja gadijuma dazkart
labs izpaligs ir arl ekshausters —
rové vai skurstena sakuma novie-
tota, gredzena saliekta, caurule ar
sikiem cauruminiem. Caurulé ieva-
da tvaikus, kas, strauji izpluzdami
pa cauruminiem, pastiprina velkmi
un, vajadzibas gadijuma, dod ie-
spéju forsét spekstacijas darbu.

|
||

.:-“t

vai tdens rezervuaru apaksdalai — ne mazaks par 2 m. Sikaki noradiju-
mi par katlu telpam un katlu parbaudi pievienoti atseviska pielikuma.

Tvaika katlu maju savieno ar tvaika maSinu telpam piemérota lielu-
ma tvaika vadi. Ja gribam ievéerot taupibu kurinamo materialu pa-
terina, tad japiegriez veériba tvaika vadu nodroSinasanai pret siltuma ener-
gijas izstaroSanu. Tvaika caurules vislabak izolét ar asbesta masu, ko pa-
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gatavo no asbesta pulvera, kam piejaukti kizelgurs, korku pulveris, govju
spalvas, saplucinidts papirs, dekstrins, gipss, mali vai taml. materiali.

Kurinamo taupot, jarupejas, lai tvaika katlu sienas bitu tiras: arpuse

no kvepiem, bet iekSpuse no katla akmens (garozas). Tikai 2 m/m
bieza katla akmens garoza jau rada kurinama patérina pieaugumu -— péc
daziem noveérojumiem — par apm.
5 proc., 3 m/m bieza karta — par

10 proc., 6—10 m/m bieza karta —
pat lidz 30 proc. Katla akmens
siltuma izolacijas spéjas ir loti at-
karigas no tvaika spiediena kat-
la, akmens kimiska sastava un
strukturas. Porains (amorfs) katla
akmens no S§i viedokla ieveéroja-
mi Jaunaks par cietu, Kkristaliskas
strukturas katla akmeni. Tauk-
vielas vai silikatus saturo$ie katla
akmeni visgrutak vada siltumu un
dod viskaitigakos katla akmenus,
kas visvairdk kavé siltuma par-
eju no dumgazem caur katla sie-
nu uz udeni katld. Silicija baga-
tu nogulsn&jumu siltuma vadspéja
ir tikai /5 vai pat /10 dala no
parasto gipsa un kalka bagato katl-
akmenu siltuma vadspéjam. Sadi
poraini katlakmeni pat plana karta
iedarbojas ka speéecigi siltuma izola-
tori. Taukvielas savieno pat dunvei-
digas nogulsnes izturiga katla sienu
parklaja, kas gruti vada siltumu. Ar
katla akmeni parklatas katla sienas
un svelmes caurules, lai iegutu ve-
lamo tvaika vairumu, stipri japar-
karse. Tas viegli izlocas, atri izdeg
un pat saplaisa. Plaisas katla Suvju
(kniezu savienojumu) un citas vietas
it sevisSki viegli var rasties, ja katla
akmens karta kluvusi biezaka. Katla
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23. Zim.
Temperaturas krituma likne R. Volfa
lokomobiles katla wun parkarsétaja.

Temperatura virs ardiem S$inl gadiju-
ma ap 1450° C. (normali ta degtuvé
1000—2000° C.). Svelmju caurulés tem-
peratura nokrit jau lidz 450° C., bet
skursteni dimgazes ieiet ar tempera-
turu ap 280" C. Tvaiks parkarsétaja
sakarst parasti 1lidz 350" C., ka tas ari
redzams likné e. Kurtuves lietderibas
koeficients ap 0,9.

Dimgazu temperaturu degtuve var ie-
vérojami pacelt, ja degSanai izlietoto
gaisu iepriek$ sasilda. Praksé biezi lie-
to VEW un Hartmana gaisa silditajus.

skarda un katla akmens izpleSanas koeficienti, temperaturai celoties, ir da-

zadi.

Katla akmeni rodas plaisas, lidens, piekludams katla parkarsétam

sienam, tas nogulsnéjumu kartas plaisas vieta strauji atvesina (tempera-
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turas starpiba var parsniegt 600° C), skarda rodas nesameérigi lieli sprai-
gumi, un tas plaisa. Pie lielaka tvaika spiediena katla var rasties pat spe-
cigas katla eksplozijas*).

Katla akmens visbiezdk rodas no tiem iidenim piejauktiem mineral-
saliem, kas, ka pieméram gipss (CaSO4), karstd udenl Skist mazak neka
auksta, vai biezak, kas karsta udenl sadaldas un pariet grutak Skistosa
veida. Ta, tidens variSanas temperatura kalcija bikarbonats [Ca(HCOs3):2]
sadalas un pariet kalcija karbonata (oglskaba kalcija — CaCOs). Ja 1 dala
pirmas minétas vielas Skist apm. 500 d., tad 1 d. otras — tikai 30.000 d.
tidens.**)

Sadu vielu katla adeni var but vairdkas, un vispar pienem, ka
katla akmeni dod un ari citadi uzskatamas par kaitigam tdenim piejauk-
tas: kalcija bikarbonats, magnija bikarbonats {Mg (HCOs)z2], gipss, silikati,
dzelzs bikarbonats [Fe (HCOs)2], magnija sulfats (MgSO4), dzelzs sulfats
(FeS04), aluminija daZadie savienojumi, taukvielas, huminskabes un citi
organiskie savienojumi, sérudenradis (H2S) un visas vielas, kas var viegli
reagét ar dzelzsskardu un ierosinat ta ruséSanu. Pie Sadam vielam ja-
pieskaita it visas skabes, varama sals (NaCl), briva oglskaba gize (COz2),
pat brivs skabeklis un daudzas citas. Parastako un nepatikamako tidenim
piejaukto mineralsdlu vairumu visbiezak noteic ta sauktajosidenscie-
tibas grados. Tadi dazadas valstis pienemti dazadi. Pie mums vis-
biezak lieto vacu cietibas gradu, ar ko apzimé 100.000 svara dalas iidens
1 svara dalas kalcija oksida (CaO)***) vai ekvivalenta vairuma magnija ok-
sida (MgO) klatbutni. Citus So elementu salus cietibas grada noteikSanai

*) Katli bojajas un spragst bez tam veél: 1) no parmériga tvaika spiediena un
2) ja bdens zemiks par pielaujamo, katla sienas sakarst un, iidenim no jauna pie-
skaroties, 1s3 laika dod lielus tvaika vairumus. Augsta tvaika spiediena katlos vél
loti bistams lieldks vairums katla tdeni izS8kiduSa skdbekla. Lai katla skdrda koro-
zija 51 tipa katlos nebfitu parmeérigi strauja, 1 1 Gdens nedrikst saturét vairak par
0,03 mg skidbekla.

**) Precizak parastako, katla utdeni biezak sastopamo vielu SkiSana udeni
20" C temperaturid ir 3ada:

1 t adens Skist grammolekulu salu:

Clz (OH)2 ‘ SO4 (HCO3)2 COs3

|
Ca 6710 23 | 15 6,3 0,13
Mg 5720 0,15 | 3030 9,2 1,15
Naz | 6120 9730 ‘ 1360 1140 2020

***) Viens litra tudens 10 mg kalcija oksida.
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arvien parrékina atbilsto$d kalcija oksida vairuma. Vienu vacu cietibas
gradu ta tad dos 1 svara dala kalcija oksida, 1,8 d. kalcija karbonata,
2,9 d. kalcija bikarbonata, 2,4 d. gipsa, 0,7 d. magnija oksida vai 2,1 d.
magnija sulfata klatbtatne 100.000 d. Gdens resp. 10 mg kalcija oksida 1 1
Gdens. Anglu cietibas gradus aprékina, pienemot, ka 1 d. kalcija karbo-
nata atradisies 70.000 d. Gdens, bet franéu cietibas gradus — 1 d. kaleija
karbonata 100.000 d. Gidens.

Udens cietibas gradi ir pietiekami katla Gdens noderiguma raksturo-
$anai, kas tiek lietots samérd nelielajos zema tvaika spiediena katlos. Sis
kriterijs viens pats tomeér nav pietiekams udens raksturoSanai lielajiem
augstspiediena katliem, kuros lielu ietekmi atstaj arl uidens reakcija, gai-
sa skabekla saturs tdeni, Gdenim piejauktie silikati, organiskas un citas
vielas. Sai gadijuma katla Gdens raksturoSanai noteic ari ta reakciju —
pH, cik skabekla vajadzigs udens oksidacijai, un c. Ipasibas*). Nereti
izdara pilnigu katla tidens kimisko analizi. AprobeZojoties vienigi ar jau-
tajuma apskatu par katla tdens sastava uzlaboSanu vienkarSakos gadiju-
mos zemspiediena katliem, atziméjams, ka vislétaka katla udens tiriSana
resp. mikstinaSana sasniedzama, lietojot ta saukto kalku soda metodi. Ar
nedzesta kalka pienu (1 kg dedzinata kalka uz 1 kub. m Gdens) var at-
dalit dubultoglskabos kalciju un magniju (bikarbonatus), bet ar sodu at-
brivo udeni no sé€rskaba kalcija (gipsa). Soda kopa ar nedzésto kalki ir
labi un leti Gdens mikstinasanas lidzekli, tikai tie Gdens tiriSanai japie-
vieno pec stingra aprekina, dibinoties uz udens analizi (noteiktiem cieti-
bas gradiem), jo arl So vielu parpalikums tdeni ir kaitigs katla sienam.
ST metode bazéjas uz sekojosam kimiskam reakcijam:

1) CaSO0s + Na:CO3 — CaCOs + Na2S0s4.

(Nogulsnes) (Natrija sulfats viegli 8&Kist
tdeni un parastos apstaklos
katlam nav kaitigs)

2) Ca(HCOs)2 + Ca(OH): — 2CaCOs + 2H20.
(Nogulsnes)
3) Mg(HCOs): - 2Ca(OH): —> Mg(OH)z + 2CaCOs.
(Nogulsnes) (Nogulnes)
4) MgCl: + 2NaOH — Mg(OH)z + 2NaCl.
(Nogulsnes)
5) MgSOs + 2NaOH —> Mg(OH): + Na=SOu.

*¥) Sikak par to skat.: 1) wutkenep M. C. [IIkpo6 — BogomogroToBka M peiHM
KOoTAOBOH Bonmsl. 1938; 2) prof. C. Blacher — Das Wasser in der Dampf- und Wairme-
Technik. 1925; 3) Z. ang. Ch. 1925, 609 un Chem.-Ztg. 1931, 539; 4) C. Blacher —
Vom Laboratoriumspraktikum zur praktischer Warmetechnik, 1928; 5) I. Holluta
— Die Chemie und chemische Technologie des Wassers, 1937 un 6) Prof. Dr.
G. Lunge und Dr. E. Berl — Taschenbuch fiir die anorganisch-chemische Gross-
industrie. Abt. «Speisewasser fiir Dampfkessel uzw.»
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Ja kalcija bikarbonats un gipss ir udenl ekvivalentos vairumos, tad
tdens cietibas novérsana iespéjama ari ar $adu reakciju:
Ca(HCOs)2 + CaS0Os + 2NaOH. —
— 2CaC0s + Na2S0s + 2H:0.

Natrija hidroksidu 3ini reakcija, protams, var aizstat ar ekvivalentiem
soda un dedzinatu kalku vairumiem, jo:
Na:C0Os + Ca(OH)2 — 2NaOH + CaCOsa.

Prakse jaievero, ka tirgii soda pérkama gan ka ta saukta kalcineta,
gan ka kristaliska soda. 1 cietibas grada noveéerSanai japatéré ap 19 g kal-
cinetas sodas vai ap 51 g kristaliskas sodas.

Augstaka tvaika spiediena katlos un arl gadijumos, kad nav iesp€jama
sistematiska katla tUdens analize, arvien biezak to tira péc Budenheimas
kimisko fabriku akec. sab. (Vacija, Mainca) metodes. Ka reaktivu 3ai ga-
dijuma lieto fosforskabo natriju (NasPOs 10H20 — trinatrijfosfatu).
Lai gitu drosus panakumus, vélams neliels natrija fosfata parpalikums
udeni, kas Skidinot pat jau nogulsnejuSos katla akmeni. Parastos ap-
staklos pilnigi pietiek ap 20—60 mg trinatrijfosfata uz 1 1 udens, lai nodro-
Sinatos pret katla akmens rasanos un arl pret katla skarda koroziju®).

1 grada cietlbas novérSanai 1 kub. m udens ieteic patérét 8—16 g
trinatrijfosfata*). Reakcijai pietiek ar 1 stundu (lietojot dedzinatos kalkus

*) Lai pasargatu no riiseSanas arl dika stavosu katlu skardu, ieteic, darbus
partraucot, tukSos katlos ievadit nedaudz amonjaka gazes (NHas) vai arl katla sienas
rupigi nokalkot.

*¥) Prakse udenim parasti nepiejauc cietu sali, bet gan 5—10 proc. Naas POa.
10H:20 8kidumu. Metodi visbiezak lieto atlikuids cietibas novérsanai péc tam, kad
ar letako kalku un sodas metodi jau panakta nevélamo salu lieldkas dalas atda-
lisana.

Lai aizkavé&tu katia akmens rasanos un hovérstu katlu skardu koroziju, Pa-
domju savieniba leteic ievadit tvaika katlos uz katru tonnu iztvaikota Gdens 3adus
vairumus aizsargvielu;

Japievieno g sausu salu:

Ja} udens cieti_ba ' S ] ]

wacu gracos) ir: | tnautosteta || miceviely
}

Lidz — 8 10 20 5

9—15 10 25 ! 5

16- 20 15 30 5

2125 20 30 5

26—30 20 35 ' b

Pari par 30 ! 20 40 5

Teoretiski gan iznak, it ka lietoto reaktivu vairumi par maziem, bet praksé esot
guti loti labi rezultati.
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ar sodu, blitu vajadzigas 2—3 stundas), un Gideni neSkisto3o fosforskabo
salu nogulsnes viegli nofiltréjamas. Radu8as nogulsnes pie tam vél spe-
cigi absorbé organiskas vielas un silikatus, bet fosforskaba natrija neliels
parpalikums udeni neatstaj uz katla skardu nekadu launu ietekmi pat
augstspiediena tvaika katlos. Udens tiriSanas aparatura pazistama loti da-
zados izveidojumos un ir piemeérota lietotiem reaktiviem. Parasti moderni
tiritaji ir vertikala tipa katli, kas, ipasi mazakos uznemumos, dzelzs skarda
starpsienam nereti pardaliti vairakas nodalas, kuras izlieto reaktivu no-
vieto$anai, to sasildiSanai, sajaukSanai ar mikstinamo Gideni, nogul$nu at-
dalisanai un tml. uzdevumiem.

Miksta katla udens iegiiSanai lieto arl ta saukto permutita metodi.
Permutiti ( ceolitiski savienojumi) var bit dabiskie vai maksligi pagata-
votie, un péc butibas tie ir aluminija hidrosilikatu sali. Tos pagatavo®),
sakauséjot 2 d. kaolina ar 4,5 d. ortoklaza un 8,2 d. sodas. No $i bali zalas
krasas kauseéjuma izskalo tiden1 5kistoSos silikatus, un ka atlikumu iegust
natrija permutitu — Na20, Al20s3, 3 Si0O2, 5H20 vai cita lidziga sastava.
Natriju 3inl savienojuma, ko salsinati apzimesim ar Pe Naz, viegli ap-
maina kalcija, magnija un daZi citi ioni pec reakcijam:

Pe Naz + CaS0Os —> Pe Ca + Naz SOu.

Pe Na: + Ca(HCO3): —> Pe Ca + 2NaHCGs.
Pe Naz + MgSO:s — Pe Mg + NaSOQOu.

Pe Naz — Mg(HCQOs): — Pe Ma — 2NaHCOQOs.

Koncentréts varamas sals (NaCl) skidums permutita masu var rege-
nerét, dodot no jauna natrija permutitu péc reakcijam:

Pe Ca + 2NaCl —> Pe Naz + Ca Cla.
Pe Mg + 2NaCl — Pe Na2 + Mg Cla.

Praksé permutita regeneracijai japatéré apm. 4 reizes vairak varamas
sals, neka iznak péc S1s reakcijas.

Katla tdeni filtré ar noteiktu atrumu caur permutita filtru, un parasti
ieglst to loti mikstu. Tikai metode iznak padarga. Maksligie permutiti
bez tam aril jutigi pret daziem piejaukumiem Utdenim, un jaunakaja laika
vairak cenSas lietot dabiskos permutitus, no kuriem pazistamakie — mine-
rals glaukonits (peléki zalas krasas ferro-aluminija-magnija silikats, ko
ZASV sauc arl par «neopermutitu») un minerals volkonskoits (chrom-mag-
nija silikats — MgOCrz20s nSiOz).

Ja natrija permutitu apstrada ar atSkaiditu salsskabi, tad ieglist ta
saukto Gdenraza permutitu (H permutitu), kas dod reakcijas:

H: Pe + Ca(HCOs)2 —> Pe Ca + 2H20 + 2COa.
H: Pe + Mg (HCOs)2 — Pe Mg — 2H:20 + 2COs:.

*) Par permutitu pagatavoSanu skat. D. R. P. 186, 630, 237, 251 un 318, 148.
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Ta lietoSanai daZos gadijumos ir prieksrocibas.

Katla akmens rasanos apgriitina arl miecvielu*) vai linséklu ekstrakta
klatbitne katla Gdeni. Linseklu filtrus (lieto, piem., «Emolip» zagétava,
Riga), ozolu skaidu bérSanu katlos, ari lupinekstrakta**) piejaukumu katla
tdenim ieteikusi daudzi izgudrotaji. Prakse sameéra bieZak katla sienas ie-
triepj ar koloidala grafita smeéri, kas apgriitina cieta katla akmens nogul-
snéSanos uz katla sienam***). Grafitu cina pret katlu akmeni Riga lieto
«Emolip» zagetava. Tas spekstacija 3 tvaika katli ar kopéju sildamvirsmu
ap 130 kv. m. Katlu akmens apkarosanai 1930. g. uzstaditi linseklu filtri
(péc inz. Mileika pat. Nr. 1314). To izmaksa ap Ls 1.100,— un tie darbo-
jas, péc zdgetavas vadibas atsauksmes, Joti labi, patéréjot 24 stundu laika
ap 2 kg linséklu. Sékot ar 1938. g. zdgetava katla akmens novérsanai kat-
lu sienas pa laikam iesméré ar «grafita parslu» smeri, kuras pagatavo3anai
japatere vienai reizei ap 5 kg grafita parslu un apm. 10 1 vajpiena. Lai
tdens dulki un izdalijusas, adeni neSkisto$as vielas ilgaka laika nesavieno-
tos cieta nogulsnéjuma, katram 3is zagetavas katlam pievienots viens dul-
ku nopusamais ventilis. NopuSana notiek péc katram 2 stundam ar apm.
12 atm. spiediena tvaikiem****),

Katla tdeni ari ieteic pirms ievadiSanas katla uzvarit, partvaicet vai,
vismaz, ievadit katla tvaika telpa uz ipaSas Skivisu sistemas, kur {idens
sakarst 100—150° C un atdala dalu katla akmens sastavdalu veél
pirms 1iekltuSanas galvenaja katla Uudens rezervuara. Katla Udens
mechaniska un kimiska tiriSana ir izvertusas par komplicétam specialita-
tém ar lielu praktisku nozimi. Arl miusu apstdklos cinai ar katla akmeni,
reizé ar to ari par taupibu kurindmo materialu patérina un par tvaika
katla kalpoSanas laika pagarindSanu, ir liela nozime. Tapat zagétavu spek-
stacijas to nedrikstam piemirst. Laba katla tidens piegades iespéja arvien
janem veéra, jaunas zégetavas vietu izveloties.

Tvaika katlos iegiitos tvaikus novada uz tvaika spéka masdi-
n & m, kur tvaika siltuma energiju parvér§ mechaniska darba. Zagétavas

*) Miecvielas ir galvenas sastdvdalas vairakos patenté&tos sastdvos, piem., «Cate-
gulith’a», ko katla TGdenim piejauc 5 kg uz katriem 25 kv. m katla sildamvirsmas.
Saskana ar reklamas apgalvojumiem $ads vielas iepildijums katla 6 ned&las to no-
dro§inot no cietaka katla akmens nogulsnéjumiem. Misu lauku lokomobilu Ipas-
nieki Sinl pasa nolilkd met katlos ozolu skaidas.

*%) Zentralbl. 1921, 1059.

**¥) Ja, pieméram, dzelzce]lu lokomotivju katla iekSpuse notriepta ar koloidala
grafita smeéri, tad Sie katli var braukt bez skaloSanas 3—4 reizes ilgik, ka bez 3is
sméres. Udens iztvaiko$anu grafits neapgriitina un katla skidrdu launi neietekmé.

#xxx) Par So jautajumu skat. arl npog. A. B. Hayvos — Temrorexuuxa, u. I,
Mockea 1938, 253.—256. Ip. p. un [l JI. I'aweeB — Tennocnnosoe xo03sifctro nepe-
BooGpabaTelBaKIEH TPOMBIINIIeHHOCTA 1937,
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nereti vien novietotas nomalds vietas, un to riciba nav pietiekami moder-
nu remonta darbnicu. Tamdé] pamata véléSanas biitu, lai So uznémumu
speka masinas blitu vienkarsi apkalpojamas ari ar mazak kvalificétu per-
sonalu un lai ma$inas reti bojatos, bet to iedomajamais remonts lai biGtu

o

—
-

(=]

o

20NN

X
X

|
U
=

I,

I

B ol — ~ B

24. zim.
Vata tvaika masinas schéma,

lesp€jami vienkarSs. Ta ka misu zagetavas veél 1idz $im nekd izdevigak
nevar izmantot zagétavu atkritumus, un to riciba parasti ir gandriz neie-
robeZots bezmaksas kurinama vairums, tad ari zagétavu spékstacija nav
seviSki jarupé€jas par ieguta tvaika taupigu izlietoSanu. Virzulu tvai-
ka masSinas pat visvienkarsaka izveidojuma vél ir tas izplatitakas Lat-

25. zim.
Tvaika masinas tvaikdalis aizvirzijies iespéjami tdlu uz labo pusi.

3 Zagetavas
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vijas zageétavas. So masinu galvenas sastavdalas parastikajos izveidoju-
mos: 1) tvaika cilindrs, kuru no abiem galiem noslédz vaki. Tvaiks
cilindra ieklust caur iepliides kanaliem un atstaj caur izpludes kanaliem;
2) ripas formas virzulis, kuru cilindra parvieto tvaika spiediens. Celu,
ko virzulis noiet no viena galéja stavokla (miera punkta) lidz otram, sauc
par virzula gajienu; 3) virzula kats, iet cauri cilindra vakam. Ta
viens gals savienots ar virzuli, bet otrs ar krustgalvi, kur§ parvietojas
lidztekas un savieno virzula katu ar klani. Pedeja otrais gals jau
savienots ar varpstas kloki, kas uzkilets uz varpstas un palidz vir-
zula taisnvirziena kustibu parverst varpstas ritosa (rinkojosa) kustiba;

26. zIm.

Varpstu ritu (apgriezienu) saskaitiSanai noteikti laika var érti lietot attéla redzamo
skaititaju, kura smaili piespiez varpstas galam.

4) tvaika masinas galveno var pstu satur 2 pamatgultni. Péc galvenas
varpstas ritu skaita izSkir 1énas (lidz 150 ritu min.) un atras gaitas (parasti
pari par 300 ritu min.) tvaikmasinas. Péc tvaika kustibas virziena cilindra
izSkir masinas, kuras tvaiks pliist tikai viena virziena (Stumpfa tvaikma-
§inas), un kur tas maina virzienu, t. i. plist arvien pa celam ar virzuli.
Pirmas masinas vienkarSakas, patéré ari maz ellas un tvaiku, kamdél
kokrupnieciba seviSki iecienitas.

Pec butibas diezgan lidzigu aparatu muslaiku Gdens tvaika maSinai
francuzis Deni Papéns (Denis Papin) konstruéjis jau 1690. g. Izplatities
ta saka ar 1764. g., kad anglis DZzémss Vats ievérojami uzlaboja tas kon-
strukciju. Vata maSina tvaiks jau darbojas uz cilindra novietota virzula
abam pusém. Tvaika ievadiSanai cilindra bija iekartots tvaika sadalitajs.
To parasti bida uz galvenas varpstas uzkiléts ekscentra méchanisms (eks-
centra un varpstas centri nesakrit). Lai maSinas kustiba biitu vienmeri-
gaka, jau Vats uz tvaika masinas galvenas varpstas novietoja masivu spara
ratu. MasSinai tas izveidoSanas sakuma bija léna gaita, un ta bija ne vi-
sai stabila. Pakapeniski tomeér tas sasniegusas lielu pilnibu un izveidoju-
Sas stipri dazadu veidu. Mes tagad pazistam gan guloSa, gan vertikala
tipa tvaika maSinas, kuras savu nosaukumu ieguvusas pec masinas cilindra
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stavokla. Vertikala tipa maSinas prasa gan augstaku telpu, bet par to aiz-
nem loti mazu gridas laukumu, un tas izdevigi lietot, uznémumu paplasi-
not, lai lielakas jaudas spekstacijai nebuitu jacel jauna eka spékmasinu no-
vietoSanal.

Sakuma tvaika maSinas stradaja ar sameéra zemu tvaika spiedienu, kas
neparsniedza 3—4 atm. Lai pavairotu ma$inu jaudu, galvenajai varpstai
pievienoja 2, pat 3 atseviS8kus darba cilindrus. MaSinas darba efektu ie-
spéjams uzlabot, péc veiktd darba dzes€jot tvaiku aiz virzula. Tada karta

27. zim.
Viencilindra tvaika masinas garengriezums.

samazinas atejoSo tvaiku (notvaiku, attvaiku) pretspiediens uz virzuli, kad
tie iet atpakal. AtejoSos tvaikus parasti izlaiz no cilindra kondensatora
ar 0,15—0,20 atm. lielu spiedienu. Tur tie sajaucas ar auksto udeni (sa-
jauksSanas kondensators), vai ari saskaras ar caurulém, pa kuram plast
auksts tidens (virsmas kondensators). Attvaiku kondensacija ietaupa 5—
15 proc. kurinama un pacel ari masinas jaudu. Kondensacijas iekarta to-
meér diezgan darga, un to atmaksajas pievienot vienigi masSinam ar jaudu,
ne mazaku par 100 z. sp. Ir izradijies izdevigi arl stradat ar augsta (pat
lidz 100 atm.) spiediena tvaikiem. Lieto ari stipri (lidz 450° C) parkarseé-
tus tvaikus. Tvaika spéka maSinas apmeéri Sados gadijumos stipri samazi-
nas, un tas tamdel klust arl relativi letakas. Lai pilnigak izmantotu augst-
spiediena tvaika jaudu, tvaikiem lauj izplesties maSinas darba cilindros pa-

3*
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kapeniski: tvaiki pirmaja, mazakaja (augstspiediena) cilindra izplesas ti-
kai pa dalai, no pirma cilindra tie tiek novaditi uz otro, lielaku izmeru bla-
kus novietoto (zema spiediena) cilindru, kur tie jau talak izpleSas (ekspan-
dé), 1idz to spiediens tuvojas ara gaisa val kondensatora spiedienam, at-
kariba no ta, kur tvaiku no cilindra izlaiz. Sadu masinu sauc par kom -
paunda tvaika masinu*), ja augstspiediena un zema spiediena ci-
lindri novietoti viens otram blakus, un par tandema tvaika ma-
$1nu, — ja tie novietoti viens otra gala. Tandema masina aizhem mazak
telpas péc platuma. Tas virzuli nostiprinati uz kopéja kata un abiem ma-
§inas cilindriem ir tikai viens kopéjs krustgalvis, viens klanis un viens
galvenas varpstas klokis. Kompaunda un tandema masinas ar kondensa-
cijas iericém pateré par apm. 37 proc. mazak kurinama, salidzinot ar pa-
rastajam, vienkarsaka izveidojuma, tvaika masinam. So tipu (ipa3i tan-
dema) masinas seviski piemérotas gadijumiem, kad tvaiks vajadzigs ari
fabrikacijai: tvaic€Sanai, materialu ZavéSanai, apkurinadSanai un c. Par-
karséta augstspiediena tvaika spiedienu pirmaja cilindra tad pazemina lidz
tai temperaturai un spiedienam, kads vajadzigs fabrikacijai. No pirma ci-
lindra tad arl nem visu rupniecibal vajadzigo tvaika vairumu, un tikai
parpalikumu otra, zema spiediena cilindra parvers mechaniska darba. Ze-
ma spiediena cilindrs $ados gadijumos ir mazaka izmeéra par parasto, jo
tani ieklust visi augstspiediena cilindra atejoSie tvaiki. Lai samazinatu
tvaika ma§inas izmérus, cen8as paatrinat virzula kustibas. Sada gadijuma
darba cilindra sienas mazak dzesé tvaiku, un ta energija lielaka procenta
parversas mechaniska darba, ka to labi parada jau Vata izgudrotais indi-
kators. Indikators atzimé uz papira lapas, ko parvieto virzula kats, tvaika
spiediena likni, ko sauc par indikatora diagrammu, un dod iespéju parbau-
dit tvaika masinas darbu cilindra. Tvaika darbu, ko aprékina péc indika-
tora diagrammas, sauc par tvaika masinas indicéto jaudu. Var to
aprékinat arl teoretiski, zinot fvaika masinas cilindra izmeérus, tvaika ma-
§inas un lietota tvaika 1pasibas. Tvaika maSinas darba efekts uz vadvarp-
stas (galvenas varpstas) ir, protams, mazaks par to, ko dod tvaika cilindrs
un uzrada tam pievienotais indikators, jo dala tvaika darba iet zuduma
berzes pretestibu parvaréSanai. Tvaika masinas patieso efektivo
jaudu, kas parasti sastada 70—80 proc. no indicétas jaudas, nosaka ar
dinamometru, dinamomasinas vai, vienkidrsaka veida — mazakas jaudas
masSinadm — ar ta saukto Proni spilu (bremzes dinamometra) palidzibu™*).
Ja masinas jauda parsniedz 150 z. sp., tad tas jaudu vislabak parbaudit ar

*) Gadijumos, kad svarigi tvaika madinas vienkarsaka konstrukcija un neliels
svars, Dr. ing. Lencs (Lentz) mégina vienai vaArpstai pievienot lielaku skaitu nelielu
izméru tvaika cilindru, kas visi strada ar vienada spiediena tvaikiem. Masinas svars
«Lenca tvaika motoros» nokrit no parastiem apm. 42 kg uz 1 z. sp. lidz 2,8 kg.

*¥) Par to skat. arl Arv. Kalnin$§ — Mezu technologija, 1925., 248. Ipp.
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dinamoemasinas palidzibu. Salidzinot novérotas jaudas lielumu ar darba
daudzumu, kas teoretiski atbilst piegadata tvaika siltuma energijai, apre-
kina ma$inas lietderibas koeficientu (pakapi). Izmeéginajumos atrasts, ka
1 liela kalorija (keal, t. i. siltuma vairums, kas vajadzigs 1 kg tdens tem-
peraturas pacelsanai par 1° C), to parvérSot darba, var dot 427 kilogramo-
metrus (kgm). Lai iegiutu 1 z. sp. stundu, t. i. 75.3600 = 270.000 kgm®),
mums teoretiski japatére 270.000 427 = 632,3 kcal. Zinot Sos skaitlus un
spekstacija patérétd kurindma vairumu, var viegli aprékinat ari visas
spekstacijas darbibas lietderibas pakapi**). Stradidjosa zagétava faktisko
atseviSkas masinas val visa uznémuma energijas patérinu ieteic noteikt
peéc razoto zagu skaidu vairuma: viduvéja veca tipa zagétava katru 15 kg
zagu skaidu (ap apm. 40 proc. Gidens saturu) razosanai praksé esot japatére
apm. 1 z. sp. stunda. Patéretas energijas apmeéri ta tad nosakami, nosve-
rot ieglitas zagu skaidas.

Parastako zagétavu spékstacijas lietoto tvaika masinu un tvaika katlu
darba IpaSibas redzamas sekojo3a tabula (skat. 38.—39. 1. p.).

Ari jaunlaiku lokomobi]u (ka stacionaro, ta braucoso) techniska
vértiba nav visuma zemaka par tabula raksturotam parastam tvaika spéka
centraiem. Lokomobiles tagad gatavo ar jaudu no 4 1idz apm. 900 z. sp.
Labaka izveidojuma lielakas no tam patere tikai 0,5 kg akmenoglu (ar sil-
damspéju 7500 kal.) vai 1,62 kg zagu skaidu vai citu zagetavu atkritumu
(ar sildamspéju ap 3000 kal.) un 4,4 kg udens uz 1 z. sp. stundu. Ta ka to
apkalpo3ana vienkarsa un tas aiznem nelielu telpu, to piekriteju skaits ar-
vien pieaug*®**). Uz riteniem novietotas pasgajéju un parastas lokomobiles

*) 1 z. sp. lidzinds 75 kgm sekundé, bet stunda ir 3600 sek.

**) Skat. arl Ing. K. Wenkel — Die Kesseldampfmaschine in holzverarbei-
tenden Betrieben. «Holztechnik» Nr. 21, 1939, 397.—398. lpp. un I. I.. de Franks—
Tauplba kurinama patérina tvaiku katlu ierices, Riga 1930.

##%) Par tvaika ma$inu kop$anu un lietoSanu skat. art inZz J. Godini —
Speka masinas. II. 1932, 331.—334. lpp un ' C. bo6poncknil MamvHICT JOKO-
mobuns 1938

Tvalka ma$inas apkalpotajam personalam it seviski jaievero, lai,
masinu iedarbinot, visas dalas bGtu kartiba, pareizi pieskriivetas. Pa laikam japar-
bauda ari tvaika masinas cilindri, vai to skrejvirsma pilnigi gluda un viscaur vie-
nadi spidiga. Blavas vietas uz cilindra ick$ejas virsmas norada, ka virzula gre-
dzeni Seit to neskar. Virzuli un cilindra sienas jatira ka no metala putekliem, kas
var rasties virzulu gredzeniem gar cilindra sienim trinoties, ta arl no sabiez&jusas
ellas atliekdm. Kad ma&ina bijusi remonta vai ilgaku laiku nav stradajusi, japar-
liecinas arl, vali nav aizséréjusi cilindra tdens noteku kanali. Jatira pa laikam ari
cilindru ellotaji un visa pargja elloSanas iekarta. Vispar javeltl liela uzmaniba ma-
S§inu un transmisiju dalu pareizai elloSanai. Arvien jaizvélas pareiza smeérellas
marka (par to skat. akc. sab. «Degviela» izdotas pamacibas lokomobilu un motoru
lietotajiem, ka arl inZ. kim. A. Dravnieka — Berze, elloSana un smérvielas, Riga
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Tvaika spéka centralém vajadziga
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ir parastdkas spéka ma3inas lauku parvietojamas zageétavas. Lielakas
spekstacijas savukart stacionaro tvaika masinu vietu arvien biezak ienem
tvaika turbinas. To tvaiku energijas izmantoSanas lietderibas koe-
ficients labveligaks ka tvaika ma3inam, {o jauda var biit gandriz neiero-
beZoti liela, un ir jau raZoti turboagregati ar jaudu ap 100.000 KW
(136.000 z. sp.) un 3000 apgriezieniem minuté. Turbinu zinama prieksro-
ciba arl ta, ka to uzstadiSanai nav vajadzigi tik stipri pamati ka tvaika
masinam, tas aiznem mazaku laukumu un ir ievérojami letakas par lidzi-

1940), bet lietotas ellas rupigi jakraj un jadnodod atjaunosanai. Tvaikdali pareizi ja-
iestada. Pec pabeigta remonta japarliecinas, vai nav par cie§i pievilktas vai arl par
valigam atstatas: klanis krustenl un pie kloka, krustenis lidztekas, virzula gredzeni,
masinas nostipringjums pamatskruves un c. Maginas klabé&sana ir parastakais nora-
dijums, ka val nu kadas dalas parak nodiluSas, vai ari nepareizi savienotas. Visas
Sadas kludas nekavejoties jaizlabo, jo, atstajot tds neieveroias, riské ar nelaimes ga-
dijumiem. Arl masinas nolietoSanas Eados gadijumos bus nesamerigi atra.

Tvaika pievadcaurules un pati tvaika maSina jasasilda pakapeniski jau pirms
darba laiSanas, lai veéldk, tai gaita esot, cilindros parmeérigi nekondens&tos udens,
kas, virzulim atri kustoties, var izsist cilindru vadkus. Varstuliem nopaSanai &ini
laikd jabit atvértiem, lai kondensacijas tdens varétu brivi notecet. Lai sasildi-
S§ana noritétu bez gratibam, jau kadu stundu pirms masinas iedarbinidsanas nedaudz
atver katla tvaika novadventiii un lénam laiz tvaiku vados un masind. Pé&c apm.
pusstundas tvaika ventili pie katla atver pilnigi, un tad var ari labi redzét, kur
vados val maSind ir nepietiekami noblivetas vietas. Pirms maSinas iedarbinasanas
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telpa, kurinama un udens patérins:

Diennakts tidens paterins 1 Kurinama ma- Katla
terialu patéring majas
Normals tvaika masi- Tvaika ma&ina strada | kg uz katru z. parastie
3 mainas ar augstako | sp. stundu, ko izmeri
un parkarsétiem tvai- | mo efektivo jaudu. Ta p J
maini diennakti tvaiku un tai nav ari | » ‘ @ w ‘ "
g pievienots kondensators [ 3,, 1 248 & w @ E
T —— X8 3% S | E £ | 3
patérins paterins patéerins paterins R ﬁ 5 - < )
viena diené’ sekunde = diennakti | sekunde | Fed |88 § | § | B | 3
| ! ! | I l
3.000 0,04  19.000 0,3 ? 11 4
| !
4.000 0,05 |  27.000 0,4 i | 2 4
|
6.000 0,08 ‘ 33.000 0,5 = s S = IS - ST S |
‘ i
13.000 0,17 72.000 0,9 . 14 8| 4
‘ i . Wy o : |
14.000 0,18 ‘ 108.000 1,4 | - 2 7|14 ‘ 10 ' 4
24.000 0,30 } 168.000 | 2] ‘ ‘ 16 ‘ 10| 4
‘ | |

gas jaudas tvaika maSinu. Tvaika turbinas skrejrata (vadvarpstas) apgrie-
zienu skaits loti liels un bez Ipa%am paligiericem parasti vairakkartigi
parsniedz pat jaunaka veida elektribas stravrazu masinas (turbogenerato-
ru) apgriezienu skaitu. Turblnas apgriezienu skaita reduce$anai tamdel
lieto zobratu parvadus un citas specialas konstrukecijas, lai tds varétu tiesi
sajugt, parasti ar mainstravas generatoriem. Ir loti daudz izveidojumu
tam, kada cela un pa kada veida strukleném vai virzes ratiem tvaiku pie-
vada un uz§lac tvaika turbinas skrejrata lapstinam, kuras liela skaita no-

ar svilpes signalu bridina stradniekus, ka masina tulin saks stradit. Sasildito ma-
8inu nostdda gajienam, pagriezot spara ratu, palénam atver tvaika pievadventili un
lauj masinai ieskrieties dika ejot. Kad maSina iet pilna gaitd un to var nodarbi-
niat, par to stradniekiem pazino ar otro svilpes signalu. Ja madina stradia mierigi,
tad beidzot var padtrindt tas gailu lidz normalam atrumam. Parbauda masinas un
transmisijas gultnus un kloka tapu, vai tie parmeérigi nesakarst. Uzrauga konden-
satora darbu. Sekeo, lai atidenoianas aparatos neuzkratos parak daudz ddens. Pa
laikam izlaiz cilindra galos uzkrajuSos tdeni. Ja tvaiks ir loti mitrs, tad dazZkart
Gidens izlaifanai no cilindra pat masina jaaptur. Ja 33di gadijumi ir bieZi, jaieriko
pievadama tvaika attidenotaji. MaSInu arl no arpuses arvien uztur tiru. Visi darba
riki jatur novietoti savas vietas. Piecas minlites pirms darba beigam pazino ar
svilpi vai citu signalu, lai darba vietds izsledz darba mafinas, tiklidz ko pabeigts
iesaktais darbs. Pec tam sak samazinat tvaika pievadu, palélina ma$inas gaitu.
Pirms galigas masinas apturéfanas nosledz tdensvadu uz kondensatoru. Pé&c ma-
§inas apturélanas ta janotira no putekliem un smérellas.
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vietotas uz turbinas rata vainaga. Lapstinu veidotajos daziadas formas ka-
nilos tvaiks maina kustibas virzienu un savu izpleSanas sparu nodod talak
lapstinam parvérSanai (ratu grieZot) mechaniska energija. Lapstinas pa-
gatavo no seviski laba nikela térauda.

Parveidojot tvaika energiju mechaniska energija ka ar tvaika masinu,
td ari ar tvaika turbinu palidzibu, svarigakais jautajums ir pacelt, cik vien
iespéjams, siltuma energijas izmantoSanas lietderibas gradu. Sikak iepa-
zistoties ar tvaika spé&ka centralu siltuma bilanci, izradas, ka vislielakos
sasniegumus ir ceribas gut, attvaika siltumu lietderigi izmantojot.
To jaundka laika, starp citu, cenSas sasniegt, izmantojot attvaikus vai to
kondensacijas fideni — ka zema potenciala siltumu — apsildi$anas nolii-
kiem. Katla baroSanas tidens iepriekSeja uzsildisana ir §1s idejas vienkar-
Sakais pieméroSanas panémiens. Bet Sai vajadzibai var izlietot tikai dalu
no visu attvaiku siltuma energijas. Praktiskais siltuma energijas ietaupi-
jums ar $adu tas regeneraciju, ka jau aizradits, ir 5—15 proc. Atlikumu
laki izveidotos uznémumos jau izmanto uznémuma kantora, darba un
stradeieku telpu apsildiSanail, majturibas vajadzibam darbinieku dzivok-
los, technologiskiem procesiem, ledus atkauséSanai ziema, koku tvaiceSa-
nai, ja tos grib liekt, zagéto materialu maksligai zaveSanai, koka papes
(kartona) raZoSanas procesam un taml. Piemeéram, 1 stand. zageto mate-
rialu maksligai zaveSanai prakseé parasti patéré ap 2.000 kg tvaiku, t. i.
apm. 3 reizes vairak, ka vajadzigs energijas iegiiSanai 31 standarta izzage-
Sanai. Ta ka zaveSanas process norit nepartraukti ari tad, kad zageSanas
darbi partraukti, un materialu ZaveéSanai var izmantot ari attvaikus, tad
arl visas zageto materialu produkcijas maksligai zavéSanai katlu sildam-
virsma japalielina tikai par nepilnu treSo dalu, salidzinot ar tas lielumu,
kads butu vajadzigs, ja koku materialu maksliga ZzavéSana pie uznemuma
nemaz nenotiktu. Patiesiba palielinajums parasti bis vel mazaks, jo
maksligi zZavé tikai augstdko Skirnu materialus. Kurinama arvien pietiks
no zageétavu atkritumiem. Péc schématiska aprékina (kurs$ praksé biis loti
dazads, atkariba no darba apstakliem), zagu skaidas, ko iegust, izzagéjot
1 stand. materialu, var dot Iidz 1200 kg tvaiku, bet rupjakie atkritumi, ja
tos visus izmantotu vienigi k& kurinamo materialu, vél talakus 2.800 kg
tvaiku. Sie 4.000 kg tvaiku var dot vismaz 400 z. sp. stundu energijas, no
kuras tikai apm. 60 z. sp. stundas vajadzigas 1 stand. materialu izzagesanas
darbam. Paréjo energiju var izmantot kada citd rapniecibas nozaré vai
ari pardot ka elektrisko stravu apgaismoSanai. Blakus ieglitai energijai vel
iespéjams izveértet arl 4.000 kg spéka masinu attvaiku. To ar uzviju pie-
tiks 1 stand. materialu maksligai zaveSanai, ledus atkauséSanai ami un tel-
pu apsildiSanai. Vasara lieko attvaiku vairumu iesp&jams izmantot koka
papes razoSanai, koku tvaicésanai, ja tos gribam liekt, un t. 1. vajadzibam.
Attvaiku visam S3im vajadzibam lietojot, parasti vajadzigi divi attvaiku
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siltuma izmantoSanas tikli: technologiskam vajadzibam ar spiedienu 3—38
atmosferas, bet apkurei un majturibai — 1,2—2,5 atmosferas. Pil-
sétas tagad pat lielaku pilsétas iecirknu visas €kas sak apsildit ar tuvuma
novietoto speka staciju attvaikiem, vai ari apzinigi viena centralé apvieno
elekiriskas un siltuma energijas apgadi.

AtseviSkas dzivojamas majas centrala apkure par sevi ir techniski
tikpat nepilnigs veidojums ka atseviSka elektrocentrale. Tikai tas abas
apvienojot, veido techniski visizdevigako energijas saimniecibu®).

2. IekSdedzes motoru spékstacijas

Tvaika maSinu darbibas lietderibas koeficients nav augsts un sastada
virzulmasinam 18—20 proc., bet turbinam 25—28 proc. Agrak tas bija vel
ieverojami zemaks, un tamdél] techniki jau sen meklé celus, ka ieglit me-
chanisko energiju bez tvaika starpniecibas. Pirmos meéginajumus iegit

28. zim.

Deica gazes generdtors, piemérots kokrupniecibas atkritumu izmantoSanai par
degvielu.

energiju, sadedzinot degvielas tie$i masSinas cilindra, ir izdarijusi XVII
gadsimta beigas Ilijgens un Hotefeijs. Vini méginaja tvaika masinas veida
cilindra sadedzinat Saujamo pulveri, bet panakumu neguva. 1799. g. Le-
bons uzbivéja pirmo ar apgaismoSanas gazi nodarbinamu masinu. Ap-

*) Skat. ari: 1) inz. mech. A. Kroms — Apvienota elektribas un siltuma
apgade. «Ekonomists» 1938, 953.—959. Ipp. un 2) buvinZz. J. Kanepajs — Koku
zageéfanas atkritumu izmantoSana dzinéjspéka razoSanai, «Ekonomists» 1931. g.,
Nr, 23, 848.—852. 1. p.
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gaismoSanai lietoto gazi vispirms sajauca ar gaisu, un ar So maisijumu jau
pildija masinas cilindru. Maisijumu attieciga bridi aizdedzinaja ar elek-
tribas dzirksteli, un sadegSanas gazes, izplesdamas, dzina uz priekSu darba
cilindra novietoto virzuli. Pirmo praksé noderigu Sada veida masinu to-
meér izveidoja tikai 1860. g. francuzis Lenuars. Vina iekSdedzes motors
tomeér vel patéréja pari par 3 kub. m apgaismoSanas gazes (ar sildamspéju
H = 5000 kg/kal) uz katru zirga speka stundu. Tas lietderibas koeficients
bija tikai ap 4 proc. Jau 1864. g. Vacija nodibinas «Deica gazmotoru fab-
rika», kas razo vacu tirgotija N. Oto un inz. E. Laugena izveidotos gazes
motorus. Tie jau pateré ne vairak par 1 kub. m apgaismoSanas gazes uz
1 zirga speka stundu. No 3i laika sa-
kas siva sacensiba starp tvaika speku
un iekSdedzes motoru, it seviski sa-
tiksmes un transporta nozarés. Jau-
no dzineju darba drosiba, apkalpes
vienkarsSiba, mazais svars un nelielie
apmeéri tiem biezi vien deva lielas
priekSrocibas. Tas bija jo lielakas, jo
piemérotaka katram gadijumam bija
motora konstrukcija, jo pareizaka
ta apkalposana. Jau N. Oto no-
skaidroja arl jautajumu, kada pro-
porcija sajaucama ar gaisu lietota
apgaismoSanas gaze. Ja viena kub. m
apgaismoSanas gazes sadedzinasanai
teoretiski bija vajadzigi 5 kub. m
gaisa, tad ari maisijums 1:7 vai 1:8
bija vél loti trekns, virzulis, $adam
90 R maisijumam sadegot, dabtja loti
Gazes generdtors ar ardiem, kas visu strauju grudienu, motors stradaja ar
latku griezas. lieliem satricinajumiem. Nabadzi-
gaks maisijums, ja deggaze ar gaisu
bija sajaukta attieciba 1:11 vai pat 1:13, sadega daudz lénak, bet toties
masina stradaja mierigak. No keta veidotais cilindrs ar tani blivi ievietoto
aluminija vai piemérotu metalu sakauséjumu virzuli nolietojas lénak. Ari
motora galvenas varpstas un térauda klanu piepile, stradajot ar pédéja
sastava gazi, bija ievérojami mazaka.

N. Oto gazes spekmas$ina bija ta sauktais Cetrtaktgdazmotors
pirmaja taktl motors iestica darba cilindra deggazes maisijumu ar gaisu,
otra to saspieZ—kompresé lidz 5 un pat vairak atm. Maisijuma tempera-
tura pie tam pacelas lidz augstikais 600°C, bet nekad nedrikst sasniegt ga-
zes paSuzliesmojuma temperaturu. SI gajiena beigas maisijumu aizdedzi-
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na. Virzulis ar radito eksploziju dabu spécigu grudienu un sava treSaja
taktl jau veic mechanisku darbu. Degprodukti izplesas (ekspande) lidz
virzula gajiena beigam, kad atveras gazu noplades varstulis. Ceturtaja
taktl virzulis izgruz sadegSanas produktus (dimgazes) no cilindra ara. Tre-
Saja virzula gajiena iegiitai energijai jabut pietiekami lielai, lai ar motora
spara rata palidzibu varétu veikt ka tris neproduktivos virzula brivgajie-
nus, ta arl kaut cik vienmerigi vélamo aréjo darbu. Uz katru darba gajie-
nu ta tad vajadzigi divi motora galvenas varpstas apgriezieni, resp. 4 vir-

N
b
30. zim,
Gazmotora cetrtaktdarbibas schéma. Sikak par giazmotoru darbibu un to aprékina-
Sanas panémieniem skat. inz. J. Godina — Spéka masinas.

zula gdjieni, kamdé] arl Sada veida motoru sauc par cetrtaktgazmotoru.
Jauda, ko varéja dot $ada veida motora atsevisks cilindrs, nebija liela. Sis
gazmasinas arl stradaja leni.

Jaunus celus ieksdedzes motoru izveidojuma meklejot, anglis Klarks
1878. g. uzbuvéja motoru, kura darba periodam bija vajadzigi tikai divi
virzula gajieni. Kertings 1898. g. So konstrukeciju vel uzlaboja, un radas
divtakta gazmotors. Cilindra pildiSanu ar deggazi Sini motora izdara
specials stiknis. Gazes sadegSanas produktus péc veikta darba izlaiz pa
ipasam spraugam, kas atrodas cilindra vidus dala. Divtakta motoros deg-
gazi saspieZ parasti 11dz 5 atm., bet generatoru gazi 1idz 8 atm. Gazes pa-
térind jaunlaika motoros neparsniedz 0,5 m? uz 1 z. sp. stundu. Divtaktu
motori ir vienkar$akas konstrukcijas, ienem mazaku telpu, izmaksa létak,
un katrs cilindrs dod lielaku jaudu, bet gazes patérin$ uz 1 z. sp. stundu
nedaudz lielaks ka cetrtakta motoros. So motoru gaita nevar biit parmé-
rigi atra — galvenas varpstas apgriezienu skaits nevar parsniegt 120 mi-
nute.
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Neatkarigi no gazmotoru konstrukcijas, to izplatiSanas sakuma nebija
seviSki strauja. Gaismas gazi raZoja vienigi lielakas gazes iestades pilse-
tas, un tikai to tuvuma vareja blit runa par gazmotoru uzstadiSanu. Gazi
parasti ieguva, akmenogles strauji karséjot nelielas dzelzs skarda retortes

31. zIm.
Oto Deica sistemas gazmotors.

32. zim.
Rustona, Linkolna, bezkompresora dizelmotora garengriezums,

bez argaisa pievadiSanas. No 1 kg piemérotu akmenoglu ieguva ap 0,26 kg
deggazes, kas saturéja lidz 50 proc. udenraza (Hz) un ap 35 proc. tvana
gazes (CO). Naftas parstradasSanas un it ipasi metalriipniecibai attistoties,
motoru nodarbinaSanai saka plaSak izmantot arl ar citam gazém atSkai-
ditu tvana gazi, kas ar nosaukumu «ceplu gaze» rodas ka blakusprodukts,
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kauséjot riidas viena vai otra veida ceplos. Amerikanietis F. Difors pir-
mais 1837. g. izveidoja atseviSkas krasnis vairak vai mazak koncentrétas
tvana gazes iegliSanai un t3s nosauca par generatoriem. 1870. g.
amerikanietis Love saka $ada veida krasnis ievadit tdens tvaikus. Tie
reagéja ar sakarsétajam oglém, un tvana gazei generatoros pievienojas vél
ari tdenradis un metans. KveélojoSo oglu josla, atkariba no temperaturas,
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33. zim.

Gazes spékstacijas schéma. Gazi ieglist no citam degvielam generatora A.

Pec tam to atvésina, atdala no tas darvas produktus un aparata D skalo ar utdeni.

¥ — pazes uzkrajéjs un G — gazes motors. 1 z. sp. stundas ieguSanai japatere

1,5—2 kg zagétavu atkritumu vai citas koksnes. Darvas iegist apm. 2—5 kg no
100 kg izlietota kurinama.

ritéja reakcijas: C + H2O —> Co + Hz; C + 2H20 — CO2 + 2H2 un
C + 2H: — CHas. Iegluto gazes maisijumu sauca par «lUdens gazi».
1877. g. anglis Dovsons vienkarSoja Loves gazes razoSanas metodi un
ieguva ta saukto «sticeéjgazi» ko dazkart sauc ari par Dovsona vai
speka gazi. Udens tvaikus Dovsons péc vajadzibas piejauca degSanas pro-
cesam lietojamam gaisam. «Silicéjgazi» iespéjams razot no visdazadakam
cietam degvielam, ka lapu koku (vislabak mizotas apses) malkas, kokog-
lem, kidras, zagétavu atkritumiem un citam organiskam vielam, ja to
fidens saturs neparsniedz 30 proc. Sadedzinot $adu kurinamo tvaika katlu
degtuveés un ar iegito tvaiku nodarbinot tvaika masinas, no degvielu ener-
gijas var lietderigi parasti izmantot tikai 1idz 12 proc., turpretim ar ga-
zes generatoru un gazmotoru palidzibu izmantotas energijas lietderibas
koeficients pieaug 1idz apm. 25 proc. Generators (gazes razotajs) ir parasti
dzelzs skarda trauks, kas tani dala, kur norit cietds degvielas degSanas
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process, iekSpusé izklats nedegamiem (Samota) kiegeliem*). Kurinamais
parasti novietots uz ardiem. Kurinamo generatora iepilda ar virsdalai pie-
vienotu dubulti noslédzamu piltuvi. levadamais gaiss generatora ieplust
ta apaksdala un iepriek$§ iet caur trauku, kas pildits ar udeni. Nepilni-
gas sadegSanas procesa rezultata ieguta sucejgaze satur ap 75—85 proc.
no tas siltuma energijas, kas atradas izlietota kurinaméa materiala. Lai
So gazi varétu sadedzinat gazmotora, ta, vispirms, ipaSos {iritajos —
skruberos — jatira no oglu un citiem putekliem, no tas jaatdala darv-
veidigie produkti, kas, motoros sadegot, dotu dazdadus nogulsnejumus un
spiestu parak bieZzi tirit gdazmotoru cilindrus. Gazi velams atdzeset 30—
50° C ne tikai darvas produktu atdaliSanas nolika: zemakas temperaturas
gaze ienem mazaku tilpumu un tas lielaku vairumu (péc svara) var iestkt
motora cilindra. Ir pazistami slapjie un sausie gazes tiritaji. Tie var
darboties ka kopa — vispirms slapjais, tad sausais, ta arl katrs par sevi.
Skruberi parasti pilda ar koksu vai zagu skaidam, kurus mitraja tiritaja
apslacina ar nideni. Lietojot ka cieto kurinamo daudz darvas produktu
dodoSu degvielu, pirms Sada veida gazu tiritaja var pievienot vel atse-
visku darvas produktu atdalitaju, kd tas redzams pievienotajos attélos.
Generatora radulos gazi suicejgazes motors pats val tam atse-
viski pievienots siknis iestic darba cilindra, reizé piejaucot ara gaisu attie-
ctba lidz 1 2**). Tamdél generatord arvien ir pamazinats gazu spiediens
un veselibai bistama tvana gaze nevar izplust ara. Generatora iekurina-
Sanal japatéré ne vairak par 15 minutém ilgs laiks. Gaisu (bez udens
tvaiku piejaukuma) dzen no sikuma iekSa ar rokas vedinataju, un pirmos
degproduktus izlaiz ara tik ilgi, kameér no generatora nav izspiests viss
liekais gaiss un deggazes nerodas velama sastava, ar sadegSanas siltumu
ap 1200 kg kal/m3. Sucejgazes dzingji parasti patéré ap 1 kg malkas uz
katru motora doto z. sp. stundu, un to dota energija ir viena no visléeta-
kam: to paSu darbu, ko Skidro degvielu motors veic ar 1 litru petrolejas,
var sucéjgazes iericés veikt ar 1,5 kg kokoglu vai 2,5 kg lapu koku (vis-
labdk apses) malkas vai kudras. Bet kurinama siltuma energijas izlie-
toSanas salidzinajums starp gazmotoriem un tvaika spéku centralem (péc

*) Skat. ari I0. Bacbhkos — Craunonaphas rasoredepaTopHasl 3HEPreTUUeCKas
yCTallOBKa. ,olecHass waaycTpua“ Nr. 12, 1939, 14 —18, Ipp. un zom. H. I1, I[Tasunos-
cknit @ acc. C. ¢, Opnos-— ABTOMOGHIbLHO - TPaKTOPHEIE Ta30T€HEPATOPHEIE YCTa-
HoBKH. MocksBa 1939.

*¥) Sucejgdzes lietoSanas lesp&jas un noteikumus seviski plasi apskata Zurnals
«L'Energia Termica», Italia, Milano, Piazza Cincinnato 6. Skat arl inZ.
J. Abolin§ — Malkas sticgazes lietoSana benzina un petrolejas vietd. «Latvijas
Lauksaimnieks» Nr. 19, 1937, 621. Ipp. un Nr. 23, 1939, 774—775. Ipp., ka ari ,Bre-
JpeHHe ra3QreNepaTopor BajiHeHmIas 33;ava Jsecoszaroroburenei®,  JlecHas wpny-
cTpus  Ne 1, 1940, 5—45. lpp.
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kada Augsburgas maSinfabrikas, Nirnberga, — M. A. N. — vérojuma) ir
sads:

. | | Kada neliela 31,8 z. sp.
Tvaiku  Generatoru lokomobilé (péc G. S.
Spek- | SUCE|gAzes | p . uekija — Mawm-

| stacija spékstacija HECT TOKOMOoGHTA 1838))

No kurinamai siltuma
energijas tiek izlietots:

Derigam darbam 11 proc. 21 proc. 6,4 proc.
Berzes parvarésanai 2 4 9,0
Energijas zudumi katlda vai

generatora 30 25 30,4
AtejoSos tvaikos palicis

siltuma energijas 57 ' 54,2

| 1
TUdens motora dzessSanai |
aiznes energijas 27

AtejoSas sadegSanas gazés
paliek siltuma energijas 23 —
Siltuma energijas kopéjais
patérins uz 1 z. sp. stundu 5,700 Kal, | 3.000 Kal. 9.810 Kal.

Kokrupniecibas, kur darba procesa nav vajadzigi udens tvaiki, sucej-
gazes generatoru iekartas nereti vien var sekmigi sacensties ar tvaika
speka stacijam. Arl smago automobilu dziSanai $adas iekartas loti ietei-
camas. (enerators arl nemet dzirksteles, un tamde] jaunakaja laika ar
tani razoto gazi nereti vien dzen ari fabriku laukumos nodarbinatas Saur-
sliezu celu lokomotives. Sticéjgazes ierices var parasti pievienot ari skidro
degvielu lietoSanai paredzétiem motoriem. Bez lielakam parbivém tas
iespejams pie Cetrtaktu benzina un petrolejas motoriem. Bet ta ka benzina
un petrolejas tvaiku maisijums ar gaisu ir mazak speciga degviela
ka parasta sastava stcejgaze, tad arl motoru jauda ar So parkartojumu
samazinas par apmeéram 40 proc. Jaudas zudumu tomeér iespéjams samera
viegli uz pusi samazinat, palielinot stucéjgazes kompresiju motora cilindra.
Parbtives jautajums svarigs apstaklos, kad apgrutinata 3kidro degvielu
piegade. Bet, jaunas kokriipniecibas spekstacijas projekiejot un trans-
portlidzeklus péerkot, nekad nevajaga piemirst apsvert, vai konkreta gadi-
juma visizdevigaka nebus sucejgazes iekarta. Tikai gazmotoru jauda
jaizvelas ar lielu apdomu, jo tie, tapat ka dize]lmotori, panes tikai islai-
cigu parslogojumu un arl ne vairak ka 10 proc. apmeéra. Bet tvaika ma-
$inu parslogojums var dazkart sniegties pat lidz 45 proc. (tvaika turbinu
lidz 25 proc.).

Skidro degvielu motori kokripniecibas parasti mazak pie-
méroti. Vienigi gadijumos, kad galveno energijas vairumu uznémumam
dod udensspeka stacija, ka rezerves spéka masinas laikmetiem ar visze-
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mako tidenslimeni biis pieméroti mazikiem uzpémumiem petrolejas, liela-
kiem — Dizela naftas motori. Benzina un benzola motoru ekspluatacija
riipniecibas uznémumos parasti parak darga, un pie tiem sikdk nepaka-
vesimies. R. Dizelis, Vacija, savu motoru izgudroja 1893. g. To var no-
darbinat ar vislétakam skidrajam degvielam, ka, pieméram, mazutu, jél-
naftu, dzivnieku vai augu taukvielam*). Dizelmotoriem parasta-
kais ir stavbives veids. Pirmaja gajiena motora virzulis iestic cilindra
tiru gaisu. Otra gajiena gaiss tiek saspiests parasti lidz 30—35 atm. Kad
virzulis tuvojas sastinguma punktam, saspiestaja 1idz apm. 600° C sakar-
suSaja gaisa ievada izsmidzinatu degvielu ar gaisa palidzibu, kas saspiests
lidz apm. 60 atm. Degviela atri un pilnigi sadeg. TreSa takta sidkuma
vel turpina degvielas pievadiSanu un gazveidigo sadeg3anas produktu
spiediens cilindra joprojam pieaug. Virzulis $inl sava gajiena spej veikt
mechanisku darbu. Virzula gajiens ta aprekinats, lai lidz gajiena bei-
gam degproduktu spiediens jau nokristu 1idz 2—3 atm. Isi pirms §1 ga-
jilena beigam sadalitajs mechanisms atbrivo atgazes varstuli, un sadeg-
Sanas produktu gazes var izplust no cilindra ara. Ceturtaja takti vir-
zulis izgriz no cilindra tur vel palikuSos gazveidigos degproduktus. Ga-
jiena beigas atveras gaisa pievadvarstulis un ielaiz svaigu gaisu cilindra
izskaloSanai. Novadvarstulis nosleédzas nako3a, gaisa iestitkSanas gajiena
sakuma. Ir pazistami arl divtaktu dizelmotori  AtseviSko
procesu kartiba tanis tada pati ka cCetrtaktu motoros, tikai sadegSanas
produktu gazes pec to ekspansijas $ada veida motoros izplist pa sprau-
gam cilindra vidid. Pirma gajiena sdkuma cilindrs skalojas no degpro-
duktiem ar saspiestu gaisu, uznem saspiestu gaisu, veic gaisa kompre-
siju, uznem ar vel vairak saspiestu gaisu degvielu. Degvielas ievadi-
Sana ar gaisu, saspiestu lidz apm. 50 atm., turpinas vel otrd (darba) ga-
jlena sakuma. DegSanas procesa rezultatd radu3as gazes ekspande, ka-
meér virzulis sasniedz gajiena beigas, kad atveras nopllides spraugas un
atejo3as gazes var no cilindra izpliast. Ka &etrtaktu, ta divtaktu dizel-
motoru atseviSkos cilindros nav iespéjams iegut vairak par 150 z. sp. katra.
Lielakas jaudas iegiiSanai uz vienas varpstas novieto lidz 12 atsevisku
cilindru. Divtaktu motoru kKonstrukcija ir vienkar$aka, un tie ir l&taki.
Par to degvielu izmantoSana ¢etrtaktu motoros par apm. 10 proc. izde-
vigaka. Ari smere]lu patérin$ éetrtaktu motoros mazaks. Divtaktu mo-
toriem ari virzulu kustiba nedrikst bt atra.

Dizelmotorus sadardzina kompresori — lidz augstai pakapei
saspiesta gaisa iegusanal. Peédeja laika izdevies izveidot bezkompre-
sora dizelmotorus Degvielas cilindra $ai gadijumi noteiktos

*) Par dizelmotoru nozimi misu apstaklos skat. ari inZ. mech. A, Kroms
— Dizelautomobilu saimniecisk@s izredzes muasu autotransporta, «Ekonomists», 1932,
Nr. 21, 765.—771. lpp.
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brizos un noteiktd vairuma iedzen neliels suknis. Sie motori ir letaki,
darbojas droSi un arvien sekmigak konkuré ar vecdka tipa motoriem.
Dize]lmotoru parastakais termiskais lietderibas koeficients 35-—38 proc.
Tie atkariba no motora konstrukcijas un lieluma parasti patére ap 170—
200 g degvielas uz katru z. sp. st.*).

3. Udens spékstacijas

Izdevigos ierikoSanas apstaklos udens spekstacijas dod letiko ener-
giju un, pieméram, Skandinavijas valstis ari kokripnieciba to plasi
izmanto. Mazie dabiskie nidenskrifumi, nepiemeérotie upju krasti lielaku
Gdenskratuvju ieriko3anai, garie ledus ieSanas periodi pavasaros un ru-
denos, ka aril lield nevienmériba noteko$o tidenu vairumai ir faktori, kas
ievérojami apgrutina udens energijas izmantoSanu Latvija. Atseviski
rupniecibas uzneémumi tikai reti pie mums lidz Sim apmierinajuSies ar
udens spekstacijam. Apstakli, protams, var mainities, ja bez Keguma
tiks izbuvétas ari paréjas Daugavas kraces vai nu vienigi energijas iegi-
Sanas noltika, vai ari, lai lidztekus Daugavu parvérstu par kugosanai no-
derigu upi. Sini gadijuma tomér atsevi§kiem riipniecibas uznémumiem
atliks vienigi sanemt jau gatavu elektrisko stravu, un par sadu plaSas
nozimes elektrocentralu buvi 3eit nebiis runa. Vienigi nelielas lauku
zdgétavas var musu apstaklos dazkart ierikot nelielas tGdens spékstaci-
jas (idens dzirnavas), kuras udens rati vai nelielas tidens turbinas apga-
das vienigi atseviskam kokriipniecibas uznémumam vajadzigo energiju.
Sados iznémuma gadijumos Tdens spéka stacijas var bit ari loti izde-
vigas un nereti nodroSina uznémuma saimniecisko pusi. Laukos izba-
vétas nelielas tdens speka stacijas arl ievérojami izdailo apkartni un lie-
laka skaita techniski pareizi ierikotas var bit ar zindmu nozimi wvalsts
energijas saimnieciba. So spékstaciju izblvi arvien ieteicams savienot
ar zivkopibas pasakumiem.

Lai noteiktu, cik lielas jaudas spékstaciju var izbuvét attiecigaja
upé, jaaprekina, cik litru udens attiecigaja upé€ notek viend sekundé un
cik augsts var but (pieskaitot Gdenslimena maksligo pacélumu ar fidens-
buvju palidzibu) idens kritums. Viens litrs Gdens sver 1 kg, un 75 kilo-
gramometri sekundé dod 1 z. sp. Nosakot ar pludinu palidzibu strau-
mes videjo atrumu**), bet nivelejot — upes profilu un tidens kritumu,
varam viegli aprekinat zirga spéka skaitu, ko 3$ads kritums var teore-
tiski dot. Praksé jarékinas ar dazadiem energijas zudumiem, kas pirma

*} Sikak skat. ari inz. J. Godins§ — Speka masinas III. Rig3, 1933. g.

**) Par to skat. arl Arv. Kalnind — MeZu technologija. 1925, 253.—255, 1pp.
un inz. J. Godin§ — Spéka masinas (udens turbinas), Rigd, 1939.

4 Zagetavas
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karta atkarigi no Udens spéka stacijas techniskas iekartas. Derigam dar-
bam pat turbinam apgadatas iekartas reti kad izmanto vairak par 80—
85 proc. no visa Gidens spéka, ko upe var dot. Udens energiju ar udens
ratu palidzibu izmantojot, zuduma nereti iet 40—60 proc. no visas tdens
energijas. Visekonomiskdkie no tiem virsSlaciena (virsstrau-

34. zim.

Moderna izveidojuma Gdensrati aug$a pa kreisi apaks§laciena (apak§straumes),

augsa pa labi muguras$laciena (sanstraumes), apaksa pa kreisi virs$laciena (virsstrau-

mes) un apak$a pa labi — izdeviga tipa kausi muguras §laciena (sanstraumes) ratiem.

Udens pievadi$anu pédéja tipa ratiem regulé «kulises ierice». So ratu lietderibas

pakape 0,6 lidz 0,7, kausu ritu atrums ap 1,5 m/sek. [Skat. inz. J. Godin§ — Spéka
masinas (udens turbinas) 127.—131. Ip. p.].

mes) udensrati Tos var ierikot, ja tdenslimenis turas noteikta
augstuma un kritums ir 2,5—12 m, bet sekundé notek 0,04—1,0 kub. m.
Lietderibas koeficients no 0,5—0,7. Muguras §laciena (san-
straumes) ratus ieriko Gdenskritumiem no 1,5-—6 m, kuros sekundé
notek 0,1—2,5 kub. m tdens. To darbibas lietderibas koeficients pa-
rasti sasniedz 0,5—0,6. Apak3§Slaciena (apakSstraumes)
udens rati tiek ierikoti maziem kritumiem no 0,5—1,8 m, ja sekundé
notek 0,1—3,7 kub. m tdens. ApaksSlaciena tGdensratu caurmeérs parasti
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3—5 reizes lielaks par krituma augstumu. Ja

rata caurmers D = 5 6 7 8 m, tad
sparnu skaits Z 28 32 36 40 45 gab.

Ja rata kausi (lapstinas) taisnas, tad $1 veida ratu lietderibas koeficients
ir tikai 0,3—0,35, bet ja lapstinas (kausi) liektas vai IpaSa lauzta veida
(35—45 c¢m garas), tad labvéligos apstaklos var sasniegt lietderibas koe-
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35. zim.

Udens turbinas to parastaki izveidojuma: augs$a pa kreisi un pa labi Fran-

cisa turbinas ar vertikalu varpstu, lejd pa kreisi Francisa turbina ar horizontalu

varpstu un apaks$a pa labi brivstriklas turbina (Peltona rats) ar tas bikerveidigiem

kausiem un ipatné&ji veidoto strikleni, kas attéla apak$a paradita atseviski, Visi So

turbinu apraksti un aprékini atrodami inz. J. Godina gramata «Udens turbinas»,
1939.

4‘
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ficientu ari lidz 0,6. Visu tipu Udens ratiem labdkais to aploces grie-
Sanas atrums lidz 1,5 m sekundé (5—7 apgriezieni minaite)*). Udens
ratu blve ir léta. Tos var pagatavot katrs lauku amatnieks, nav svariga
notekosa udens tiriba, pavisam niecigs smeérellu paterins udens ratu spek-
stacijas. Udens ratu lielakie trukumi to nevienmériga gaita, kas dod
nevienadu koku materialu griezumu, un darbibas samera mazais lietde-
ribas koeficients. Prakse tikai reti kad izdodas sasniegt pat augstak atzi-
meéto tdens energijas izmantoSanas pakapi. Tamdel ipaSi visos gadiju-
mos, kad tdens kritumi augstaki par atzimétajiem, vai arl notekosa tidens
vairumi lieldki, jaunaka laika tdens energijas izmantoSanai arvien bie-
zak uzstada viena vai otra veida tdens turbinas**). Visvairak zagétavu
nodarbinasanai lieto ta sauktas Francisa tidensturbinas un ari ta sauktos
Peltona ratus (brivstriklas turbinas). Udenskritumiem lidz 3 m lieto
Francisa turbinas ar vertikalu varpstu, bet lielakiem kritumiem ar hori-
zontalu varpstu. Francisa turbinas lapstinas arvien piepilditas ar Gdeni
un dod nepartrauktu savienojumu starp aug$éjo un apaks$éjo udensli-
meni. Mainigs noteko3a tudens vairums atstdj saméra mazaku ietekmi uz
turbinas efektivo jaudu ka parejas turbinas. Ja udenskritums parsniedz

36. zim.
Br_‘Ivstr_ﬁklas (Peltona) turbina piemérotd izveidojuma deriga lidz 150 m aug-
stiem Udenskritumiem. Att&la pa kreisi — parnesuma spara rats, pa labj — wdens

iepluides caurule un kloka zobrats Gdens iepliides regulé$anai turbina.

*) Par Udensratu bivi skat. wuxk, H. K. 3oTtoB u nuxm. A K. 30oTo08B
»lepeBsinnbie BonsHEe Koneca® un ,Cenbckue peunsle CTBOpYaTEkle NAOTBHBEIY Mas-
kava, 1926.

**) Udens turbinu darbiba un to aprékini priek$zimigi apskatiti inz. J. Go-
dina gramata — «Udensturbinas». Rigd, 1939.



Zagetavu spékstacijas 53

37. zim,
Francisa turbinas sparni kddam 111 m augstam Udenskritumam.

38. zim.
Lielas Kaplanturbinas sparni Voith masSinfabrikas izveidojuma.

7—10 m lielu augstumu, tad arl pie nevienadiem notekoS$a tdens vairu-
miem izdevigak uzstadit ta sauktos Peltona ratus. Peltona ratiem pa-
rasti horizontala varpsta un pie nepilna notekoSa tdens vairuma to dar-
bibas lietderibas koeficients daudz lieldks (pat ap 90°%) ka Francisa tur-



54 Zagétavu spekstacijas

binam. Turbinu apgriezienu skaits parasti 260—300 mintte, un tas gan-
driz arvien var tieSi pievienot transmisijai. Turblnas var ierikot, ja no-
teko83 TUdens vairums sasniedz kaut tikai 50 1 sekunde. Tomér mazas
jaudas spékstacijas tikai sika kalkulacija katra atseviska gadijuma var
iz8kirt, kada iekarta izdevigdka un vai tomér nav pareizdk buveét letakos
koka tdensratus.

4. Véja energija kokriipniecibai

Viena no pirmajam zagétavam Eiropa — Cornnelius’a zagétava Saar-
dam’a, Holandé, bija apgadata vienigi véja motoriem. Veja energiju
Holande loti plasi izmantoja sava kokrlipnieciba, un, piemeéram, tikai
1914. g. apstajas liela A. Stolk u. Zoonen firmas zagétava Roterdama,
kas no 1810. g. stradaja tikai ar véja energiju. Mazakas véja energijas
dzitas zagetavas vel tagad sastopamas ka Holande, ta Belgija, bet liela-
kas gan vairs nekur nestrada. Vé&ja motoru un rotoru biuve gan strauji
progresejusi, tomer lielakam spékstacijam véja energija veél arvien maz
piemérota. Ipasi traucé liela nevienmeériba energijas razoSana, bet uzkrat
lielakai riipniecibai vajadzigo energiju nav iespéjams, jo akumulatoru
iekartas vel arvien izmaksa loti dargi.

5. Transmisijas

Spéka parvadi no spéka maSinas uz darba masinu var tikai reti kad
atrisinat mechanismiem tie$i saskaroties. Parasti bis grati dzinéju no-
vietot tieSi blakus darba masinai, un gandriz it visas riOpniecibas dzineji
apkalpo reize vairakas darba mas$inas. Visos Sinis gadijumos vai nu jaie-
riko starpparvads — transmisija, vai, ja dzinejs apkalpo tikai vienu darba
masinu, bet neatrodas tas tie$@ tuvumai, tad piemerots ir parvads ar
viena val otra veida saites palidzibu. Saiti var pagatavot no liellopu
adas, gumijas, kanepajiem, kokvilnas, kamélu vilnas vai metala. Ta
apnem ka uz dzinéja varpstas novietoto dzinéju skrituli (spara ratu), ta
arl uz darba maSinas varpstas novietoto dzenamo skrituli. Tas saites
gals, kas kustibas laikad tuvojas dzinéjam skritulim, ir vilcéjs gals, bet
tas, kas attalinas no dzineja skritula, ir noskréjéjs gals. Aptverdama dze-
namo skrituli, pieméroti savilkta saite neslid pa skritula loka virsu, bet,
pateicoties berzei, rauj to sev lidzi un liek tam griezties 1idz ar transmi-
sijas galveno varpstu. Nozime tomer ir ne tikai tam, cik spécigi saite
savilkta. Jo plataka bls siksna un lielaks aptveres loks, jo labak vilks
siksna, jo lielaku speku ar $adu siksnu varés parvadit.



Zagétavu spekstacijas 55

Dzenamsiksnu pagatavoSanai labi pieméroti vienada biezuma
vérsu adas gabali. Siksnai vajadzigo platumu p (metros) visvienkarSaka
veida nosaka pec formulas:

S
R a’
kura S ir parvadamais spéeks (zirga spekos), R — dzinéja skritula radijs
(«radiuss») metros un a—dzineja skritula apgriezienu skaits minuate. Dzi-
neéja un dzenama skritula diametru attieksme atrodas robezas starp 1:1
lidz, augstakais, 1:5.

Transmisiju (starpparvada) varpstas caurméru d (milimetros)
nosaka péc formulas:

p:

4

d = 120 ]/Fi

a
kura S ir parvadamais spéks (zirga spékos) un a — varpstas apgriezienu
skaits mintte. Ieteicams vienai transmisijai nepievienot parak daudz
darba masinu, lai tas galvend varpsta neiznaktu parak gara, ar parak
lielu caurméru. To var pagatavot ka no dzelzs, ta no terauda. Varpstas
atseviSko gabalu garums 3—7 m. Kokrupnieciba parastais apgriezienu
skaits 250—350 reizu mintté. Prakseé visbiezak jasastopas ar Sadiem
zagétavu transmisiju galvenas varpstas caurmeériem:

Varpstas ritu skaits minuteé
Parvadamo

z. sD. 50 150 200 | 250 300 350 400

skaits ‘ ‘

Varpstas caurmeérs m/m

70 55 50 ! 50 45 45 45
80 60 55 &5 55 50 50
15 00 70 65 60 60 55 55
20 100 75 70 65 65 60 60
25 105 80 70 70 65 65 60
50 120 980 85 85 80 75 75
100 130 110 105 100 95 90 85
200 150 130 120 115 110 110 105
300 160 140 135 130 120 115 115
400 205 160 145 135 130 | 125 120

Transmisijas varpstas satur divus vai vairdkus gultnus. Uz
varpstam novieto dzenamos un brivgajiena skritulus lidz ar pakapju skri-
tuliem atruma mainai. Darba partraukuma brizos dzenamsiksnas no
dzenamiem skrituliem uz brivgajiena skrituliem parbida ar parbidamam
daksam (vai ipaSiem patentetiem dzenamsiksnu parlicejiem). Gultnu
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izmeérus parasti sikak neaprekina un palaujas to razotaju kalkulacijam.
Gultnu augstums jaizvélas, piemérojoties transmisijas varpstas saturéto
skritulu caurmeéram. Jaunakaja laika ievéro likumibu, ka slides berze
ir parasti krietni lielaka par rites berzi, un tamdeél par labakiem gult-
niem uzskata ta sauktos lodisu vai rulliSu gultnus, kur viens kermenis rit
pa otra kermena virsu. Energijas zudumi ar berzi tanis vismazakie, un ari
smeérellu tie patéré mazik neka veco tipu gultni. Varpsta Sinis jaunajos
zviedru SKF vai citu fabriku gultnos gul uz nocietinata térauda bumbi-
nam (loditém) vai cilindridiem (rullidiem, ripuliSiem). Pirmas lieto gadi-
jumos, kad gultna slodze mazaka, otros — kad gultpus lieto visai lie-
lam slodzém. Sie gultni gan jatigaki pret visada veida triecieniem un
arl pret putekliem (ipa$i smildu), bet tie tik jlitami samazina iekartas
ekspluatacijas izdevumus (taupot energiju un smeérellas), ka parasti pat
atmaksajas parbavéet agrak izbavetas transmisijas vai pat atseviSkas
darba masinas, parmainot tanis parastos gultnus ar piemérota tipa lodisu
vai rullitSsu gultpiem.

Transmisiju skritulus izgatavo keta, dzelzs vai bérzu koka.
Skrituliem jabut labi centretiem un to smaguma centram arvien jasakrit
ar varpstas asi. Skrituli janovieto uz varpstas iespéjami tuvak gultniem.
Dzenamsiksnu skritulu lokam jabat gludam. Skrituli var bt vienga-
bala vai divdaligi. Skritulu daliSana var notikt starp spiekiem vai arl pa
spiekiem. Skritulu loka biezumu, radiju, rumbas caurmeéru, rumbas ga-
rumu, spieku skaitu un citus elementus aprékina péc inZenieru rokas
gramatas («Hitte» vai citas) uzdotajam formulam atkariba no materiala,
no kada tie pagatavoti. Spieku skaitu nem ne mazaku par trim, bet ja
tas iznak lielaks par astoniem, tad spiekus liek divam rindam. Skritu-
lus uz varpstas parasti nostiprina ar rievu kili.

Siksnu parvados par loti parocigiem ir izradijuSies bérzu koka
skrituli Tie nemaina savus izmérus atkariba no temperaturas par-
mainam tik liela apjoma, ka metalu skrituli. Tie arl vieglaki, 1&taki un
vieglak uzliekami uz varpstas par pédéjiem. Koka skritulus arvien pa-
gatavo divdaligus. Lielakiem skrituliem katra atsevi§ka dala saliméta
no vairakiem atseviSkiem koka gabaliem, kam nav nekadu defektu un
kuru stipriba iespéjami augsta. Musu bérzu techniskas Ipasibas arl 3ai
vajadzibai praktiki arvien augstu vértéjusi, un ipasi karstaja klimata
josla berzu koka skrituli transmisijas loti izplatiti. Péc novérojumiem
Jelgavas Lauksaimniecibas akademijas meZu technologijas laboratorija
izlasitu bérzu paraugu pretestiba spiedei sasniedz 500 kg/cm? un pretes-
tiba lauzei ir ap 1000 kg/cm?® Atseviskos gadijumos lietojamie drosibas
koeficienti atrodami specialajos technologiska rakstura izdevumos. Lai
krajumam razotos skritulus varétu uzlikt dazada resnuma varpstim, tiem
ieliek koka iemavas, kuru urbumu viegli pielaikot katrai varpstai. Skri-
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tulus péc apstradasanas piesticina ar uzkarsétu linu ellu (pernicu), lai tie
mazak uzsuktu mitrumu. Tomer loti mitras telpas koka skritulu lieto-
Sana nav ieteicama. Briva daba novietotds transmisijas koka skritulus
var lietot vienigi Joti sausa klimata.

Speka parvadi no viena koka skritula uz otru izdara pa lielakai da-
lai ar adas siksnu palidzibu. Izturigakas ir siksnas, kas pagatavo-
tas no versu adas muguras dalas. Adu vislabak miecét eglu mizu vai
citas augu valsts dabiskas miecvielas (siksnas briind krasa). Ar chroma
saliem miecétas adas ir zilganpeleéka krasa, loti elastigas, labi iztur pa-
augstinatu temperaturu un noderigas ari mitram telpam. To izturiba
tomér mazaka, un tas aril slid vieglak par pirmajam, labi noder parva-
diem ar maza caurmeéra skrituliem.

Dzenamsiksnas nav ieteicams pirkt péc svara, jo daZi veikalnieki
siksnu svara pavairoSanas nolikd tas vara taukos. No 8adas variSanas
siksnas paliek mazak izturigas; taukos varitas siksnas ari vieglak pa skri-
tuli slid un lietoSanai mazak ieteicamas. Tamdé]l siksnas parasti pérk
tikai pec to platuma un garuma. Siksnu biezums vélams vienmeérigs ar
svarstibam, ne lielakam par 20 proc. un parasti ir:

lidz 50 m/m platam — ap 4 m/m
20—100 — 5
100—200 — 6
200—300 — 7
300—500 — 8

Ja péc aprekina vajadzigas vel platakas siksnas, tad tas parasti pagatavo
salimétas — dubultbiezas. Ari siksnas galus vislabak salimeét un saSut
ar adas auklu. Metala dalas, siksnu galu savienoSanai, labak lietot vie-
nigi arkartéjas steigas gadijumos. Dzenamsiksnu kopSanas nolika jaie-
véro, ka katra siksna viegli stiepjas, un tamdel, lai nebiitu biezi japar-
Suj, to, piemeéram, nedrikst atstat pa nakti, kad masina nestrada, uzspi-
letu uz ripam. Vel vairak siksna, protams, izstiepsies, ja darba ilgakos
partraukumos ta neblis nonemta no ripam. Siksna stiepjas pati no sava
svara. lestradajot jaunu siksnu, to nevajadzetu parak stipri spraigot
(saSujot to pirms uzlikSanas Isaku neka vajadzigs) un tai arl nevajadzétu
lietot stipra meéra pretslides (lapolina) smeres, bet gan pakapeniski laiku
pa laikam parsujot to salsinat. Ka dzenamsiksnu smeri galvena karta lieto
vérsu taukus. Siksnu savilkumam parasti jabut tadam, lai to nosvér-
Sanas vidus dala neparsniegtu 3 proc. no varpstu attdluma. Nobeidzot
darba sezonu, no ripam nonemtas siksnas riuplgi noslaukamas ar valgu,
ne parak stipri saslapinatu lupatu. Noslaucito ddas siksnu vajaga iesme-
réet ar labu tiru zivju ellu vai ar liellopu taukiem, sajauktiem ar zivju
tranu, bet nekada zind nedrikst lietot Sai vajadzibai virzulu vai gultnu
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smérellu. Mineralellas adai loti kaitigas, un jartpé€jas, lai, arl gultnus
ellojot, mineralella nekad neuzlitu dzenamsiksnam. Apkoptds un no
skrituliem nonemtas siksnas uzglabajamas lidz nakoSai darba sezonai
sausa telpa. Noliktavas novietojamas dzenamsiksnas ieteic ieprieks
ietriept ar ricinellu, lai uzglabaSanas laika tas nesagrauztu Zurkas vai
peles. So grauzéju apkaroSanai telpa ari izliekami saindéti labibas
graudi, ar tallija saliem saindé€tas pastas vai citi tamlidzigi lidzekli.

Uznémumos, kas strada ilgaku laiku no vietas bez partraukuma, ieteic
katru dzenamsiksnu 3—4 reizes gada mazgat ziepju udenl (uz 1 litra
Udens ap 100 g zalo ziepju). Péc tam, kad siksna apZuvusi, to iesmére ar
zivju tranu, kam piejaukti liellopu tauki (attieksme ka 3:1). Nekada ga-
dijuma nedrikst dzenamsiksnas slidesanas mazinaSanai to ietriept ar ko-
lofoniju, svekiem vdi kadam lipigdm smeérém, jo 3Is vielas dzenamsik-
snam arvien loti kaitigas. Nav jaaizmirst, ka dzenamsiksnas. visbieZzak
slid un rada darba traucejumus (ari atrak nolietojas), ja tas novietotas
uz nepietiekami rupigi apvirpotiem ekscentriskiem vai nelidzenas wvir-
smas skrituliem.

Adas siksnas ir dargas, un tamdel arvien bieZak tas cenSas aizstat ar
gumijas un dazadu Skiedrvielu dzenamsiksnam. Kanepaju dze-
namsiksnas ir izturigas, bet samera maz elastigas. Tas stipri stiep-
jas un labi noder nelielu speku parneSanai ipaSi loti puteklainas telpas.
Kokvilnas dzenamsiksnas daudz elastigakas, bet mazak iztu-
rigas. Ja tas jalieto mitras telpas, tad vinas iepriek$ pieslicina ar varitu
linu ellu (pernicu) vai ari ar tropu augu sulas «balata» maisijumu ar kau-
c¢uku, 8kidinatu benzina. Seviski labi mitram telpdm noder kameéelu
vilnas dzenamsiksnas Tas seviski izturigas, bet loti dargas.
Pielaujama stiepes piepule Sim siksnam ir 30—50 kg/cm? Jaunakaja
laika 1pa8i mitras telpas biezak lieto aril gumijas dzenamsik-
snas. Galvenos parvados parastais dzenamsiksnu dtrums 15—30 m/sek,
bet paligvados 5-—15 m/sek. Dzenamsiksnas nekad nedrikst lietot parak
garas, jo tad tas vidus dala starp abiem skrituliem stipri nokarasies uz
leju un radisies traucéjumi darba. Dzenamsiksnas vispar var lietot vie-
nigi gadijumos, ja attalums starp saturétaju skritulu vidrpstam nepar-
sniedz 20 m. Gadijumos, kad atstatums starp speéku masinas varpstu un
transmisijas vai darba masSinas varpstam ir starp 20 un 50 m, vai ari ga-
dijumos, kad vajadzigas dzenamsiksnas platums péc aprékina iznak par-
meérigi liels (pari par 500 m/m), speka parvadam lieto kanepaju vai kok-
vilnas virves, bet attdlumiem no 50 lidz 150 m — térauda stiepulu virves.
Virvju parvadu iekartas tomeér jaunakaja laika klast arvien retdkas un
Ipasi garako parvadu gadijumos arvien bieZak izeju rod elektriskas ener-
gijas lietosana. Metala stie pulu virves (troses) tagad lieto
galvend karta tikai pie dazadiem celthiem un liftiem, bet spéku stacijas
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gandriz nekad tas vairs neredz. Celtnu vajadzibam 5—30 m/m resnas
stiepulu virves vij no 1—2 m/m resnam rudama térauda stiepulem.
Virvju pinu vidi liek kokvilnas vai kanepaju auklu. Lai pasargatu no
rusésanas, mitra telpa vai ara novietotas metala stiepulu virves apcinko
val vismaz ietauko ar tauvotu, sajauktu ar linu ellu. Metalvirves smére arl

39. zim,
Skiedru virves uz keta skrituliem spéka parvadei.

ar tiru varitu linellu. Piemérotu smeéri varot pagatavot arl no 0,8 dalam
izkausétu tauku un 0,2 dalam grafita. Metalvirvju saturétajus skritulus
taisa liela caurmeéra:

D =50 dlidz 175 d,

kur d ir virves caurmeérs, bet D — parvada skritula mazakais caurmers.
Metalvirvju skritulus pagatavo no keta (¢uguna) vai no dzelzs. Metala
skritulus un zobratus, kur metals saskaras ar metalu, ieteic smérét ar
maisijumu, kura uz 4 d. tauku lietota 1 d. grafita un $is maisijums pie-
meéroti atSkaidits ella. Ja metals saskaras ar koku, tad zobratus ietriepj
ar sméri, kura uz 1 d. tauku nemta 1 d. grafita un 2 d. vasku.
Skiedru virvju atrumu aprékinos pienem lidzigu 20 Iidz
25 m/sek. Parvada skritulu diametru attieksme nevar parsniegt 1:5.
Virvju nosvérums nedrikst parsniegt 7,5 proc. NepiecieSamo berzes pre-
testibu starp virvi un skrituli dod saites paSsvars. Kanepaju vir-
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ves ir izturigakas par kokvilnas virvém, bet pédejas savukart
elastigakas. Kanepaju virvem tamdé] vélamaki lielaka caurmeéra skri-
tuli*). Lai Skiedru virves sausa laikad mazak izkalstu, bet mitrd laika uz-
nemtu mazak mitrumu un mazak izstieptos, tas péc pagatavosanas izstiep],
izzavé un péc uzlikSanas uz skrituliem ietauko ar liellopu taukiem, linu
ellu vai minerale]lu. IetaukoSanu atkarto péc katriem 2—3 meéneSiem,
ieprieks tas izmazgdjot ziepju tdeni (uz 1 litra udens 100 g zalo ziepju).
Virves mitram telpam arl piesiicina ar koku darvu, kaut gan no ta daz-
kart nedaudz cie§ virvju stipriba. Skiedras virvju parastais caurmérs
30—60 m/m. Virvju saturetajus skritulus gatavo rievainus no keta.
Darba zudums virvju stivuma dé] parasti 4 1idz 5%, atruma zudums vir-
ves slideSanas del ap 10%b.

Kedes parvadus kokriupniecibad visbiezak lieto balku un citu
materialu transporta darbos. Kedes pagatavo no atseviSkiem mikstas
dzelzs elipses veida gredzeniem. Lietota materiala droiibas koeficientu
parasti pienem m = 6%),

¥) Par transmisiju dazado elementu un ari virvju parvadu sikdkiem apréki-
niem skat. «Hutte» rokas gramatu un arl inz. J. Godind — Masinu elementi.
Valtera un Rapas akc. sab. apgads. 1938.—1939. g.
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Ka no tvaika sp€ka centralu apskata redzams, tad 1 z. sp. stundu
energijas zagéetavu spékstacijas parasti dod 1,5—4 kg zagu skaidu. Tvaika
energijas dota 1 z. sp. stunda zagétavai parasti izmaksa tikai 4—5 sant.
Elektriskas stravas 1 KW stunda*), kas dod 1,36 z. sp. stundas, ja to perk
no apgaismosanas tikla centralém, parasti maksa 10—25 sant. Sagaida,
ka Keguma elektrocentrale arl rlipniecibai dotas stravas cenu zina ienesis
lazumu, bet pagaidam jasaka, ka arpus uznémuma iegiita elektriska ener-
gija zagetavu rUpniecibai parak darga. Ari arzemes, ipasi ZASV un
Zviedrija, kur elektrificetas zagetavas jaunaka laika izbtveé seviski bieZi,
elektrisko energiju parasti razo paSas zagétavas spékstacija. Ar zage-
tavam savienotos galdniecibas un cita rakstura uzneémumos, kur daudz
dazadu, izkaisiti novietotu masinu, kuras griti pievienot transmisijam,
elektriskd energija tomér nepiecieSsama. Elekfriskajam beztransmisijas
energijas pievadam riapnieciba vispar atziméjamas ari vel Sadas prieks-
rocibas: 1) elektrificétds darba masSinas vienkarSakas uzbuve, tamdél
vieglak apkalpojamas un nereti ari letakas; 2) energijas izmantoSana ma-
S$inas labaka; 3) elektriskais pievads atlauj pilnigu brivibu masinu no-
vietosana un ar to parelzu novietojumu nereti iespéjams sasniegt pro-
dukcijas pacelumu; 4) elektrificeto masinu darba kvalitate parasti labaka
un 5) elektriska parvada atkrit energijas zudumi brivgaita, samazinats
parnesumu skaits un tamde]l tam labaks techniskais lietderibas grads.
Sinis gadijumos to visizdevigdk raZot paSas zagétavas tvaika spéka cen-
tralé. Tad elektriska energija bls dargaka par tvaika masinas doto vie-
nigi par tik, par cik td sadardzinasies ar strivas razoSanai iegadato dina-
mo (generatoru) maSinu un darba ma$inam pievienoto elektromotoru
iegades un amortizacijas izdevumiem. Protams, energijas paSizmaksas

*) Elektribas stravu, kas plistot caur sldpeklskaba sudraba (AgNOs) Skidumu
viena sekunde atdala 1,1183 miligramu tira sudraba, pienem par stravas stipruma
vienitlhu — amperu. Ampermetrs ir elektriskds stravas stipruma méritajs ampe-
ros. Elektrisko spriegumu (potencialu starpibu) mert ar elektrometriem un merisa-
nas vieniba ir volts., Voltu reizinadjums ar amperiem izteic stravas jaudu vatos
un, pieméram, dinamomasinas (generatori) ar 20 amperu stipru stravu, kuras sprie-
gums 110 voltu, dod 20X110=2200 vatu (= 2,2 kilovatu). 1 KW 1,36 z. sp. un
1 kilovatstunda — 864 kalorijam.

Stravas jaudu meéri vatmetriem, bet elektriskas energijas skaititdji automatiski
skaita amperu, voltu un laika reizinagjumu (KW stundas).
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noteik3anas aprékinos janem vera, ka jauda, ko dabfijam no kaut kuras
masinas, vienmér mazaka par to jaudu, ko 81 maSina sanem viena vai
otra veida energijas veida. Jaudas attiecibu, ko masina dod, pret to
jaudu, kas tai tiek pievadita, sauc par masinas lietderibas (izmantoSanas)
koeficientu. Si attieciba raksturo energijas zuduma lielumu, un tas bas
dazads attieciga lieluma dinamomasina (generatora) un noteikta veida
elektromotora*). Nekad tomeér §ie energijas tieSie zudumi nebus lielaki
par tiem, kadi rastos, darba masinam pievadot energiju ar komplicétu
transmisiju palidzibu.

Praksé lietota elektriska strdva ir pazistama vairakos veidos — ka
lidzstrava vai viena virziena strava, parastd mainstrava (kas cirkule pa
diviem vadiem) un trisfazu strava**). Par fazi pie tam parasti sauc visu
mainstravas mainu kopibu ka viena, ta otra virziena. Stravas atkarto-
josas regulards mainas sauc par mainstravas perioditati. Periodu skaitu
1 sekundé sauc par stravas frekvenci. Ka vienfazes, td arl trisfazu
mainstravai ripnieciba visbiezak 50 periodu sekundé. Apgriezienu skaits
inducetas stravas elektromotoros, tiem dika ejot, parasti ir 3000, 1500,
1000 un 750 minité. Apgriezienu skaits zem 100 minute gadas loti reti.
Stradajot motoram ar pilnu slodzi, apgriezienu skaits samazinas par
3—38 proc. un parastakos gadijumos bus: 1455—1380, 970—920 un 727—
690 apgriezienu minuté. Visbiezak sastopamie stravas spraigumi ap 105
vai 210 voltu. Nelielas zagetavas visvienkar$ak razot lidzstravu,
jo viena virziena stravas razotajas dinamomasinas (sauktas arl par dina-
mo val arl par generatoriem) ir mazak jltigas pret nevienadu spéka
masinu gaitu. Lidzstravai ari ta priekSrociba, ka to var tiesi uzkrat aku-
mulatoros, lal izmantotu apgaismoSanas vajadzibam arl tad, kad spek-
stacija nestrada. 50—60 atsevisku akumulatora «Stnu» parasti uzkraj
pietiekami daudz stravas dinamo darbibas partraukuma periodam. Di-
namomasinas ir vienkarSas uzblves un tamde] saméra létas. Katra
dinamomasina ir elektromagneti (induktori, kas veido mas$inas magne-
tisko lauku) un enkuri (armatura, kura mechaniska energija pariet elek-
triska strava). Vai dinamoma$ina razos lidzstravu vai mainstravu, tas
atkarajas no kolektora, kas savac enkura aptinumos inducéto stravu un
raida to talak areja stravas vadu kede. Lidzstravas dinamo var stradat
ka elektriskas energijas generators, ja tas sanem mechanisko energiju,
bet, sanemot no tikla elektrisko stravu, tas darbosies ka motors un par-
vértis elektribu mechaniska energija. Mainot stravas virzienu enkura

*) Sikak par So jautajumu skat. inz. elektrika A. Stuarstepa gramati
«Praktiska elektrotechnika». 1938.

*¥y Par ftrisfazu stravu (Drehstrom) sauc tddu vienddas frekvences stravu

sistemu, kur savas mainas viena strava atSkiras no otras péc fazes par %/s pe-

rioda (120%.
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vai indukatora, mainisies arl motora grieSanas uz otru pusi. Lai motori
labi darbotos, tie biezak jaapskata, seviski nemot vera, ka kokrupnieciba
pat atseviskas kastés novietoti motori stipri pieput ar tiem loti kaitigiem
koku putekliem (koku miltiem). Visi putekli no motora dalam ruapigi
janoslauka ar sausu lupatu, bet vietas, kuram nevar pieklat, tie jaizpus
ar saspiestu gaisu (plésam). Ja dinamo vai motors saslapinati vai kluvusi
mitri no svisanas, tos bistami susinat ar stravu, jo var notikt isie savie-
nojumi: pareizak, vismaz mazadkas masinas, susindt sausa telpa. Jaseko,
lal sukas vienmerigi piegultos kolektoram un tam pieklautos ar spiedie-
nu no 120—150 g uz 1 em* Sukas jamaina, kad ma$ina atrodas miera
stavokli. Kolektors jatira ar sausu linu lupatu, kas apslapinata ar ben-
zinu. Dinamo gultnu elloSanai jalieto vienlgi visaugstaka labuma mine-
ralella.

Lietojot elektromotorus, arl nav japiemirst, ka ar likumu noliegta
radio uztverSanas traucéSana. Stipras stravas ieri¢u un aparatu lietota-
jiem jarupejas, lai netiktu raditi vajstravas ieri¢u darblbas traucejumi.
Seviski jarlipéjas, lai ma$inas nerastos dzirksteles. Specialu filtru lieto-
Sana un starp vadiem paraleli ieslegti kondensatori trauceklus ieverojami
samazina.

Elektromotori rupnieciba vispar loti iecieniti. Tie aiznem nelielu
telpu uzstadiSanai, neprasa pardk lielu kopSanu, viegli iedarbinami un
izsledzami. Tos viegli pievienot tie$i darba maSinam arl tad, ja masinas
energijas patéring mainigs, ka, piem., pie évelmasinam. Elektromotoru
jauda kokrupniecibas masindm arvien jaizvelas par !/+—'/3 dalai lielaka
neka uzdod attiecigas darba masinas raZojosas fabrikas. Lai reklameétu
savu masinu vieglo gaitu, masinfabrikas gandriz arvien raZoto darba ma-
§inu energijas patérinu uzdod parak mazu un, ipasi zarainakus vai arl
cietakus koku materialus apstradajot, maSina faktiski patérés vairak ener-
gijas neka uzdevusi razotaja fabrika. Bet elektromotori tikai pavisam
1slaicigi panes par kadiem 20—25 proc. virs normalas palielinatu piepuli.
Tamde] arvien jarupé€jas, lai neuzstaditu parak mazas jaudas masinas.
Elektrificetas zagetavas ieprieks$ejos aprékinos sastadot, var rekinaties,
ka bus jauzstada 3adi motori (kopéji visu zagétava uzstadito motoru jauda
zirga spekos)*). Skat. 64. 1. p.

Elektriskas energijas patérins elektrificéta zagetava parasti bius 7—
10 KW stundas uz katru cieSmetru sazageto apalo koku.

Loti velams, atseviSkiem elektromotoriem pievienot pasSrakstitajus

vatmetrus. Tie nav dargi un dod iespeju labi izsekot katras atseviSkas
darba masSinas energijas patérinam. Vatmetri dod iesp&ju spriest arl

#*) Skat. ar1 b. X. Byparo — IlpeinpusitTius 1o A3roTOBJIEHHIO 1€PEBAHHEBIX
CTPOMTENBHBIX dcTaned 1939,
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| Vienstavu gateri | Divstavu gateri _ | Transporta
Uzstadito Ja zaiet ' Ta zanat darbu veik-
. a zagétavas : a zagétavas | 3anai (neat-
gateru | Arathritumu) g qeny Arathritumu) o dey i 1 gl no

; parstrada- | yz oy netiek | PATSWAAA- | 315 netiek -
skaits $anas nodalu| a8 NEUEX | sanasnodalu| "o o0, = =% | gateru tipa)
| parstradati ’ parstradati |jépatéré2_sp_

1 72,5 45,0 800 65,0 56,5

2 13,5 125,0 208,5 155,0 82,0

3 312,5 200,0 336,0 2450 102,0

4 387,5 250,0 394,5 310,0 120,0

par atsevisko masinu veikto derigo darbu, darba partraukumiem, un tiem
liela nozime uznémuma darbibas atvieglotai parraudzibai. Kokriupnieci-
basuznémumu elektrifikacija vispar nekad nav jasaprot vie-
nigi ka plasa elektromotoru lietosana koksnes apstradataju masinu dar-
binasanai. Elektriskos kontroles aparatus var lietot ka dimgazu sastava
uzraudzibai, ta sazagéjamo balku kubaturas mériSanai un gandriz vai visu
darba mechanismu kontrolei. Seviski interesanti ir jaunie fotoelektris-
kas darbibas aparati (elektriskas acis). Ir izredzes, ka tos jau drizuma
varés lietot ari apstradajamo materialu defektu (zaru, iekS$eju plaisu, sa-
ziléjumu, puvumu un c.} noteikSanai, un ar to palidzibu varés mechani-
zét pat materialu SkiroSanu. Maksliga koku zaveSana ar elektriskas stra-
vas palidzibu ari jau mazaka meroga viegli realizéjama. Elektrisko
stravu smérellu sasildiSanai ziema un dazadiem sildiSanas procesiem pa-
ligdarbnicas jau tagad lieto plaSos apméros. Ir pilnigs pamats pienemt,
ka elektriskas stravas lietoSana zagétavas ies plaSuma. ZASV jau tagad
redzami pilnigi elektrificeti kokrtupniecibas uznémumi.

Elektriska strava nepiecieSama ari tanis zdgétavas, kur darba masi-
nas netiek dzitas ar elektromotoru palidzibu. Elektriska apgais-
mosSana ir drosdka un labaka it visos kokrapniecibas uznémumos.
Elektriskd apgaismosana samazina ugunsgréku nelaimes gadijumu iespé-
jas zagétavas. Ta dod arl iespeju darba telpas labi apgaismot, kas labi
ietekmé ka darba raZibu, ta ari veikta darba kvalitati*). Ka, zimeéjoties
uz prasibu péc pietieckamas dienas gaismas kokrupnieciba, jau ieviesusies
paraza no $o uznémumu gridas laukuma 20 proc. lielu platibu parklat ar
stikliem jumta konstrukcija un vismaz 10 proc. arsienas, tapat, arl zimé-
joties uz maksligo gaismu, ir jau radusies piedzivojumu izveidoti skaitli

*) Skat. arl rakstu — Neuzeitliche Betriebsbeleuchtung,
349.—351. lpp.

«Holztechnik», 1939,



Elekiriba kokriipnieciba 65

par vélamo normalsvedu*) gaismu (vacu) uz katru kv. m gridas laukuma:

Balku noliktava, sétas laukumos apm. 1 svefu gaisma uz 1 kv. m
Zagéto materialu noliktava 3— b
Transmisiju telpa un pagrabos 3— 9 " on
Skiinos un noliktavas 4— 6
Trepju telpas 5— 6
Zapetavas galvena €ka 8—10
Mechaniska darbnicd, paligdarbnicas,
zigasmenu asinasanas telpa apm. 10
Kantora telpas 10—12
Gramatvedibas telpas un zimeétava,
ja tada ierikota apm. 16

Cita veida zdgetavu telpu un laukumu apgaismoSana parasti saistita
ar lielaku premiju maksu par apdroSinasanu pret ugunsgréku nelaimi.
Tamde] ari zagétavas gandriz nekad neredz acetilena, benzina vai gazes
lampas. Ja lieto petrolejas lampas, tad tds janovieto ne tuvak par 1—
2 m zem tfelpu griestiem un ne tuvak par 0,5 m attaluma no ékas sienam.
Katra petrolejas lampa ari jaapgada ar ipaSu kvépu «Sirmi». Elektriska
strava dod ari létdko zagétavu apgaismosanas iespéju un tamdé] piemeé-
rota lieluma dinamomasinas elektriskas stravas raZoSanai redz gandriz
vai katra zagétava. Loti bieZi zagetavas dalu stravas pardod ari apkar-
téjiem iedzivotdajiem, kas arvien ir loti izdevigi un nereti dod uznému-
mam ievérojamu blakusiendkumu.

Ja apgaismoSanai lieto daudz stravas patéréjosas visvecaka tipa kvél-
diegu spuldzes, tad pienem, ka katrs elektriskds stravas raZoSanai patéré-
tais zirga speks dod iespéju uzstadit spuldzes vismaz ar 160 svecu gaismu
(pieméram, 10 spuldzes, no kuram katrai 16 svetu gaismas). Jaunlaiku
elektriskas spuldzes daudz ekonomiskakas un patéré ja daudz, tad piekto
dalu stravas, kas bij vajadziga vienada gaismas efekta iegtiSanai ar agrak
razotam.

*) Gaismas energijas mériSanas vienibas v€l nav starptautiski saskanotas. Gais-
mas avota stiprumu pie mums visbiezdk meéri (péc Vicijas parauga) ar tad sauktam
Hefnera svecém (HK). Ta ir dakts lampa, kura ka degviela iepildita amil-
acetats. Dakts diametrs 8 m/m. Ja tadas lampas liesma iereguléta 40 m/m augsta,
tad {3 izstaro vienu HK. Anglija, Italija, Francijd un c. gaismas stiprumu meri ar
viola vienibam, pie kam par violu sauc gaismas stiprumu, kuru izstaro 1 kv. em
lidz kuSanas temperaturai sakarséta platina virsma. 1 viols lidzinds apm. 22 HK.
Vienu divdesmito dalu viola pienem par gaismas stipruma vienlbu gandriz visur
arpus Vacijas un fo sauc par internacionalo sveci un apzimé& ar burtiem
I. C. P. Apgaismojuma intensitati visbiezak meri luksiem (Lx). Lukss ir ap-
gaismojuma intensitates vieniba, ko dod punktveidigs gaismas avots ar 1 gaismas
avota stipruma vienibu (HK vai I. C. P) uz 1 kv. em (kas nostadits perpendikulari
stariem) 1 m attadluma.

5 Zagetavas
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Uzstadamas dinamomasinas lielumu var izveleties zinot, ka parasti:
Gilz{;e' “ Siksnu ‘ Dinamo novietnes
Jauda | Patéré |varpstas Amperu | skritula sSl;l;irLllllla D;gg;nso | 1zmernt

klltova- z. Sp. | apgrie- | pie _110 caur- platurfls kg Maginag | Masinas
0s (max) zienu voltiem me;rs m/m (max) garums (g;:;t[;lsntajs

ska_lts mim m/m | vieta)

min. m'm

|

2,5 4,2 1700 | 22,7 150 80 130 300 620

3,5 5,8 1500 | 31,9 170 100 195 340 700

5,0 83 | 1350 | 454 200 110 275 120 775

8,0 13,3 1200 ‘ 72,7 250 125 440 450 880

11 18,3 1100 100 275 150 650 790 960

15 25 1000 I 136 325 160 780 890 1060

22 36 875 I 200 400 180 960 860 1260

30 50 775 278 475 220 1390 1060 1400

40 65 700 364 550 230 1800 1125 1600

55 80 625 500 625 270 2450 1450 1750

75 120 560 682 720 320 2800 1630 1925

100 160 500 909 850 400 3750 1800 2100

ParvérSot mechanisko energiju elektiskd, jaunlaiku dinamomaS$inas
jaudas zudumi mazaki. To darbibas lietderibas koeficients svarstas no
0,90—0,97 un pie tabula uzdota z. sp. skaita ar tam var iegit vairak kilo-
vatu. Arl So dinamo izmeéri var bit citddi, un masinu izvéloties javadas
no fabriku katalogu datiem.



IV Zagétavas vietas izvéles principl un
zdgétavas laukuma iedalijums

Zagetavas vietas pareizai izvélei ir izcila nozime Ipasi laikmetos, kad
kokrupnieciba iestijas krize. Izdevigaki transporta vai zagétavas atkri-
fumu pardoSanas apstakli tad nereti ir ar iz$kiréju nozimi. Ja mazakam
zagétavam, kas ar saviem materialiem apmierina vienigi iekSzemes vaja-
dzibas, svarigaks galvena karta ir meza tuvums, resp. balku piegades
labveligi apstakli, tad lielajam eksporta zagétavam vél jaapmierina daudz
citas prasibas. To laukumiem jabut pietieko§i lieliem un piemeérotas for-
mas, lai tanis biitu erta un léta materialu parvietoSana. Laukumi ne-
drikst biit mitri. Tiem jabiut dabiski vai maksligi labi drenétiem un ta-
diem, kur gaiss var brivi cirkulet starp novietotiem materialiem. Vieta
nedrikst bt parak nelidzena un nekada gadijuma purvaina. Novietnes
geodeziskie, geologiskie un Tidens apstakli loti svarigi, un tie rapigi jano-
skaidro vel pirms techniska projekta sikakas izstradaSanas. Ir izdevigi,
ja uznémumam nav jariipéjas par stradnieku dzivokliem un tie var bez
griitibam apkartné paSi novietoties. Pretéja gadijumia japaredz ari lau-
kumi stradnieku mitném, stradnieku bérnu skolu, slimnicu, sabiedrisko
un c. telpu ierikosSanai. Madjas stradnieku dzivokliem jacel vienigi gi-
menu majinu tipa. Viena maja — ne vairdk kia 2, visaugstdkais 4 gime-
ném. Katrai gimenei japaredz arl savs gimenes darzin§, vismaz 300—
400 kv. m liels, lai stradnieki ar intensivu savu darzu kulturu varétu
tanis izaudzet partikai vajadzigas saknes. Stradnieku sadza atdalama no
ripniecibas dalas ar zalumu joslu, ne Sauraku par 200 m. Ja kokrapnie-
ciba savienota ar sulfatcelulozas, koksnes destilacijas vai citu kadu ki-
misku rupniecibu, kas izdala asakas smakas atkritumu produktus, tad
stradnieku mitnes atkariba no valdoSo véju un citiem apstakliem jano-
vieto pat 1—2 km talu no uznemuma ripniecibas dalas. Iepriekséjas kal-
kulacijas stradnieku skaitu pienem no 15—25 uz katru diennakti razotu
standartu zagéto materialu. Loti svarigi, lai pie zagétavas bltu savs
tidensdarzs, kura letaka balku parvietoSana, SkiroSana un uzglabasana.
Udensdarzam jabut pietiekami lielam, pasargatam no vétram un ledus
ieSanas. Liela nozime arl Gdensdarza krastiem, kas nedrikst bit parak
augsti, bet nav labi arl, ja tie pavasaros un rudenos applast. Ari krastu
garumam sava nozime: ja gatavie materiali jakrauj liellaivas, krastam
jabut garakam neka gadijumos, ja tieSi pie zagetavas var piebraukt lie-

5+
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laki kugi. Pédéja iespéja loti izdeviga arl no nokugoSanas izdevumu
samazina$anas viedokla. Rodas ieverojams darba roku ietaupijums, un
nokugosana paatrinas, jo materialus iespéjams iekraut kugos tiesi bez ta-
lakas, bieZi vien neértas piegades ar vairakiem parkravumiem. Mecha-
nizéti transportieri materialu parvietosanai no noliktavas ties§i uz kuga
(ari lidz liellaivam) ir seviski izdevigi, un Skandinavijas valstis tos biezi
izmanto. Pie mums lidz §im daudz létakas darba algas, un tamdel darba
mechanizacija zagetavas vél nav parak plasa, bet turpmak tai bas ja-
veltl daudz lielaka ieveriba, un par tas iespéjam jadoma jau zagétavas
vietu izveloties.

Zagetavas patéré daudz energijas. Vienigi seviski labveéligos apstak-
los, ja iespéja rekinaties ar bezmaksas kurinamo, kalkulacija rada, ka
spékstacijas tieSie izdevumi sastada tikai 5—6 proc. no visiem paréjiem
zagetavas izdevumiem. Nelabveéligakos apstaklos ari §Is summas var bt
krietni lielakas. Bez tam nav jaaizmirst, ka spékstacijas ieriko$ana jaie-
gulda sameéra lieli lidzekli, un ieguldita kapitala amortizacija, pieskaitot

40. zim.

Mezu departamenta koka oglu un malkas gazgeneratori jau ilgus gadus kalpo koku
materialu parvadasanai lietotos smagajos automobilos.

procentus par ieguldito kapitalu, sastada absolutos skaitlos krietni pra-
vas summas. Tamdé] iespéjai sanemt vai uznémuma razot 1étu energiju
ir vislielaka nozime. Ja nav iespéja izdevigi pardot zagetavas atkritu-
mus, labu kompensaciju var dot iespéja pardot ar So atkritumu palidzibu
razoto elektrisko stravu. Sadi un tamlidzigi jautajumi jo liela skaita ja-
apsver zagetavu projektéjot, vai par tas parbiivi vai racionalizaciju lem-
jot. Nekad, protams, nebis iespéjams izveleties tadu vietu zagetavai, kur
visi atzimétie faktori biis pilna meéra ievéroti. Gadijumos, kad vietas
izvéle grita, tikai sikaka iepriekSeja kalkulacija var dot atbildi, kura
isti vietd un ar kadu darba organizaciju zagétava darbosies vissaimniecis-
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kak. Jautajumu péc acuméra vai prakses citd kada darba vieta atrisinat
arvien bilis bistami, un no ta jabridina*).

Zagetavas laukuma vismazakie apmeéri normalam darbam jaapré-
kina nemot véra lietoto gatera tipu un darba veidu. Tikai ka pieturas
skaitli var noderét sekojosa tabula atzimetie, Viduseiropa pienemtie (ku-
ros pie tam nemaz nav paredzéeti laukumi uznémuma paplasinasanai):

Zagetavas laukuma iedalijums 1—4 gateru zagetavas.

=58 s £ % =
@ CEU"; o < s é = z g .‘;" g
= FEEA w32 o 8
e . = 3 | 2 =S = S
v Gateru tips £ @3 S R o u Ew
2 2 =55 2R [ggr | 2R B
g BEE | 5T ¥EgT| =Z o 2
m‘%ﬂ C}:?';UCU ICU.E> Q”r—qUQJ> o 3 ‘ :mj
OB MBE | NB.A cn,o:-x‘ RE NI
I Normalie pilngateri, kas 3000 ‘ 250 350 1.600 800
2 darba stunda katrs sa- 6.000 | 400 500 3400 | 1.700
grieZ ap 3 cieSm. balku
3 (apm. 15 ciedm. 8 darba 9.000 450 500 5.400 2.700
stundas) _ l
4 12.000 500 ‘ 1.000 7.000 3.500
1 I 5.000 300 600 2 800 1.300
Atri stradajosie pilnga- 7 |
2 teri, kas darba stunda 10.000 400 600 6.000 3.000
katrs sagriez 6 cieSm. | ’
3 balku (apm. 20—30 | 15.000 500 , 1.000 9.000 4.500
g |] ciedm. 8 darba stundas) | o500 | 600 ' 1500 | 12.000 | 6000
‘ |
gateri, kas darba stunda ,
2 katrs sagrie? 10—12 40.000 500 | 1,500 25 000 13.000
3 cieSm. balku (apméram | 70000 | 1.000 2.000 38.000 | 19.000
40—60 ciedm. 8 darba i
4 i stundas) 80 000 1 000 3 000 51 000 25 000
I ]
' |
! i
*) Par $o jautajumu skat. ari: 1) npod. /Im. & [llaowpo — Jlecomunbuo-

CTPOraJbHOE DTPOH3BOICTBO Jlenunrpag 1935, 244.—251. 1pp.; 2) Ing. Dr. J. H.
Flatscher — Handbuch des Sigebetriebes. Berlin, 1923 un 3) Ing. F. Braun-
shirn — Das Siagewerk. Wien, 1926,

**¥) Lai vieglak iepriek§ejas kalkulacijas aprékinatu zagetavas ékas bOves iz-
maksu, janosaka tads kubatura. Ja paredzets uzstadit vienstava gaterus, tad ékas
kubaturas noteikSanai apbives laukums kv. m jareizina ar 4, bet divstavu gate-
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Ja talak apsverot jautajumus, kura tipa gateris butu jaizvelas un
kada lieluma zagétava butu ierikojama, tad noteiktu atbildi uz tiem atkal
var dot vienigi katra atseviskd konkreta gadijuma. Visparéjus noradi-
jumus var dot vienigi par dazam atseviSkam So jautajumu dalam. Pie-
méram, nevar bit Saubu, ka zagétavas apmeéri nedrikst bt lieldki par
tiem, kadus atlauj iespéja érti piegaddat vajadzigo balku vairumu. Ma-
Z0sS meZzu masivos un pie nelielam upém — izejvielas vairums parasti bus
iz8kiréjs faktors z@getavas lielumu nosakot. Lielos meZzu masivos vai
ostu pilsétas zagétavas ierikojot, parasti jau jaseko, jautajumu atrisinot,
citiem principiem. Vajadzigajam kapitalam viena vai otra zagetavas
tipa iertkosanai un ekspluatacijai Sai gadijuma nereti liela nozime. Aril
techniskie un administrativie apstakli Sinis gadijumos bus loti svarigi.
Nekad nav japiemirst, ja, pieméram, parejas rupniecibas nozarés darba
koncentracija un uznémuma paplaSinagana arvien saistita ar lielakam
priekdrocibam, kas it Ipasi izpauzas krizes laikos, tad zagetavas noteik-
tos apstdklos arvien puslidz precizi var aprékindt un noteikt robezu, par
kuru pari iet uznemuma apmeéru zina nekad nav ieteicams. Videja lie-
luma zagetavas parasti darbojas sekmigdk par vislielakajam. To var
izskaidrot, ka: 1) brivais bezmaksas kurinamais nedod tas priekSrocibas
lielam spékstacijam zagetavas, kadas redzamas citos gadijumos; 2) koku
apstradasana, seviski pilnigak izmantojot atkritumus, stipri jadiferencg,
un to nav iespéjams parak Sablonizét. Masu produkcija zagétavas nav
domajama §I varda parastaja nozime. Arl darbibu pilnigi mechanizét

riem ar 7,5. Katra kub. m zagétavas €kas izbuvei, atkaribd no izvélétds bivkon-
strukcijas, bios japatéré apm. 8&2di materialu vairumi;

Vairums 1 kub. m izbGvel
Materiali: - Ja uzstada Ja azstéda
vienstava gaterus| divstavu gat.
Apalkoku kub. m 0,040 ‘ (0,065
Zageto materialu 0,167 0,255
Naglu kg 0,200 - 0,265
Kalumu, dazadu 0,115 0,290
Kiegelu gab. 7,0
Grants kub. m 0,024
Kalku kg 4,2
Cementa 0,53
Darvotas papes kv. m 0,20 0,18
Darba spéeks
Stradnieku darba dienu 0,37 0,51
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Seit nav iespéjams: brakeru un citu specialistu darbam zagétavas arvien
paliks liela nozime; 3) lielie koku materialu vairumi, sezonu darba nepie-
cieSamiba izejvielas apgddajot un zagétos materialus projam transportée-
jot, arl rada lielas griitibas parak lielos uznémumos, un 4) smagie zau-

41. zim.
Kur nav sliezu celu, balku transportam ieteicams lietot gumijas balonriepam apga-
datus ratus, ar celtspeju lidz 7.500 kg (Hofherr — Schrantz -— Clayton — Shuttle-
worth, Wien XXI).

42, zim.

J. Kemna (Breslava) dizela traktori noderigi meZzu materidlu parvadadanai arl pa
nebrugetiem celiem. Ellu patérin§ apm. 210 g uz 1 z, sp. stundu (apm. 30 kg 10
stundu darba diena).

déjumi, kas lielakos uzneémumos rodas, ja kaut kas bojajas, rada tanis
prasibu péc seviski augsti kvalificeta darba spéka un labam remonta
darbnicam. Viss tas sadardzina un parmeérigi lielo zagétavu darbu pa-
dara mazak ekonomisku.

Viens parastais zagu gateris gada laika, stradajot viena 8 st. darba
maina, var masu apstaklos viegli izzagét vismaz ap 1000 standartu. Ja uz-
némums strada 2 mainas, t. i. 16 stundas diena, tad iesp&jams darba se-



%2 Zagétavas laukuma iedalijums

zona izzagét ar 1 gateri ap 2000 standartu, kuru sagatavoSanai japiegada
ap 600.000 kub. p. balku. Mechaniz&jot transportu un stradajot ar nedaudz
modernakiem zagu gateriem, iespéjams darba produktivitati vel divkarsot
un gada laika ar katru gateri izzagét ap 4000—5000 standartu. Izcilus lieli
izejvielas vairumi tamdél japiegada katra gatera pilnigai nodarbinasanai.
Tomér parastajos apstdklos 3—4 ramju zagétavas miusu apstak]os strada
arvien ekonomiskak neka 1—2 gateru zagéetavas. Lielaki uzpémumi jau
jaieriko ar vislielako apdomu, jo tie ne arvien atmaksajas. Iet pari par
8 ramju zagétavam misu apstdklos pat techniski gruti iespé€jams. Ari
Zviedrija jaundka laika neriko zagetavas lielakas par 12 gateriem, un
tikai Amerika vel ir zagétavas arl ar 4 lentas zagiem, kas péc to pro-
dukcijas lidzinas pari par 25 gateru zagétavas produkcijai, bet tur cita
technikas attistiba un tur ari izstrada rupjakus sortimentus. Ari balku
sagatavoSana meza norit citadi: tiek griezti visbiezak vienada garuma
klué¢i, ar kuriem vieglaka rikoSanas zagétavas laukuma.

Zagetavas parasti klasificeé, tas iedalot: 1) parvietojamas un 2) sta-
cionaras. Peédejas savukart Skiro vienstava un divstavu, bet vel talak,
skatoties péc iekartas pilniguma un darba sistemas. Parvietojamas
zagetavas riko tikai ar nelielu produkciju. Tam vairak majrapnie-
cibas raksturs, un tas izdevigi lietot tur, kur viena vieta jasagriez tikai
nelieli baljku vairumi vai nu kadai vietéjai gadijuma rakstura biivnieci-
bai, vai ari, lai izmantotu kada mezZza deguma, veja gaztus vai kaitekju
apdraudéta meza kokus. Ja darba apmeri kaut cik plasaki un darbs ilg-
stosaks, tad pat pagaidu tipa zagetavas ieteicams neskopoties ar izdevu-
miem gateru pamatu buvel un to izveidoSanai péc tiem pasiem princi-
piem, péc kadiem izveidojamas stacionaras zagétavas. Augstvértigaki
zagétie materiali, mazak traucéjumu darba un darba razigums bagatigi
segs lielakos izdevumus. Ari vienstdva zagétavas tagad riko
tikai tad, ja nav citas iespéjas. Vienstava zagetavas transmisijas un za-
gétavas atkritumi (Ipasi zagu skaidas) stipri traucé darbu. Gadijumos,
ja izveleta zagetavas ierikoSanas vieta augsts gruntstidens limenis vai
kadu citu apstaklu del nav izdevigi izbuvet pilnu divstavu zagetavu,
kompromisu mekle izeja, kad apakSstavu taisa iespejami zemu.

Zagetavas iekarta, arl vietas izvele un laukuma apmeéri ievérojami
mainas atkariba no ta, vai uznemums izstradd vienigi masu sortimentus
(parasti eksportam), vai arl izpilda nelielus individualus pasfitijumus.
Pedeja gadijuma iekartai un masinu iedalijumam jabat tadiem, lai katrs
gateris varetu darboties atseviSki neatkarigi no citiem. Pirmaja gadi-
juma uzpémums var but viengabalainaks. Materialu transportu $ai gadi-
juma daudz vieglak nokartot (arl mechanizét), ka piegadajot balkus pie
gatera, ta arl nogadajot zagétos materialus uz noliktavu. .Zagétavas izbl-
ves izdevumil Joti mainigi un parastos uzneémumos svarstas no 100.000
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lidz 600.000 Is uz vienu gateri. Pilnigi mechanizétos zviedru, somu un
ZASV uznemumos 5is skaitlis var bt vel lielaks, bet primitivajas par-
vietojamas zageétavas tas bis mazdks. Parmeériga taupiba, kokriipnieci-
bas uznémumus ierikojot, tikai reti kad atmaksasies: nepilnigika iekarta
un vieglak buvetu masinu darbs dos zemakas kvalitates materialus. Bie-
zaki masinu bojajumi un citi traucéjumi darbz tiesi zdgétavas ir loti ne-
vélami, jo ieverojami sadardzina darba paSizmaksu. Par to samazina-
Sanu lidz iespéjamam minimam jadoma jau zagétavu ierikojot.



V Balku noliktava

Balku noliktavas izvélei un iekartoSanai pie mums parasti veltl vis-
mazako ievéribu, pavisam piemirstot, ka Seit jarikojas ar vislielako iz-
méru koku materialiem, kas visgritak parvietojami un kas, nepareizi
novietoti, var viegli vien sakt bojaties*). Darba ertibai balku noliktavas
liela nozime. Tamdél ari dibinata ir prasiba, lai Sis noliktavas lauku-
mam butu dazu tikstoSdalu liels kritums uz zagétavas €kas pusi, ja balki
novietoti uz sauszemes un tie ar vagonetu palidzibu bez mechaniska
dzinéjspéka janogada pie zagétavas ekas. Visvélamaka tomeér balku
uzglabasana udensdarzos, jo tideni guloSs koks ir pasargats ka no se-

43. zim.

Parvietojams celtnis balku novietoSanai uz vagonetém (Orenstein u. Koppel akc. sab.,
Berline).

niSu, td no kokgrauzu iedarbibas. Udeni ari balkis visviegldak par-
vietojams, to viegli apvelt, pagriezt un virzit talak cita virziena.
Lai kokus varétu parvietot vislétakd veida — pludinot, pat maksligu
kanalu rakSana jau pastavoSo zagetavu értakai apkalpoSanai tagad
parasta lieta. Ne arvien tomer udensdarzi un utdensceli balku trans-
portam pieejami, un dazkart arl maksliga $Sadu celu ieriko$ana griti
iespéjama. Balku noliktavu uz sauszemes iekartojot, nav svariga vie-
nigi laukuma forma un lielums, bet loti liela nozime ari ta topo-
grafijai un stavoklim attieciba pret satiksmes celiem. Balku nolik-

*) Par mezu izstradasanu, mezu materialu transportu un pareizu uzglabasanu
skat. Dr. K. Gayer — Prof. Dr. L. Fabricius — Die Forstbenutzung. Ber-
lin, 1935.
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tavai jabut lielai, parasti lai varétu uzglabat visa gada darbam vajadzigo
balku daudzumu. Janem veéra ari ertibas balkus novietojot: ziemas cela,
ar zirgiem tos pievedot, dazreiz izcilus lielais darbs javeic 4—5 nedélu
vai pat vel isaka laika. Ari,
kur kokus pludina, darbs
pavasaros nereti javeic ar
lielu steigu, 1pasi gadiju-
mos, ja nav lespéjams le-
ritkot  pietiekami  plaSus
udensdarzus. Apm. 7 m
gara viduvéja balka novie-
toSanai tdensdarza (arl ja
tie sieti vienrindu plos-
tos), vajadzigs 4—4!/2 kv.
m liels laukums (pareizak
rekinat, ka udensdarzam
jabut 1,6 reizes lieldkam,
ka patiesais balka aizpnem-
tais laukums), bet 100 m
plata Gdensjosla gar krastu
uz 1 km iespéjams novie-
tot tikai 25.000 gab. balku.
Sada tdens platiba tikai

retumis biis atseviskai za- 44. zim.

¢ = co e . Balku uzkrauSana platformam ar tricu palidzibu:
getavai E)lee]ama,_ un d.al,a augsa redzams tri¢u novietojums, apaksa — trici
balku bus gandriz arvien velk balki pa slidkokiem platforma,

janovieto kaut kur talak

pa upi uz augsu, pie zagetavas turot krajuma balkus tikai 1—2 nedé€lu
ilgam darbam. Udensdarzi labi janodro$ina pret vétru (lielakiem vil-
niem), udens celSanos un t. t. Arli udens parmeériga nokriSanas va-
sara un ziema var but nepatikama. Ta ka idensdarzus parasti tira
tikai reizi gada, tad to dzilums veélams apm. 1,6 m, lai tie parak
atri nepieseretu.

Ziemas darbam balkus sakrauj augstakas grédas «tapelés». Arl stra-
dajot ar elevatoriem, vairak ka 18 balku rindu vienu virs otras nekad
neieteic kraut (praksé kadreiz gan krauj lidz 30 rindam), jo ar lielaku
rindu skaitu uz apaks$ejiem balkiem gulstas liels koku svars, koki var
ieplaisat un citadi bojaties: ar Sadu kravumu samazinas pirmskirigo za-
g6to materialu iznakums. Zagétavu projektéjot, ieteicams pienemt, ka
uz 1 ha balku noliktavas laukuma var novietot tikai ap 1000 cieSm. balku.
Lai butu érta rikoSanas ar balkiem, to gredas neieteic kraut par 4—5 m
augstakas vai platakas «tapelés». Grédu garums lidzinasies balku garu-
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mam. Virziena no laukuma uz zagetavas €ku iet 1—2 plataki celi, pa ku-
riem parasti uz Saursliezu vagonetém balkus nogada pie gateriem. Sos
galvenos celus krusto Skérsielas, kas vajadzigas grédu atdaliSanai un
gaisa labakai cirkulacijai starp gredam. Celi balku noliktava nekad nav

45, zim.

Balku parvietofanai dazkart izdevigi lietot ari elektriskos celtnus ar tveramketnam
(MAN — masinfabr., Nirnberga).

T

46. zim.

Bolindera lokomotive materialu parvadasanai zagétavas laukumos. Lokomobilei 20
z. sp. tvaika masina.
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laisami Sauraki par 1,5 m, bet blakusejas ne Saurakas par 0,7 m. Balki
jakrauj arvien ta, lai priek§ uzvelSanas uz vagonetém tie nekad nebittu
jagroza. Sliezu celu platums parasti 600 m/m, bet jaunaka laika ari lidz
750 un pat 1000 m/m. Sliezu profila augstums ne zem 60—70 m/m,
sliezu svars vismaz 6 kg, bet pie platakiem celiem 7—9 kg tek. metrs.
Vagonetes ar 1000—2500 kg lielu kravu stumj 2 cilvéki ar dtrumu ap
70 m mintté pa lidzenu celu. Likumos un parmijas stumSanas atrums
uz pusi samazinads. Vagonetu celSanas spéja parasti lidz 5 f. Vagonetu
gultni — rulliSu vai lodisu. Vagonetu parvieto$anai lieto ari zirgu speku,
bet lielakos uznémumos piemérotas motorvagonetes, kuras dzen gan elek-
triskie, gan naftas vai slicéjgazes motori. Jauniki laikd meégina lietot
pat dazada veida tvaika turbinas arl $§ini gadijuma. GulSni janovieto
biezi 35—40 cm viens no otra rajonos, kur balkus vel uz vagonetém, un
ap 50 cm viens no otra paréja cela dala. Mazakais sliezu cela radijs vir-
ziena mainas gadijumos 25 m. Ja balkus zagétavas laukuma parvieto ar
bezgaligo kézu vai cita veida slido$iem transportieriem, tad $adu trans-
portieru kustibas atrums vélams no 0,2—0,5 m sekundé. Sada veida
transportieri var stunda gaterim vai citai vajadzibai piegadat 50—60
cie$m. balku, pie kam viens cilveks strada par balku padevéju transpor-
tierim un otrs par balku nonémeéju no transportiera. Ari balku Skirota-
vas uz sauszemes jaundka laikd cen$as mechanizét. Sadas Skirotavas uz
katru stradnieku stunda var izSkirot un novietot 20—30 ciedm. balku.
Bez mechaniskiem paliglidzekliem stradajot japienem, ka tievaku balku
parvietosanai 20—25 m talu, pacelot tos 3—4 m augstu, japatére 0,2 darba
stundas uz katru cieSm. apalkoku. Ja balki bus vidéja rupjuma un tie
novietojot japacel 8—12 m augstu, tad jarékinas ar izdevumu 1,1—1,2
darba stundu izmaksas apmeéra uz katru cieSm. novietoto apalkoku. Vidus-
eiropas zagétavas viduveéji pienem, ka pie balku noliktavu vecmodigas
(nemechanizétas) ickartas uz katru cieSm. sazagéjamo balku japateré
balku noliktava apm. 0,6 darba stundas (ieskaitot balku piegadi lidz
gaterim.

Laukumam balku novietoSanai jabutt lidzenam, tuvu pie tdens (ja
kokus pludina) un ari netal no zagétavas. Ta formai jabit tadai, lai va-
rétu erti lietot mechaniskas ietaises gan balku izvilkSanai no tdens, gan
padoSanai pie gateriem. Vislabak, ja kads udensdarza atzarojums pienidk
klat pie zagetavas ékas gala un bezgaligas kedes («kracis») vai citas
transportierices balkus pievelk tiedi no tidens pie gatera. Ir loti labi, ja
tdensdarza krasti 1€zeni un pats krasts lidzens, bet nekad netiek appludi-
nats. Seviski rudeni appliaSana bistama, jo koki var viegli iesalt ledda.
Ja balkus zagéSanai ziemas lauka novieto «udenstdpeles», tad virs tdens
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balku rindu skaits nekad nedrikst parsniegt 18 rindas. Udensdarza dibens
Sai gadijuma nedrikst biit dinains, un labak, ja tdens teko3s. Balku
atkauseé$anai no ledus ziema japateré diezgan daudz siltuma energijas.
Pienem, ka uz 1 kub. m atkauséjamo balku japatere:

Balku Siltuma energijas patérin$ kal. pie gaisa un koksnes temp. C%
caurmers ..-— ‘ - :
cm —10 } —100 | —200 | —300 —400
18 25 870 ‘ 32 560 35 600 38 160 41 500
20 23 090 | 29 840 32 870 35 430 38 680
22 21 000 27720 30 640 33 150 36 140
24 18120 25 580 28 690 31 000 33 830
28 16 350 22 180 24 880 27280 29 860
32 14 210 19 570 22 000 24 290 26 630
36 12620 17 490 19 800 21 800 24 120
40 11 370 . 15 600 ‘ 17 830 19720 21 800

Balkus nekad nav veélams ilgaku laiku glabat guloSus tieSi uz aug-
snas. Vismaz kadi mazvertigaki paliktenu koki japaliek zem tiem. Bet
nekad nedrikst piemirst, ka Sie palikteni viegli vien var klat par kaitigo
séniSu un dazado kokgrauzu perekliem*), un tamdeél stacionaras zagétavas
vai nu tie konservejami, piesiicinot ar kreozotellu vai citu kadu lietus
udeniem gruti izskalojamu konservétaju lidzekli. Parasti var apmieri-
naties, ja sausus, mizotus paliktenu kokus piesticina ar kreozotellu vai ari
ar koku darvas un kreozotellas maisijumu péc karsti-aukstas konservéesa-
nas metodes**), vai pat tikai ar 60—70° C karstu kreozotellu, vai ar koku
darvu krasojot un péc tam katru pavasari Sos kokus ar smalku fluora
natrija (NaF) pulveri apputek3nojot. Vienlgi lapegles un ozola palik-
teni un stabi kalpo loti ilgi aril maksligi nekonservéti. Labak, bet dargak
ir izbuvet 20—50 cm virs zemes piemeérotas formas betona stabinus, kas

*) Par koksni bojajoso piepju attistibas un izplatiSanas iespéjam skat.: 1) prof.
Dr. agr. et nat. M. Eglisa — Augu slimibas. «Zemnieka Domas» 1938. g. izd
2y F. Mahlke-Troschel — Handbuch der Holzkonservierung 1928 un
3) Hunt and Garratt — Wood Preservation, 1938.

**} Par 50 jautajumu skat. ari: 1) prof. A, Kalnin§ — Jaunakie panemieni
koku konserveSana. «Ekonomists» 1837, g. Nr. 2; 2) A, Kalnin§ — Mezu tech-
nologija. 1925, 226,—235. 1pp. un 3) Latvijas Hipoteku bankas izdoto — «Noradijumi
mazéku buvetajiem pilsétas un ciemos». 1939, 165.—180. lpp. (nodalu «Ka noverst
puves un kokgrauzu bojajumus ekas»); 4) prof. Dr. A, Kalning — «Osmozes»
panémiens dazadu stabu konserveSanai. «MezZa dzive» Nr. 140, 1937, 5172.—5177. lpp,,
un par udeni iedzitu palu aizsardzibas lidzekliem skat. 5) prof. Dr. ing. E. Zieme -
lis — Palu pamati. L. U. macibas gramatu serija Nr. 4, 1938, 21.—22. lpp.
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satur vai nu konservétas koku sijas, val pat dzelzs sijas, uz kuram tad
gul zagetavas noliktava novietotie balki. Sada balku novietoSana ap
0,5 m virs zemes dod iespéju balkus viegli velt uz vagonetem vai trans-
porta kedem, kas ieveérojami atvieglo smago materialu parvietoSanu.
Princips laut balkiem, kad vien iespéjams, ripot un lidz pédéjam izman-
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47. zim.

Ar Sadas vienkarSas iekartas palidzibu konservé visdazadakos stabus ar kreozotellu
Anglija, péc ta sauktas «karsti-aukstds» konservésanas metodes.

tot atseviSsko novietnu augstuma diferenci materialu parvietoSanas at-
viegloSanai, dod lielu spéka un patéréta darba laika ietaupijumu. Be-
tona stabu vieta zem balku grédam, protams, var lietot arl koka stabus,
bet tad tie katra zina rupigi konservéjami. Ja tie sausi, tad tos vislabak
piesticinat pec karsti-aukstas metodes ar kreozotellu. Ja stabiem jalieto
mitraks koks, tad visizdevigak stabu dalu ap 30 cm virs un ap 40 cm
apak$ augsnas limena krasot ar kadu konservéjoSo vielu pastu, kuras ak-
tivas sastavdalas ir vai nu fluora natrijs vai ari sublimats. Ka visletaka
nereti vien bus piemérota pasta, kura ietilpst ap 30 proc. seviski smalki
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samalta techniska fluora natrija, 60 proc. sulfitsarmu*) vai pektinlimju
un ap 10 proc. labi sasmalcinatas sfagnu kudras. Uz stabu konservéja-
mas virsmas dalas uztriepj 1,5—2 m/m biezu atzimetas pastas kartu un
konservéeto vietu vél aptin ar darvotu papi vai kadu analogu materialuy,
kas apgrutina fluora natriju izskaloSanos no koksnes. Vacija $ini pasa no-
laka biezi vien lieto sameéra dargakas Dr. Ing. K. H. Volmana sa]us satu-
roSas bandazas**).

48. zim.

Dazada veida stabu konserveSanai Latvijd tagad biezi pieméro piesucinasanu péc
Buseri metodes. Attéla redzama viena no Pasta un telegrafa departamenta siici-
natavam.

Krautnu pamatném, protams, jabut limeniskam, tas nedrikst zem
liela balku svara padoties sanus, nedrikst paliktenu koki atrasties viens
no otra par talu, lai uz tiem novietotie balki neizlocitos. Ari starpliku
koku pareizai novietoSanai javeltl pienaciga uzmaniba un péc lidzSinéjiem
valdoSiem ieskatiem visuma tie paSi noteikumi, kadi sikak atziméti, ap-
skatot zagéto materialu noliktavas. Lai uzglabajamie materiali batu drosi
pasargati no séniSu uzbrukumiem, balku grédas arl nedrikst kraut parak
tuvu vienu pie otras, lai biitu pietiekama gaisa cirkulacija starp gredam.
Pilnigi jauns ir ieteikums kraut nemizotus balkus blivi, bez starpliku ko-
kiem, un sausa laika lidz 10 m augstas gredas laistit ar Gideni, lai koksnes

*) To pagatavoSanai 1 kg cieto sarnu Skidina %/3 1 tidens.

*¥) Tas razo «Allgemeine Holzimprignierung G. m. b. H.», Berlin, W. 35, Vic-
toriastr. 31 un citi uznémumi.
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ddenssaturs nekada gadijuma nenoslidétu zem 100 proc. Balku galus
piesedz ar mazvertigiem deliem. Sausas dienas grédas laista 3—=6 reizes,
un gala rezultatd lidz$inéjos izméginajumos arvien gist loti labus rezul-
tatus. Grédu laistiS3ana neizmaksa dargi un panémiens lielos uznemumos
liekas atmaksasies.

Stradajot pec vecas metodes, jarupéjas arl par =zales iznicinaSanu
balku noliktavu laukumos. Lai nezdles neaugtu kokriipniecibas uznemu-
mu noliktavu laukumos, tos ieteic nobért ar rupju granti vai «Slagu». Zalu
iznicinasanai ieteic lietot ari kimiskus lidzeklus, it 1paSi natrija chloratu
(NaClOs — vienlidz piecprocentiga Skiduma; Francija dazZreiz lieto pat 25
proc. koncentracijas Skidumu, izlaistot 1 1 §ada Skiduma uz 1 kv. m Jau-
kuma}, atSkaiditu ar 15-—25 proc. sérskabi, izlaistot 3—4 1 §ada Skiduma
uz katru kv m laukuma, kalka pienu, sajauktu ar karbolineju proporcija
25:1, un ar1 visdazadakos patentlidzeklus, ka, piemeram, «Hedit'u» (I.-G.-
Farben), «Triolith’u» (Rlitgers), arl p-toluolsulfamida kalcija sali (fabrikas
«Pyrgos» preparats «Via rasa») un daudzus citus.

Pats par sevi saprotams, ka nekur zigétavas apkartné un tas lauku-
mos nedrikst métaties koku mizas, skaidas vai citi pustosi koksnes atkri-
tumi. Tie rapigi no laukumiem janotira ne retak ki reizi menesi. Izlie-
tot zagu skaidas vai citus zagétavas atkritumus laukumu un Gdensdarzu
krastu limena pacel$anai ir viena no nevélamakam paradibam, ko vél pa-
rak bieZzi varam visur novérot.

Balku noliktavai piegadatos balkus Skiro, péc iespéjas, katra to par-
vietoSanas gadijumai, pie tam jo sikak, jo plasaks zagétavas balku laukums
un jo mazaka steiga pienakusie balki noliktava jasanem, resp. jaizkrauj no
platformas*). SkiroSana pec resnuma visbiezak notiek grupas, kuras balki
vieni no otriem resnuma atSkiras par 5 cm. Bet ir ari zagetavas, kur 8ki-
roSanu izdara ar at3kiribu pa 3 cm, pie mums biezak pa 10 ecm. Péc ga-
ruma kluéus velams Skirot: 11dz 4 m garos, 4—8 m garos, 8-—12 m garos un
garumi pari par 12 m. Pie tam nav japiemirst, ka gadijumos, kad zage-
tavai iesp€jams apkalpot daZddus koku materialu tirgus, visizdevigak no
meza musu apstaklos sanemt neSkirotus, pilna garuma balkus. Tikai tad
bils iesp€jams &atri un plaSos apmeéros piemeroties tirgus prasibam. Ja
balkus jau meza sagriez noteikta garuma klucos, tad Sis darbs parasti ja-
dara jau rudeni, kad pavasara zagéto materialu tirgus konjunktura veél ne-
maz nav parredzama. Gadijumos, kad garaku balku izveSana no meza vat
nopludina8ana techniski apgrutinata, jacenSas zagétaval piegaddat vismaz
9—12 m garus klucus, t. i. vismaz divkarsa parasto delu garuma, lai batu

*) Par balku krau$anas darbu mechanizaciju skat. ari A. B. JlapuoHoB H
A M. PemerTtoB OBa crocofa MexauwH3alvu MOTPY30THO  pasTPy3OYHEBIXE pa-
dor. Jlecnas muayerpusat Ne 10, 1939, 25.—-30. 1. p.

6 Zagetavas
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plasaka iespéja pieskanoties tirgus apstakliem ari péc materialu garuma.
Tikai gadijumos, kad zagétava strada vienigi vienam tirgum un pardod ti-
kai viena garuma materialus, ir teoretiski vienalga, kur balkus sagriez
kiucos — meza vai zagetavas balku noliktava. Ari péc koksnes kvalitates
iespéjama sikaka balku un kluc¢u SkiroSana. Katra zipa atseviski izdala
kluéus un balkus, kas var dot galdnieku materialu, téstos kokus no kokiem,
kas dod tikai parasta labuma btvmaterialus®).

Zagetavas ugunsdrosSibas noluka, ka arl lai batu iespéjams

izmantot pazeminatos apdroSinoSanas
tarifus, starp balku noliktavu un za-
getavas ekam jaatstaj ar degoSiem
materialiem neaiznemta josla vis-
N\ maz 20—30 m platuma.
y Balku sauszemes noliktavu ie-
kartojot, garakie un lielakie balki,
tapat ka tie apalo koku sortimenti,
kas biezdk sagriezami, janovieto za-
gétavas ekai tuvak, lai tos arl stei-
gas gadijuma varétu iespéjami vieg-
lak padot pie gateriem. Laukumam ja-
but iesp€jami CetrstGrainam, un bal-
kiem jagul paraleli celiem, pa kuriem
tos padod pie zagu gateriem**).

Pieskaroties darba organizacijai
zagetavu balku noliktavas Latvija,
lpasi jaatzimé darbs Udens-
darzos, bez kuriem neiztiek ne-
viena no musu lielakam zagétavam.
Darbi udensdarzos ir mainigi atkari-
ba no gada laika, darza lieluma un

49. zim.
Parvietojams balku kravéjs lidz 40 em daudziem citiem apstakliem. Liela-

re-niem kokiem. jos udensdarzos (kuru apmeéri var sa-

~i~~t 10—25 ha) novieto sanemtos

plostus neizjaukta veida, tur novieto ari valéji pludinatos kokus. Seit ari
notiek balku pirma SkiroSana, un péc vajadzibas no Sejienes kokus jau pa-
dod zagétavas udensdarzam. Zagétavas tidensdarzos novieto vienigi tuva-

*) Par balku SkiroSanu sikak skat.: 1) MeZu departamenta un Latvijas Tirdz-
niecibzs un rupniecibas kameras izdotos koku materialu SkiroSanas noteikumus;
2) Dr. K. Gayer — Prof. Dr. L. Fabricius — «Die Forstbenutzung». 1335,
207.—212. Ipp. un 3) C6opHuK 001ECOW3RBX CTAHIAPTOB U TEXHHUYECKHX YCIOBHH Ha
necnuie marennaidw  Mocksa, Tpancwennopwanat 1938,

**) Par zageétavu balku noliktavu laukumu iedalijumu skat. arl mom I'. JI. Bia-
coB — Jleconunenoe nponspoictBo. JlemmHrpax 1939, 71.—112. 1pp.
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ka laika izstradajamos balkus, un tanis rudenos sakrauj ari grédas tos
balkus, kas paredzeti izstradasanai ziemas meéneSos (ta sauktajas «ziemas
tapelés»). Balkus ziemas grédas parasti krauj no septembra lidz decemb-
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£0. zim.
Ziema zageésanai sagatavotas balku grédas.

51. zim.
Udensdarza izSkirotos kluCus stradnieki ievada atseviskos @mjos.

ra menesim. Katra balka iekrauSana parasti izmaksa 5—12 sant., stra-
dajot mechaniskiem paliglidzekliem, un lidz 25 sant. balkis, stradajot bez
tiem. Daudzas zagetavas So darbu vél arvien veic loti primitivi. Darba

61
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iespéjama mechanizacija Seit loti vietda un piemérotu elevatoru vai cita

veida mechanisko celamo ieri¢u lietoSana katra zinad nepiecieSama.
Lielajos tidensdarzos balkus Skirojot, atsevidki atdala: 1) lapu koku bal-

kus; 2) blokbalkus, botsmastus, kapbalkus, telefona, telegrafa, elektribas

QogF

3600

52. zim.
Balku pludin&$anai noderiga kekSa uz-
gala meri, kadus tos ieteic saskana ar
Vacija izdaritiem RKW pétijumiem.

53. zim.

Parociga térauda skiarda lapsta balku mizosa-
nai. Lapstas vairoga augsdalas maléds iecirstie
aki noder balku velSanai.

vadu stabus, kartis un visus citus sortimentus, kas netiek sazagéti; 3) mal-
kas kokus un 4) atseviski egles un priezu balkus. Eglu un prieZu balkus
sadala ne tikai tamdél, ka no tiem izzagétie sortimenti nereti bis dazadi.
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Skiro$ana nepiecieSama it ipaSi tamdel, ka priezu balkus musu klimata
nav iespéjams zagét laikd no maija ménesa lidz oktobrim (ta saukta «zile-
Sanas laika»), jo §ini laika mitram priezu kokam uzbriik ta saukta «ziléSa-

54. zim.
Kasis (keksis) balku értai grozi$anai, kadu raio Kirchnera u. Co. maSinfabrika,
Leipciga.

55. zim.
Vacija bieZi lietotu izméru kasis balku velSanai.

nas sénite» [Ceratostomella pilifera (Fr.) un citas]. No tas gan var izsarga-
ties, koku materialus tilin péc to izzagéSanas maksligi zavejot vai arl kon-
servéjot ar pentachlorfenolnatrija vai mineralsaliem, bet Sada konserve-
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sana tomér materialus sadiardzina. Tamdél arl vasara musu zagetavas
griez tikai eglu balkus, bet ziema vairak priezu, un to SkiroSana nepiecie-
gama jau pasa sakuma. Malkas kokos ieskaita galvena karta balkus ar
miksto serdes puvi, ari stipri likos un citus, kas péc Mezu departamenta in-
¢trukcijas noteikumiem nav ieskaitami II Skiras balkos.

56. zim.
Amiji balku SkiroSanai Zviedrija pludinamos balkus sasien buntés pa
100—125 gab. katra. Apm. 40 buntes savieno viena plosta, ko velkonis atved zagé-
tavas Gdensdarza. Buntes tur izjauc, balkus uzmeri un sadala péc caurmeériem tiev-
gall pa dazadiem SkiroSanas amjiem. No amjiem balkus «kraci» padod pie gateriem.

Zagétavas Gdensdarzos balkus Skiro jau sikak, nemot véra: 1) balku
caurmeru tievgali; 2) balku zarainibu un likumus; 3) balku koksnes bojaju-
mus un 4) sagatavojamo materialu vélamas dimensijas. Skirotajs («bra-
keris») uz katra balka atzimé ne tikai kluéu garumus, kados balkis sagrie-
zams, bet ar kadam pienemtam vienkar$am zimeém, pieméram: X, XX, OI,
ITI vai citam lidzigam, vin$ arl norada, ar kadu zagu iedalijumu gateri at-
seviSkie klu¢i sagrieZzami. Péc balku sagarinaSanas vélama garuma klu-
¢os, gabalus ar vienadam zImém novieto kopa atseviSkos lGdensdarza noda-
lijumos, kurus sauc par amjiem. No tiem balkus vai klu¢us jau padod pie
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gatera ar attiecigo zagu sadalijumu. Dazkart darbi, kas normali tiek at-
seviski veikti lielajos un zagétavas udensdarzos, tiek apvienoti viena
fidensdarza. Ipa$i vasara, vienigi ar egles balkiem stradajot, tas nerada
nekadas seviSkas griitibas. 3—4 gateru zdgétavai pie mums tad visus Sos
darbus veic diezgan primitiva veida apm. 11 cilvéku liela stradnieku gru-
pa: 2 cilveki izarda piegadatos plostus, 2 — pievelk balkus pie meéra, 1 —
kokus Skiro («brakeris»), 1 — uzrauga darbus un atzime arl balku izme-
rus, 1 — padod balkus pie Gdensdarza uz plosta novietota zaga, 1 — ap-
kalpo $o «ltdenszagi», 2 — sadala sagarinatos balkus pa amjiem un 1 —
padod balkus uzvelkamai iericei «kracim». Ziema un velakaja rudent, kad

57. zIm.

Balkus, kas novietoti sauszemes noliktavas, loti vélams (péc to sagarinasSanas) ar
automatisku veltnu padevéju palidzibu nogadat maksliga ami. Tur balkus parskiro,
un tie ari notiras no smiltim, kam liela nozime zagasmenu saudzéSanas noltka.

izstrada ziemas grédas sakrautos balkus, balku nosvieSanas no «tapelem»
un to padosSanas darba lidz $kirotajam $ada lieluma zagétava strada apm.
8 stradnieku liels artelis. Ari 81 darba veikSanu iespéjams mechanizet.
Balkus Skirojot, labi novérojami ari dazadie koku bojajumi, kurus
bija iesp€jams novérst meza un balku transporta laika ripigak rikojoties.
Kokus meza audzes vecumam piemeérota bieziba audzéejot, var samazinat
stumbru zarainibu. Dazkart var but nepiecieSama ari apakSéjo zaru no-
cirSana vél augoSiem kokiem. Mazvértigaku koksni dod nekoptu un ari
parauguSu audzu koki. Lopu ganiSana mezos, arl stirnu un briezu mizu
bojajumi var sekmét koksnes bojaSanos no puvém un saziléSanas. Arl me-
dibas dzinéji pie kokiem spécigak sitot var bojat koksni piesitienu vietas.
Seviski daudz zaudéjumu var nest neuzmaniga koku nolaiSana no celma
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un baiku atzaro$ana. Ar parak augstu vai citadi nepareizu aizcirtumu ko-
kue nolaizot, var zaudét pat garaku nogriezni no vertigakas stumbra da-
las. Nemakuligi izdarits parak mazs aizcirtums var radit plisumus. Ne-
velams ari parak slaids aizeirtums. Loti launi ari stumbra koksnes ieple-

"1 /—

58. zim.

Praktiska svira vagonu iekustinasanai, kddu raZo firma «Wilhelm Gohlers Wroe»,
Vacija. Kad vagons iekustinats, ta taldka bidiSsana jau vieglaka.

sumi zarus nocértot. Meza stradnieku labai apmacibai un stingrai uzrau-
dzibai ir liela tautsaimnieciska nozime, kas labi saskatdma katra zagetava
balkus Skirojot. Arl balkus no meza izvedot, dazkart tiek bojati to gali.
Pieméram, ja vedot balka tievgali velk pa zemi (bez ragavinam), tad to

59. zim.,

Sadu skérszagi var lietot 1lidz 180 cm resnu zagbalku sagarinaSanai. Zagi darbina ar
dzenamsiksnu vai 8 z. sp. elektromotoru. Zaga svars 1100 kg (G. Topham u. Co.
masinfabrika, Viné).
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nobraz 10—30 c¢m gara gabala. Balku galu plaisasanu krautuvés var no-
verst, ja tos pasarga no tieSiem saules stariem vai nu nosedzot, vai arl ga-
lus ar murnieku javu notriepjot, vai krasojot ar kadu krasu. Ja balki
(arl papirmalka) ilgadku laiku jaglaba krautuvés uz sauszemes, tad ki se-
niSu iedarbibas, ta arl plaisajumu novérSanai jaundkaja laika lieto sau-
suma periodos grédu sistematisku aplaistiSanu ar tideni, lai koksne nekad
nedabltu apziit. PludinaSanas darba laika balkus bieZi boja, tanis nag-
las vai dzinteles iedzenot. Sadi raditi caurumi zagmaterialu Skiru nereti

60. zim.

Skats uz balku SkiroSanas un sagarindSanas laukumu viend no modernakam Aus-
trumprisijas zadgétavam Karalaucos.

pazemina no I lidz IV. Arl dzintelu izvilkSana ir lieks izdevums, bet ja
kada no tam paliek neievérota, tad cie§ zagasmenu zobi, var notikt ari ne-
laimes gadijumi ar stradniekiem un iet zuduma laiks, kameér apmaina zag-
asmenus, kas misu zagetavas var apturét gateri uz 10—20 minttém. Par-
eja uz citu plostu sieSanas veidu tamde] loti vélama. Pludinot balkus pa
seklam, bet akmenainam un straujam upém, rodas nobrazumi, kuros var
bat iedzitas akmenu Skembas. Nobrazuma vietds koksne ari atrak zile.
Valejus kokus pludinot, ari jaseko, lai tie ilgaku laiku neatrastos sausuma,
izsviesti uz sekliem. Nav velama arl vertigaku balku novietoSana uz plosta
virsas. Lai balki mazak ciestu no séniSu bojajumiem un ari lai tie neplai-
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satu, jaseko, lal tie parak ilgi neguletu krautuvées upes krastos vai stacijas.
Transporta iespéjama padtrinaSana lidz zagetavai vélama ari, lai samazi-
natu kukainu bojajumus.

Ka zagetavas balku noliktava, ta ari starpnoliktavas nepiecieSama bal-
ku skaita un masas kontrole. Nekada gadijuma nav pielaujams, ka balku
masu mert tikai gaterl kokus ielaizot. Pa celam no meza lidz gaterim vél
vismaz viena, ja ne divas vietas jauznem arl koku kubatura, pie kam kon-
troles dél méritajs §inl gadijuma nekad nedrikst bilit ta pati persona, kas
tos vélak méri arl gateri ievadot. Tikai ar pietiekami stku gramatvedibu
blis iespéjams pienacigi uzraudzit un planveidigi vadit zagetavas darbu,
pienemt pasGtijumus un aprekinat pardoSanas cenu. SkopoSanas §inl zina
tikai reti kad atmaksasies.
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Zagetava vajadzigas atseviskas telpas un jacel ekas spéka stacijai,
koksni apstradajosam maSinam, paligdarbnicam. Piebuves vai atseviskas
nojumes vajadzigas zageto materialu SkiroSanai. Bez tam var veél bit at-
seviskas darbnicas vai pat lielaki uznémumi zagétavu atkritumu izman-
toSanai, maksligai koku ZavéSanai, éveléto un citu materialu razoSanai.
Atsevi8ki ierikojamas piemérota lieluma kantora telpas. Ekas celamas,
ieveérojot pielikuma pievienotos bivtechniskos noteikumus, ka ari prasi-

61. zim.

Ari pie sauszemes balku noliktavam nereti cel divstavu zagétavas, lai butu izdevi-
gaka masinu apkalpe, materialu transports zagétavas €ka un zagétavas atkritumu
aizvakSana. Apalo koku piegdade no balku grédas lidz gateriem mechanizéta.

bas par to higienisku iekartojumu. Visas $§is ekas kopsumma nereti aiznem
1/5—1/4 dalu no visas zagéetavas teritorijas. Vienigi spekstacijas eku pa-
rasti cel no nedegama materiala un parsedz arl ar nedegamu jumtu.
Visas paréjas ekas visbiezak koka. Tas arl segt ar skardu nav veélams,
jo skarda jumti vieglajas kokriipniecibas bilivés ziemu stipri svist un uz
masinam pastavigi pil tdens, ta sekméjot masSinu ruséSanu. Labs jumta
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segums ir maksligais Siferis. Bet visbiezak lieto papes vai ruberoida se-
gumu. Lietojot koka skaidu jumtu, to vajadzétu padarit nedegoSu, pie-
sticinot skaidas ar vienu vai otru sastavu, kas koksni padara nedegoSu.
Ta ka attiecigie sadli sameéra viegli $kist Gdeni, tad péc jumta uzlikSanas

62. zim.

Karihaara’s jauna zagetava. Lielie logi dod pietiekamu gaismu un uzlabo darba
apstaklus zagetavas €ka.

tas krasojams ar kadu krasu, kas apgrutina tGdens iespieSanos koksné. Ir
pazistamas ari krasas, kas pasas ka tadas padara koksni nedegosu. Sadu
krasu parasta sastavdala Skidrais stikls, kuram piejaukts asbests, krits un

63. zim.

«Krata» mechanisms balku piegadei gaterim, Galvenai varpstai 100 ritu minté.
Ierice sver ap 840 keg.
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talks. Sadas krasas aizkavé koksnes uzliesmoSanu 20 min. laika lidz
700 C temp. Drosaks lidzeklis koksnes parvérSanai nedegoSa materiala
tomer ir to piesticindt ar 6 proc. (vai 2—3 reizes miglojot ar apm. 25 proc.)
fosforskaba amonija [(NH1):HPOs, kura vairumcena apm. 0,50 RM/kg]
vai amonija borata $kidumu [(NH4)2B10O7 4H:20, maksa ap 5,— RM/kg]*).
Loti ieteicams ari $ads maisijums: amonija sulfata [(NH4)2SO4] 15 d., bo-
raka (Na:Bi1O7 10H:0) 3 d., natrija fosfata (Na2HPOs) 5 d., fluora natrija
2 d. un Gdens 75 d. vai arl: amonija sulfata 20 d., boraksa 5 d. un tdens
75 d. Katra cieSmetra pret degSanu nodroSinamas koksnes jaievada 30—

Automats «kraca» darbinaSanai.
Uzvilktais balkis, nonakot pie
gatera, atduras pret plati, kas
redzama attéla augs$a, pa kreisi.
So plaksni svira savieno ar dze-
namsiksnas parslédzéju daksu.
Parsledzot dzenamsiksnu briv-
skritulim, «kraca» darbiba ap-
stajas. Kad balkis uzvelts tru- |
lim, atsvars automatiski ieslédz

darba skrituli.

64. zim.

90 kg atziméto salu. Sos lidzeklus aréji lietojot, tos patéré apm. 140 g
uz 1 kv. m. Lai lidzeklis labak pieliptu virsmai, tam piejauc apm.
4 proc. Zelatina vai limes. Ja salu sastava ieiet arl ap 2 proc. no kopéja
Skiduma svara fluora natrija, 3—4 proc. fluorcinka, 0,25 proc. sublimata
(ar divkarSu kalija bichromata piejaukumu) vai 5—6 proc. boraka, tad
piesiicinata koksne biis ari vairak vai mazak konservéta un nodroSinata
pret kaitigo séniSu iedarbibu. Launaki gadijuma apmierinas ar zagétavu
eku koka jumtu atkartotu apmigloSanu (vai ari kraso$anu) no virsas un

*} Skat. ari: 1) Latvijas Hipoteku bankas izdoto «Noradijumi mazéku buvéta-
jiem pilsétas un ciemos» 1939, 179.—180. lp. p.; 2) npod. ;K. . [lanmpo — Jleco-
IHJIBHO-CTPOTAJIbHOE Npou3BojacTo. JleHurrpan 1935, 164.—166. 1p. p. un 3) Dr. Ing.
Ludwig Metz — Holzschutz gegen Feuer und seine Bedeutung im Luftschutz.
VDI Verlag, Berlin 1939.
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no apak8as ar vienu no atzimétiem Skidumiem. Sada gadijuma apmig-
lojums jaatkarto katru otru pavasari.

Zagetavas galveno eku kokapstradasanas masinu novietoSanai cel ar
izbuvetu pagrabstavu, ja vien to atlauj gruntsudens limenis. Pagrabstava
novieto transmisijas un zagu skaidu transporta ierices. Koksnes apstra-
dajofo darba masinu pacélumam, kas rodas pagrabstavu izbavéjot, ta liela
priekSrociba, ka caur to zagetavas eka rodas iespéja radit 5—8 vienu par
otru zemakus darba limenus. Materialus, sistematiski arvien talak ap-
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65. zim.

«Kraéa» siles un mechanisma kopskats. Bezgala kédi satur divi rati: viens augs-
gala, otrs lejas gala. Augséjais kédes rats savienots diviem parnesuma zobratiem ar
darba ratu. Ierice piestiprinata zagétavas gridas konstrukcijai. Stradnieks balki
iestumj «kraéa» silg, kur to uztver kédes nagi un uznes augsa, pie gatera. Kad balkis
aizvirzits vajadziga vietd, tas atduras pret $keérsli, kas savienots ar dzenamsiksnas
parslédzéju uz brivskrituli («Karhula O. Y.» maSinfabr. izveidojums).

stradajot, pakapeniski parvieto uz zemaku darba plaksni, kas ievérojami
atvieglo materialu parvietoSanu. Pirmais materialu pacélums no udens-
darza lidz zagu gatera darba limenim nerada nekadus seviSkus sarezgi-
jumus, jo tas notiek ar bezgaligas keédes («kraca») palidzibu, kuru velk
dazus zirga spekus lielais mechaniskais speks, kamdel $is darbs ir 1éts un
nekada apgritinajuma nerada.

Zagetavas galvenas €kas pagrabstdvu parasti cel mara, bet augsstavu
délu sienam. Ari gridu taisa no 40—50 m/m bieziem priezu déliem*). Be-
tona gridas nav velamas, jo €ka parvietojamie smagie materiali to atri iz-
dauza un rodas veselibai kaitigi putekli. Betona gridas ziemu loti aukstas
un ari tamdél nehigieniskas. Ekas pamati nekad nedrikst saskarties ar
darba maSinu pamatiem. Pé&déjie uznem lielus satricindjumus un varétu

*) Par to, kd pareizi veicami mirnieku un namdaru darbi, zagétavas ekas ce-
lot, skat. buvinz. P. Bénfelds — Biuvnieciba. Riga 1940.
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izlodzit visas buves konstrukciju. Zagu gateru un citu lielako koksni ap-
stradajoSo maSinu pamati miréjami ar stipru cementa javu. Ja steidza-
mibas gadijumos veélama atra javas sacietéSana, tad cementa-grants (1:3)

w‘
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66. zIm,
«Kraca: mechanisma detali («Karhula O. Y.» izveidojuma). Balka uzvilcéja bezgala
keéde 3/47X3%4” lieliem atseviskiem locekliem. Balku sature$anai kédei piestiprinati
piemeérotos attalumos grabeklveidigi apalo koku uztvéréji ar dzelzs vaj térauda na-
giem. Siksnas skritulis 600 m/m caurméra, apgriezas 100 reizes minhté. Patéré
4 z. sp., sver ap 800 kg.

67. zim.
Sauszemes krautuves parasti apkalpo limeniski bezgala kédes balku padeévéji
(«krac¢i»). To piegadatos balkus Skérspadévéji automatiski nogada gateriem. Attela
redzams «Nasicer...» akc. sab., Zagreba, G. Topham masinfabrikas uzstadits 165 m
gars «kracis».
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maisijumu saslapina ar siltu tideni, kura katra 1 ieteic Skidinat 17 g va-
ramas sals (NaCl) un 50 g potasas (K2COs). Atrakai javas sacietéSanai ie-
teikti ari dazi citi sastavi, kas panakot cementa javas sacietéSanu jau péc
dazam minatém. Galvenie sanitartechniskie btvnoteikumi darba telpam
pievienoti gramatas pielikuma.
Zagetavas galvena €ka no-
tiek wvairums svarigako koka
materialu apstradasanas dar-
bu. Tomer laiks, ko izlieto
koka materialu tieSai apstra-
dasanai, ir ievérojami mazaks
(tikai 12—20 proc.) neka tas,
ko ari zagetavas e€ka patéré
materialu parvietoSanai un kas
let zuduma neizmantots. Mau-
su zagetavas vél iespéjama
it visu koka materialu trans- .
porta darbu ievérojama ra- \}
cionalizacija un, atvieglojot un \
padtrinot materialu parvieto- \\\
Sanu, parasti gisim lielaku
darba razibas pacélumu un

68. zim.
darba izmaksas ietaupijumu Konisks karpu (tapu) veltnis apalkoku
neka saisinot materialu apstré_ parvietoSanai (Carlshiitte, Altwasser).

daSanas laiku. Lai ienestu uz-

labojumus materialu transporta darba vai nu tos taisna linija parvietojot,
vai arl grozot, pacelot, sanus pabidot, arvien jaievéro sekojoSi pamata no-
teikumi, kas noskaidroti méginajumos racionalizét transporta darbus rip-
nieciba*): 1) materiali arvien japarvieto pa visisako celu; 2) transporta
celiem arvien jabtt briviem un tos nedrikst Skérsot kadu citu materialu
transporta celi; 3) katra materialu parkrauSanas darba laika nepiemirst
tos ari Skirot; 4) arvien materialus parvietojot izmantot ari to svaru:
katrs materialu parvietojums zemaka darba plaksnes limeni taupa laiku
un speku; 5) izvairities no materialu apturéSanas starp 2 darba posmiem
kada starpnoliktava; 6) gadat par materialu novakSanu ista laika, tiklidz
to apstradaSana viena vieta pabeigta; 7) labs darba vietas apgaismojums
atvieglo un paatrina darba gaitu, reize celot darba kvalitati. So noteiku-
mu vienu dalu var pilna meéra ieveérot vienigi tad, ja par tiem jau domats
zageétavu ierikojot, ja atsevisko maSinu darba raZiba saskanota ne tikai

*) Skat. arl Dipl. Ing. Franz Himmelsbach — Férdern in der Sigehalle,
RKW — Veroffentlichungen Nr. 51, Berlin 1934.
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visas darba dienas perioda, bet ari darba laika atsevisko 1—3 minuSu pe-
riodos®). Dalu no tiem var tomeér ieveérot un sasniegt lielus uzlabojumus
arl vienigi ar pareizu darba organizaciju. Tamdel ari jau pastavosas za-
gétavas nav pareizi atstat darba iekdrtu bez parbaudes un uzlabojumiem
tadu, kada ta bijusi vél agrakds paaudzes laika. Darba laika novérojumi
un darba organizacijas lietpratiga parbaude arvien dos uzlabojumus un
ietaupijumus ari pastavosas zagétavas. IpaSi stradnieku trikuma gadi-
jumos un krizes laikmetiem iestajoties ir izdevigakais bridis ar Siem jau-
tajumiem nodarboties.

Balku piegade no balku noliktavas pie zagu gatera, kd pirmas
apstradasanas masinas zagéetavas galvena €ka, notiek parasti ar Saursliezu

T

69. zim.
Ipatnéjs «kracis» balku parvieto$anai Skérsvirziend, reizé tos cita limeni pacelot
(G. Topham masinfabr., Ving, izveidojums).

celu vagonetém, ja balki novietoti uz sauszemes, un ar bezgaligds kédes
transportieriem («krac¢iem»), ja tie éka javelk tieSi no udensdarza. Stra-
dajot ar vagonetém, darbs sadalas: balku uzvelSana uz vagonetém, pie-
krauto vagonetu nogadeé lidz zagu gaterim, balku novietosana starpkrau-
tuvée pie zagu gatera un tukso vagonetu atpakalnogade lidz balku nolik-
tavai. Kopa strada 2 stradnieki un pie pareizas darba organizacijas (stra-
dajot uz akorda), vedot balkus 50—100 m talu, viniem vienreizéji uz-
krauto 2 cieSm. balku piegddei biis japatéré: vagonetu parvietoSanai

*) Par pareiziem darba organizacijas principiem zagetava skat. Dr. Ing.
L. Vorreiter — Die Betriebsorganisation des Sidgewerks. Wien. 1935.
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(braucot ar vidéju atrumu 50 m miniite) 2—4 min.; balku uzkrausanai uz
vagonetém un nokrau$anai 4 min. Darba traucejumiem japieskaita
50 proc. patéreta laika, un tada karta iznak, ka Sada veida piegades dar-
bam japatéré apm. 0,16—0,20 darba stundas uz katru balku cieSm. atka-
riba no transporta attaluma. Parasti tik stingra darba disciplina grati
ieturama, un arl Vakareiropa 1 cieSm. balku piegadel 5ados apstaklos fak-
tiski pateré 0,3—0,6 darba stundas. Lai aprékinatu 81 darba pilnu pas-
izmaksu, tam vél japieskaita procenti par sliezu cela iebiveéto kapitalu,
10 proc. 81 kapitala gadskartéjai amortizacijai un kada summa arl vispare-
jiem parvaldes un c. izdevumiem.

Darbs ir daudz vienkar$aks, ja balku piegddei var izmantot bezgali-
gas kédes transportierus. Ta apkalpo3anai vajadzigs tikai 1 cilveks balku
resp. kludéu padoSanai pie «kraCa». Bezgaligd kede virzas uz priekSu ar
atrumu ap 50—60 m minute, un Sini laika var padot pie gatera ap 50 cieSm.
materialu. Tik atri stradat tomer nevar, jo gateris stunda tik daudz
apalo koku nespéj sagriezt. Pienemot, ka samera loti atri stradajoss ga-
teris faktiski sazagé 10 cieSm. apalo koku, 1 cie$m. piegiddei bis patereta
0,1 darba stunda. Procenti par ieguldito kapitalu un amortizacija 3eit sa-
stada krietni lielaku summu. Darba paSizmaksu nosakot, janem veéra ari
transportiera patérétas energijas vertiba. Bezgaligas kédes transportie-
rim tomeér ir ari vel citas priekSrocibas, un atri stradajoSo gateru apkalpo-
Sanai tas pieradijies par seviSki izdevigu.

Zagu gateri

Lai no apala koka (balka val kluéa) iegutu izlietoSanai praksé noderi-
gus koku materialus, koks iepriek§ jasagriez un atdalitie koka gabali da-
zadi jaapstrada. Lai 50 darbu atvieglotu, jau XIV gadsimta saka kon-
struét pirmas masinas koku zdgésanai. Koku sagriezeju — zagi (zag-
asmeni) iestiprinaja koka rami, ko kustinaja veja dzirnavas vai fidens rats.
Sadas masinas stradaja 1éni, un tam nebija lielas nozimes. Tikai XVII gs.
saka koka masivaka rami iestiprinat jau 2—4 zagus. Rodas zagu gateri,
kam jau lielaka nozime. Tomer istais to uzplaukums un roku darba*) jo-
tamaka ierobezoSana sakas tikai XIX gs. vid{, kad sak buvét uzlabotas
konstrukcijas metala gaterus, sakuma 3—4 iestiprinamiem zagiem (zag-
asmeniem), bet vélak pat 20 un vél lielakam zagu skaitam. XX gs. otra
gadu desmita tiek konstruéti seviSki modernie, atri stradajosie (augst-
razigie) gateri, kas dazados izveidojumos un ar visaddiem jauniem papildi-
ndjumiem to konstrukcija arl tagad vérojami modernakas zagétavas Ei-

*) Par to siki skat. inZ. techn. A Vitckopfs — Koks un ta apstradisana.
Riga, 1937.
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ropa. Zagu gaterus iedala vertikalos un horizontalos, skatoties péc ta, vai
zagu kustibas virziens atrodas vertikala vai horizontala pldksne. Verti-
kalie gateri savukart var bit vienstava, pusotrstava, divstavu. Pirmos no
tiem raZo ari parvietojamus. Pazistami arl vel vidusgatera, zeimergatera
(brusu zagu gatera) un normalgatera jédzieni. Visi vertikalie ga-
t e ri, neatkarigi no to pielagoSanas dazadam specialam vajadzibam, sava
uzbuvé uzrada sekojoSas galvenas sastavdalas: pamatstavu, rami, ko cila
kiani un kas satur zagus, galveno varpstu ar dzenamsiksnas saturétajiem
skrituliem un spara ratiem, balku ievirzes gaterl regulétajas ierices un c.

Pamatstavs satur visas gatera paréjas dalas, un to parasti lej no
¢uguna. Pat parvietojamiem gateriem 1slaicigam darbam vairs negatavo
koka ramjus pamatstava apaksSéjas plaksnes val visa pamatstava aizsta-
Sanai. Pamata stavam jablt solidi veidotam, bez plaisam Cuguna léjuma
un bez citiem bojajumiem, lai tas varétu izturét ari specigakus satricina-
jumus. Pamatstava apakseja plaksne tiek ar uzgrieznu (mitriku) pali-
dzibu stingri pievilkta pie betona pamata ar tanl iemuretiem bultu
(skrivju) katiem. To dazreiz gatavo arl no terauda. SeviSki péc jaunu
gateru uzstadiSanas uzgrieizni biezi japievelk stingrak ar piemeérotas uz-
grieznu atslégas palidzibu. Pamatstava apak3€ja ¢uguna plaksne noder
ari par gatera galvenas varpstas gultnu pamatu. Ja novéro, ka pamat-
stava apakieja plaksne negul uz kiegelu vai betona pamata pilnigi hori-
zontali, tad to izlidzina, padzenot nolikusSaja pusé piemeérota izmera dzelzs
kilus. No starpas, kas rodas ar pamata muri, iztira visus gruzus un to
piepilda ar jaunu cementa javu. Gatera pamatstava apak$€jai plaksneil
vajaga ar pamatiem sastadit it ka vienu konstruktivu vienibu. Ta ka ga-
tera pamatiem ne tikai jasatur gatera svars, bet arl visi satricindjumi, kas
rodas darba, tad tiem jabtit pietiekami masiviem un solidi celtiem. To
galvenos izmérus dod gateru razotdja firma, bet tie talak japieskano ari
buvvietas pamatnes IpaSibam. Purvainas vietas zem pamatiem dzen pa-
lus, to galvas savienojot uzgaliem (Skerskokiem). Gateru pamati jaiemare
vismaz 0,8 m dzilak par augsnas caursalstoSo kartu. Cementa javu mii-
reSanas darbam gatavo no 1 d. portlandcementa un 3 d. upes grants. Pa-
matu kopsvars nedrikst biut mazaks par 12-kartigu zagu gatera kopsvaru.
Nepietiekami solidi buivetu pamatu del dazkart gateri nevar stradat ar pa-
redzéto atrumu, jo rodas pirmeérigi satricindjumi*). Gatera ekspluataci-
jas laika jaseko, lai uz pamatiem nekad nepilétu smérella, jo ella boja be-
tonu. Visur, kur betons varetu tikt notriepts ar ellu, tas japasarga ar
skarda parklajumu.

Gatera ramis satur tani iestiprinatos zdgus. Ta ki ramis gateri
visu laiku tiek bidits uz augSu un vilkts uz leju, tad svarigi, lai tas buatu
iespejami viegls. Jo vieglaks ramis, jo mazaks bus gatera energijas pate-

*) Skat. ari «Ekonomistss 1932, 522. 1lpp.

7*
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ring, rami uz augSu celot. Rami iestiprinatie zagi tomér stingri jasavelk.
Lai ramja $kérsdalas (uzgali, palodas) neizliektos, tas kal no viengabala
térauda. Vertikalos ramja statnus nereti gatavo caurulu veida. Skeérs-
dalam piestiprina klanus, kuru lejasgali savienoti ar gatera galvenas varp-
stas abiem klokiem. Klani arl pievada va-
jadzigo energiju ramja sverteniskai bidi-
Sanai un uz leju vilkSanai.

Lai aprékinatu, vai ramis pietie-
kami izturigs, jazina, ar kadu spéku
tiks savilkti zagi un cik liels bis koku
grieSanas darbs zagus uz leju velkot.
Zagu parastais savilkums ir 20 kg uz
1 kv. m/m to Skersgriezuma. Praktiki
pareizo savilkumu nosaka péc savilkta
zaga skanas, kura rodas zagim ar amu-
ru piesitot. Zagasmens platums ne ma-
zaks par 40-kartigu to biezumu. Cik lieli
spraigumi jaiztur ramja S3Skersdalam, to
raksturo, pieméram, Sads aprekins: ja ra-
mi iestiprinati 15 zagi Nr. 15, kuru bie-
zums ir 1,83 m/m, un katra zaga platums
ir 150 m/m, tad katra zaga $kérsgriezuma
laukums ir = 1,83 X 150 = 2745 kv.
m/m. Visu rami iestiprinato zagu Skers-
griezums Sai gadijuma bis 274,5 X 15 =
4117,5 kv. m/m. Lai asmeni biitu piena-
cigi stingri savilkti, uz katru kv. m/m, ka
jau atzimeéts, jaiedarbojas 20 kg lielam
Laba térauda caurulu ramis zi- Svaram, vai uz visiem zagiem kopsummsz
gu saturéSanai, kadu savos gate- 4117,5 X 20 = 82.350 kg. Sim skaitlim
ros lieto Bolindera akec. sab. Stok- — . . . . . :
holma, ir izturigiks par agrak V€l Pievienojamais koku grieSanai vaja-
lietotiem masiviem ramjiem. Tas dzigais spéks biis mainigs, jo atka-
ari vieglaks, ar to apgadats zagu - - e e .
gateris stabiliks un patéré ma- I18S no balka  caurmeéra, ramil iestip-

zak energijas. rinato zagu skaita, zagu biezuma, ko-

ku sugas un daziem citiem faktoriem,

kas nemti veéra, sastadot formulas §1 darba aprékinaSanai. Ja ramja pie-

pule ir bijusi kadreiz lielaka neka ta dalu pretestibas spéjas, tad ramis

sagriezas Skibs, ko var konstatét ar svértenpa palidzibu, rami izsvarojot.

Arl Skérsdalu horizontalais stavoklis pa laikam japarbauda ka to augiéja,

ta arl apakséja stavokli ar jutiga limenmeéra stikla caurulites (limenekla,

limetna) palidzibu. Si parbaude dos ari noradijumu par to, vai klani ra-
mim pareizi piestiprinati.

70. zIm.
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Galvena varpsta tiek arvien gatavota no laba térauda un pa-
rasti novietota gatera apaksdala ar saturctajiem gultniem tieSi uz pamat-
stava apak$éjas plaksnes (plitnes). Sada veida gateris darba laika mazak
paklauts satricindjumiem un tda konstrukcija stabilaka. Tikal iznémuma
gadijumos, pieméram, ja tuvu gruntsiidens limenis un 31 iemesla de] nav
iespéjams transmisiju novietot zem zagétavas darba telpu gridas, lieto ga-
terus, kuru galvena varpsta novietota pamatstava augsdala. Varpsta grie-
Zas (rit) ar atrumu no 200—300 reizu minaté*). Ritu kustibu galvena varp-
sta ieglst ar pievienota elektromotra, vai, parastak, ar dzenamsiksnas pa-
lidzibu. Dzenamsiksna parnes energiju no transmisijas uz zagu gatera
galvenas varpstas vidid vai viend gala novietoto darba skrituli, kas saki-
lets ar varpstu. Darba skritulim blakus uz varpstas novietots arl otrs —
brivskritulis, kas griezas ap varpstu brivgaita. Uz So skrituli dzenam-
siksnu parvieto, kad gateri grib apturet. Ja skrejoSa dzenamsiksna bis
novietota uz darba skritula, tad galvena varpsta griezisies un tai ar klo-
kiem pievienotie viens vai divi klani bidis uz augsu un vilks uz leju ga-
tera zagu rami. Uz galvenas varpstas novietoti ari 1 vai 2 spara rati. Ja
gatera gaitas izlidzinaSanai ir tikai 1 spara rats, tad, parasti, galvenas
varpstas viena gala bUs darba skritulis ar brivskrituli, bet otra gala spara
rats. Divus klanus gatera ramja bidiSanai agrak ieteica lietot gateriem
ar galvenas varpstas apgriezienu skaitu (ritu skaitu) ne lielaku par 240
mintte. Pie lielaka ritu skaita par velamaku atzina vienu klani, jo $adu
gateru konstrukcija vienkarSaka un to gaita esot mierigaka. Tagad pa-
zistamas ari vairakas konstrukcijas, kas $ai prasibai neatbilst, bet attie-
cigo gateru gaita tomeér loti vienmeriga.

Gareniski sazagéjamos balkus gateri parasti ievirza (agrak arvien ar
tievgali, bet jaunaka laika ari ar resgali pa priek$u) divi ¢uguna rie-
vaini veltnu pari, kurus iedarbina galvenai varpstai pievienota viena vai
otra veida paligierice un kuri atrodas: viens paris gatera priekspuse,
otrs — aizmugure. Katrs veltnu paris sastadas no viena veltna zem balka
un otra virs balka. Ja sazagé€jamie kluéi ir 1saki par 3 m, tad biezi lieto
gaterus ar diviem pariem apakséjo un diviem pariem augsejo veltnu.
Balku ievirze gateros var notikt atseviSkiem ravieniem (parasti, ja gal-

*) Latvija izplatitakiem gateriem ir sameéra zems galvenas varpstas apgrie-
zienu (ritu) skaits: pie ramju paceluma augstuma 460—475 m/m parasti 215—250 ap-
griezienu mintte, kas dod vidéju zagu kustibas atrumu apm. 3,5 m/sek. Atri
stradajoso gateru pie mums vel maz, bet Skandinavijas valstis pie gatera ramja
platuma 550 m/m ta pacélums augstuma biis 500 m/m un galvenas varpstas ap-
griezieny skaits 350 reiZu min., pie ramja platuma 650 m/m — 335 apgriezieni un
pie platuma 750 m/m — 315 apgriezienu min. Vidé&jais zagu kustibas dtrums nebis
mazdks par 57 m/sek. (atseviskiem gateriem ari 6,50 m/sek), bet pie mums tas
bus, caurmera veértéjot, vel lidz 60 proc. zemaks. Sagriezto balku tek. m skaita zina
starpiba buas vél lielaka, jo arl darba organizacija pie mums mazik racionala.
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venas varpstas ritu skaits 200—280 reizu minuté) vai arl nepartraukti (ja
varpstas ritu skaits lielaks par 280). Balka uz priekSu padevumu m/m
galvenas varpstas 1 apgrieziena laika sauc par ievirzes atrumu.
Leni stradajoSos gateros tas vismaz par 20—25 proc. mazaks ka moder-
najos augstraZigajos un parasti lidzinas:

Ramija / Ramja Ramja
Balka gajiens gajiens gajiens
caurmers 400 m/m 450 m/m 500 m/m Piezimes
tievgall
cm Ievirzes atrums galvenas varpstas
1. apgrieziend m/m
16 21 23 27 | Balku ievirzes atrumi noteikti
i8 19 21 24 ‘ zagiem Ne 13, kuru biezums —
20 17 19 99 | 2,41 m/m, zoba solis — 22m/m,
zoba augstums — 17 m/m, zobu
22 15 17 20 | izlocijuma platums — 3,5 m/m.
24 14 16 18 Ja zadgé ozola kokus, tad 3ie
26 13 14 17 ievirzes atrumi jareizina ar
ag 12 13 16 koeficientu 0,65.
30 11 12 14
32 10 12 13
34 9 10 12
36 8 9 11
38 7 10
40 5 6 g

Atri strddajoSos vertikalajos gateros, pieméram, Padomju savienib3,
lieto sekojosus ievirzes atrumus eglu vai priezu balkus sazagejot: (Skat.
103. 1. p.)

Zagejot bérza un ozola klutus, orienté3anas noluka atzimétie ievirzes
atrumi jasamazinot par 20 proc., bet oSa pat 35 proc. Zagéjot ziema sa-
saluSus kokus, ievirzes dtrumi jasamazinot par 10 proc. Stradajot vasa-
ras perioda, ievirzi varot arl lidz 10 proc. paatrinat.

Ievirzes atrumu gaterl regulé ar IpaSu sviru. Gaterim pievieno ari
attélos redzamas dazada veida léninatdju ierices gatera atrai vai pakape-
niskai apturéSanai. Visas §is un daZas sikakas ierices ir arl parvietoja-
miem un citiem vienstava gateriem.

Gateru darba raziba atkariga no ta, cik atri sazagéjamo bal-
ki virzam uz iekustinatiem zagiem. Jo atraka pie tam zdgasmenu zobu
kustiba, jo straujak var pie asmeniem piebidit balki. Parastajos vertika-
lajos gateros zagu zobu kustibas atrums pie mums ap 3,5 m sekundg, bet
salejas robezas tas japienem no 2—7 m sek. Speciali veidotie augstraZigie
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'éé‘é%f Balki brusojot, ja brusas biezums cm
Balku |£E5%%5 a : ;
caurmers 5;5>§° 10 | 12 ’ 14 : 16 ‘ 18 1 20 | 22 ‘ 24 | 26 | 28 | 30
tievgali Cm-;‘é';g'ﬁ IS i I | | - |
Ievirzes atrums m/m galvenads varpstas viena rita laika, ja ramja
gajiens ir 500 m/m
1014 | 33 - - —
15—16 31 | 32 | —
17—18 28 29 | 30 P i S -
19—20 26 26 27 28
21—-22 24 25 26 26 27
23—24 22 23 24 24 24 25 — — —
25—26 20 20 | 21 22 | 23 | 24 | 24 —
2728 19 19 19 | 20 | 21 22 23 | 24 | — | —
29—30 17 17 17 17 | 18 19 20 21 22
3132 16 16 16 16 17 17 18 18 20 21 — —
33—34 15 15 15 15 16 16 16 17 18 19 | 21
35—36 14 14 14 14 15 15 15 16 16 17 18 20
37—38 13 13 13 13 14 14 14 15 15 16 16 16
39—40 12 12 | 12 ‘ 12 | 13 13 | 13 | 13 | 14 | 14 | 15 | 15

gateri ar vislielako zobu kustibas atrumu var stunda sazagét pat pari par
15 kub. m apalo koku. Uz katru gaterl patéreto zirga spéka stundu ener-
gijas iegust ap 7,5 kv. m grieziena virsmas.

Gatera sekmigs darbs liela méra atkarigs tomér ne tikai no ta kon-
strukcijas, bet arl no ta, cik rupigi gateris tiek apkalpots, cik laba vispa-
réja darba organizacija zagétavd visumai. Ja zagu gateris, pieméram, 480
min. ilga darba maina nemaz nav stradajis 20 min., bet tani laika, kad
tas bija iedarbinats, koksni nav griezis 15 min., tad 3ada gatera darba liet-
deribas koeficients ir:

(480 — 20 —15) 445
480 480

— 0,93.

Pilnigi mechanizétas zagétavas gatera darba lietderibas koeficients
ari praksé sasniedz 0,93, bet pa dalai mechnizétas tas labaka gadijuma
lidzinas 0,90. Zudumi darba laika, kad gateris vai nu nemaz nestrada, vai
zagi lietderigi negrieZ koksni, var bt loti dazadi, un arvien javeltl liela
uzmaniba to iesp&jamai samazinaanai. Galvenie darba laika zudumi
(procentos vidéji no visa darba mainas laika), no kuriem graiti izvairities,
sadi:
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«Super-Standard» tipa Bo-
lindera akec. sab. gate-
ris. Gatera kreisaja pusé — ievir-
zes mechanisms, labaja pusé — me-
chanisms ievirzes un zagu parkares
regulésanai, dzenamsiksnas parsleg-
g§anai no darba uz brivgajienu un
bremzes. levirze nepartraukta. Ra-
mis pagatavots no loti laba terauda
un tamde] viegls. Ramja platums
750—850 mm, rdmi var iekart 20—
28 zagus. Galvenajai varpstai 270—
300 ritu minaté. Ievirzes lielakais
atrums vienam radmja gajienam:
mikstiem kokiem ap 30 m/m, cie-
tiem — 20 m/m. Ievirze nepar-
traukta. Ievirzes veltniem pievienoti
mizu un skaidu tiritdji. Zaga zobu
kustibas atrums — 6 m/sek. Gateris
sver apm. 14.000 kg un patéré 60—

70 z. sp.
71. zim.
Zagu partriksSana, zobu un c. lizumi ap 1,5 proc.
Balku garuma virsmeéra grieSanas laiks 1.8

Galvenas varpstas apgriezienu skaita samazina-
Sanas, kurai seko 1énaka zagu zobu kustiba un
kas atkariga no spékstacijas darba nevienme-
ribas

Starplaiks, kad iepriekSéjais balkis sazagets, bet
nakamo vél tikai padod

Dazadu siko remontu izsauktie darbu traucéjumi

Zagu stingraka savilk3ana, zobu izlocijumu atse-
viski labojumi

Gateru dalu ello3ana

Kopa zudumu:

1,0

1,0
1,0

0,75
0,25

7,0

proc.
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Tadi traucéjumi, ka balku savlaicigas piegades izpalikSana, darba
sastrégumi pie «galda Skirotaja» vai zeimerzaga, atkritumu transportieru
bejajumi un t. 1. pazemina gatera darba lietderibas koeficientu jau ieve-

72. zim.

«Super-Standard» gateri, ka no §1 attéla redzams, érti piek]it zdgiem un tos viegli
apmainit. Ievirze pasSdarbigi regulé zagu parkari. Gaterim pievienota skala
ievirzes atruma nolasiSanai.

rojami lielakd meérd un katrd zind novérSami. Ari gatera zagu pareiza
izvéle un zobu lietpratiga asinasana ietekmé ne tikai darba kvalitati,
bet ari darba razibu. Pareizi uzasinata z3aga zobu galiem jabat visiem
viend linija, un Sai linijai jabit paralelai zagu mugurai. Ir labi, ja zdga
viduslinija nedaudz garaka par zaga muguras un zobu liniju. Tas, zagus
rami iestiprinot un savelkot, fos pasarga no izliekSanas, padara tos ari
elastigakus. Zagim nodilstot, Saurakam klastot, viduslinija parvietojama
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uz muguras pusi. To panik, dauzot zaga vidusdalu ar noapalota gala
amuru. Viduslinijas parvietoSanu, zaga vidusdalu uzmanigi dauzot, pa-
rasti izdara divas reizes zaga lietoSanas laika lidz ta nodiluma robezai,

73. zim.

Atri strada3jo§ss G. Topham masSinfabrikas gateris «Bruna». Ramja platums
400—1100 mm. Zagu célums 350—1300 mm.

katru reizi péc tam, kad asmenim izspiez jaunus zobus. Zagiem jabut pa-
gatavotiem no seviski laba térauda. Ta labumu dazi praktiki parbauda,
noliekot zagasmeni uz gridas, uzminot ar kaju apmeéram vienai tresSajai
dalai no zagasmens gala un uzcelot garako galu vertikali uz augsu. Zag-
asmens pie tam stipri salieksies, bet ja tas pagatavots no laba materiala,
tad vala palaists tas izlieksies atkal pilnigi taisns. Sada parbaude, pro-
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tams, dod iespéju atSkirt vienigi loti rupjus viltojumus. Pilnigaku par-
skatu par térauda ipa$ibam jau dod ta kimiskais sastavs. Oglekla saturam
térauda jabit no 0,4—2,2 proc. Jo cietdks sazagéjamais koks, jo lielakam
jabiit oglekla saturam zagasmenu térauda. Laba asmenu térauda ari var
but 5—20 proc. volframa, 0,2—6
proc. chroma, 0,1—1,1 proc. man-
gana, 0,04—1,1 proc. silicija, lidz
0,3 proc. vanadija, lidz 0,2 proc. fos-
fora un vél citas sastavdalas. Zagu
pagatavoSanai lietota tigela térau-
da ardéSanas (rudiSanas) tempera-
tura ir 735—845° C. Ja darba laika
zagasmens sakarst 1idz veél augsta-
kai temperaturai, tad térauds parasti
kltst zils un, lenam atdziestot, pa-
rasti klust trausls, zaudé savu struk-
turu un lidz ar to ari savas pretesti-
bas spé€jas, ka meédz teikt, — sadeg.
Jaunakaja laika dazas ZASV un ci-
tur raZoto téraudu Skirnes Sini zina
jau daudz izturigakas un panes tem-
peraturu pat pari par 1200° C. Bet
sadu téraudu zagi arl par 30—80
proc. dargaki neka parastie. Bez tam
arvien jaseko to vienmérigam bie-
zumam, ko parbauda ar mikrometra
skruvi, kuras jutigums sniedzas lidz
/100 m/m. Nevienmériga biezuma

74, zim.
un aril lerusejusi Zégl darba wvairak G. Topham maSinfabrikas gateri
sakarst, arl patéré koku grie3anai «Brunas augsgjos un apaksejos bal-
-y i 5 ku ievirzes veltnus dzen labi no-
nesamerigi daudz energijas. Svari- stradati koniski zobrati. Keta aiz-
ga arl zagu térauda cietiba. Tas ne- sargi nodroSina apaks$éjos zobratus

g - oy no skaidu iebirSanas.
drikst but parak trausls, un svarigi

ari, lai nebttu parak grita asmenu asindSana, bet savukart ari, lai to no-
dilums nebiitu parak straujs. Cik liela 3ai zina var bat starpiba, uz to no-
rdda bij. Austrijas prof. Jul. MarsSe publicéjums par kadu atsevisku nove-
rojumu, kura zagi nosvérti pirms un péc pirma asindjuma. Vacu (Rem-
scheid) zagis pie tam zaudéjis 0,38 p/o, bet attiecigs zviedru zagis tikai
0,15 p/o. Péd&jais arl otra asinajuma zaudéjis tikai 0,17 p/o, ta tad arl kop-
summa par diviem asindjumiem arvien vél mazak neka pirmais zagis vie-
na asinajuma. To véra nemot, arl jaiegaddjas tikai pazistamu marku zagi,
kas, kaut ari dargaki, lenak nodilst, retdk jauzasina, to izturiba lielaka un
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var pielaist lielakus balku uz priekSu padevumus. Vidéjais darba ilgums
labako marku zagiem var biit 1idz 5 reizes ilgaks ka letakajam, bet par to
arl sliktakajam markam. Atziméjams pie tam, ka jaunakaja laika gan-
driz visas valstis tiek raZoti ari loti augstvértigi téraudi, no tiem pagata-

75. zim.

Augstrazigais G. Topham u. Co. maSinfabrikas, Viné, raZotais gateris. Ramja
platums 400—1300 mm. 9 stundas apzdgé 75 cieSm. balku.

voti ar1 labi zagi, bet tapat gandriz visas valstis tos raZo arl mazvértigaka
izstradajuma. Nepietiek tamdé] ieverot vienigi valsts nosaukumu, no ku-
ras zagi nakusi, nozime ari firmai, kas zagus raZojusi.

Ari zagasmenu zobu formai ir sava nozime, pie kam seviska vériba
piegriezama tam apstaklim, vai laukums starp diviem blakus esoSiem zo-
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biem var brivi uznemt visas tas zagu skaidas, kas radisies viena zagasmens
gajiena (viena grieziena). Attieciga aprekina nav japiemirst, ka zagu skai-
du tilpums biis 5—5%/2> reizes lielaks par izgriezta koka tilpumu, un lau-
kums starp blakus guloiiem zobiem vajadzigs jo lielaks, jo resnaku koku
zagé. Ta sauktie «vilku zobi» izpilda So prasibu vispilnigak. Parastas

zagasmenu dimensijas redzamas no sekojo3as tabulas:

76. zim.
«Zdga cela» iegnSanai
zdgasmens zobus val nu
izloka (pa Kkreisi), wvai
arl to galus saspiez pla-
kanakus (pa labi).

Kokus zagéjot, zaga zobi veido Sauru celu, no kura koksne tiek aiz-
vakta zagu skaidu veida. Koksnes pretestibu grieSanai parvar zobu gali

)

T7. zIm.,
Aparata schéma zagu zobu izlociSanai.

Z a g a s m e n u Zobu izloci- \I i
Gatera N ' jums, kadu| Grieziena |
; 11dz §im pa- platums A
Nr. . garums platums | min. bie- rastiieteica m/m skaits
m/m | m/m zums m/m | lietot, m/m
| ' [
1 E00 110 1,2 0,8 2,0 20
2 800 120 1,3 0,9 2,2 26
3 104J0 . 130 1,4 1,0 2.4 33
4 1200) 140 1,5 1,1 2,6 40
5 1400 150 1,6 1,2 2.8 46
6 1600 160 1,7 1,3 3,0 53
7 1800 170 1,8 1,4 3,2 60
[ ] )

B
T
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un malas. Griezot koksni §kérsam Skiedrai, japatéré apm. 2 reizes vairak
energijas neka griezot to gareniski, tapéc ari katram zagésanas gadijumam
biis cita izdevigaka zobu forma. Zagasmenu zobu raksturigakie elementi
ir zdgu zobu lenki, zoba solis un zoba augstums*). Labaka bis tada zobu

78. zim.
Aparats zobu galu saspieSanai un (pa labi) pareizi saspiests un asindts z3gu zobs.

forma, kas, koku zagejot, pretestibas parvaréeSanai patéré vismazak ener-
gijas. Mikstas koksnes grieSanai lieto zagus ar garakiem, talak viens no
otra novietotiem un uz priekSu padotiem aslenkainiem trisstira formas zo-
biem, kuriem zobu grieSanas lenkis svarstas starp 75—85° bet cietas kok-
snes grieSanai izdeviga isa, viens otram tuvak novietotu zobu forma, ku-
rai augstak atzimetais lenkis = apm. 90° Ja jagriez miksta un slapja
koksne, tad Sis lenkis vélams mazaks neka gadijumos, kad jagriez miksta
un sausa koksne. Zobu asmens lenkis var svarstities starp 40—60°. Zobu
augstums parasti 0,85—0,90 dalas no zobu sola.

Praksei seviSki svarigs jautajums par zagasmens biezumu. Zaga
biezumu izveloties, nedrikst piemirst, ka zaga zobu cel$, ko zagis veido
koksni grieZot, ir jo plataks un dod jo vairak zagu skaidu, jo biezaks zag-
asmens. Tapeéc, ja velamies pavairot zagmaterialu iznakumu un samazinat
raduSos zagu skaidu vairumu, tad jacensas lietot, cik vien iesp&jams, pla-
nakus zagus. Bieziem zagiem ari veél tas trukums, ka tie patére zagésanas
darbam vairak energijas un ari prasa lielaku zaga zobu soli. Nebojajot

*) Skat. O. Bierm ann — Das Schirfen und Instandhalten der Vollgatter-
sdgeblédtter. Dtsch. Holz-Anz. Nr. 15, 1939, un ari Nr. 41, 1939 — Das Schirfen
der verschiedenen Sidgenarten.



Zagu gateri 111

=

N- MONIOSFELDER
AASCHINENFARDIK

£

R

LSO R

79. zim.
VienkarSa zagu iestiprinaSana gatera rami ir ar G. Topham maSinfabrikas zag-
asmenu spilu palidzibu. Zagu attalumus noteic piemérotu izméru metala Kkili.

griezuma kvalitati, iespéjams lietot jo planakus zagus, jo isaks zaga brivais
garums un jo atraka zaga zobu kustiba. Zagus péc to biezuma iedala péc
sekojosa Bermingemas kalibra: (Skat. 112. 1. p.)

Mdusu zagétavas veél nesen lietoja parak biezus zagus, bet
Skandinavijas valstis ar turienes augstraZigajiem gateriem visu pédeéjo
laiku aizravas no loti planajiem 16. nr. zagiem. Koksnes ietaupijums,
planakus zagus lietojot, Skandinavijas valstis bij isti pravs, un to var
viegli aprekinat katra konkreta gadijuma. Nepareizi tomér butu ieteikt
ari musu léni stradajoSos gateyos lietot tikpat planus zagus, jo tie dotu ne-
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Zagu Nr: Nr | Zaga b@ezums Piczimes
pec kalibra mim
10 3,40 Zaga platums (lidz zobu galu linijai) var but
11 3,05 katram MNe 85, 100, 110, 125, 135, 150, 160,
19 277 175, 185, 200, 210, 225 un 235 m/m.
13 2,41
14 2,11
15 1,83
16 1,65
17 1,47
18 1,24
19 1,07

vienadu griezumu. Ka jau atziméts, visas gateru dalas simmetriski sava
starpa saskanojamas, un noteikta tipa masina labus rezultatus dos vie-
nigi pie noteiktas, tai piemeérotas, vispareéjas darba organizacijas resp.
darba mechanizacijas pakapes. Atziméjams, ka ar1 Skandinavija p&dé&jos
gados sak atkal vairities no parak planajiem zagiem. Pieméram, Somija
redz visbiezak lietojam 14. un ziemas méne$os pat 13. nr. zdgus. Turienes
lietpratéji atzist, ka loti atri stradajoSos gateros ar lieliem ievirzes atru-
miem planaki zagi biezi vien neizturot lielo spiedienu, kas attistas koksni
zagéjot. Plani zagi bieZi vien «apiet» zarus, kd médz teikt — maldas —
rezultata ari stipri sasilst, paaugstiniata temperatura izstiepjas ga-
raki un zaudé spraigumu. Lietojot parak planus zagus, neesot iesp&jams
izmantot pilnd méra augstra’igako gateru jaudu. Ipa$i ziemas méneSos
plani zagasmeni gritak ieturot taisnu griezuma celu. Biezak tanis nakot
priekSa zobu luSanas gadijumi. Katram gatera tipam pieskanotais «zelta
vidus ce]$» asmens bilezuma izvelé bus vienigi pareiza izeja.

Lai zagi varetu griezuma brivi kustéties un no berzes mazak sakar-
stu, griezuma platumam jabut lielakam par zagu biezumu. To panak ar
zobu cela izlociSanu, vai aril zobu galus saspiezot platakus. Lai dabitu ve-
lamo «zaga celu», asmens zobus loka péc kartas vienu uz vienu, otru uz
otru pusi. Visvienkarsakais zaga zobu lociSanas panémiens ar zobu loka-
mam atslégam vai knieblem. Celu lokot javeltl uzmaniba ka cela platu-
mam, ta arl cela dzilumam. Zaga cela platumu meéri, nosakot attadlumu
no vienas puses zobu galotném lidz otras puses zobu galotném. Cela dzi-
lumu dod attalums no zoba galotnes lidz locijuma vietai. Izméginajumos
pieradijies, ka katram zagu biezumam ir viens visizdevigakais zobu iz-
locijuma lielums (ko parbauda ar IpaSa Sablona palidzibu), pie
kura zagéjot patéréjam vismazak energijas: ka lielaks, ta ari maziaks zobu
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izlocijums (vai arl zobu gala papladinasana saspiezot) dod lielaku energijas
patérinu. Ja zaga cels par Sauru, iedarboias berze, bet pie parak plata cela
daudz energijas biis japateré koksnes Skiedru sagrieSanai. DaZzl lietprateji
aizrada, ka vismazakais energijas patéring esot tad, ja zobu izlocijums uz
katru pusi planakiem zagiem 0.5 m/m un biezakiem zagiem — 0,6 m/m*),
bet ir literatura ari atrodami citadi novérojumi un jautajums vél nav pil-
nigi noskaidrots. Nekada pamata tomer nav zobu izlocijumu noteikt, ka
to agrak biezi darija, procentos no zdga biezuma. Atzimetais izdevigakais
zobu izlocijums lauj sasniegt ari augstakos pielaizamos balku uz priek3u
padevumus lidz 4 m/min. Zaga zobus izlocot, jaievéro, lai zobu gali, kas
izliekti uz katru pusi, blitu viena linija un lai arvien izlocitu tikai zobu ga-
lotni.**) Parasti loca tikai zoba augsSejo treSdalu, augstakais lidz pusei no
zoba garuma. Visa garuma locitiem zobiem maza pretestibas spéja un tie
biezi lust. Meéegina arl iegiit vélamo «griezes celu» ar 1patnéju zagu for-
mu, lai varetu iztikt bez zobu izlocijuma un ari bez zobu galu saspieSanas.
Sini noluka zagus, pileméram, gatavo no $kérsgriezuma nedaudz trapezvei-
digas terauda plaksnes, kura zobu dala biis biezaka neka zaga muguras
dala. Sads zagis dos nedaudz plataku griezes celu par asmens vidéjo bie-
zumu, bet cela platums tomeér nebus pietieko3s. Sis jauninajums tamdeél
praksé nav ieviesies. Akec. sab. «Latvijas Koks» Ventspils zagétava zaga
zobus izlocot, lielu véribu veltl zobu galu piemérotai izgrieSanai. Zoba
smaile Sai gadijuma ilgak uzglabajot asumu. Sagriezts zobs esot ari iz-
turigaks pret deformeéSanos. Ventspils zagétavas parzinis inz. mezk. P.
Kraulis atzist par izdevigako lietot «Bolindera» un «Fagersta» firmu za-
gus Nr. 14 (asmens biezums — 2,11 m/m) un Nr. 13 (asmens biezums —
2,41 m/m), jo gateriem parasti jazagéjot gan brusojot, gan ar vienreizéju
grieSanu dazada resnuma un stipri zaraini, ziema ari sasalusi koki. Kaut
gan Zviedrijas koku zagétavas lidz pédéjiem gadiem galveni kirta (apm.

¥ Par 30 jautajumu skat. ari Kurt Bues — Versuche mit Gattersiagen.
Dissert. der Techn. Hochschule. Miinchen, 1928. Autors atzist, ka 16. nr. zagim
velams zobu izlocljums 0,7 m/m uz katru pusi, jo citddi tie parmerigi sasilstot.
15. nr. zagiem, turpretim, pietiekot ar izlocijumu 0,6 m/m uz katru pusi. Praksé
tas nnziméjot, ka neecot nekddas nozimes lietot 16. nr. zagus, jo koksnes zudums
tiem buot lidzigs ar 15. nr. zagiem: pirmajiem grieziena cela platums busot
1,65 +2 X 0,7 = 3,00 m/m, bet otriem 1,83 + 2 X 0,6 = 3,038 m/m. Autors tamdeél
neieteic aizrauties ar parmérigi plano zdgu lieto§anu, jo ar tiem, labaki gadijuma,
varot zagu celos ietaupit dazas desmitdalas m/m, bet, pieméram, materialu virs-
meéros nereti vien lieki zaudéjot veselus m/m. Jautdjums arl musu apstaklos vél
batu rupigi japéta pirms to galigi izlemt.

*f) No pareizas zagu asind$anas un zobu izloci8anas galvena karta atkarajas
grieziena virsmas gludums. To iespejams arl precizi mérit kad =zagétiem, 13 ari
evelétiem materialiem ar Vines prof. Marchet konstruéto virsmas gluduma
meritaju.

8 Zagstavas
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45 proc. no visiem) lietoja zagus Nr. 16 (tikai 1,65 m/m biezus), augstak at-
zIméta biezuma zagu lietoSana Ventspils zagetava nav vértéjama negativi,
jo péc kada nesena raksta*) Latvija caurméra 40 proc. gadijumos veél ne-
daudz gadus atpakal esot lietoti zagi Nr. 12 (2,77 m/m biezi). Prasit
Zviedrijas un paréjo Skandinavijas valstu parazu burtisku ievéroSanu Lat-
vija $ai gadijuma nevar arl tamdeél, ka tur strada vai vienigi ar augst-
razigiem gateriem, bet pie mums ar veca tipa leni stradajoSiem.

Lielaku darba razibu ar katras sistemas gateriem varetu giat, ja pa-
naksim, ka: 1) zagi griez koksni visa sava gajiena uz leju un lai nebutu
garaka posma, kad gatera ramis jau iet uz leju, bet zagu zobi vél koksni
negriez, jo nav bijusi saskanota balku ievirze, ramja kustiba un zagu slh-
pums; 2) koksnes pretestiba zobiem visa zaga grieziena laika bis vien-
meériga, tamdel vienadam jabiut arl katras atgrieztas skaidas biezumam.
Griesanas sakuma zagu zobu slodzei nevajaga but samazinatai, bet ne-
drikst ta bit arl palielinata. Arl katra atseviSka zaga darba gajiena bei-
gas zobi nedrikst nemt parak biezu skaidu, jo tas dod neasas zagmaterialu
$kautnes, kuras veidojas «barkstainas», un 3) ramim uz augsu ejot, zaga
zobi nedrikst berzties gar griezuma dibenu™). Visus Sos iespejamos un iz-
platitakos trukumus ievérojama méra var mazinat zagu gatera indikators
(«Maschinenfabrik Esterer A/G «Altotting»), ar kura palidzibu var pre-
cizi saskanot balku padevumu gaterl ar rami iestiprinato zagu slipumu
(parkari), kas nedrikst bat ne par lielu, ne par mazu. Parmeérigs zagu sli-
pums dazkart dod pat 30—40 proc. lielu darba céliena zudumu, ramim
savu gajienu no augsas uz leju iesakot. Ja zdgu slipums (parkare) par
mazu, tad zobi berZas gar griezuma dibenu, kad ramis celas uz augsu. Pa-
reiza sakara noskaidroSana viegli iespéjama***) ar gatera indikatora dia-
grammu palidzibu. Ka visparéju likumibu inz. F. Braunshirns min, ka
balkiem ar caurmeéru 35—40 cm zagu slipumam jabit par 0,5 m/m ma-
zakam neka padevumam galvenas varpstas viena apgrieziena laika. Bal-
kiem ar lielaku caurméru zagu slipums vélams lidzigs padevumam katra
darba celiena (ramja viena gajiend uz leju un uz augsu). P& miisu prak-
tiku ieskata nav svarigi, lai visu rami iestiprinidto zagu zobi biutu viena
plaksné. Malejos zagus labak virzit mazliet pa priek$u. Svarigi gan, lai
visu zagu plaksnes biitu iestiprinatas lidztekus balka garumam (sliedém)
un lai s butu precizi paralelas sava starpa. Pretéja gadijuma grieziens
bus plats un nelidzens. Ne katru reizi ta tad grieziena nelidzenumam ir

*) Skat. inz. M. SvencCanskis — Gateru produktivitates efekts Latvijas
koku zagétavas. «Ekonomists» 1932., 521.—525. Ipp.

**) Skat. arl inz. mezk. O. Zandersona diplomdarbu «Vélamis parmainas
masinu un straddnieku darba normas Me7u departamenta Ventspils zagétavav.
1938. g.

**¥) Par to skat. Ing. F. Braunshirn — Das Sidgewerk. Wien, 1929.
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viendds célonis*). Ka veélak redzésim, tad arl nepietiekami savilktiem za-
giem ir tieksme izliekties un «apiet apkart» zariem vai citu iemeslu dél
cietakai koksnei. Tomér praksé var vérot, ka nepareizi balku uz prieksu
pado$anas atrumi un nepareiza zigu slipuma izvele atnes sevisSki daudz

80. zIm. 81. zim.
Zagasmenu asinatajs, kas Masina zagasmenu zobu izcirSanai
automatiski asina katra veida zobus («§tancéSanai»): sabojatos zagasme-
neatkarigi no zagasmens biezuma. nu zobus nocért un ar 3o «Stanci»

izcert jaunus.

launa, visbiezak, neuzkrito$a veida pazeminot darba razibu. Tamdél ja-
novers gateru vaditaju briva riciba péc acumeéra balku padevumu un zagu
slipumu izvelé, jo praksé var viegli parliecinaties, cik dazadi lidzigos ap-
staklos rikojas atseviSkie meistari un cik dazadas tamdeél ari ir atsevisko
lidzigu gateru veikta darba raziba un darba kvalitate. Zviedru un somu
jaunako modelu gateros balku uz priek$u bidiSanas atrumu un zagu sli-
pumu censSas regulét iespéjami automatiskak, protams, pieskanojot to sa-
zagéjama balka caurmeéram: jo tievaks balkis, jo atrak to nepartraukti
bida uz priekSu. No rievainiem vai zobainiem veltniem zagu skaidas jau-

¥  Par So jautdjumu skat. ari Dr: Ing. L. Vorreiter — Unebener und rauber
Sdgeschnitt. «Holztechniks 1935, 168.—169. Ipp.

B*
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niko modelu gateros ari tiek automatiski notiritas. Kad veltnu videja
dala nodilusi, to var atseviski atjaunot vai, vismaz, veltnu aréjos, nenodi-
luSos galus parlikt uz vidu. Balku uzkrauSana arl notiek automatiski, un
tadu gateri apkalpo tikai 1 cilveks. Musu gaterus, turpretim, parasti ap-
kalpo 3—4 cilveki: «Stellers» un vismaz vina 2 paligi. Uz katru standartu
izzageéto materialu gatera apkalpoSana tiek parasti pateretas apm. 6 (atse-
viSkos noverojumos 5—9) darba stundas, kas jaatzist par Joti izSkerdigu
apieSanos ar darba spéku, un ilgi to més sev nevaresim atlauties. Piezi-
méjams pie tam, ka tikai labakas musu zagétavas gateru nodarbinatibas
koeficients sasniedz 0,75—0,80. Parasti tas caurmeéra ieverojami mazaks,

82. zim.

Zagu labakai savilkSanai tos pa laikam vai nu izdauza ar apaliem amuriem vai

ari ar attela redzamo masinu. Zagis ievietots starp diviem ridita térauda veltniem.

Apaks§éjam 100 ritu mintte, bet augS€jo spieZ uz leju ar rokas sviras palidzibu.
Lai zagasmens neklatu «kungains», ndko$a reizé to velmé no otras puses.

un kada Rigas zagétava ir izdarits novérojums, ka, izsekojot vienai veik-
smigai stradnieku mainai, uz katru izzagéto standartu bija visa zagétava
kopsumma patérétas 25 darba stundas, bet péc tas paSas zagétavas gramat-
vedibas datiem par gada laikad razotiem materialiem uz katru iegiito stan-
dartu materialu bija pateérétas 68 darba stundas. Darba vidéjais lietde-
ribas koeficients ta tad bijis ieverojami zems.

Zagu iestiprinasSanai (iekarSanai) gatera rami lieto dazadas,
attelos paraditas kilu un citas ierices. Musu zagétavas §is darbs velkas no
10—30 min. ilgi, un zagus visbiezak rami iestiprina, iekarot to augsejos
galus aiz ipaSam listém («ausim») augseja iekara. Zagu apakséjos galus
aiz tadam paSam listéem iebida apaks$éja iekara. Zagu savstarpéjo atsta-
tumu saskana ar vélamo z3gu sadalijumu regulé, lietojot attiecigus atda-
litajus («3ablonus», starpli¢us). Tie parasti pagatavoti lidz /10 m/m pre-
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cizi no presétas koksnes — «lignostona», viegimetala vai ozola koka plat-
nitém, tas skérsam Skiedrai izgrieZot (ja nav planakas par 24 m/m). Koka
dalitajus pirms lieto3anas ieteic novarit parafini, lal tie nebriestu, un to

g
“)

83. zIm.
Zagu iestiprinaSanai gatera rami un to sastiepfanai (sasprindein@Sanai) bieZi lieto
attéla redzamo ake. sab. «Fagersta Bruks» (Zviedrija) zdgasmenu viras. Pa kreisi
paraditas augiéjds, pa labi — apaksejas. Augséjas — ar Kkiliem, videjas — ar
skrivém un apak§éjas — ar ekscentru un dubultkiliem.
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biezuma vienméribu laiku pa laikam rupigi parbauda. Zagu atstatums
arvien tiek iestddits nedaudz lielaks par izzagéjamo materialu vélamo bie-
zumu. Ka plankas, ta delus, no neizzuvusa balka zagejot, jagrieZ ar zi-
namu virsmeru, tikai tad tie ari péc materialu izzuSanas turés vajadzigo
meéru. Virsméru nosaka, nemot véra materialu rukumu tangentiala vir-
ziena un ar to kompensé arl materialu izlociSanos un sagrieSanos ZuSanas
laika. Ake. sab. «Latvijas Koks» Milgravja zagetava virsméru materialu
biezuma noteic, izgatavojot piemérotus zagu starpli¢us (atdalitajus). 1—
1%/2” materialiem izvélas starplic¢us, kuros virsméram pieskaititi 5 proc.
2”7 materialiem — 4 proc., 3" un biezakiem -— 3,5 proc. Pieméram, za-
gejot 17 délus, starplici (zagu atdalitiju) pagatavo, vadoties no apsvéruma,
ka tam jabat 5ada biezuma3a:

17 = 25,4 m/m + zobu izlocijuma cel3 2 0,65 = 1,3 m/m + virs-
méram un zagu vibracijas tiesai 1,3 m/m, t. i. starplicim jabut 28,0 m/m
biezam.

Virsméru materialu platuma Milgravja zagétava dod 2 proc. un tas
dazadiem platumiem tiek reguléts ar proporcionalam vithém, kas ieblive-
tas maluzagi (zeimerzagi).*)
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84. zim.
Gatera zdgus pasutot jAuzdod zagasmens kopgarums (ieskaitot listas platumu ap-
Ziméts ar A), zaga platums (no muguras lidz zobu smailém -— B), =zaga bie-

zums mm (C), vélamais zaga zobu smailu atstatums mm (D), listu platums mm (E),

zdgasmens un listu kopblezums mm (F), zAgasmens apak3iéjas bezzobolds dalas

garums (G), zagasmens aug$éjas bezzobotds dalas garums (H), audse]o viru garums:

no ramja uzgala virspuses lidz viru listes lejgalam (I}, apak8ejo viru garums: no

ramja uzgala lejpuses lidz viru listes augsgalam (K) un zaga mugurpuses no listes

brivd mala (L). Ar X apzimé@ts augs€jais rdmja uzgalis, ar Y — ramja apaki&jais
uzgalis,

*) Pécprof./l.® ITtanupo — Kype neconunbroro npousnoscrea, KYBVY 1928,
127, 1pp., virsmeérus, lielakus par 3/4:” biezumid un %" platuma, materialiem mnekad
nevajagoti dot.
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Padomju savieniba materialu biezuma virsmérs noteikts, visbiezgk
normejot starp zagiem ieliekamo, to attaluma reguletaju kocinu izmerus®*).

ja zage materialus, kuru
biezums m/m, péc stan-
darta vélams 13 16 19 22
tad starplikas ja-

lietom/m biezas: 16 19 22 25

25

30 35

40 45 50 55 60 70 85 100

28,5 335 385 44 49 54 595 64,5 75 90,5 106

Starpliku kocinu udens saturs 15 proc. un nedrikst svarstities vairak
ka 3 proc. apmeéra. Jaseko, lai starpliku kocinu zagiem piegulosas plaksnes
bilitu precizi paralelas. Metala klucisu — starpliku lietoSana zagu atta-
luma reguléSanai nav populara: tie biezak izkrit un ari smagaki.

Ja virsméru kontrole pie jau izzagétiem materialiem, kuru Gdens sa-
turs parsniedz 30 proc. un kas tiks izzaveti lidz apm. 15 proc. tidenssatu-
ram, tad iezuvuma kompensacijai (péc OCT 7367) vajadzigi $adi virsmeri:

‘é:ﬁiﬂ.g ‘E‘ Virsmeéra norma ggg ;g_ Virsmeéra norma Igé)'a :ng Virsmeéera norma

gz-E 22,8 22,k

JTE‘P'G g% Pro- m/m %‘?‘?'g g5 | Pro- m/m l]?é)’g £% ‘ Pro- m/m

N2 2E centos g 9 i) centos N ==, ‘ centos
8 6,40 0,5 60 3,97 2,4 190 ‘ 3,13 6,0
10 5,91 0,6 70 3,85 2,7 200 3,11 6,2
12 5,50 0,7 80 3,74 3,0 210 3,00 6,5
13 5,41 0,7 85 3,70 . 3.2 29() 3,07 6,3
16 5,11 0,8 g0 3,64 3,3 230 3,05 7,0
19 4,59 0,9 100 3,55 3,6 240 3,03 7,3
22 4,74 1,0 110 3,47 3,8 250 3,02 7.6
25 4,63 1,2 120 3,41 41 260 3,01 7,8
30 4,48 1,5 . 130 3.35 4,4 270 2,99 8,1
35 4,38 L5 1 140 3,30 4,6 2580 2,08 8,4
40 4,28 1,7 150 3,25 1 49 200 2,97 8,6
45 I 4,19 1,8 160 3,23 | 5,2 300 2,96 8,9
50 412 | 2,0 170 3,17 I| 5,4
55 4,00 2,2 180 3,15 5,7

Ja materiali jazavé lidz lielakam vai mazakam Udenssaturam par
15 proc., tad ieZuvuma procentu ieteic aprekinat péc $adam formulam:
2) 8—100 m/m bieziem materialiem:

S = 5,181—0,094 W + %ﬁ—”
S — 5,762—09207 W + 59’394
*y Skat, ari goment [. /1. Bnacoe — JlecomuanHoe

24 =27, lpp.

L kuras S — virsmers procentos,

upousBoncTso. 1939,
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W — Qidenssaturs procentos, lidz kuram materialus zaveés, A — materialu
biezums m/m un B — materialu platums m/m.

ZASV virsmeéru, materialus zagéjot, nemaz nedod. Zviedrija oficia-
lais virsmérs materialu biezumam ap 3%b.

Ar akc. sab. «Latvijas Koks» rik. dir. inz. K. Birnbauma laipnu at-
lauju mezu technologijas katedras diplomandi izdarijusi plaSakus pétiju-
mus par materialu ieziSanai pienemto virsmeéru pareizumu Milgravja za-
gétava. Ta inz. mezk. Z. Cirulis darba: «Zagéto materialu ZuSanas gaita
Mezu departamenta Milgravja zagétava» 1935. g. gist $adas ieZuvuma
normas musu apstaklos:

Materialiem, kas | oo .
izzageti no adens- : Materiali, dabiski izZuvusi
darza nemtiem lidz apm. 15 % udenssaturam,
_balkiem, bija un 7. jdlija to izmeéri bija:
7agmaterialu gadi izméri m/m |
paraugu izmeéri; platums: biezums:
pla- bie- iezu- l iezu-
tums zZums m/m vpurr;l_s ‘ m/m \;1;1(1)1_5
centos: centos:
Priedes |
materiali: 212”5 133,5 68,0 131,3 1,6 © 66,0 2,9
27 % 6" 159,0 54,0 154,2 3,1 51,8 43
278" 207,5 54,5 204,8 1,3 53,4 2,0
1,9 X6, 159,3 41,3 152,5 4,5 40,0 3,2
1,57 (9" J 254,0 42,0 226,0 | 3,5 40,9 2,7
17X4” 110,9 27,5 106,2 | 44 27,0 1,9
178" ' 208,1 28,4 200,5 3,7 27,4 3,5
. Videji procenti | 39 2.9
Egles
materiali: 376" 157,3 79,7 156,5 78,5 1,5
21" 5" 1324 | 66,5 130,4 66,0 0,8
74" 109,4 23,8 106,2 23,1 3,1
787 6” 1573 | 245 1554 243 0,8
X8 234,5 23,7 | 226,8 23,3 1,7
| Videéji procentos 1,6

Inz. mezk. A. Zvingelis darba: «Priedes un egles zagéto materialu
iezuSana» 1939. atradis: (Skat. 121. 1. p.)

Sledziens no visiem Siem veérojumiem sakrit ar A/S. «Latvijas Koks»
Milgravja zagétavas vaditaja inz. mezk, J. Gaika izméginajumiem, un pie
mums pienemtie virsmeri (6 proc. no materialu biezuma) vairdk ka pietie-
kami. To pazeminaSana praksé fomeér rod pircéju pretestibu un panaka-



Zagu gateri

IeZziSana biezuma:

IeziSa

na platuma:

materiali izZu-

min max. videji min. max. vidE&ji | vusilidz cdens
| saturam
Yo % % | %% % %, %
Priedei |
3475 5" 1,42 3.36 1,41 3,79 4,39 4,05 15
37X 77 0,88 1,95 133 | 2,61 3,46 2 96 15
17 5” 1,36 3 14 2,28 P 2,02 3,31 ._,5-} 15—18
17 77 0, 72 4,10 2,13 2,44 4,19 3,24 15—18
17~ u” 1 43 2,67 2,31 2,85 3,66 3,45 15—18
1147 6" 2,09 4,09 3,16 3,27 4,23 3,67 15—18
012" B” 1,80 5,26 3,22 2 ,30 3,53 2,95 15—18
1147 >(10” 0,88 3,59 2,44 2,40 3,42 2,02 15—18
1127 4" 0.24 948 1,35 1,49 2,70 1,06 15—18
11275 77 0,49 1,09 1,05 1,06 1,94 1,47 20
1if2" % 8” 1,73 4,05 2,95 1 40 3,57 .’,33 15
1127 311” 3,50 5,06 4,28 1,13 3,20 2,14 14
13/47>¢C 5" 2,80 3,00 2,00 1,44 2,38 1 78 14
1347 67 1,28 3,67 2,14 0,80 2,54 1,59 20
1347 8" 0,86 277 1,94 0,77 2,61 1.73 19
13473117 1,28 3,26 2,46 1,56 2,46 1,89 13
27 4" 1,14 249 1,56 1,19 2,46 2,23 15
27 5ljz” 1.53 3,41 2,38 0,70 2,31 1,54 18
275 Bljz” | 282 4,66 3,36 0.99 2,26 1,62 18
27% 8" 2,47 3,08 2,83 1.51 2,24 1,74 18
275117 1,33 3.82 2 86 1,38 2,99 1,99 18
2" 5” 1,80 3,50 2,53 2,06 235 2,18 15—18
2127 Blfa” 0,45 3,06 2,00 1,17 2,03 1,63 19
212" 8" 0,45 1.67 1,02 0,83 1,49 1,03 19
37 8" 1,14 2,83 1,98 0,32 2,27 1,40 20—-19
37 17 0,75 1,27 0,07 0,50 0,72 0,63 19—20
3" 97 2,09 2 33 2,24 0,94 1,59 1,27 19
3" 11" 2,31 3,08 3,02 0,95 1, 99 1,52 19
47 10% 1,55 2,24 1,85 0,81 1,40 1,15 19
4" 11" 1,73 3,31 2,48 0,88 1.71 1,35 19
Eglei
g ”)( 413”7 1,27 2,55 1,79 2,00 3,53 2,41 20
7575 87 0,83 2,10 1,35 | 1,76 2,77 2,16 20
BT T 0,82 1,73 1,28 b1,22 2.01 1,62 20
T8 9" 0,82 1,22 0,93 1.96 2 29 2,09 20
2”)( 4 074 1,15 0 08 0,66 0,86 0 83 20
2" 5" 1,50 2,92 2 25 1,31 170 1,52 18
271" 1,35 257 1,95 1,10 1.62 1, 3‘7 19
2Us” % 57 0,61 1,25 088 | 1.07 1,78 1.41 19
21273 6127 | 1,51 2,02 1,88 0,72 174 1,14 19
227 B ' 0,7b 1,84 1 49 0,76 1,60 1,25 19
21273 9” 1,07 2,01 1,34 1,34 1,92 1,62 19
37 6" 1,15 1,81 1,.%9 0,95 1,81 v 1,38 18
3% 77 0,90 228 1,47 0.55 1,03 | 1,31 19
37 8" 1,15 2.42 2,07 0,96 1,56 : 1,34 10
375 8l | 1,14 1,92 156 0,86 1,28 ’ 1,06 20
37 9~ 1,68 2,45 2,20 v 0,69 1,60 ; (3,96 19
3707 1,14 2,32 1 ,63 C 1,00 1.71 | 1,32 19
3% 11" 1,03 1,54 1,29 (.56 1,24 ' 096 19
47 9” 1,14 1.94 1,48 0,47 0,99 ‘ 0,78 19
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ma pakapeniski. Zagu pienacigu savilkumu (iestiepSanu) no 7—20 kg uz
kv. m/m panidk ar ramja augSdala novietotiem kiliem vai ekscentriem.
Zagu parkares (slipuma) lielumu nosaka gatera vadsliezu (vadlistu — «fi-
rungu») stavoklis. Zagiem jabat rami iestiprinatiem paraleli balka asij.
Svarigi, lai zagu iestiprina$anas resp. apmainas darbs batu veicams atri
un precizi, jo zagi jaasina péc katram 2!/:—4 darba stundam. Ja balkl ga-
das kada nagla vai dzintele, tad izndk asinat arl biezak. Parasti zagu mai-
nu pieskano stradnieku atputas laikiem. Ja zagim kaut kada iemesla del
izlauzti 2 zobhi no vietas, tad to vairs tada stavokll talak lietot nedrikst, tas
nekavéjoties jaiznem no ramja un ziaga plaksné javeido jauna zobu rinda.
Jaunus zobus vienam un tam pasam zagim nevar iecirst vairak ka 3 rei-
zes, un §is darbs ari aiznem daudz laika. Zobu nogrieSanail, jaunu iezime-
Sanai un izspieSanai ar 1paSu spiedi japatéré kopsumma 15—20 min., zobu
nolidzina$anai — 1—10 min., zobu asinaSanai 2—5 min., zobu izloci3anai
— 1 min.

Neskaitot zobu izloci8anu un zobu cela parbaudiSanu, zaga asinasana
ar roku darbu ilgst miisu zagétavas no 1 min. 20 sek. lidz 3 vai pat 4 min.
ilgi. Ar «Bolindera» firmas automatisko asinatdju darbs neveicas atrdk
(zobus nedrikst parkarsét!), bet tas bis precizaks un daudz higieniskaks.
To vards labi veikt ari jaunaks, neiestrddajies stradnieks. Zaga vidéjais
nolietoSanas laiks ]oti mainigs atkariba@ no sazdagé&jamo koku ipasibam un
no darba ripibas, — labaka gadijuma tas bls apm. 6 meénesi*). Sini laika
zaga platums samazinas uz 7—38 cm, un mazaka platuma zagus lietot jau
bistami, jo tie var darba viegli partrukt.**)

Zagu sadalljumam atkariba no balku caurméra un garuma
seviki liela ietekme uz atkritumu vairumu un art uz iznakumu, kadu gu-
sim apalos kokus izvertéjot. Vienigi gadijumos, kad kadam atseviskam
koku materialu sortimentam izcilus izdeviga tirgus konjunktura, to razo
iespéjami lielaka vairuma, mazak rekinoties ar to, cik daudz koksnes aiz-
iet atkritumos. Parastos apstaklos un gadijumos, kad neparzina konjunk-
turu, zagus sadala, ievérojot atsevi§ko sortimentu vidéjas parastds cenas,
un censas panakt, lai iespéjami mazak koksnes aizietu atkritumos. Ka ja-
nem vera abi Sie principi, tas redzams katra zagétava, jo nekur nezigé no
apaliem kokiem tikai biezos sortimentus (plankas), kaut ari pedé€jie nereti
vien izdevigadk razojami par planajiem. Zagu sadalijums nav atkarigs no

*) Zagu nolietoSands norit straujak, jo mazdk ropigi zdgus gatera rami
iestiprina, jo biezak balkos paliek neizvilktas naglas un dzinteles, jo vairak tiek
zagéti apledojusi, ar sniegu vai zemeém apklati balki. Daudzias miusu zagsetavas
videéjais zdgu nolietosanis ilgums ir tikai 3—4 ménesi.

Par spraigumiem, kadi darba laika zagim un {3 atseviskiem zobiem ji-
parvar, skat. npod. M. A. {lemenoil — Mexanuueckas Texuolorus jepesa, 1936,
60.—120. 1p. p.
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balku garuma, bet gan no to resnuma tievgali. Pie garakiem balkiem vie-
nigi uz stumbra raukuma rékina bus jaliek vairak blakuszagu. Zagu sa-
dalijumu gan ietekmé balku kvalitate: no kokiem, kas zaraini vai citu
iemeslu dél dos zemaku Skiru materialus, vispar izdevigak griezt biezakus
materialus (plankas), kurus vairak lieto buvdarbiem,; bet no mazzarainiem
un citddi augstveértigakiem kokiem labak lielaka procenta zaget planakus
sortimentus (delus), kas vairak tiek izmantoti galdniecibas darbiem. Tie-
vakos balkus parasti sazagé 1" delos, bet resnakus kokus zagéjot zagus no-
stiprina tada attaluma, lai no vidus dalas zagétu plankas un batensus, bet
no malam delus. No mazzarainiem augstas kvalitates balkiem parasti ie-
gust vairak déelu, samazinot izzagéjamo planku un batensu daudzumu, bet
pilnigi pédéjo razoSanu gandriz nekad neizsledz. Deélus zage ka 17, ta ari
/8" Pede&jos visbiezak no egles kokiem. Jaunaka laika tomér rodas pieprasi-
jumi arl péc priezu 7/s” materialiem. Ja pircéjs tos ieguvis ar lielaku
virsméru zagetus, tad tam dazkart izdodoties materialu maksligi izzavét,
noevelet un, izmantojot eveleto materialu tirdzniecibas parazas, pardot
ka 1” materialu. Tirgh sastopami ari 1/2” dé&li, bet tos vishiezak zagé vie-
nigi no nomalém.

Sazagejamo apalo koku caurmeérs tievgall normalas tirgus konjunktu-
ras gadijuma atst3j izcilu ietekmi uz zagu sadalijumu gateri. Piemeéram,
Rigas zagétavas pedéjos gados eglem bieZi vérojama $ada apalo koku sa-
grieSanas schema:

Ballku caurmeérs Rami iestiprinato zagu attilumi collds
tievgall, collas: (neatzimejot virsméru dalu):

Ja materiali iepuvusi, tad no
vidus dalas griez divas 21/2"

S T 7 11/ __7" _ 7
6— 17 fo—T/s—11/2—2—"/s—T"s i plankas. No resnakiem boja-
/1— 8 Tfe—T/a—1—18/5—13/s—1—"/s—7/5 . . R
tiem balkiem griez iespéjamu
vairumu 37 planku.
9— 91/z Te—"o—Tfa—3—7/a—775—T7/5
10—10%/2 T g—T/gmmT/gme13/0—13/0—Tfa—Tfo— /3
11—111/» T5—T/g—T/g—113— 21 p— 21 [a N f4T/s— /g 7fq
12—12Y/2 Tfe—T/e—Tfg—11/a—11/o—2—11/a—11/o—T/s—T/g—T7/s

un tadus padus balkus brusojot:
e—T/s—T/s—8—7/s—T/a—T/s
* 13—13Y. e ga11/a—11/4—11/0— 2 /911 a—11/4—11/g—/s—T/g— /s

un tada paSa resnuma balkus brusojot:
Tfe—T/s—T/a—10—7/3—7/s—1/3

14—15 brusojot: 7/s—s—7/p—11—7/s—7/3
Péc materialu garumiem tos razo: 27 un resnakus 1%, bet
e—11/2", ja tie plati, tad /15", bet ja Sauri, tad i garuma.
Priezu balkus zagejot, zagu savstarpé&jie attalumi bas:

6—7” balkiem: 1"—1"—2,5"—1"—1"

7,50—9" : 1"—17"—25" _25"—1"--1" un t. t.
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Balku kvalitate liela mera ietekme zagetu materialu iznakumu péc
Skiram (skat. 5. pielikumu). Kada paraugzageéjuma giti §adi rezultati:

Zagésanai lietoto balku kvalitate:
Zageto materialu Ekira: - ‘
I labuma  II labuma | IIT labuma
I ‘
| - .
Seviski augstvertigu materialu galdnie- I Iznakumi procentos
cibai, vagonu un masinu btivniecibai 25 17 4
Parasto I skiras 22 16 9
" I, ‘ 25 21 22
v III 25 41 60
" v 3 3
" V ] - 2!

Sada veida dati tomér noder vienigi visparéjai orientacijai, jo savu-
kart, rékinoties ar viduveju ipasibu balkiem, ka kopéjais zagéto materialu
iznakums, ta arl to sadalijums pa Skiram var mainities diezgan ieveéroja-
mos apmeéros ka atkariba no zagesanas darba veida (brusojot vai sazagejot
viend panémiena), ta arl no balku resnuma. Ja ar ieprieksejam kalkulaci-
jam meés gribetu sikdk noteikt atseviSko materialu Skiru ieguvumus cie$-
metros vai standartos, tad 3adiem aprékiniem varétu pienemt, ka zagéto
materialu kopéjais ieguvums atkariba no sazageto balku masas biis ap-
meéram 5ads:*) (Skat. 125. 1. p.)

Ja koku materialus zagetava ieperk jau meZa klucos sagrieztus, tad
izcila vériba javeltl ne tikai koku veseligumam, zaru skaitam, gayumam,
bet it IpaSi arl to caurméram tievgall. Jo vairak zagétava sanem tadu
koku, no kuriem var vairak iegiit «<vértiga resnuma» klucus, jo tas
izdevigak. Izcila véertiga resnuma balki, piemeéram, biis ar caurmeéru 11,
13 un 14%/2” tievgali. Ka §I resnuma koki tie$am dod lielaku vairumu pa-
rasti dargako sortimentu zagéto materialu, tas bis skaidrs, ja atcerési-
mies, ka 11" resns koks ka tievakais dod iespéju no ta izzagét divas verti-
gas 3 X9” plankas, no klu¢a ar 13" tievgall var izzaget divas 3X11"” plan-
kas un no 14Y/2” tievgali balka var jau iegiit tris plankas 3X11” So plan-
ku cenas, protams, tapat mainas ka visu paréejo koku materialu cenas, un
var but arl periodi, kad nav vérts tas ieglit iespéjami lieldkd vairuma no
apstradatiem apaliem kokiem. Tad «veértigakie balku resnumi» biis citi —
tie, no kuriem iespejams, procentuali vértéjot, ieglit vislielako vairumu
tirgu visizdevigak izvért€jamos sortimentus. Pieméram, ja tirgii rastos

*} Skat. doc ' . BnacoBs — . leconuibuoe upoussoictso. JleHuurpar 1939,

13. 1pp.

Skat. ari 5. C. [IetnosB lnaumpopanue mpoH3BOICTBA Ha HePenooBpa-
6aTeIBalOIIKX DpeanpusaThsax, Jlenmrarpat 1930, 31.—33. lpp.
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liels pieprasijums sortimentam 2!/2>X7" un par to maksatu augstakas cenas
neka par 3X9” plankam, tad «veértigakais sortiments» biitu balki ar caur-
meéru 8'/2"” tievgall, jo no tiem var seviski liela procenta iegut plankas
21/2X77  Ja meés turpretim normalas tirgus konjunkturas laika 11" resno

Z_égéto matterialu Zagato materialu
Balku caurmers leguvums (proc. .
: .tievaali no sazagéto balku leguvums proc,,
= masas), ja balkus stradajotpec bru-
cm | sagriez delos vie- | gpganas metodes
| na panémiend
14 52,2 —_
15 | 52,7
16 1 54,4 55,9
17 | 56,2 56,8
18 56,6 58,8
19 57,2 59,4
20 58,0 50,6
21 58,8 60,0
22 59,2 61,8
23 o8,7 61,8
24 59,1 61,6
25 59,1 ‘ 61,7
26 60,1 61,8
27 60,2 62,3
28 60,4 63,3
20 60,6 63,0
30 60,9 63,2
31 60,9 63,2

balku vieta zagésim balkus ar caurmeru 12" tievgali, tad vértigo zagéto
materialu més no katra balka neiegusim vairak, ka sagriezot 11” balkus,
un izstradato materialu masas pieaugums radisies vienigi mazak vertiga-
jos sortimentos. Klucis ar 12” tievgalil bis ari 1saks, neka nc td pasa koka
atgrieztais klucis ar 11”7 tievgali. Un garaki sortimenti parasti arvien ir
dargaki par isakiem. Nereti materialu garumam ir pat lielaka nozime ka
materialu platumam. Nepietickami uzmanot, var balku partiju sagarinat
ta, ka ieglisim gan lielu zagéto materialu masu, bet materiali bis ar nieci-
gu un ta tad ari ar mazvértigu vidéjo garumu, to kopéja vertiba bls sa-
mazinata. Prakse tamdel loti ripigi jaseko tirgus konjunkturai, un tirgus
izredzém japieskano ne tikai riciba zagétavas laukuma, bet arl jau meza,
ipasi gadijumos, kad transporta darbu atviegloSanai jau meza notiek balku
sagarinasana klucos. Gadijumos, kad par tirgus paSreizéjam izredzem no-
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teiktu zinu nav, jaizmanto pieejamie statistikas dati par materialu cenu
saméru normalos apstaklos. Sim gadijumam arl noderigi augstak mine-
tie vertigo klutu resnumu skaitliskie pieméri, kas izriet no parastakam
zageto materialu cenam.

Ka normalos apstaklos augstak atziméto meéru plankas patieSam loti
vertigas, uz to norada, pieméram, Somijas koku materialu cenas 10 g. laika
priek$ pasaules kara — no 1903. 1idz 1913. g. Pienemot 3X7" wvai tai
lidzvertigas 21/2X7” plankas kub. pédas vai standarta cenu par cenas vie-
nibu, parejo sortimentu cenas péc rupigl vestas statistikas ir 3adas*):

[ Salidzinama materialu vértiba cenas
Sortiments*#) | vienibis :
(izméri collas) — |——————— - o
\. priedes materialiem [ egles materialiem
17 (,337 | 1,250
9 1,201 | _
3 97 ‘ 1,217 | 1,164
3% 8" 1,047 1,027
3 resp. 22 < 7”7 ! 1,000 1,000
i I 0,970 —
3% 6" 0,934 ' —
2 612”7 0,995
21723 61”7 0,952
21z 67 0,927 0,971
3> 41" 0,956 —
3 47 | 0,898 —
2X 6" 0,032 . 0,967
2X 517 0,399 0,958
2L 5” — 0,891
2X 5" 0,867 0,933
2> At 0,851 —
2 ¢ 0,861
1X 97 1,274 1,175
1 8" 1,087 1,111
X% 1,041 1,024
1 6~ ,983 0,933
13 alj2” 0,904 0,985
1X 5" 0,914 0,956
1X 412" 0,887 0,819
1X 4" 0,843 0,873

*) Parskatu sast@dijis somu prof. A. B. Helanders. Skat. ari ,JlecHoe xo-
3AACTBO M JecHas npoMblmnennocts'. 1928. g. Nr. 7, 118. Ipp. Ari ake. sab. «Latvijas
Koks» cenu relacijas tuvojas vairak Siem Somijas datiem nekad zemdk atzimétajiem,
aptauju kartibd vaktajiem, Rigas birias biletenos uzdotajiem skaitliem.

**) Izcili pilnigs un rupigi sastadits Somija pienemtais zagéto materialu ski-
rofanas noteikumu apraksts (ar tabulam dabiskas krasas) izndcis prof. Martti L e-
von'a redakcija — «Vientisahatavaran lajitteluohjeet». Puutekniikan tutkimuksen
kannatusyhdistys R. Y. Julkaisu Nr. 23. Helsinki 1936.
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Latvijas zagéto priedes materialu dazado sortimentu relativa vertiba
péc vidéjam Rigas birZas biletenos uzdotajam cenam (kas gan vaktas vie-
nigi privatas informacijas cela), 1926.-—1931. g. ir svarstijusies sekojosas
robezas:

Sortimenta Salidzinama materialu vértiba cenas vieniba
izméri collas . L
Svarstibas | Vidéji 1926./31. ¢,
5 X117 1,086 — 1,164 1,125
3 X 9 1,093 — 1,116 ! 1,099
3 X 7 0,951 — 1,036 (0 996
22 77 1,000 | 1,000
1 X 9 1,008 — 1,072 “ 1,040
1 W 7 0,871 — 0,043 i‘ 0,900
1 X 5" 0,840 — 0,942 ‘ 0,892

Ja mums pie rokas $&da statistika par ilgaku laiku, tad to varam iz-
mantot ari, lai visvieglaka veida, kaut arl ne seviski precizi, aprékinatu
izzagéto atsevisko sortimentu teoretisko paSizmaksu. Iepriek§ aprekinam
ieguto materialu vidéjo paSizmaksu, ko nosakam, dalot zagétavas izdevu-
mu kopsummu (tani ieskaitita ari balku vértiba) ar iegtito zagéto mate-
rialu kopéjo vairumu.*) Bet péc tam jau proporcionali ieguto sortimentu
valrumiem un to vértibai (saskana ar tirgus apstiakliem piemérotu tabulu)
varam noteikt, kada paSizmaksa japienem atseviski katram sortimentam.

Atsevisko sortimentu paSizmaksas aprékinu, nereti vien, izdara ari,
lietojot IpaSus koeficientus, kurus nosakot nem vera ka tirgus cenas, ta ari
rupnieciska rakstura faktorus. Ja attiecigie koeficienti blitu, pieméra péc,
aprekinati: I sk. = 1; II sk. = 0,9; III 8k. = 0,8; IV 8k. = 0,650 un
V 8k. = 0,5, tad, zinot ieguto materialu vairumus péc Skiram un razoSanas
izdevumu kopsummu, varam viegli noteikt arl atsevisko sortimentu pa$s-
1zmaksu.

Pienemsim, ka kopsumma ieguti 1.000 cie$m. zagéto materialu, no
tiem 200 kub. m I 8k., 400 kub. m II 8k, 300 kub. m III k. un 100 kub. m
1V sk. RaZoSanas izdevumu kopsumma Ls 50.000,—. Parrékinot visu ie-
guto materialu vertibu I Skira, atradisim, ka tie lidzvertigi:

*) Precizaku aprékinu gadijumos no izdevumu kopsummas iepriek§ jaatskaita
blakusiendkumi no pardotiem zageétavas atkritumiem, spékstacijas energijas, izstra-
datiem sikajiemn sortimentiem un c¢. tamlidzigiem blakusienakumiem. Janem ari
vera, ka dala legito materialu lidz pardoSanai sabojasies un vai nu bfis japardod
zemakas Skiras materialos, vai arl ka dedzinama malka.
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200 X1 = 200
400 X 0,9 = 360
300 X 0,8 = 240
100 X 0,65 = 65
Kopsumma 865 cieSm. I 5k. materialu.
Ta tad 1 cieSm. I 8kiras materialu pasizmaksa Sinl konkreta gadijuma
50.000

japienem lidziga 86, — 57 1s 80 sant. Paréjo Skiru materialu pas-

izmaksa bus:
IT k. — Ls 57,80 X 0,9 = Ls 52,02
IIT sk. — Ls 57,80 X 0,8 = Ls 46,24.
IV sk. — Ls 57,80 X0,65= Ls 37,57.

Sadam aprékinam parasti tomér nebus liela praktiska nozime, jo koku
materialu pieprasijumi Eiropas galvenajos tirgos (ipaSi Anglija) mainas
atkariba no valsts pasiitijumiem, dzelzcelu, namu un c. biivniecibas papla-
SinaSands val saSaurinaSanas loti strauji.*) No pieprasijuma atkarigas arl
materialu vidéjas un ari atsevi§ko sortimentu cenas. Pieméram, Anglijas
namu bivnieciba dimensija 2X4” parasti tiek lietota apm. 50 proc. no visa
bivnieciba izlietojama zageta materiala vairuma. Prasibas péc materialu
izmeriem un ari to Skiram Anglijas atseviSkos rajonos tomeér loti daZzadas.

Sikaki noteikumi par misu zageto materialuskiroSanueks-
portam pievienoti gramatai 5. pielikuma. So pa¥u materialu iedaliju-
mu lietojam ari iek3zemé. Pie mums, tapat kd arl Igaunija, Lietuva un
Fadomju savieniba, zageétos materialus iedala 4 §kiras un «braki» (V 8§ki-
ra). I, IT un III 8kira dod ta saukto neSkiroto materialu grupu, turpretim
Zviedrijas un Somijas eksportieriem pienemtas 5 materialu Skiras. NeSki-
rotos materialus Skandinavijas valstis ieskaita I, II, III un IV 3k., bet
V sk., kas lidzinas miisu IV 8k., pardod atseviski. Braka materiali Skandi-
navijas valstis ar sevi$ku Skiru netiek apzimeéti. Sadu materialu Skirosa-
nas schému no Skandinavijas valstim bij parnémusi ari Polijas valsts
mezu parvalde.

Ta inZ. mezk. A. Padéls sava darba «Sortimentu izvéle un zagéto ma-
terialu iznakumi» (1932. g.) dod sekojoSu Anglijas tirgus veértéjumu:

Londonas rajons galvena karta patéré neSkirotu materialu un
ari IV Skiras materialus. Sevidki ejo3as dimensijas te ir 21/2” X 77
27 X7, 27 X 47 un 17 X 6"

Dienvidu piekraste péerk tikai ne$kirotus (u/s) un IV Skiru.
Labs pedéjas skiras nonemejs.

*) Par arzemju koku tirgiem skat arl plaSos un loti vértigos rakstus:
J. Ozola — Latvijas koku eksports un starptautiskie koku tirgi, Me?u dep. izd.
1934¢. un K. Birnbauma — Latvijas koku eksports 1934.—1938. gados. MefZs.
rakstu krajums 1939, g. XVII s&j.
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Bristoles rajons ieved u/s un IV 8kiru ar lielu IV Skiras par-
svaru planku dimensijas.

Mancestras rajons ieved u/s un IV 8kiru. Seviska ciena platie
deli no 7’ un plataki.

Hulles un Vesthartlepules rajoni pérk neSkirotus mate-
rialus, bet izlieto ari IV Skiru. Péc dimensijam Seit ciena platas plankas,
no Saurajam plankam ejo3as dimensijas ir 2”7 X 57, 2”7 X 5Y/2” un 5" déli.

Egles zagetos materialus patere tikai zinami Anglijas rajoni:

Skotijas rajons izlieto egli lielos vairumos, galvena Kkarta
s§adu dimensiju plankas:

37X 77, 83" X 5" un 4",

21/ X 6/27, 67, 5”7, 4” un 37,

27 X 87, 77, 61/27, 67, 5Y/2”, 57, 41/2”, 47, 31/2” un 3”

Uz diveolligajam plankam krit apméram puse no visa zagéto mate-
rialu importa $inl rajonad. Liela ciena arl 3" plankas.

Tirga figuré arl dimensijas: 37 X 117, 3”7 X 97, 37 X 8”7, 2!/2” X 8”
un 77, tikai daudz mazakos vairumos par augstak minétajam dimensijam.
Deélus perk 1Y/27, 1'/47, 1Y/8” un 7/s” biezus un 8", 7”7, 67, 5'/2"”, 57, 41/2”
un 4” platus. Pieprasa arl 3/4” biezus délus, bet mazak par 7/s” bieziem.
Neskirotus materialus stada pirma vieta. Nonem ari IV Skiru.

Hulles, Vesthartlepules un Kardifas rajons ieved
visu dimensiju egles zagétos materialus sakot ar 37 X 11” lidz /2" X 47,
tikai katrai dimensijai perkot tiek uzdots savs noteikts vairums. Labprat
Sais rajonos nem pretim 21/2” X 8”7, 77 un 2” X 8” un 77, bet ne labprat
37 X 10”7 Iznemums ir Kardifas apkartne, kas patéré lielos vairumos
37 X 10"

Bristoles rajons ieved lielos vairumos 3” X 11" un 9” Lieto
arl citas planku dimensijas. PiekriSana neSkirotiem materialiem.

Mancestras rajons ieved: 37 X 117 97, 87; 21/2” X 77, 8’ un
27 X' 9”7 Neskiroti un IV Skiras materiali atrod pastiavigi nonémeéjus.

Londonas rajons ieved visas egles specifikacijas dimensijas.
Ka galvenas tomeér uzskata:

37 X117, 9”7 87, 7”7 un 67,

27 X 6”7, 57 un 4”7

17 X 77,67 un 5"

W X767 un 5”7

8/4” X 6” un 57

Seviska ciena labas kvalitates 3”7 X 11”7 un 3”7 X 97

Anglijas zagéto materialu tirgus prasibas péc cgles materialiem vi-
suma raksturo Sada specifikacija:

9 Zagetavas
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Platums collas !
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Pédéjos 5 gados (1934.—1938.) Anglijas tirgos Latvija, péc akc. sab.
«Latvijas Koks» rikotaja direktora K. Birnbauma veértéjuma, novie-
tojusi videji ap 54,2 proc. no visa eksporteta zagmaterialu vairuma. At-
seviSkos gadijumos uz augstak minetajiem rajoniem izvesti arl citu Skiru
un izméru materiali, kamdel raksturojums, protams, nav japienem Sab-
loniski. Visparéjos vilcienos tas dod loti raksturigu un pareizu ainu.
I, IT un III skiru Anglijas tirgh gandriz arvien pardod ki «neskirotos ma-
terialus». Sis tirgus nav parmeérigi izvéligs un materialu kvalitates zina
neuzstada kadas seviskas prastbas, bez pietiekama pamata nekad necel]
iebildumus par materialu kvaiitati, un reklamacijas gadijumi ir reti.

Otro vietu ka Latvijas zagéto materialu pateretaja pédéja laika iené-
ma Vacija (agrak Holande)*). Vacija patéré ka priedes, ta ari egles
zagetos materialus. Pieprasijumi péc priedes materialiem visuma ievé-
rojami lieldki. Vacija ejo3as dimensijas agrakos gados bija:

*) Par Holandes, Francijas un citu koku materialu importvalstu agrako gadu
tirgus apstakliem skat.: 1) inZ meik. N. Graudums — Latvijas kokrtpnieciba
péc novérojumiem zageétavas un zinam par koku eksportu, 1931. g, un 2) inZ. mezk.
A. Padels — Sortimentu izvele un zagéto materialu iznakumij. 1932. g Jaunako
laiku koku tirgus apstaklus seviski labi raksturo izcilus riipigi sastaditie J. Ozola
un K. Birnbauma jau minétie raksti par Latvijas koku eksportu lidz 1938. g.
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37 X117 107, 97, 8" un 77,

21/y" X 117, 10° 97, 87, 77, 6!/2”, 6”7, 5L/»” un 57,

27 X 117,107 97, 87 77 6127, 67, 51/2”7 57 4%/2” un 47

11/27, 11/ 17 X 8”7 77, 6, 57, 4” (paréjie platumi maz pieprasiti),

11/ X 6”7, 5” un 4",

87 un 347 X 97, 87, 77, 67,57 47,

19 X 67, b7, 47

Retak %/s” X 6", 5 un 4"

Vacijai vel ir raksturigs specialu dimensiju patéring éveléSanai. Eve-
lesanai izlieto delus /s un 1'/8” biezus, nedaudz 1Y/4” un 13/4” délus un
2” un 2!/2” plankas.

EveleSanai domato materialu specifikacija agrak bija sekojo$a:

i/g” X 4”7 — 100 standartu
/g7 X 57" — 200

g X 67 — 200

7787 X T — 100

11/8” X 47 — 175

11/ X 5”7 — 125

11/8” X 67 — 125

17 X 77 — 7S '

Kopéwin;OO standartu.

Pedejos gados Vacija eveletus materialus ieveda niecigos apmeéros.

Pec ake. sab. «Latvijas Koks» rikotaja direktora inz. K. Birn-
bauma veértegjuma uz Vaciju seviSki daudz meés eksportéjam blok-
délus, kas satur 60 proc. I §k. un 40 proc. II 8k. materialu. Tos Lat-
vijas zagetavas razo no labakajiem priezu stumbriem, seviski riapigi zi-
géjot. Balkus laiz caur gateri tikai vienreiz, un malas neapzagé («nezie-
meré»). No viena stumbra ieglitos d€lus uzkrauj atseviski. Blokdélu
(Stammware) normalie izmeri 3adi:

25 m/m biezi 22/23 ecm vid. plat.

30 23/24
35 24/25
40 26/27
42 2'7/28
45 28/29
02 30/31
25 30/31
65 33/35 "

videjais garums Sai grupai 5,50 m

9*
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70 m/m biezi 33/35 cm vid. plat.

75 35/37
795 35/37
80 35/317
90 39/41
100 39/41

Vidéjais garums §is grupas materialiem 5 m, bet minimalais gayums 4 m.

Vacijas tirgus daudz pieprasa arl priedes I un II 8k. materialus.
Blakus $iem augstveértigajiem materialiem, ko lieto galdniecibai, uz Va-
ciju var pardot ari krietni daudz IV Sk. materialu bivniecibai. Mazak
jau pieprasa negkirotos materialus. Tapat ki@ évelétie materiali, arl kastu
delisi augstas ievedmuitas dél uz Vaciju tikpat ka netiek izvesti. Peéc
platuma Vacija visvairak pieprasiti 4—7” materiali. Kopsumma pédéjos
5 gados Vacijas tirgus uzpnémis apm. 13,5 proc. no visa musu zagmate-
rialu eksporta. Uz Holandi pédéjos 5 g. esam izvedusi videji 11,5 proc.
no musu kopéja zagmaterialu eksporta vairuma. Holandes tirgi pie-
prasa gandriz vienigi egles zagmaterialus, un Holande ir labakais miisu
S0 materialu tirgus. Tomér nav viegli katru reizi izpildit visas prasibas,
ko Sis tirgus uzstada*). Holandes importieri parasti pieprasa loti daudz
negkiroto délu (pat lidz 50 proc.), lielakus caurméra garumus un labas
kvalitates preci. Daudz pieprasa arl egles materialu galus.

Belgija nopémusi videji 9,6 proc. no misu zagmaterialu eksporta.
Belgija pieprasa galvenam kartam mazvertigaku preci — IV $k. zagma-
terialus, bet var uz turieni, pa laikam, labi pardot ari priedes neSkirotos
materialus*). Labprat perk visu izmeéru priedes materialu galus, ari !/2”
delus stikla kastu pagatavoSanai. Belgijas importieri arvien loti stingri
raugas, lai pirktie materiali, kaut ari tie bitu tikai IV 8§k., precizi at-
bilstu §is Skiras materialu kvalitates nosacijumiem. Tapat stingri seko
arl parejo liguma noteikumu pildisanai.

Uz Franciju izvedam vidéji ap 5 proc. no saviem zagmateria-
liem. Francija seviSki noteikti atbalsta savu meZsaimniecibu un kok-
rupniecibu, kamdel ari ka musu, ta arl parejo valstu koku eksports uz 3o
zemi pakapeniski samazinas. Zagmateriali Francijas tirgum jagatavo
metriskas pédas un rupigak jaskiro neka parasts, resp. nedkirota kvalitate
jaizlasa saméra labakie materiali*). Sini tirgi seviski iecienitas egles ne-
skiroto materialu dimensijas 3 >X 9” un 3 X 81/”

Visu koku materialu tirgu prasibas tomeér strauji mainas, un 3adiem
datiem par agrakiem gadiem vairak vienigi ilustracijas nozime.

*) Skat. par 3Siem jautdjumiem ari K. Birnbauma — Latvijas koku
eksports 1934.—1938. gados. «MeZs. rakstu kraj.», 1939. g. XVII séjums.
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Izpildot kadu noteiktu zagéto materialu pasitijumu, jartpéjas, ka bal-
kus iegustot, td arl zagu iedalijumu gateriem nosakot, lai vajadzigos
materialu vairumus iegiitu, iesp&jami pilnigi balku koksni izmantojot.
Loti velams nepalaisties vienigi uz teoretiskiem iepriekséjiem apreki-
niem, bet izdarit arl meginajumu (kontroles) zagéSanu. Balku paSiz-
maksa pie mums, atkariba no tirgus konjunkturas, parasti ir 70—80 proc.
no zageto materialu veéertibas*). Tamdél ari balku masas racionalai un
iespéjami pilnigai izmantoSanai javeltl iespéjami liela veriba. Bet praksé
8inl zina vél arvien pie mums tiek daudz grekots, jo atseviskds zageta-
vas, pat stipri 1idzigu izméru balkus sagriezot, 1 standartu zagéto mate-
rialu iegust no 240—290 kub. p. balku. Aril ieskats par to, kadiem va-
jadzetu biit normaliem zagéto materialu izndkumiem, misu balkus sa-
griezot, vél loti dazads, ka to redzam sekojosa sakopojuma, kura gan izna-
kumi aprékinati ne arvien peéc vienadam metodém, jo pedéjds starptau-
tiska apjoma nav saskanotas.

Balku sazagéSanu delos un plankas misu zagetavas izdara bez un ar
ieprieksejas brusoSanas palidzibu. Pirmaja gadijuma, kas apm. divreiz
izplatitaks, balkus sazage vajadziga biezuma plankas un delos bez iepriek-
§€jas balka apzagéSanas — nobrusoSanas. Otrd gadijuma, pirms gali-
gas balka sazageSanas delos un plankas, to izlaiz vienu reizi cauri gate-
rim, kas parvérs balki no divam pusem apzagéta brusa. Péc tam brusu
sagriez par 90° lenki un izlaiz gaterim cauri otro reizi, iegiistot jau as-
skautnainus délus un plankas. Zagé$anu ar bruso$anu parasti
.zdara ar diviem gateriem, kas novietoti viens aiz otra. Pirmais gateris
izzag€ no balka, atkariba no td caurméra, 5—11" biezu brusu, bet otrs
ieglito brusu sagriez asSkautnainos zagétos materialos. DaZas zagétavas
meédz zageéSanu ar bruso$anu izdarit ar vienu gateri. Tada gadijuma dalu
no darba laika vienu gateri nodarbina ar balka brusosanu, bet otru dalu
— ar brusu sazagéSanu — otrreizéju caurlaiSanu. Zagejot ar brusosanu
pé€c pirmas caurlaiSanas no balka malam rodas pec platuma neapzageti
materiali, bet ofrreizeja caurlaiS8ana no brusas vidus dalas rodas péc pla-
tuma pilnigi apzagéti materiali un tikai no malam — neapzagéti mate-
riali. Katram zageSanas veidam ir savas priekSrocibas un savi trokumi.
ZageSanai bez brusoSanas ir ta prieksrociba, ka te balkus laiz gaterim
cauri tikal vienu reizi, bet par to visi déli jaapzageé ar malu zagi — «zei-
meru». Zagejot ar brusoSanu, balkis jalaiz gateriem cauri divas reizes,
val arl vajadzigi 2 viens aiz otra novietoti gateri, bez tam malu déli vél

*) Par $0 jautdijumu Somijas apstaklos skat. Eino Saari — Investigations
into the Cost of Raw Materials in the Finnish Saw-mill Industry. Acta forestalia
fennica 38. Helsinki 1932, 113.—122. lpp. un arl V. Pontynen — der Rochholz-
verbrauch der finnischen Holzveredelungsindustrie in den Jahren 1911—29. Acta
forestalia fennica 37, Helsinki 1931, 99.—112. lpp.
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jaapzagé ar «zeimeru». Ped&jais zdgéSanas veids samazina zagétavas
produktivitdti, bet i1pasi eksportkoku zagétavas bez ta iztikt nav iespé-
jams. Misu apstaklos brusoSanu lieto tidos gadijumos, kad balka caur-
meérs ievérojami lielaks par vajadzigo zagéto materialu platumu. Ja no
balka ar tievgala caurmeéru 15%Y/2” gribétu no vidus dalas iegiit tris plan-
kas 37 X117 ar vienreizéju caurlaiSanu gaterim, tad zeimeram vajadzétu
vidus plankam no platuma nozdgét latas apm. 2” biezas tievgali, kas ra-
ditu nepielaujamu koksnes parverSanu samera mazvertigakos atkritu-
mos. Sazdgéjot Sadu balki ar iepriek$€ju brusoSanu, mazvertigo latu
vieta ieglisim malu delus un nomalus, kurus varam parverst vertigakos
sortimentos. Tapat brusoSanas lietoSana attaisnojas speciala garuma ma-
terialu zagéjot, jo garu zageto materialu iegiiSanai jalieto arl gari balki,
kuru raukums zagé€jot bez brusoSanas parvertisies mazvertigas latas.
Miusu zagetavas brusoSanu lieto pie balkiem ar 12”7 un resnaku tievgali.
Specialu garumu un Skérsgriezumu zagéSana bruso arl tievakus balkus.
Ar bruso$anu Latvija tagad iegilist ap 30%0 no visu zagéto materialu vai-
ruma. Ta ki brusosana dod lielaku vairumu malu délu un nomalu, tas

¥} Skat. ari rakstu «Gateru produktivitates efekts Latvijas koku zagétavas»,
«Ekonomists» 1932. g., 521.-——525. lpp. (1 standarta materialu ieguSanai Latvija iz-
lietojot apm. 270 kub. p. apalo koku. Zagu skaidds aizejot 35 kub. p.).

Zageto materialu izndkuma salidzindjumi masu zdgétavas un Skandinavijas
valstu zagétavds tomér jauznem ar stingru kritiku, jo materialu izndkuma veérte-
jumi dibings uz pavisam citiem principiem, ka to savos referatos par Skandinavijas
valstu zagétavam itin dibinati aizradijis inz. mezk. J. Gaikis. Sini sakaribi
interesanti atzimét, ka péc Eino Saari darba — Wood utilization in Suomi,
Helsinki 1934 (ari: Kiintomittataulukkoja. Laatineet Paavo Aro, V. Péntynen
ja Eino Saari. 1929. Keskusmetsiseura Tapion julkaisuja. Helsinki) faktiska
balku masa ir pat par 20—28 proc. lielaka ka cilindriskd — «techniskas kubik-
pedas» aprekinata.

Eiropas dienvidu zemju zagétavas zagu skaidas aizejot 16—18 proc. bet no-
malos, délu malu un c. atgriezumos 24—27 proc. balku, ka to Il starpt. meZsaimn.
kongresa, 1936. g. Budape$tad, zinoja Rumanijas delegats Pauls Zegreanu.

**) No apm. 20—23 proc. koksnes, kas parasti aizejot malu ziagu («zeimer-
zagu») atgriezumos un nomalu malkd, péc inZ A. Vickopfa ieskata, rapigi stradajot,
varot iegut ap 16 proc. kastu delidu un latu, ti ka malkd paliktu tikai ap 6 proc.
koksnes; lietojot iespéjami planakus zagus, ari zagu skaidu iznakumu vareétu par
3 proc. samazinat, pacelot lietkoksnes ieguvumu lidz 79 proc.

*¥¥) Skat. ar1 F E. Siimes -— Investigation into the efficiency of the saw-
mill industry. Foundation for Forest Products Research of Finland., Publication
Nr. 5. Helsinki 1932.

*2v) Skat. uum. L Konwoxos Hayumo-n cneiopaTeanckas pafora B 1epe-
B00OpabaTseIBAIOMIEH IIPOMBIIITEHHOCTH X ee nmepcneKTnrel. Mocksa 1934, 7. lpp; nHx.
b. X. Byparo — lipeinpsiTus 00 H3roTOBIEHHIO TEPEBAHHRIX CTPORTEALHEX deTanel.
[occTpoiiusnar 1939, 106. lpp. un ari aou. I J{ Bracon — Jleconunpuoe mpous-
BoxctBo. 1939, 25.—57. lpp.
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«Audre» sistemas pilngateris ar ze-

86. zim.

mu apaksbuvi (cieto koku zagésa-

nai).

Ramja platums 1070 mm.

85. zim.
Zageto materialu
vadplaksnes Bo-
lindera ake. sab.
novieto arl uz
truliem. Rievainie
(vertikali novie-
totie) wveltni satur
kopa atgrieztos
nomalus un sanu
delus. Kopplak-
snu biezums pa-
rasti 14—18 mm,
garums min. 1200
mm, augstums ap

500 mm.

87. zim.

Erti parvietojams pilngateris (Hofmann,
Breslava). Tos jaunaka laika veido ari ar

kapurkeédém parvietojamus.
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88. zim.

Braucamais pilngateris ar
veltnu ievirzi.
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89. zim.

Viena gate-
ra parvie-
tojamas za-
gétavas
plans un ga-
renisks grie-
zums (péc
Lippmann’a
— skat. Arv.
Kalnin§ —
«Mezu tech-
nologija»,
1925, 283.
1pp.).
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90. zim.

Moderna izveidojuma gateris («Karhula Osakeyhtié», Somija, izveidojuma).

91. zim.

Sliezu iekarta liku balku zagéSanai. Augsa: sliezu stavoklis taisna balka zagéSanal,
apaksi: lika balka zagé$anai. Ja balkis nav parmeérigi liks, tad ta sagrieSana
paraleli Skiedrai iesp€jama arl vienigi ar moderna spilu trula palidzibu, kurs dod
iespéju balka galu parvietot sanus. Balki uz truliem novieto ar likumu uz saniem.
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lietoSana jasaista ar pardomatu So délu izmanto$anu, tos mechaniska vai
kimiska cela talak apstradajot.
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$2. zim.
Parastais balku sazagéSanas un brusoSanas (pa labi) panémiens. Ar burtu O ap-
ziméta serde, kas abos gadijumos grieziena viduspunkts. a — pirma déla platums,
1—4 — brusas platums, KD — kodola zdgmateriali, KF — aplievas zagmateriali,
SW — maléjie zagmateriali, MW — vidus zagmateriali.

Vagonetes (truli) zagu gatera apkalpoSanai
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83. zim.
Balku uzvéleja truliem darbibas schéma. Uzvéléja mechanismu iedarbina gatera
vaditajs virvi paraujot. Zobratu mechanisms darbina likas sviras, kas balki uzvel
pasScentrétaju truliem. Balku wuzvel3ana trulim aiznem tikai 1,5—2 sek. laika.
IespiléSana talakos attelos paraditos straujspilu trulos, balka stavokla ieregulésana,
padoSana pie gatera, spilu atbrivofana un vagonetes atstumsSana atpakal pirmatnéja
stavokll kopsumma, jaunlaiku zagétavas, aiznem tdlakas 11—13 sek.
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94. zIm.
VienkarsSs sviru tipa straujspilu trulis balku saturésanai.

95. zim.

Moderna izveidojuma, atri stradajoSs, balka saturétajs (skrivspilu, straujspilu)

trulis ar pasdarbigu pievirzi gaterim. Sini skruvspilu trull balka pavirziSanai sanus

lieto augséjo skrituli ar kloki, apak3$éjais (pa kreisi) lietojams balka iespiléSanali,

bet pa labi novietotais — balka pagrieSanai. Truli uz priekSu (pie gatera) bidot

vilc&ju-kéZu kustibas atrums 35—40 m/min., bet truli atpakal velkot ne mazak
par 90 m/min.



Zagu gateri 141

Lai balki padotu pie gatera, to
parasti novieto uz attélos redzamiem
vienas vai otras sistemas truliem
(«vagonetém»), kas parvietojas pa
sliedem. Balku (no gatera talakais)
gals tiek stingri iestiprinats (iespi-
lets) ipasa saturetaja mechanisma,
aiz kura novietojas stradnieks. Véer-
t€jumu péc acumera par balku ieva-
diSanu gaterl visizdevigaka stavokli

96. zim.

«Hercules» tipa straujspilu trulis (Nr. 117) balka saturéSanai un priek3sgjais balka
gala atbalsta trulis (Nr. 118). Spilu trulis 1050 mm plats un 2000 mm gars, sver
apm. 1000 kg. Sliezu platums 850 mm. Spilu lielakd aptvere 900 mm. Balkus
uz truliem uzce] automats, bet iespilé truli un iegroza vélama gultné viens cilvéks
dazas sekundés. Truli ar iespiléto balki gaterim pievirza bezgala kéde, kura va-
jadziga bridi iespieZ spilu trula platforma iebtvéto tapu. Priek$€jais trulis sver
ap 200 kg, automatiski centré balki ar lokveidigo kempeli. Kad balkis ievadits
gaterl dzilak, priek3&jo truli atsvars atvelk atpakal izejas stavokli.

arzemes nereti vien atvieglo ipaSas spogulu sistemas vai no augsas proji-
cétas eénu vai krasainu staru linijas.



142 Zagu gateri

97. zim.

«Karhula O. Y. Mekaniska Verkstaden» (Somija) veidots trulis ar értu sédekli
stradniekam. Ta apkalpoSana értdka un atrdka neka 95. un 96. zim. paraditiem.

K Lﬂ#"ﬁﬂ;’rw‘*'ﬂﬁl“”“""‘f;

A

98. zim.

Balku paSdarbigs centrétajs. Sim balku saturétdjam priek§éjam trulim pieblvéti

divi ritinami diski t3, lai to iek$éjas tangentes sakristu ar slieZu resp. gatera asi.

Balkis ar savu svaru diskus sagrieZz, kameér abiem diskiem viendda slodze un balkis
novietojies tieSi trula wvidu.



Zagu gateri

143

99. zim.

Paligtrulis balka ievadiSanai
gateri. Sis trulis balsta balka
to galu, ko k3 pirmo ievada
gaterl. Ipatnéjie kileni to au-
tomatiski centré pret gatera
vidu, Keéde ar atsvaru truli
vajadzigd bridi automatiski
atvelk atpakal izejas stavokli,
cita balka padoSanai gaterim
(«Karhula O. Y. Mekaniska
Verkstaden», Somija, izvei-
dojums).

100. zIm.
«Hercules» tipa atri darbinams hidraulisks balku trulis, uz kura gatera vaditijs
var stradat sededams.
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101, zim.
Prieks@jais deélu trulis un moderna tipa spilu trulis ar kempelém értai trulu
atbrivosanai no deéliem ar automatu palidzibu,

102, zIm.
Dubulttruli, kas noderigi galotpu un citu tieviku koku vienlaicigai zagé$anai
vienda gaterl, kam zagi iestiprinati divas kopas.
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Balku saturétaji truli ir parasti 2 priek$ gatera un tapat 2 aiz gatera,
kas satur gatera sagrieztos materialus. Balka sazageSana gaterl bus jo
labaka, jo rupigak gatera vaditajs ievadis (ar priek3eja trula palidzibu)
saturéto balki gaterl un jo masivaki veidots trulis, kas satur balka galu.
Ja veco tipu truli svéra 60—70 kg, tad jaunie, kas apkalpo augstrazigos
gaterus, jau sver lidz 700 kg. Aiz gatera novietotas vagonetes jauna-
kaja laika biezi aizstdj 2 parstadamas paralelas vadvirsmas brusai, ka tas
redzams pievienotajos attélos.

Gateru kopSana un nodroSinaSana pret nelaimes
gadijumiem

Lai gateris darbotos teicami, tas ripigi jakopj ne tikai darbus ilga-
kam laikam partraucot, bet arl visa darba laikd un IpaSi katru nedelu
pirms svéetdienam vai svetku dienam. Tulin péc darba izbeigSanas no
ramja jaiznem zagi, lai to térauds netiktu bez vajadzibas pieptléets, atsta-
jot zagus savilktus. Darba sasiluSiem zagiem atdziestot, tie sarausies, un
savilkuma spéks vél pieaugs, ja zagus no iestiprinajuma neatbrivos. Vi-
sas gatera dalas arl rupigi janotira no zagu skaidam un no putekliem.
Japarliecinas, vai kadas gatera skrives (1pasi tas, kas atrodas kusto3as
dalas) nav atgajuSas vala, un vajadzibas gadijuma tas japiegriez stingrak,
neatliekot S0 darbu uz darba atjauno$anas bridi, kad tas var ari piemir-
sties. Seviska veriba veltljama vadpu koku (sauktu ari lidztekas «firun-
gu») stavoklim. Vadnus izgatavo no seviski izturiga Australijas «pokka»
koka, kas maksa ap Ls 2,50 kg. Cetrstiirainie $1 koka klucisi piestiprinati
zagu saturétaja ramja stiros un regulé ramja gaitu pamatstava. Vadnu
kalpoSanas laiks 4—6 meéneSi. Atrak nolietojas ramja apak$€jos stiiros
novietotie klucisi. Atri nolietojas un parasti péc apm. 4 méneSiem ja-
atjauno arl iekares ekscentri. Veriba Sinis parbaudeés japiegriez ari vi-
siem gatera gultniem; kas riipigi jaiztira un vajadzibas gadijuma jaat-
jauno. Ilgak kalpo un lielas prieksrocibas ir rullisu gultniem, kas ja-
lieto, kur vien iespéjams. Visatrak nolietojas klanu savienojuma ar
galvenas varpstas klokiem novietoti kloka gultni. Tie pagatavoti no ba-
bita un kalpo 6—8 méneSus. Péc tam babits japarlej. Krustgalvja gultni
visbiezak pagatavoti no bronzas un jaatjauno katru gadu. Arl padeveju
vazas (kédes) intensiva zagétavas darba kalpo tikai apm. gadu. Sini pa3a
laika nolietojas arl padevéju vazu vadnis, bet vazu ratu zobi kalpo apm.
2 gadus. Balku padevéji, rievainie vai zobainie veltni («valéi») arl nolie-
tojas apm. 1 gada laikda. Ta ka visatrak nodilst So veltnu vidus dala, tad
tos jaunaka laika gatavo no 2—3 dalam, kas novietotas uz vienas varp-
stas. Apmainot atseviSkds dalas ar galiem uz otru pusi, pandkam ilgaku,
gandriz divtik ilgu padevéju veltnu kalpoSanu.

10 Zagetavas



146 Gateru kop$ana

Sameéra atri nolietojas arl balku saturétaju trulu («vagonetu») nagi
un skriivju vitnes, kas kalpo nagu pievilkSanai. Arl to uzturéSanai kar-
iiba javeltl vajadziga uzmaniba. SeviSki ripigi jaseko, lai vislabaka kar-
tiba darbotos visu kustoSos dalu elloSanas ierices. Darbus uz ilgaku laiku
partraucot, rupigi jaieello vai janotriepj ar vazelinu it visas gateru dalas.
Pretéja gadijuma, maSinam dika stavot, to nolietoSanas (bojasanas) rusé-

103. zim.

Zagéto materialu noteikta virziena ieturéSanai «Karhula O. Y.» (Somija) vad-
plaksnes piestiprina veltnu balstiem.

Sanas dé] bus lielaka neka mechaniska nolietoSanas darba laika. Visu ma-
Sinu dalu kartiba uzturéSana un savlaicigs remonts nepiecieSams ne tikai
masinas kalpoSanas laika paildzinaSanai. Ari nelaimes gadijumu iespéju
samazinasana tam liela nozime. Peédéja noliika jaievero ari dazi kon-
struktivi izveidojumi pie it visiem gateriem. Pieméram, visiem 2 stavu
gateriem apakSeja (pagrabstava) telpa ierikojama ierice, ar kuras pali-
dzibu gatera dalu un transmisiju gultnu smeretajiem dota iespéja aiz-
kavét gatera iedarbinaSanu augSeéja stava. Tam nolikam pie dzenam-
siksnu parvedamas ierices uz darba skrituli jaatrodas bultam, kuras pirms
smeérésanas iebidamas stienl esoSos caurumos. Stienim pierikotas sik-
snas parvedamas daksinas. Lai bultas nenozustu, tas ar kéditi piekaramas
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gatera apak$éjai dalai. SI izbave katra zina nepiecie$ama, jo praksé pie-
radijies, ka arl tie labakie zagétavas lietotie signalizacijas panémieni vien-
meér izradijuSies par nepietiekamiem.

CieSos aizsargos jaterp] gatera kustigas dalas, ka, pieméram, spara
rati, klanu kati un taml. Gridas caurumiem, kuros darbojas gatera klanu
kati un citas kustigas dalas, jabut iezogotiem ar 15 cm augstu cieSu aiz-
zogojumu. Aizsedzami arl visi gatera koniskie un parastie zobrati. Ga-
dijumam, ja tiktu izsisti kili, ar kuru palidzibu iestiprinati zagi, jagada,
lai tos uzkertu speciali tam nolikam prieksa izbiivéta koka vai stiepulu

104, zim.
Enu liniju metéjas ierices iz-
manto ka precizakai balku
brusoSanai, ta arl brusu sa-
grieSanai délos un délu Skaut-
nosanai («zeimerésanai»).

pinuma kaste. Citadi liela atruma un ar lielu sparu prom sviestie kili
varétu apdraudét tuvuma esoSos stradniekus. Arvien arl stingri jaie-
vero, ka gateri iesprieduSos atkritumus nekad nedrikst iznemt ar rokam,
ja jau strada zagetavas spé€kstacija.

Pie lauku gateriem ka ar augseju, ta ar apak$éju darba («piedzi-
néja») skrituli lielas briesmas stradniekiem arvien draud no S§fipojoSas
dzenamsiksnas. Sis briesmas novérs, ierobeZojot $o siksnu ar vertika-
liem cilindriskiem vadrulliSiem.

10+
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Liela vériba piegriezama gatera ramim, lai, zagus mainot, tas neno-
slidétu no sava aug$éja stavokla uz leju. Sini nolGka pirms zagu lauka
nems$anas ramis dro$i nostutéjams vai citddi nostiprinams ta augseja
stavokli. Parvietojamus gaterus, kuros ievéroti arl modernie aizsarg-
lidzekli pret negadijumiem, razo maSinfabrika «Stars» un «Ceps» Riga,
E. Reiters un déli Ceésis. Gateris ar ramja platumu 24” maksa ap
Ls 3600,—.

Misu eksportzagétavam, Skiet, piemérotakie biitu Skandinavijas val-

P

gateri ar nepartrauktu balku padevi. Gatera lielums jaizvélas atkariba

105. zim.
Sk gts .zﬁé_étavé. Balkis sazagéts 1idz pusei. Tievgalis iespiléts délu spiju
trull. Priek3€jais trulis (vagonete) jau atbrivojies un atsvars to pievirzijis balka
saturetdjam trulim.

no apkalpojama rajona vidéja koku sastava. Latvijas apstaklos paslaik
vispiemeérotakais, liekas, bls gateris ar ramja platumu 600 m/m. Tomér
lielakas zagétavas uz 2 pariem 600 m/m platu ramju gateru jauzstada
1 paris 750 m/m platu ramju gateru. Ja bitu jacel 4 gateru paru nodar-
binataja zagétava, tad 4. ramju pari jau varétu uzstadit tievako balku
zagesanai — tikai 500 m/m platiem ramjiem, jo tie izcelas ar savu lielo
produkciju.

No jauna iegadatiem gateriem japilda, péc miisu saim-
niecibas racionalizacijas lietpratéju ieskata, vismaz sekojoSas minimalas
prasibas:
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a) visam gatera vadiSanas un apkalpoSanas sviram, rokratiem jabut
sakopotiem viena puse;

b) augséjam un apakS$éjam gatera ramja vadsliedem jabut ta iekar-
totam, lai izveidotos slips zagu stavoklis, kas atlautu nepartrauktu balku
padevi;

c) padeves veltnu (valtu) parim ka priekSejam, ta pakaléjam jabut
érti un atri atveramam saniski, lai atbrivotu pieeju gatera ramim zagu
izmainiSanai;

d) padeves mechanismam jabut ta izveidotam, lai balku padeve no-
ritétu vienmerigi, nepartraukti, neatkarigi no ramja kustibas uz augsu
vai leju;

e} jabit iespé€jai padeves lielumu mainit gatera darba laiki;

f) jabut iespéjai padevi pec vajadzibas apturét; visiem cCetriem pa-
deves val¢iem jabut piedzitiem; padevei jabut parsléedzamai ari atpakal-
gajlenam;

g) priekséjiem padeves valtiem jabut ta izveidotiem, ka apakséjais
valcis patstavigi piecel balki, bet augSeéjais valcis automatiski pieskano-
jas dazadiem balku caurmeriem.

Ipatngji gateru veidi
Bez parasta veida jau apskatitajiem vertikala tipa gateriem pazistami

ari vel vairaki Ipatnéja izveidojuma zagu gateri. Attélos, pieméram, pa-
raditi ipatnéjie gateri liku balku zageéSanai, ar1 gateris kura uz reizes
var griezt 2 balkus. Pédejai vajadzi-
bai konstruéti arl speciali div-
ramju gateri. Labakais no tiem
izveidojums, kura ramji parvieto-
jas arvien pretéja virziena un kad
viena ramja zagi griez sava balka
koksni, otrs ramis celas uz augsu,
zagi kokam nepieskaras. Sadu gateru
darbs loti vienmeérigs, un spekstacijai
Sal gadijuma nav jadarbojas ar tik
nevienadu speka patérinu ka tas za-
getava parasts, kad nereti visu nodar-
binato gateru zagi viend momenta )
griez koksni un otra atkal iet dika. i 2 i Zm} e e

o ivramju gateru dazado izveidojumu
Divramju gateri Sadaizveidojuma ari schémas,
var nodarbinat spékstacija ar ma-
zaku jaudu par to, kdda nepiecieSama 2 atsevisku lidzigu izméru gateru
nodarbinaSanai. Darba razigums divramju gateriem tomér arvien juta-
mi mazaks ka 2 atseviSskiem gateriem, jo katrs bojajums vai darba trau-
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céjums viena rami rada ari otra ramja apstaSanos. Tamdeél ari 51 tipa
gateri maz izplatiti, un to izredzes, varbut, varétu pieaugt vienigi tani
gadijumai, ja izdotos konstruét So gateri tada veida, kad viena ramja ap-
staSanas laika otrs ramis varétu stradat, neapdraudot stradniekus, kas
maina zagus vai izdara kadus remontus pirmaja rami.

107. zim.
Ransome fabrikas divramju gateris.

Kaut gan plasak, bet tomer vel arvien saméra maz pie mums lieto
ari horizontalgaterus, Kkuros visbiezak iestiprina tikai vienu
1—1,3 m/m biezu zaga loksni, retakos gadijumos darba raZibas cel3anai
2—4 loksnes. Sos gaterus vélams lietot seviski vertigu koku zdgésanai,
jo SI gatera zagus var labi savilkt, tamdél ir iespéjams lietot planus (un
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108. zim.

«GZ» tipa horizontalgaterl (G. Topham masinfabrikas) var iestiprinat ari 2 zdgus.

Tas noder lidz 1600 mm resnu balku sazagéSanai. Trulu (vagonetu) kustibu un

rimja parvietoSanos var reguleét no rokas vai ari ta notiek automatiski. Sazd-

géjamo balku ievirzes atrums Ilidz 3 m/min,, trula atrums atpakalgajiena
lidz 26 m/min.

109. zim.

Limeniskais gateris (horizontalgateris) vértigu apalkoku sazdgéSanai planos délos
(Kirchner u. Co. akec. sab., Leipciga).



152 Ipatneéji gateru veidi

Saurus) zagus, ar kuriem iespéjams atgriezt visai planus déliSus, kadi daz-
kart loti vajadzigi galdniecibai. Liela So gateru priek3srociba, ka péc
atgriezta déla labi redzami visi balka bojajumi un ir deota iespéja griezt
vai katru déli cita biezuma. Zaga grieziens Sinl gaterl loti lidzens. Ta
konstrukcija vienkar$a. Zaga zobi grieZ abpusigi. Balku ievirzes kus-
tiba parasti nepartraukta, retos gadijumos arli partraukta. Zagéjamais

110. zim.

Horizontalgateris ar értas konstrukcijas vagoneti klu¢u pado$anai
(Meyer u. Schwabedissen, Herford).

klucis gul uz padeves vagoniSa («vagonetes»), kuram apakSpusé piestip-
rinats zobstienis. Ar So zobstieni sajugts ievirzes zobrats, kas velk uz
priekSu vagoneti ar ta saturéto kluci. Ievirzes atrums lidz 3,5 m minate.
Zagu zobu kustibas atrums 5—8 m/sek. Tiklidz blukis izvirzits cauri
zagim, ievirzes kustiba parslédzas un vagonin$ ar sagriezamo Kkluci atra
brivgaita atrit atpakal, lai péc tam virzitos atkal uz priekSu. Kad va-
gonind atritéjis atpakal, zaga saturétajs ramis svérteniskas sliedés paslid
lejup par tik, cik biezu déli grib no kluca atSkelt ndkama darba gajiena.
Horizontala gatera darbs ar 1 zagi izmaksa apm. 2 reizes dargak ka pa-
rastd vertikala gatera zageSanas darbs. Ja gribam to palétinat, pacelot
darba razibu, tad ir iespéjams lietot horizontalgaterus ar 2—4 iestipri-
natiem zagiem. Sini gadijuma tomeér vairs nav iespéjams tik pilnigi
pieméroties sagriezama bluka koksnes techniskam IpasSibam. Ari gatera
konstrukcija bus daudz masivaka, un vairs runa nevarés but par hori-
zontalgatera ramja un Sa ramja biditaja klana izveidoSanu no kada cieta
koka, ka tas iespéjams gateros ar vienu iestiprinatu zagi. Horizontal-
gateri ar koka rami loti viegli un strada ar seviski mazu energijas patée-
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rinu. Gatera galvenas varpstas apgriezienu (ritu) skaits lidz 500 min.
Zagu kustibas amplitude no 600—800 m/m. Energijas patérins no 6—
15 z. sp. Ar So gateri var érti sazagét arl loti resnus un isus klucus,
kuru sagriefana parasta vertikala zagu gateri biutu apgrGtinata. Paras-
tos apstaklos seviski izdevigi izradijies tos lietot tur, kur jagriez nelielas
partijas atsevisku dimensiju deli. Katra gadijuma, kad, stradajot ar ver-

111. zim.
Limeniska gatera dubultspilu ierice 2 balku vienlaicigai sazagéSanai
(Kirchner u. Co. akc. sab., Leipciga).

112, zim.
Limenisks (horizontals) gateris ar vairdkiem iestiprinatiem zagiem
(Kirchner u. Co. ake. sab., Leipciga).
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tikalo gateri, zagi bus japarstada biezak ka vienreiz darba céliena laika,
kalkulacija radis, ka priek$roka dodama jau horizontalgatera darbam.
Parasta izveidojuma vienasmens horizontalgateris 8 stundu darba
diena koksni griez apm. 300 min., bet 180 min. aiziet balku nostiprina-
$anai uz vagoniniem, zagu mainai, vagoninu atpakalskréjienam tuksa un

113. zim.

Dubults Skéléja gateris «Alpina» strada ar 1,25 mm bieziem zagiem. Zagu pacé-
lums 375 mm. Galvenai varpstai 340 ritu minate.

taml. laika zudumiem. Parasta bluku uz priekSu padevuma (40 cm res-
nam kokam misu praksé tikai ap 1 m/min.) gatera veikta grieziena vir-
sma bus ap 0,4 kv. m minGté. Normalais $ada gatera dienas darbs ta tad
bus 0,4 X 300 = 120 kv. m. Ja ma$inai moderns izveidojums, sliedes
vagoninu parvietoSanai solidi novietotas, skaidas tiek no vagoninu rite-
niem pareizi notiritas un ari darba organizacija laba, tad horizontalga-
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tera darba raziba var but vél ievérojami lielaka. Parasta izveidojuma
viena zaga horizontalgateriem Vakareiropd piepem $adus darba raZibas

datus atseviSkiem gateru tipiem:
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750 1200 950 200 3,0 4 |18 7000 1,5
800 1400 1000 150 25 5 l 20 500 | 20

Augstrazigie horizontalga-
teri, kuros iestiprinati vairaki
zagi, patéreé 2—4 reizes vairak
energijas, nekd minéts tikko
dotaja tabula parastajiem S$ada
veida gateriem. To darba razi-
bas pieaugums tomér nebus
proporcionals paterétas ener-
gijas pieaugumam.

Balku atgarinasanai un
vispar koku zdgéSanai $kersam
Skiedrai nereti lieto ipatnéjus
Skerszagus ar Surpu turpu
kustibu, tapat ka lidz $im ap-
skatitajos gateros. To zagi ja-
nem loti biezi, jo maSinas bi-
dama dala (bidekli) iestiprinats
tikai viens zaga gals. Sadus
Skerszagus novieto uz vagoni-
niem, tackdm vai Tdensdarza
plostiem. Par dzin&jspéku pa-
rastl lieto elektro- vai ieksde-
dzes motorus. Ja $ada zaga
plaksne grozama, tad to var iz-
mantot ari augosSu koku noza-
gésanai.

114. zim.

Dubultskalditajs gateris. Izdevigs

lielaku planku (idz 100300 mm) saskaldi-

Sanai 6—7 délos, kas vajadzigi meébelu, kastu

vai citu materialu razoSanai., Ievirzes atrums
0,5—2,5 m/min.
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Ripzagi

Zagi ar vienvirziena kustibu praksé paradijuSies Londona 1777. g.,
bet to izgudrotdjs nav zinams. Katras vienvirziena kustibas maSinas
darbs ir vienmérigiks un atraks, bet pati masina vienkarsaka, salidzinot
ar kadu citu, kas to paSu darbu veic ar partraukta virziena un mainiga
atruma kustibam. Tamdél arl ripzagis driz vien iekaroja daudz piekri-
téju. Seviski vilinaja ta vienkarsa konstrukcija: ja uz kada dzinéja griez-
tas varpstas piestiprinasim planu, ar vida ieurbtu caurumu térauda ripu,
kurai gar aploci iecirsti zagasmenu. zobi, tad jaunais darba riks arl ga-
tavs. Atkariba no zobu formas ripzagi var lietot koku grieSanai Sker-
sam un arl gareniski Skiedrai. Zobu kustibas atrums 1idz 70 m/sek. un
darba raziba tamdel loti liela. Negativais: zagis janem diezgan biezs,
kamdeél daudz koksnes aiziet zagu skaidds un energijas patérin$ ari iznak
lielaks ka zagu gateriem pie vienadas griezuma virsmas. Zaga biezuma
vieniga priekSrociba, ka var lietot attéla paraditos ieliekamos zobus, ku-
jus péc nodilSanas var apmainit ar jauniem. Lai ripzaga darbs biitu
labs, tam jarit bez satricindjumiem ({(masivs ramis, solidi, vislabak, mu-
réti pamati!), jastrada vienigi ar paredzéeto atrumu, un arl sazagéjama
koka uz priekSu padevumam jabut vienmeéerigam un nepartrauktam. Tik-

115. zim.

VienkarSa izveidojuma svarstu ripzagis. Sadu ripzagi parasti iebuvé zem galda
un pacel uz augsu ar kajas sviru palidzibu. Zagi iedarbina dzenamsiksna, Zag-
asmens caurmeérs lidz 1000 mm.

‘lidz sagriezamais koks apstasies, bet zagis neblis apturéts, caur berzi ra-
dies siltums netiks aizvadits prom un zagis var parkarst. Zaga ripai ja-
bt 1idz /10 m/m precizi apalai, un ari ripas zobu izlocijumam jabiut lidz
/10 m/m pareizam*). Izlocijuma klidas ieteicams izlabot péc katra zobu
asinajuma ar ta saukta «egalizatora» palidzibu**).

*) Skat. ari AWF 201 «Die Schleifscheibe, ihre Wahl und Behandlung» un
AWF 51 «Richtlinien fiir die Verwendung von Kreissigen bei Holz-Lingsschnitt».
*¥) Skat. «Kreissigen-Egalisator», «Holztechnik» Nr. 20, 1939, 387. lpp.



Ripzagi 157

Ripzagi loti noderigi koku sazageSanai gadijumos, kad lielaks zagu
skaidu procents, kas rodas biezakus zagus lietojot, nav svarigs, ka tas ir,
pieméram, dzelzcelu guldnus apzagéjot, balku vai zageto materialu galus
atgriezot un citos lidzigos gadijumos. Ripzagus var viegli montet arl uz
truliem vai tackam, bet ja tos veido stacionarus, tad tiem nav vajadzigi
masivi pamati.

116. zim.
Dazadi ripzagu garenzobu veidi. Formu B un C vishieZak lieto maluzagu ripam.
Formu D lieto dalitaju zagu asmeniem.

Ripzagus iedala tados, kas lietojami koku zagéSanai gareniski Skied-
rai, un tados, kas koksni grieZ Skérsam Skiedrai. Pirmos savukart iedala:
1) ripzagos, kas lietojami balku sagrieSanai délos, Skautnkokos (kantko-
kos), gulsnos un taml.; 2) malu zagos (parastos vai divmalu «zeimerza-
gos»), kas atgriez délu apmales, un 3) dalitajos ripzagos, kas sagriez plan-
kas vai biezakus delus planakos. Katram Sim ripzagu veidam vajadzigi
zagi ar piemeérotu zobu formu, bet masinas pamatelementi visiem tiem
vienddi. Z&ga ripu arvien satur zaga varpsta, kas novietota divos (vis-
labak lodidu vai rullisu) gultnos. Zaga varpstai var tie$i piejugt elek-
tromotoru, vail ari varpstas iedarbei viena tas gala vai vidu uzkilé dzenam-
siksnas skrituli, kas tad sanem energiju ar transmisijas starpniecibu.
Ripzagl ar vienu asmeni zagis parasti novietots varpstas vienda gala un
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to satur 2 $kivisi., Maléjo skiviti zaga ripai piespiez varpstas galam uz-
skrivetais uzgrieznis. Skriives vitas varpstas galam uzgrieztas pretéeji
zaga apskreju virzienam, lai uzgrieznis darba laika nevaretu atskriive-
ties. Varpstas ritu skaits pieskanojams zaga caurmeéram ar aprekinu, lai
zobu atrums butu parasti ne lielaks par 50 m/sek. Biezak lietotie sameéri
starp visam $im ripzagu galvenam sastavdalam bus Sadi:

zag g J Apsriesens scas | “Rggsmens |z satwose | Ripaais
m/m m{m m/m caurmeérs
250 | 35003700 | 1,25 60— 65 16—29
300 | 30003700 1,36 85— 70 20—30
350 2600— 2800 L 147 75— 80 90-—30
400 2300— 2450 } 1,65 80— 85 24—30
450 2000—2100 211 00— 95 24— 35
500 1800—1960 I 226 100—105 30— 35
600 1500—1800 259 105 —110 30—37
700 1300—1400 2,90 110—120 3540
800 1150—1275 3,22 120—130 40— 46
900 1000—1080 3,40 140—150 40— 57
1000 875— 980 3,76 150 4570

Lai sadalitu biezakus materialus seviski planos deliSos, dazkart lieto
arl koniskas formas zagu ripas. Zaga vidusdala tiem krietni biezaka par
ripas periferijas dalu:

Koniskas zaga Zagaripas - Zaga ripas biezums
ripas caurmers biezums vidus pie zobiem
m/m dala m/m m/m
450 4 1
500 4,2—45 1
550 4240 1
600 4,7—5,0 1
650 4750 1,1-1,2
700 50—5,5 1,1—2,3
750 5,5—6,0 1,1—13
800 6,0—6.,5 1,1—1.3
850 6,5—7 1,1—1,3

Zobu skaits uz $ada veida koniskas formas zaga ripas parasti 120—
140, ja zobi trisstdraini, un 100—110, ja tiem ta sauktda «vilku zobu» for-
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ma. Zobus 81 tipa zagiem arvien izloca, bet nekad to galus nepaplasina
saspiezot, jo zaga grieziens $ai gadijumi vélams plataks, neka to atlauj
iegiit zobu galu saspieSanas panémiens.

Zaga ripas saturetaji 8kivisi nedod iesp&ju izmantot grieSanai visu
ripas radiju, un grieziena lielakais dzilums dazada caurmeéra zaga ripam
parasti bus:

Zaga ripas caurmérs m/m 300 400 500 600 700 800 900 1000
Lielakais zaga ripas

grieziena dzilums m/m 78 112 145 180 215 250 285 320

Zaga ripas zobu forma biis atkariga ne tikai no ta, vai koksni griez
gareniski vai Skérsam Skiedrai, bet arl no ta, vai jazagé cieta vai miksta
koka koksne. Zaga zobu formas pazistamas dazadas, un tas atkarigas ari
no zagu razoSanai lietota terauda kvalitates. Tikai ka ilustrétdji piemeri
jauzskata $adi zobu formu izmeéri atkariba no zaga ripas caurmeéra (d):

Garenzobiem Skerszobiem
(kas griez koksni gare- (kas grieZ koksni §kér-
niski ékigdpqil o sam Skiedrai)
mikstukoku cietukoku mikstukoku cietukoku
grie3anai grieSanai grie§anai grie§anai
d d d d
Zaga zobu galotnu attalums — — —
& galotr 17 18 15 95
Jaba mo d d d d
aga zZopu arums I - = -
g 8a 20 23 15 30

Ta tad zagu zobiem, kas griez cieto koku koksni, jabat ievérojami
mazdkiem un isakiem, ka to zagu zobiem, kas griez miksto koku koksni,
un nav ari pielaujams lietot zaga ripu, kas domaiata zagéeSanai Skérsam
Skiedrai (kurd iecirsti Skérszobi) ari tad, kad koksne jagrieZz gareniski
Skiedrai.

Atrums, ar kadu sazagéjamie koki tiek ievirziti ripzigos, var bt loti
dazads un var mainities no 3—70 (pat 11dz 110) m minute. Vacija ieteic
Sadus augstakos levirzes atrumus ara gaisa zavetiem («gaissau-
siem») vai maksligi zavétiem koku materialiem, sazagejot tos gareniski
Skiedrai: (Skat. 160. 1. p.}

Ievirzes atrumu ietekmé ka koka IpaSibas, ta arl ripzaga konstruk-
cija. Tevirze var notikt vienkar$akas masinas no rokas, bet komplicéta-
kas — automatiski. Noteiktakai materialu ievirzei virs ripzaga galdvei-
digas statnes pierikota zaga plaksnei lidztekus gulosa sliede, kas parbi-
dama tuvak vai talak no zaga ripas. Zaga ripa pie tam arvien grieias
pretéji koka ievirzei.

Ripzagi ir vienas no bistamakam kokrapniectbas masinam, pie ku-
ram stradajot Joti biezi notiek dazadi nelaimes gadijumi. Lai nevarétu
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Zagu zobu kustibas Sazégéjamo koku ie\gi‘ig; l‘gfrlfxl;ns 1}3;?;;2 ;Efg;s
atrums m sekundé materialu biezums m/m ‘ m minGte ‘ - m minnte
! \
| i | |
lidz 15 | 45 50
40—-50 10—30 I 25 ' 35
31—50 . 15 25
_ - .
| tidz 15 ; 50 60
H1—60 | 16—30 - 35 | 45
| 31—50 l 25 35
|
7 | .
| 16—30 45 | 50
61—70 | _
31—50 35 45

notikt nejausa pieskarSanas zaga ripai, kurai atri griezoties zobi nemaz
nav saskatami, un lai retak biitu arl nelaimes gadijumi, kadai dalai lastot
vai sagriezamo koku pie zaga padodot, katram ripzagim jabut nodrosi-
niatam ar $adam aizsargu ierlcem:*) 1) Skelejnazi, 2) apak$ejiem aizsarg-
vairogiem un 3) virsejo aizsarg€aulu («aizsargkapi»)**).

SkeléjnazZi (zaga naZi, saukti arl «aizsargkili») pagatavoti no
dzelzs, vai, vislabak, térauda platnes. Skéléjnazis, novietots zaga ripas
mugurpusé, nelauj koka izzdgétam zaga celam aizvérties un ar to noveérs
zagéjama priekSmeta iespriSanu. Apaliem zagiem tas uzstadams tada
veida, lai vajadzibas gadijuma butu parvietojams. Stingri jaraugas, lai
tas biitu novietots zaga ripas plaksné un lai attalums starp $k&léjnazi un
zaga zobiem neparsniegtu 10 m/m (3/s”’) un lai naza augstakais punkts ne-
atrastos zemak par 20 m/m zem zaga augstaka zoba. Skeéléjnazis piestipri-
nams zaga galdam ar lenka dzelzs palidzibu. Lenka dzelzij jabut attiecigi
izcirstai, lai nazi varétu érti pieskruvet. Skeéléjnazim jabut izveidotam péc
zaga apaluma. Mugurpusé nazim jabut mazliet biezakam***) par zaga celu,
lai zagejamais koks tiktu plests, kas novers koka pacelSanu un atpakalsisa-
nu. Turpretim priek3eja pusé nazim jabut viscaur 5 m/m platuma uzasi-
natam, lai tas vieglak uzkertu zagejamo koku. Neértibas tas var radit
tad, ja oieSi pieskruvets zaga galdam un nav parvietojams. Sada veida

*) Skat. ari: 1) E. Thiele — Unfallschutz an Holzbearbeitungsmaschinen
«Holz 2ls Roh- und Werkstoff,» 1939. g. 324.—333. lpp. un 2) Gadget for Circular
Mills, «West Coast Lumberman», 1938, Nr. 9, 46. Ipp.

**) Skat. ari inZ. K. Sénbergs — Ripas zagi, zurn. «Sargi sevi» 1940., 5. lpp.

***) Augstakais tris reizes biezakam par zaga ripas biezumu.
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piestiprinats nazis var bit arl pats par iemeslu nelaimes gadijumiem, jo
starp ciesi pieskrivéto nazi un zaga zobiem sakrajusies koku atkritumi var
tikt pacelti gaisa un ar sparu sviesti atpakal. Skéléjnazis nav obligatorisks
tiem zagiem, kas tiek lietoti koku Skérsam zageSanai.

117. zim.
Zagos atsevidki ieliekamie zobi A — zagis, B — zobturis un C —
ieliekamais zobs. Pa kreisi redzams pareizi ielikts zobs, pa labi — zobturis

pagriezts zoba iznemsanai.

ApakSéjie aizsargvairogi pagatavoti no stiepulu pinuma,
koka vai dzelzs skarda un nodroSina pret nejausu pieskarSanos zaga ripas
tai dalai, kas atrodas zem darba galda. Aizsargvairogiem jaaizsedz zaga
ripa no abam pusém, parsedzot ripas aréjo aploci vismaz par 10 cm. At-
statums starp aizsargiem nav vélams lielaks par 15 cm.

Aizsargc¢aula (aizsargvaks, saukts arl «aizsargkape»), tapat ka
apakséjie aizsargvairogi, pagatavoti no stiepulu pinuma (aceknis ne lielaks

.---““\\\Q\\\\\\\\\.

118. zim.
Koniskas formas zaga ripa.

par 8 X8 m/m), cieta koka (klavas) vai dzelzs skarda, un tas uzdevums ka
nodroSinat zaga ripas aug$éjo malu pret nejausu pieskarSanos, ta ari iespeé-
jami aizsegt zaga virséjo dalu, lai koku atkritumi un zagu skaidas, kas, za-
gim darbojoties; ar sparu tiek sviesti gaisa, tiktu aizturéti un neapdraudétu
stradniekus. Zagiem, kuru caurmeérs neparsniedz 500 m/m, ¢aulu ietei-
cams ar bultu kustigi piestiprinat $kéléjnaza aug$éjai dalai. Sada veida
pierikotai ¢aulai ta priekSrociba, ka tas priek$gals arvien bas nolaists 1idz
zagéjamam kokam, kas izslégs rokas nejausu pieskar$anos zdga zobiem.
Caulas prieksgals brivi atbalstas uz darba galda zaga ripas zobu prieks-
ruse, un ja tas piemeéroti noapalots, tad, bidot deli pie zaga, déla gals pats

11 Zagetavas
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pacels caulas priekSgalu uz augSu un atbrivos piekltuSanu zagim bez kadas
tieSas stradnieka palidzibas. Lai darba laika zaga ripa buatu saredzama un
labak varétu parraudzit zaga darbu, aizsargcaulas virspusi vélama platiba
rarsedz ar stiepulu pinumu vai vizlu.

119. zIm.

Bolindera paSdarbigs zagasmenu trinéjs. Asinataja mechanisms pasargats no z2ga
metala skaidam, tamdél mazak nolietojas un strdda precizak. Masinas apkalposana
loti vienkars$a.

Zaga galdu ieteicams ierikot ar iznemamu plaksni, lai vieglak buatu
iespéjams pieklut zaga un Skeléjnaza uzgriezniem. Galda spraugai, kura
atrodas zagis, jabtit asS$kautnainai, bez izlizu$am malam. Sauru un isu
délu un latu galu pievadiSana pie zaga ripas tie$i ar roku nav atlauta. Sa-
dos zageSanas darba gadijumos jaizpalidzas, lietojot Sim noltikam kadu
citu koku vai 1paSi pagatavotu pievaditaju. PaSdarbigu (automatisku) ko-
ku materialu ievirzi ripzagos agrak parasti izveidoja ar bezgaligas kédes
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120. zim.
Zem galda iebuUvéts svarstu (pendel-) ripzagis (G. Topham ma3infabrikas). Virs
galda, zageSanai, asmeni pacel ar rokas sviru palidzibu. Patéré 4—5 z. sp.

121. zim.

Svarstu ripzagis, ko 8ada izveidojuma parasti darbina 2—7.5 z. sp. elektro-
motors. Galvenai varpstai apm. 1950 ritu minaté. Sver ap 160 kg.

11*
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palidzibu, jaunaka laikd to veido ar rievainu vai zobainu veltnu vai ripu
palidzibu. Ta ka ari ievirzes mechanisma kustibu ierosina galvena varp-
sta, kas reizé darbina arl zaga ripu, tad abi Sie darbi saskanoti. Svarigi

122, zim.
Ripzagis, piemérots papirmalkas sagarinasanai.

123. zim.
Ari ripzagim balkus no sauszemes noliktavas var piegddat ar iimeniska «kradéa»
palidzibu. Kad balkis atduras pret gala punkta §kérsli, «kra¢a» darbiba zpstajas
Iedarbinot sviru mechanismu, stradnieks uzvel balki automatiski striadajosam 1ie-
vainu veltnu padevéjam, kas balki pievirza elektriski darbinamam ripzagim
vélama vieta.
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ari, lai veltnu un zagu varpstas bitu pilnigi paralelas. Biezaku materialu
sagrieSanai planakos lieto Skeléjripzagus ar vertikaliem ievirzita-
jiem veltniem. Lai darbs blatu razigaks, nereti praksé redz ripzagus ar di-

124. zim.
Sa ga_rin afanas mas§ina ar vairakiem ripzagiem, kuru atstatumus var péc
vajadzibas mainit, Ma§inu var lietot délu, latu, nomalu, malkas un tml. materialu
sagarinasanai.

125. zim.

Svarstu ripzagis ar iekartu malkas grieSanai no nomaliem un taml. materialiem
(Brali Linck, Oberkirch’a, Badene).

viem un ari ar vél lielaku zagu ripu skaitu. Seviski izplatiti zagétavas
divmalzagi («dubultzeimerzagi»). Viena no zaga ripam 8ai gadijuma
parbidama pa varpstu, lai varétu izzagét dazada platuma délus. Starp
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126. zIm.

SkélGjripzagis ar asmeni 900 mm caurméra.

350 mm, ievirzes atrums 40 m/min.
1 mm) ar trisroku sviras palidzibu,

127, zim.

Ripzagis atri

Lielakais grieziena augstums
parstadams (ar precizitati iidz

Lieto nomalu sazagéSanai planakos délos.

Malu zagis bie-
zaku materialu sa-
jrieSanai. Ar So ma-
S$inas modeli var za-
gét no 3—800 mm
platus un lidz 100
mm biezus Skautnus
no augstakais lidz
500 mm platiem no-
maliem. Materialu ie-
virzes atrums 45—60
m/min., zdga biezums
1,83 mm, patéré ap
10 =z sp.,, sver ap
490 kg.
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abam ripam vecaka tipa zagetavas parasti slid ievirzes vazas (padevéjas
«kédes»), kuras iekartie (ieakétie) lidznémeji — bidamaki («suni») uzbida
koku zagim. Si iekarta tomér prasa lieku darba spéku, dod arl mazak
precizu darbu un tamdeél jaundka laika atmesta. Ievirzes atrumi, ka jau
aizradits, parasti 15—70 m minate, bet var atseviskos gadijumos sasniegt
pat 110 m minité. Energijas patéring divmalzagos diezgan liels:*)

Ievirzes atrums m minuté
Lelu lezmms 40 | 50 | 60 | 70 | 80
m/m - " . "
Energijas patéring zirga spékos
|
25 15 19 23 27 30
50 26 33 40 46 50
75 38 47 36 65 75
100 49 61 73
150 71 88 —
200 93 | {

128. zim.

Malu zagis 2"—14” platu vn lidz 6” biezu materialu apmaloSanai. Virs‘éjgi‘s

ievirzes wveltnis 17%’ caurmérd, pacelas automatiski délim pieskaroties. Zagi

parvieto vertikala svira. Ripzdga varpstu satur rulliSu gultpi. Ievirzes atrums

164—262 péedas/min. Galvenas véarpstas apgriezienu skaits — 2300 min, Patéré
25 z. sp., sver 2180 kg («Karhula Osakeyhtio», Somija, izveidojums)

#) Par $o0 jautdjumu skat. opod. k. ®. lllannpo — PykoBomcTBO mo Jeco-
neabHOMY MpousBOxCTBY. 1928, 50.—53. 1pp.
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Ta ka stradajot ar Siem divmalzagiem notiek loti daudz nelaimes ga-
dijumu, javeltl liela uzmaniba, lai arvien it visas to aizsargierices butu
pilniga kartiba. Siem zagiem jabut aizsargatiem sekojosas vietas: 1) aiz-
klajamas visas pievada transmisijas; 2) zagi aizsedzami ar stipram dzelzs
aizsargcaulam («kapém»); 3) délu ievadiSanas un izejas vieta pierikojamas
kustigas uzkerSanas ierices, lai novérstu délu pacelSanu un atpakalsiSanu.
Sim nolukam izlieto vecus gatera zagus, kuriem veco zobu vieta ijecért
jaunus taisnus, uz leju stavoSus zobus; 4) koniskie zobrati, ar kuru pali-
dzibu regulé zagéjamo koku platumu, ietérpjami skarda ¢aulas; 5) ieriko-
jami $kéléjnazi saskapa ar iepriek$S dotiem visparéjiem aizradijumiem;

129. zim.
Divmalripzagis (G. Topham masinfabrikas) ar pieciem zobratu darbinatiem padevéju
veltniem, vienu nekustigu un diviem parvietojamiem ripzagiem. Tas dod iespéju
reize apmalot deli un no nomala at$kelt vienu l!atu., Visus 3 ripzagus var ari
novietot tik tuvu vienu otram, lai butu iespé€jams tos izmantot mazvertigo délu
saskaldiSanai latds. Sazagéjamas plankas lielakais biezums — 125 mm, lielakais
platums — 370 mm. Ievirzes atrums — 15—70 m/min., patére 15—18 z. sp.

6) malu zaga («zeimera») galdam jabut ta uzstaditam, lai skaidas izvacot
no skaidu bedres, ja tada atrastos apaks galda, nebltu iespéjams pieskar-
ties zagim. Tade] ieteicams aizsegt zaga ripas apak$ galda ar tadiem pa-
Siem aizsargvairogiem, ka tas bija minéts agraka apskata. Galdos ar rul-
lisiem pedeéjie janovieto pilnigi horizontalad stavokli, lai novérstu planku
nepareizu gaitu un nokriSsanu no galda.

Délu un planku saSkelSanai latas lieto ripzagus ar lielaku zagu skaitu.
Zagu attalumu regulé uz varpstas uzmaukti attieciga platuma starpgre-
dzeni. Ievirzi veic 2 pari veltnu, no kuriem apaks$éjie rievaini, bet aug-
Sejie var but ar1l gludi, ja to uzdevums materialu vienigi piespiest apak-
Sejiem, rievainiem veltniem.



Ripzagi 169

130. zim.
Malu zagis ar veltnu ievirzi ar diviem vai vairakiem ripzagiem.
Skautno materialus 1lidz 200X520 mm.

131. zim.

Skalditajzagis kastu deliSu razosanal un galdniecib@m. Ievirzes veltni var par-

vietot ar kajas sviru. Lieldkais grieziena augstums 8§im Bolindera skalditajzagim

230 mm, lielakais platums — 575 mm, ievirzes dtrums — 11—35 m/min. Galvenai
varpstal 775 riti minate. Masinas svars ap 1050 keg.
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Koku parzagesanai skérsam Skiedrai izdevigi lietot tadus ripzagu vei-
dus, kuros zaga ripa uzvirzama uz galda, siles vai citada veida novietné bez
kustibas guloSsam kokam. Seviski izplatiti un $adam darbam plasi tiek lie-
1oti ta saucamie svarstzagi («pendelzagi»). Tie var bat ka vertikala,
ta horizontala tipa, un to darbiba saprotama no pievienotajiem attéliem.
Lai ari pie tiem izvairitos no nelaimes gadijumiem, jaievéro sekojoSi no-
teikumi: 1) Jagada par svarstzidga pareizu uzkarSanu. Varpstai, uz kuras
atrodas dzenamais skritulis, jakarajas tiesi virs galda vidus linijas. 2) Ja-
gada, lai z&gi pa to laiku, kamér to nelieto, pilnigi atvilktu atpakal aiz zaga
gaida ar pretsvara palidzibu. Pretsvars ietérpjams kasté, kura nekad ne-

132. zim.

Dubultripzagis buvkoku un dzelzcelu gulsnu Skautnofanai. Balku un klucu ievirze
ar bezgala kédes palidzibu (Wuster u. Dietz, Derendingen-Tiibingen, Virtemberga).

drikst sakraties zagu skaidas. 3) Zaga apakSéja dala abpusigi jaaizklaj ar
norobezotajiem (aizsargvairogiem), lai nebatu iespéjams pieskarties zaga
zobiem. 4) Zaga augS$éja dala aizsedzama ar skarda aizsargaulu, kurai
plestiprinams IpaSs «roku nobiditajs». Roku nobiditaja uzdevums laika
nobidit stradnieka rokas no zagéjama priekSmeta; tam jaslid zaga asmens
prieksa par zagéjamo koku un jabut kustigam piestiprinajuma vieta. Aiz
zaga roktura eso$ai dzenamsiksnai jablit aizsargatai vismazakais 1 metra
augstuma.

Viss, kas teikts par svarstzagiem, attiecinams ari uz malkas za-
g iem, ja tie uzkarti tapat ka svarstzagi. Malkas grieSanai un délu saza-
geSanai péc garuma isakos gabalos lietotiem «kapzagiem» (kas grie$anai
pacelami no apak3as uz augSu) jabiit sekojoSam aizsargiericém: a) zaga
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galda apakséjai dalai jabut aizsegtai no visam 4 pusém; b) darba laika za-
ga ripam jabiit no augsSas pilnigi aizklatam. Lietderigam aizsargcaulam
pasdarbigi jaaizsedz zagi, kad iesakas zageéSana.

Ievérojot to, ka pastavigi atzimé&jami acu ievaincjumi ka ripzagu,
ta arl citu zdgu zobu slipéSanas («smirgeléSanas») darbos, saskana ar
Ripniecibas departamenta rikojumu acis $I darba laika arvien jaaizsarga
ar attiecigam aizsargbrillém vai ipaSiem aizlaidniem sejas aizsardzibai.*)

133. z'm.

Vairdkasmenu ripzagis ar eénu liniju metéju aparatu acumeéra atviegloZanai malu
atgrieSanas un citos zagefanas darbos (brili Wiegelmann, Neheim’a, Vestfilé).

Ta ka stradnieki loti nelabprat lieto $adas brilles, ieteicama ierice ar par-
stadamu, saniski nobidamu rami ar stikla vai celuloida ritim, aiz kuram
slipetaja acis pietiekami nodroSinatas pret atlecosd metala vai tecilas ak-
mens skaidam, putekliem vai Skembam. Lai ripzaga griezums butu li-
dzens, arvien javelti liela uzmaniba ari ripzagu asmenu ripigai asinasa-
nai**), parasti pec katram 2—3 stundam darba. Zaga zcbu galiem jabut
visiem viena plaksné, un zobu garumam jabut vienadam. Pretéja gadiju-

*) Skat. ar1 M. Lazdin§ — Aizlaidnis sejas un acu aizsardzibai. »Sargi sevi»
1940, Nr. 2, 13. lpp.

*¥)  Ripzagi, atkariba no sagrieZamd materiala un darba intensitates, musu
zagBtavas nolietojas apm. 2 méneSu laikd malu zagiem un 6 méneSu laika galu
zagiem. Padomju savienibd pienem, ka ripzagu asmenim jakalpo vismaz 150 as-
menu mainas.
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ma sagrieztd materiala blis redzamas atseviSki ilerautas neglitas rievas.
Liela nozime ari, lai ripzdga varpstas saturetaji gultni nebatu izdilusi un
lai zagis koksni grieztu arvien stateniski.

Zaga ripu var lietot arl tad, ja tai daZi zobi izsisti, ja vien tie nav la-
zu$i no vietas. Tiklidz izluzusi kaut divi zobi no vietas, ripai jaiecéert jau-
na zobu rinda tapat, ki tas jau aizradits, apskatot zagu gatera zagasmenu
kopSanu.

134. zim.

Veltnu zagis ar paSdarbigu ievirzi mucu délisu razoSanai
(«Bottcher u. Gessner», Altona).

Ripzagis, ka jau aizradits, ir 1éta darba. masina, bet tas dalu nolieto-
Sanas un masinas darba kvalitate bas liela méra atkarigi no rupigas kop-
Sanas un apkalpotaja personala lietpratibas. Ari, lai novérstu nelaimes
gadijumus, ripzaga apkalpoSanai nodarbinami vienigi iestradajusies strad-
nieki. Iesacéji ieprieks rlpigi apmacami, un tiem pirmaja laika jastrada
iestradajusos amatnieku uzraudziba. Zagim stradajot, pieputéjuso dalu
tiriSana vai maSinas kaut kada laboSana nav pielaujama. Pie §1s ma$inas
neieteic ari stradat cimdos, jo tad rokas mazak veiklas un vieglak varétu
pieskarties zagim. Akc. sab. «Tosmare» Sos zagus tagad razo plasakos ap-
meéros arl lauku saimniecibu vajadzibam, galvena karta malkas zage-
Sanal.*)

*) Par to skat. inz. J. Lezdina — Racionalizéta malkas zage3ana, «Lauku
rastnieks» 1939, Nr. 6, 121.—122. Ipp.
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Sloks$nu («lentas») zagi

Ari angla V Njuberi (William Newberry) 1808. g. Londona patenteta,
bet atklatiba tikai 1855. g. pasaules izstadé Parizé pirmo reizi paradita
slokSnu zagu («bandzigu») konstrukcija to vienkarsaka izveidojuma nav
sarezgita. Planai, seviski laba térauda sloksnei iecért gar vienu vai abam
malam?*) zobus. Sloksnes galus salodé un parliek par diviem skrituliem,
kas sloksnveidigo zagi stingri savelk. Ja viens no skrituliem, kidda ener-
gijas avota iedarbinats, griezisies, tad berzes dél starp térauda sloksni un

135. zim.

«Brunsviga» lentas zagis ar dubultlodiSu gultniem un Ipadu skritul’ lentas sasprin-
dzinaSanai. Zagi iedarbina elektromotors.

skritula aploci 1idzi tiks vilkts ari slok3nveidigais zagis, un tam lidzi grie-
zisies ar1 otrs skritulis. Lai berze starp zagi un ta saturetaju masivo skri-
tuli — vedéju butu lielaka, skritula metala aploci dazkart parklaj ar koku,
adu, gumiju vai citu kadu lidzigu berzes veicinataju materialu. Zagejosa

*) Visbiezdk ZASV, kur tos sauc par «doublecut» zagiem.
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sloksnes dala var atrasties ka sverteniska, ta ari (retak vérojama) limenis-
ka stavokli, un atkariba no ta ari pazist vertikalos (svérteniskos) un hori-
zontalos (limeniskos) slok$nu zagus. Mazakos no tiem var iedarbinat ar
rokam, grieZot attiecigu dzinéja skritula varpstai pievienotu kloki, vai ari
ar kajam minot varpstas griezéjas paminas. Lieldkos iedarbina dzenamsik-
sna vai dzin€ja skritula varpstai pievienots elektromotors. Galveno slok-
Snu zaga varpstu jaunakaja laika satur rullisu gultni, kas ievérojami ma-
zina parmerigu to sakarSanu. Agrak lielako zagu parastos gultnus daz-
kart nacas pat atvesinat ar Gdeni. Visizplatitakiem vertikala tipa sloksnu
zagiem dzingjs skritulis arvien apaks$ejais, zem darba galda novietotais un
nereti aizstaj ari spara ratu, bet augSejais, iespéjami vieglakais, bidams uz

136. zim.

Sloksnu (lentas) zagu Saurus asmenus satur rulli§i uz lodisu gultniem. Platiku
zagu (pa labi) saturéSanai lieto dubultrullidus (Kirchner u. Co. akec. sab., Leipciga,
izveidojums).

augsu un leju un tiek izlietots zaga piemeérotai savilkSanai. Sloksnes za-
gejosa dala vertikalajos zagos iet caur ie$kélumu galda un virzas no aug-
Sas lejup. Sagriezamo materialu uzvirza zagim parasti ar roku. Zagejol
loti svekainu koksni, zaga virsma jatira sukam un ar petrolejas vai sarmu
vielu 8kiduma palidzibu. SlokSnu zaga darba raziba loti liela, jo zaga zo-
bu kustibas atrums ir 10—30 m/sek. Zagasmens loti plans, un zagu skai-
das aiziet maz materiala, griezums parasti Joti vienads, un ma$ina darbam
patéré maz energijas. So zagu trikums tas, ka tie diezgan dargi. Ari
asmeni jagatavo no seviski laba térauda, kas atlauj zagi savilkt ar apm.

6—7 kg/mm? lielu spéku. Péc Voigt'a zagis jasavelk ar Z—SE kg, kur L, —
zaga griez&jas dalas brivais garums un s — zaga biezums m/m. Zaga
sloksnes biezumu parasti nem apm. vienu tikstoto dalu no dzenamrata



Sloks$nu zagi 175

(dzinéja skritula) caurmeéra, bet platumu (péc Razous) apm. /18 dalu no §1
skritula caurmeéra, ja vien zagis nav vajadzigs tadiem galdniecibas dar-
biem, kuru veikSanai nepiecieSsama vel Sauraka zaga sloksne. Jo zagis pla-
naks, jo lielaks var bit zaga zobu kustibas atrums. Zagi vélams nemt bie-
zaku, ja lielaks griezuma augstums. Zaga zobu griezéjs lenkis mikstu koku
zageSanai ap 60° svekainu — 65° un cietu koku — 70—75°. Zobu galu
lenkis — 40—45°% miksto koku grieSanai un 50—60° cieto koku grieSanai.
Labaka proporcija attieksmei starp zobu augstumu un attalumu starp zobu
galiem mikstu koku grieSanai 6:20 lidz 10:20, bet cietu koku grieSanai

Sloks$nu (lentas) skalditdjzagis. Koku
materialu ievirza 4 wveltni ar atru-
mu lidz 45 m/min. Lielakais griezie-
na augstums 700 mm, lielakais at-
talums starp ievirzes veltniem 350
mm, patéré 30—50 z. sp. Zaga slok-
sni sasprindzina atsvaru svira, kas
pievienota aug$eja rata varpstai.
Ratus un zaga sloksni no skaidam
tira sukas, bet no svekiem — pei-
roleja.

137. zim.

5:20 Iidz 8:20. Attieksme starp zobu starpu un zobu laukumu mainas no
3:1 lidz 1:1. Jo starpas starp zobiem bus lielakas, jo mikstaku koku varés
zaget: mikstos kokus griezot, rodas skaidas ar lielaku tilpumu. Sloksnu
zagu zobus tikai reti kad izloca, lai iegttu plataku grieziena celu, parasti
zobu galus saspiez, ka tas arvien ZASV tiek darits. Griezuma cel§ parasti
par 0,5—1 m/m plataks par zaga biezumu. Zagus asina vienigi ar masinas
palidzibu ne velak ka ik pec katram 5—6 stundam, bet parasti pec katram
2—3 stundam. Iedzilinajums zobu starpa arvien ar apalumu, jo iedzilina-
jumos ar asu lenki viegli iestredz zagu skaidas un sloksne biezak partriakst.
Zagu maina iespéjama 4—5 reizes atrak ka zagu gateriem un neaiznem
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s

laiku vairak par 3—4 min. Ari zaga partriikkSanas gadijuma jaunakaja
laika sloksni var saméra viegli salodét (sametinat). LodéSanai lieto dazada
sastava metalu sakauséjumus, kuri visbiezak satur: 1) 5 d. misina + 1 d.
cinka, 2) 1 d. vara + 1 d. cinka vai ari 3) 1 d. misina + 2 d. sudraba. Sa-

138. zlm.
Limeniskais lentas zagis «Record» balku sazagé$anai.

Dubultlentas
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lodéSanai sloksnes galus 3—5 cm gara gabala slipi pievile ta, lai gali, kopa
salikti, biitu tikpat biezi ka zagis nesalodéta dala. Salodéjamas virsmas
notira ar salsskabi vai ar kddu specialu lidzekli. Starp salodéjamam vir-
smam ieliek vienu no atzimétiem cietiem lodéjumiem, apkaisa to ar boraku
un riupigi kopa saliktos galus iespilé seviska lodéjama aparata. Ar sakar-
sétam lodéjamam knaiblem vai citada veida sakausé abus sloksnes galus
kopa, lodéjuma vietu ripigi nolidzina, izvilé normalas zobu starpas, bet
jaunveidotos zobus neizloca, arl nesaspieZz zobu galus, jo térauds lod€jot
ir atlaidies un kluvis mikstaks, kamde] lodeSanas vietas zobus koku grie-

140. zim.
Sloksnu (lentas) zagu elektrisks liedétajs («metinat@js»).

Sanas darba var lietot tikai ierobeZota veida. Geerlof’s ieteic arl péc katras
sloksnes zaga zobu asina$anas to galus par jaunu riidit ar elektrisko stravu.
Ieteic lietot 5 voltu mainstravu 175—600 amperu stipru (jo biezaks zagis,
jo stipraku). Zoba galu nokarsé sarkanu, un tas, atri atdziestot, atgtst
vajadzigo cietibu. Viens stradnieks stunda $ada veida varot norudit 400
zaga zobu. Pedgjie varot stradat bez asinasanas 20 proc. ilgak par ne-
ruditiem.

Vispar slok$nu zaga apkalpoSanai ir vajadzigi ievérojami labak ap-
maciti un uzmanigaki stradnieki ka pie paréjam koksnes apstradasanas
masSinam. Tikai tad darbs bis razigs un nenotiks ari negadijumi, kas, stra-
dajot ar slokSnu zagiem, viegli iespéjami. Nekad ar slokSnu zagi nedrikst
stradat gadijuma stradnieks, kas neprot ar masinu pietiekami labi apieties.
Slok$nu zagim ari jabat apgadatam ar nepiecieSamiem aizsarglidzekliem
negadijumu noverS$anai. Abi zaga skrituli un viss zaga asmens, iznemot

12 Zagetavas
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saméra iso dalu, kura notiek koku grieSana, jaaizklaj ar stiepulu rezgi,
caurumotu skardu vai koka reZzgi. Darba eso$u zagi nekad nedrikst atstat
bez uzraudzibas. Darbu uzsakot, zagi vajaga iedarbinat pakapeniski.
Strauji masinu ieslédzot, no dzenamratiem var nokrist ka dzenamsiksna,
ta ari zaga sloksne. Pat, ja dzenamsiksna saktu uz dzenamrata tikai stipri
slidét, ar1 tas nebiitu vélams, jo ta varétu parmerigi sakarst. Darba vietai
jabit labi no visam pusém apgaismotai. Uz darba maSinas nedrikst krist

141. zim.
Ake. sab, «Tosmare» razotais ripzagis (ar elektromotoru) malkas zagésanai.

kontrastainas enas, un tuvaka zaga apkartné vajadzigas elektriskas spul-
dzes, kas dotu vismaz 7—9 svefu gaismas uz katru kv. m gridas laukuma.
Stradnieka stajai pie maSinas jabut stabilai, bet ne saspilétai un nogurdi-
noSai. Apstradajamais materials javirza pret zaga zobiem viegli: vieg-
laki materiali tikai ar rokas pirkstiem, bet ne ar delnu. Jaizvairas no lieka
sanspiediena pret zaga asmeni. Ja zagis strada sitieniem vai citadi nevie-
nadi, tulin japarbauda zobu asinajums un izlocijums, arl lentas biezums
salodejuma vietas un zobu galu saspiedums — cik tie laba stavokli.

Gareniskai koku sazagesanai slok$nu zagus arvien ir izdevigi lietot, ja
balki vai kluéi resnaki par 70 cm. Ja jazage tievaki koki, tad griiti pa-
teikt, vai izdevigak lietot zagu gaterus vai slok$nu zagus ari tadas zemés,
kur 1 zaga apkalpoSanai netrikst apmacitu stradnieku. Sazidgéjamiem
kokiem arvien jabut mizotiem, un uz to virsmas nedrikst atrasties dubli
val citli netirumi.
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Masinu iedalijums un transportierices zagéetavas

Zagetava ar viduvéju iekartu tikai 10 lidz augstakais 25 proc. no
patéreta darba tiek izlietots technologisku procesu veikSanai. Parejo
pateré transportam un iekartas uztureSanai darbam piemeérota stavokli.
Ieverojot transporta darba izcilo nozimi kokrlipnieciba, zagetavu iekartu
veidojot vai parkartojot, vispirms jadoma par to, cik piemérota ta bus
transporta darba veik3anai. MaSinas zagétavas arvien janovieto ta, lai
materialus varétu teko$i parvietot no vienas darba maSinas pie otras,
taisna, iespéjami 1saka cela, nekad nekrustojoties ar citiem transporta

142. zim,

«Kraga» uzvilkto balki automats paSreiz vel uz truliem, Gatera vaditajs stav uz
straujspllu trula un no Sejienes viens pats veic gatera apkalpoSanas darbu. Attéla
redzama akc. sab. «Drauland», Villach’a, zagétavas iekarta, ko veidojusi G.Topham
masinfabrika. Sinl 2 gateru zageétava 9 darba stundas sazagé apm. 150 cieSmetru
apalo koku. Viena gada laika (270 darba mainis) sazagéti 40.000 cieSm. balku.
Katra darba maina pie tam nodarbinatas (ieskaitot parvaldes, kantora, mechaniskas
darbnicas un zagétavas atkritumu izmanto$anas nodalas stradniekus) tikai 56 per-
sonas. Uz 1 stradnieka darba dienu td tad sazageti apm. 2,8 cieSm. balku.

celiem un neejot iesaktam preteja virziena. Lai tads tekoSs darbs butu
iesp€jams, tad visu masinu darbiba sava starpa jasaskano: darba tempam
zagetavas atseviskas dalas jabit vienddam! Masinu darbam ari jabut
izlldzinatam ne tikai visa darba maina kopsumma rékinot, bet ari péc
katram 1—3 minGtém (viena balka sagrieSanas laika) kontroléjot. Si
saskano3ana nav viegla: ja veca tipa zagétavas no tUdensdarza lidz delu
nokrauSanai zageéto materialu laukuma tika lietots 10—12 atsevisSku

12+
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mechanismu, tad pasreizéjas Skandinavijas valstu zagétavas tadu jau
redzam lidz 30 gabalu. Lai tik komplicéta iekarta darbotos saskanoti, tai
jabtt loti precizi apréekinatai un augstas kvalitates.

Ja apskatu no §i viedokla
iesaksim ar balku uzvel-
kamo ietaisi («kraci»), tad
redzam, ka ta var biut viena
vairakiem gateriem vai katram
gaterim sava. Transportierus
var novietot simmetriski vai
ari gateriem viena pusé. Ja le-
riko tikai vienu ietaisi vaira-
kiem gateriem, tad nepiecieSa-
ma starp- («bufera») noliktavas
ieritkoSana balku pagaidu uz-
glabasanai. Ja riko katram ga-
terim savu velkamo ietaisi, tad
izdevigi to ta projektet, lai bal-
kus no velkamas ietaises varétu
tieSi uzvelt uz to saturétajiem
ratiniem. Izejmateriala rezer-
ves Sai gadijuma nav, bet ta ka
velkama ietaise strada vismaz
2—3 reizes atrak par gateri,
kam balki jasagriez, tad arl ne-
kadi traucejumi darba nav do-
majami. Izdevigdk velkamas
148, #im. letaises novietot simmetriski, jo

«Kracis» uzvileis un automatiski apturéjis stradnieki tad labi pie darba
balki pie gatera. Péc trulu atbrivo$anas no . s

gaterl sazagéjama balka, gatera vaditdjs ie- pierod un tos wvar, vaja-
darbina automata mechanismu, kas balki uz- dzibas gadijumai, parvietot no

ve! uz truliem (G. Topham masinfabrikas F . .
Viné veidota iekarta). darba pie viena gatera uz

darbu pie otra gatera balku

uzvilcéja («kraca»). Vispar zagétavas jacenSas, lai masinu konstruk-

cijas un mechanismu daZadiba bhtu iespéjami maza: eértak bus

iespéjams sadalit darba personalu un mazak bis vajadzigs rezerves
dalu.

Ja grib zageét rupjaku izmeéru Skautnkokus, vai arl ja délus griez péc

brusoSanas metodes,*) tad, lai atkristu neértais materialu atpakal-

*) Par brusoSanas melodes saimniecisko nozimi un izdevigako pieméroSanu
skat. art H. A. baTtun Bausivwe GpycoBku Ha sddekTuBuccts paGoTH neco-
NUALHOW paMbl. ,Me<xannueckas 06p:zGora 1epesa“, 1940, Nr. 2, 10.—14. 1pp.
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transports, gaterus novieto vienu aiz otra, gandriz Sacha deliSa kartiba.
Ja gateri atrodas talak viens no otra, tad starp tiem var iekartot nelielu
starpnoliktavu no divam pusém apgrieztiem balkiem. Zviedrija gaterus
tomeér parasti novieto tikai 0,3 m sanus vienu no otra (agrako 1,75 m vieta),

144. zim.
Miisu zagétavas balkus no ddens- 145. zim.
darza (amja) balku uzvilcéjs («kra- Ja zagetava uzstaditi vairaki gateri,
cis» — 1) parasti padod pie gatera tad stradnieku eértibas labad balku
(2) neliela attaluma, atlaujot zageta- uzvilcéjas ierices («kracus») ietei-
vas €ka izveidot apalo koku pagaidu cams visas novietot viend un tani
noliktavu («bufera noliktavu» — 3). pasa gateru puseé.

un Sai gadijuma pietiek koku pavelt par 90 lai tas jau atrastos pret otru
gateri. Ejot caur otro gateri, koks nav iestiprinats vagoneté, bet tiek
bidits uz priekSu pa rulliSu celu. Garuma virziena atstatums starp
gateriem lidzinas dubultam apzagéjamo balku garumam. Gadijuma, ja
jarekinas ar to, ka uzstaditie gateri biezi stradas katrs par sevi, tad tos
izdevigak novietot talak vienu no otra. Sai gadijuma garuma virziena
gaterus var arl novietot tuvak vienu otram: balka garums + gatera pla-
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tums (cela ass virziena) + 1,52 m rezervei. Bruso$anas gadijuma otra
gatera balku uzvelkama ietaise, protams, nedarbosies.

Divmalzagu («zeimerzagu») darba atrumam jabiat seviski. lielam,
lai tie varétu sekot atri stradijoSiem gateriem. Uz priekSu padevums,
délu malas apzagéjot (apsSkautnéjot, zeimeréjot), jau sasniedz 70—110 m
minGté (ZASV pat 160 m/min.), kas ari uzskatams par augstako, jo ari
§ada atruma stradnieki vairs nevar darbam izsekot.

Viens divmalzagis («dubultzei-

merzagis») agrak apkalpoja lidz 6

gaterus, bet tagad visbiezak redzam

vienu divmalzagi uz katriem 2 ga-

Bfw%”;ag’f’;,” fransprl teriem. Divmalzagi nenovieto gate-

—————— =\ riem vidd, jo tad déli jasapem no

[ abam pusém, kas stradniekiem loti

! reerti, bet gan viena puse, lai zaga

carba galda apkalposana btutu tikai

——— no vienas puses. Ja gateri novietoti

agiasot BANUE PEe BROSORSONS e~ blakus viens otram, tad 351 sistema

todes, izdevigi abus sadarbojoSos gate- nav seviSki érta, jo no viena galda

ikristo T gaterl izgrisetas brusas ta. 110z zeimeram deli talu janes un ja-

laks transports sanu virziena. Skandi- cel pari otra gatera celam. Labak

%‘?"iﬁs tﬁ’{aalis‘“;%nﬁitegggelgreg}ugg’ Vlgg jau, ja gateri novietoti Sacha délisa

atrastos tie§i pret II gateri. kartiba, ka tos novieto balku bruso-

Sanai. Divmalzagis pie tam parasti

novietots par 0,5—0,8 m zemak neka gateri, lai to bitu értak apkalpot un
lai vieglaks butu materialu transports.

Skérszagu novietoSana un tips biis dazadi, skatoties péc darba
iekartas. Balku sagrieSanai noteikta garuma klucos Skérszagi novieto
arpus zagetavas tidensdarza vai balku noliktava. Lai butu iesp€jams darba
gaita sagarinat ari delus, Skérszagus novieto gan priek$, gan péc zeimer-
zagiem, dazkart ari péc délu SkiroSanas galda, vai pat zagéto materialu
laukuma, vai i1si pirms iekrausanas liellaivas vai kugos. Pirms malu zaga
novietoto Skérszagi parasti ieblivé apaks malu zaga galda. Launums tas,
ka kadi traucejumi darba apturés arl malu apgrieSanu. Deé&lu iedaliSana
péc to gayuma arvien sakama no balka resgala, lai atgriezumi naktu no
mazveértigaka tievgala.

Ja jagriez arl péc garuma délu vairums, tad Skérszagus nekad neno-
vieto viena linija ar malu zagiem, lai nerastos sastrégumi. Ari péc malu
zaga velams otrs Skéerszagis. Masinu kopskaits tamdél ari parasti bis: uz
2 gateriem 2 Skérszagi un 1 divmalzagis. Labak tomér Skérszagu skaitu
uzstadit vel lielaku, ka to parasti redzam Skandinavijas valstis. Pieméram
somu 5 gateru zagétavas, kur 2 gateri strada tikai brusoSanai, parasti vél

Brusa na ! gafefn

>
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uzstada 2 divmalu zagus («dubultzeimerzagus»), 3 ripzagi uzstaditi delu
SkersgrieSanai un galu apgrieSanai zagétavas éka un 5 ripzagi dazadas
materialu noliktavu dalas. Bez tam vél uzstaditas 2 maSinas koksnes
sasmalcindsanai, lai to izlietotu vai nu sulfatcelulozas fabrikas, wvai ka
kurinamo. Sada fabrika jau arvien
ir apgadata pilnigi mechanizéta
transporta iericem, jo mechanizéts
transports mazak paklauts nejausi-
bam un atkrit bazas par nedibinatu
stradnieku algu parsoliSanu darba
sezonas laika. Atzimeéta lieluma za-
gétava visbiezak nodarbina apm. 134
perscnas. 8 cilvéki no tiem nodarbi-
nati tdensdarza, 38 — zagétavas
€ka, 67 — zagéto materialu nolikta-
va un ap 20 personu bus administra-
tivi-techniskais personals. Nemot ve-
ra Sos datus, seviski duras acis darba
mechanizacijas nozime kokripnieci-
ba un redzama ta iz8kérdiba, ar kadu
més izmantojam darba spéku savas
zagetavas. Misu zagétavu iekartas
apkalpoSana dibinata tikai uz cilveka
darba spéka lietosanu, kadel viens
stradnieks mtsu zagétavas*) gada
laika (11 darba meéneSos) var sarazot
tikai apm. 35 standartus zagéto ma-
terialu. Tani pasa laikd viens Skan- 147. zim.

dinavijas valstu zagétavu stradnieks Trulis brusotu balku parvietoSanai

" pa gaisu. Pie griestiem piestiprinato
sarazo apm. 120—135 standartus. No sliezu platums 1260 mm. Sada brusu

ta redzams, ka miisu zagétavas no- parvietosana seviski svariga gadiju-
, ’ ) o mos, kad II gateris novietots tikai
darbina apm. 3—4 reizes lielaku nedaudz sanus, salidzinot ar L

stradnieku skaitu pie tas paSas pro-

dukcijas. SalidzinaSanai nemts tas

darbs, ko stradnieki veic apkalpojot galvenas masinas — gaterus un malu
zagus, ka arl ieskaitot visus darbus saistitus ar Gdensdarziem, ar
materialu SkiroSanu, uzkrau$anu un nokrauSanu. Siko materialu apstrada-
Sanas nozare no salidzinajuma izslégta, jo pie mums tada redzama tikai
iznémuma gadijumos. PaSreizéja misu zagétavu iekarta un ieveérojot nie-
cigo katras atseviSskas zagetavas kopprodukciju, koksnes atkritumu pilni-

*) Pé&c miusu Saimnieciskas racionalizacijas instituta noverojumiem.
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gakai izmantoSanai arl nav iespéjams uzstadit visas siko zageto materialu
izstradaSanai nepiecieSamas maSinas.

Lai stavokli uzlabotu, arl muasu zagétavas blakus jaunam zagéSanas
masSinam jauzstada arl piemérotas mechanizetas transportierices, ka, piem.,

|
LI 1 2
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304
148. zim. 149. zim.

Materialu nogadei no gateriem (1 un
2) pie malu zaga (3) jaunakaja laika
lieto sloksnes (lentas) wvai rullifu
iransportierus (4) un Lk&iu (vazu)
transportierus (5). Malu zaga darba
galda limenis §ini gadijumia par apm,
0,8 m zemaks neka gatera darba
limenis.

Deélu sagarina$anai un délu galu at-

grieSanai resp. nolidzindSanai ka

pirms, ta péc malu zaga (5) veélams

novietot svarstu ripzagus («pende]-
zagus» — 3 un 4),

valcu (rulliSu) transportieri zagétam materialam, stapelelevatori u. c.
Transportierices mechanizéjot, butu, protams, ripigi jaaprékina un janem
vera, ka ieri¢u rentabilitate atrodas ciesa sakara ar gateru produkciju.
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Jo lielaka gatera produkcija, jo izdevigaks izmaksas zina ir mechanizétais
transports pret stradnieku veikto transportu. Gateriem un divmalu
zagim ar lielu produkciju transportierices ne tikai atmaksajas, bet tas pat

150. zim.

Attéla redzama brusas automatiska pado$ana délu gaterim. Balkis péc apzagé$anas

brusosanas gaterl slid pa veltniem, kameér atduras pret slipu Skeérsii, De€lu gatera

vaditajs (paraujot virvi) iedarbina Skérspadevéju — automatu, kas brusu uzgruaz
delu gatera veltniem brusota balka ievadiSanai delu gaterl.

151. zim.

Kédes (bezgala wvazZes) darbindta veltnu transportierice, ncderiga deélu, planku
un tami. materialu parvietoSanai.
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obligatoriski jaieriko, lai varétu pil-
nigi izmantot gatera un divmalu zaga
darba spéjas. Moderniem gateriem
balku padeves atrums ir tik liels, ka
riciba eso3ais laiks balku iestadiSanai
gatera ratinos un zagéta materiala
nonemsanai no gatera ir par mazu,
lai bez mechaniskiem paliglidzekliem
un transportiericém darbs bitu vei-
cams. Savukart veca tipa gateriem
ar mazu produkciju, kadi galvena
karta darbojas miisu zagétavas, bal-
ku padeves atrums gaterl ir mazs
un ple mazas gatera produkcijas

152. zim.
Vitnu veltni materialu parvietoSanai.
Veltnus griez bezgala kéde.

transporta mechanizéSanai ieguldito lidzeklu amortizacijas izdevumi kopa
ar uzturéSanas izdevumiem bis stipri jatamaki. Tikai rapiga kalkulacija
tatra atseviSska gadijuma dos pareizo atbildi, cik talu jaiet darbu mecha-
nizacijas zina. Saimnieciskas racionalizacijas instituta lietpratéji doma,
ka jau tagad zagetavam, kas raZo zageto materialu eksportam, jalieto
moderni atrskrejoSi gateri ar vidéjo produkciju ne mazaku ka 7, péc

153. zim.
Bezgala kéde (vaza) aizvelk délu spilu truli ar zagmaterialiem.
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dazu lietprateju domam pat 13 standarti 8 stundas. Gaterim un gatera
ratiniem jabtt moderniem un japilda sekojoSas prasibas: a) zagu iekarei
gatera raml un gatera padeves mechanismam jabut ta izveidotam, lai
darba balku padeve noritetu vienmerigi un nepartraukti; b) I gatera
spllu ratinu iericem balku iespiléSanai, pagrieSanai un saniskal virziSa-
nai jablit mechaniski iedarbinamam (piem., lietojot spiesto gaisu jeb
hidraulisko spiedienu). Ratinu kustibai uz priekSu un atpakal jabut
mechanizétai. Aiz I un II gatera jalieto brusu jeb délu saturéSanai un
vadiSanai paralelas parstadamas vadvirsmas («nazu paraleles»). 1I gate-
rim, zagejot no balkiem délus, jalieto arl punktd b aprakstitie priek-
gejie truli, bet «brusojot» trulu vietd mechaniski iedarbinati trans-
portieri.

Atseviskas lielakas vai mazakas stacionaras zagétavas uzstadamo
masinu skaits, protams, ir mainigs, atkariba no masinu konstrukcijas,
zagetavas mechanizacijas pakapes un vajadzibam, kuras zagétavai jaap-
kalpo. Iepriekséjiem aprékiniem parastos apstaklos var ieteikt rékina-
ties ar $adu masinu uzstadisanu:

. Masinu skaits zagétavas ar
Masinu nosaukums

1. gateri |2. gateriem | 3. gateriem | 4. gateriem
Divmalzagi (dubultzeimerzagi) — 1 2 2
Malu zagi ar 1 asmeni 1-2 — —
Svarstu zagi (pendelzagi) 1 2 3 | 4
Skalejzagi 1 1 12 1—2
Vairdkasmenu latu zagi ' 1 1 | 1
Latu zagi ar 2 asmeniem — . 2 ‘ 2
Jumstinu vai lubinu zagi ! 1 1 | ]
Zagi délu galu lidzinaganai f 1 2 2

Kapatajas masinas (kas stunda
var sakapat lidz 10 cieSm.
zagetavu atkritumu) — 1 2 \ 2—3

] v atkariha no ta,
cik lielu veribu
plegrieZ trans-
porta atvieglo-

ganai

Ari sekojoSiem citiem tramsporta darbiem jalieto mechaniski iedar-
binamas ierices un mechaniski piedziti transportieri. [ekartojot zagétava
mechanizéto transportu, ir jaievero Sads princips: darba maSinas un
darba vietas jaiekarto tadejadi, lai sakot no uzvilcéja augsdalas ka aug-
staka punkta materials nekad netiktu celts, bet vienmeér virzifs vai nu
horizontala plaksneé, vai uz leju. Tada veida visi celSanas darbi tiek vis-
izdevigdkd veida vienreizéji aizstati ar balku uzvilcéja palidzibu. Balku
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stapeléSanai ziemas rezervei Udensdarza jeb uz krasta jalieto peldosais
jeb pa sauszemi parvietojamais stapelelevators. Balku izvilkSanai no
tGdens un ievilkSanai zigeétavas telpa lidz gaterim jalieto kézu transpor-
tieri («kraéi») ar lidznéméjiem (uzvilcéjiem). Transportiera augseja gala
jabut atdurai, kas aptur automatiski piedziSanas mechanismu, tikko bal-
kis ir uzvilkts, un automatiski iedarbina mechanismu, tikko balkis ir
novelts no uzvilcéja. Balku novelSanai no uzvilcéja uz ievirzes truliem
jalieto mechaniski iedarbindmas sviras. Spilu ratiniem un paligratiniem

154. zim.

Gateris, kura razZotos zagmaterialus aizvdc uz veltnu transportieri ar disku velinu
un skritulu kempelu palidzibu.

pec balka sazagéSanas ar mechanizétas ierices palidzibu automatiski ja-
izbrauc izejas stavokli. Pakaléjiem ratiniem jabtt virzamiem uz prieksu
un atpakal ar ierici, kas iedarbinamia no gatera stavvietas. Pakaléjiem
ratiniem sazagéeta balka gals jaatbrivo automatiski, nobraucot lidz saza-
géto balku izkrauSanas vietai. Sazagéto balku nocelSanai no pakal&jiem
ratiniem un uzvelSanai uz val¢u transportiera jalieto no gatera stav-
vietas mechaniski iedarbinamas sviras.

Deélu transportam no gatera lidz divmalu zagim jalieto mechaniski
piedzits valtu transportieris.*) Normaldélu transportam no gatera lidz
Skerszagim un skalditajzagim (Skiréjzagim) jalieto mechaniski piedzita
transportlenta. Deélu malas apzagéjot, uz divmalu zaga parpalikusas
a) sikads latas lidz kapatajam janogada ar mechaniski piedzitu transport-
lentu. Mechanizéto transportlentu, ja kapataja novietne to atlauj, var

*) skat.aril) aonm. I' 1. Bnacos — JleconureHoe npou3BoicTso. Jlenuurpan

1939, 233.—237. lpp. un 257.—263. lpp. un 2) RKW — Veroffentlichungen
Nr. 52 — Der Schnittholzplatz. 1931.
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aizstat ar slipu virsmu; b) rupjas latas lidz to apstradasanas vietai jano-
gada ar transportlentu jeb izlietojot, ja jatransporté uz apaks$ejo stavu,
slipu virsmu. Deéli no divmalu zaga lidz SkiroSanas vietai janogada ar
mechaniski piedzitu valCu transportieri. Kapataja sakapatas skaidas uz
katlu telpas bunkuriem vai iekrauSanai liellaivas vai vagonos transpor-
tam uz celulozas vai buvplatnu fabrikam janogada ar mechanisku trans-
portieri.

Zagu skaidas transports no gatera, divmalu zaga un citur uz
katlu €kas bunkuriem jeb rezerves laukumu jaizdara vai nu ar mecha-
niski piedzitu transportieri jeb pneumatiska cela.

155. zim.

Jaunlaiku zagetavas iekarta 16 Bolindera gateriem. Attéla labi redzams gateru
novietojums, transportierices un dazadie darba galdu limeni.

Zageto materialu stapeléSanai jalieto uz sliedém parbidams celt-
nis (stapelkrans). Zagéto materialu iekrauSanai laivas un uz dzelzcelplat-
formam jalieto péc iespéjas valcu transportieru komplekti.

Sos noradijumus ievérojot, musu zagétavu ieriko$anas izdevumi gan
ievérojami pieaugs, ari to techniskais iekartojums klis daudz sarezgi-
taks un darbam zagetavas bis vajadzigi daudz augstak kvalificeti strad-
dieki. Tomeér kokripnieciba nodarbinato personu skaits ievérojami sa-
mazinésies, un tam jau tuvakaja nakotné, cik paredzams, bis vislielaka
nozime. Ar So apstakli arl jarekinas jaunas zagétavas ierikojot un vecas
parkartojot jau tagad, neatkarigi no ta, vai kadi oficiali rikojumi Sini
virziena jau izdoti vai ne.
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Lauku zagétavas

jumus lauku zagéetavas.
un transporta darbu mechanizacija.

Racionalizacija, protams, iespéjama nemot vera augSminétos aizradi-

Ari tur iespejama darba razibas celSana

No lauku viena gatera zagetavam
tikai nedaudzas vares uzradit darba razibu lidzigu kaut tikai zemak atzi-
meétai, kuru inz. mezk. P Bokis noveérojis 1939. g. kada misu lauku
zagetava, kuras darba apstakli bijusi tik labveligi, ka ta varéjusi stradat
2 mainas (20 darba stundas diennakti):

= A Strad-
Strad- | g4 Darba | nieku
Stradnieku skaits | U & Kopa |Stundas| algas .
. 5.8 1 stnd. | 1 stnd. Piezimes
sadalijums: — 7T Ls sazageé- | sazage-
r I g Sanai Sanai
maind maipd, £2.% Ls
1. Galda briakeris 1 — 7,— 7,— 1,25 0,875
2. Balku padevéji
gaterim 5 — i 4,50 | 22,50 6,25 2,812 |Izpildaari baj-
ku sagarina-
3. Gatera vaditaji 1 6,— 12,— 2,50 1,500 Sanas darbus
4, stradnieki 3 4 4,50 31,50 8,75 3,038
5. MaSinmeistars 1 . 7,— 7,— 1,25 (0,875 |Parzina remon-
tus un zigu
6. Kurinataji )| 1 + b— 10,— 2,50 1,250 asinasanu,
7. Zagm. uzcéléji uz | |
brakera galda 2 — 4,50 0,— 2,50 1,125
8. Vilcejas 3 — 3.50 i1,— | 3,75 1,313
9. Galu griezéjs 1 i — | 4,50 4,50 1,25 0,563
10. ,sunu* licéjs 1 i — | 5,50 5,50 | 1,25 0,688
11. ,,Sunu‘ kéreja 1 3,50 3,50 1,25 0,438
12, Malu zaga vaditajs 1 6, — 8,— 1,25 0,750
13. Latu novacéjs 1 — | 4 4, 1,25 0,500
14, Zagmater. nesé&ji 7 6,50 45,50 8,75 5,688
15, Zagu skaidu nova- 1 1 4,— B— 2,50 1,000
céji |
16. Latu un nomalu i :
malkas noneséji no | !
malu zaga un no |
gatera 1 1 4,— B,—- 2.50 i 1,000
Kopa | 31 8 L 105,50 4875 | 24,315
17. Malkas griezéjs 1 S 450 1 4,50 1,25 0,563
\
18. griez. paligs = 1 — | 4, 4,— 1,25 0,500
19, nokravéjas | 2 3,30 | 2,50 i 0,875
Kopa | 4 ‘ — = | 1350 5,00 1,038
Pavisam kopa | 35 8 ‘ ‘ 211,— 53,75 26,253
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Zagésanas paSizmaksas aprékinam $ini gadijuma vel japieskaita apm.
16%/0 no stradnieku algam daZadam socialam nodevam, ka ari administra-
tivie, zagétavas iekartas uzstadi$anas, amortizacijas un paligmaterialu iz-
devumi. Stradajot ar brusoSanu zagé$anas izdevumi $ini zagétava palie-
linas par 30—40%.

156. zIm.

Racionali iekartoti materialu padevéji SkiroSanas galdam, galu apgriezéjam rip-
zagim un évelmasinai.

Materialu SkiroSana zagétavas eka
Galda Skirotaja («tilta brakera») darbs.

Kad balkis izgajis cauri gaterim, tad pie mums parasta darba veida
balkis ir sazagéts délos un plankas ar neapgrieztam apmalém. Bez tam ir ie-
giiti arl vel nomali, kuru talako izvértéSanu apskatisim nodala par zagétavu
atkritumu izmantoSanu. Ieglito délu un planku talakai apsiradaSanai
musu zagétavu lielaka dald noradijumus dod ta sauktais galda («tilta»)
brakeris. Vina uzdevums gadat, ka gatera dotie materiali turpmaka
darba gaita tiktu ta apstradati, lai zagétava sagatavotu iespéjami liela
vairuma tirgu vislabak samaksatos sortimentus. Pie tam janem vera, ka
legiito materialu tirgus vértibu nosaka ne tikai materidlu augstaka Skira
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saskana ar gramatai pielikuma pievienotiem eksporta koku SkiroSanas
noteikumiem. Vislielaka nozime ir materialu garumam, dazkart ari ‘to
platumam, biezumam un citam ipasibam. Tamdé] galda brakeris zage-
tavas vadibai arvien jaiepazistina ar tirgus apstakliem, kddam tirgum
materialus raZo, ar noslégto materidlu pardoSanas ligumu ipatnéjiem
noteikumiem un ari tirgus nakotnes izredzém, lai tas varétu iespéjami

157. zim.
Délu parvietodanas laikd tiem automatiski atgriez galus, kas nokrit apakS$stava.

apzinigak censties lielaka vairuma iegit augstu Skiru paSreiz veértigakos
sortimentus, protams, parmeérigi nepalielinot mazvertigo atkritumu pro-
centu. Parastos apstaklos, pieméram, nebis nekads ieguvums izstradat
vienigi veértigos sortimentus, ja blakus nesamérigi materialu vairumi
aizies neizmantojamos atkritumos. Ieglito sortimentu sameéri, ieguito ma-
terialu sadalijums péc Skiram, iespéjami mazs atkritumu procents — tie
bis jautajumi, kas liela atruma Skirotajam jaizlemj katru déli vai planku,
ka tie no gatera nak, apskatot un nosakot, kada garuma materialos tie
sagriezami, cik plati tie ar divmalzagi («zeimerzagi») apzagéjami. Var
but apstakli, kad lielako materialu platums ir svarigaks ka materialu
pilnigs asSkautnainums, bet var arl bt otrddi. Dazreiz, iznémuma gadi-
jumos, déju vai planku galu cenas ir loti labas un no to pieauguma nav
javairas, pa lielakai dalai tomér materialu vidéja garuma pieaugums loti
augstu vertéjams. Kuram faktoram katra gadijuma dodama prieksroka,
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tas viss jau iepriekS labi jaapsver. Seviski daudz visadu iesp€ju jaapsver
gadijumos, kad jasastrada materiali, kas izgriezti no likiem kokiem. Kok-
snes zudums, cenSoties izzagét garakus materidlus, Seit var but loti liels.
Mazaks masas zudums, turpretim, nebttu bistams, jo nereti tas paSas
Skiras garails materials ar mazdku kubaturu var but dargaks par iso ar
lielaku kubaturu. Viss tas jaizSkir loti atri, pie tam reizé vél arl apsve-
rot, kura Skira apstradatais materials bus ieskaitams zdgétavu atstajot.
Tamdel ari par galda («tilta») brakeriem der vienigi personas ar labu
acuméru un atram domaSanas spéjam. Labakie materialu Skirotaji pa-
rasti izaug no spé&jigakiem zagéto materidlu laukuma stradniekiem.

158. zim.
Skats uz zagétavas materialu SkiroSanas dalu kada Somijas zagetava.

2—4 gadu ieprieks$eja prakse materialu laukuma galda brakerim arvien
nepiecieSama. Tur vini visu laiku redz jau izSkirotus materialus, ir pie-
palidzigi ari materialu papildus $kiroSana tos nokugojot vai iekSzemes
tirgl pardodot, kamdel ari var labi attistities vinu acumeérs zaru, plaisu,
zilejumu, apmalu un citus materialu trikumus vértéjot. Kads laiks bra-
kera amata kandiddtam japastrada ari pie divmalziaga. Péc tam vin$ jau
var sakt vingrinaties stradat piedzivojuSa galda brakera uzraudziba.
Vinam jaiemacas salasami taisit vajadzigas atzimes, neskatoties uz uz-
raksta vietu u. t. t. Ja materiala garuma un platuma vértéSana Skiro-
taja darbu vismaz sakuma atvieglos gaismas staru projektétie enu
Sabloni (skat. attélu), tad, ar pieminéto ieprieksejo praksi sagatavots, vin§
savu darbu driz vien veiks teicami, par lielu svétibu uzpémumam.
Savus noradijumus par to, ka materials, kas tikko nacis no gatera,
talak apstradajams, Skirotajs atzimé uz katra déla vai plankas ar rakstu.
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Vispirms vin§ saisinata veida atzimé materialu izmérus. Pieméram, at-
zime 15 7, nozImé, ka ar $kérszaga un divmalzaga palidzibu no §1 gabala
jaizgriez 15 pedas gar§ un 7 collas plats délis. Galiem, t. i. no 5'—9’
gariem zagmateridliem (skat. pielikuma eksportkoku SkiroSanas noteiku-
mus*), méru apzimé tapat ki gariem materialiem, uzrakstot platuma collu
skaitli, bet garumu precizi neatzime. Brakeris dod ari iepriek$eju nora-
dijumu, kurd Skira izgrieztais deélis vai planka ieskaitams. Ari Skiras
apzime iespéjami vienkarSi, bet ta, lai nerastos parpratumi ar darba
biedriem — atzimju izpilditdjiem. Pieméram, akc. sab. «Latvijas Koks»
zagetavas Skirotaju vairums lieto Sadas atzimes:

1 skiras materials — /
II — /f
I1I —
IV — X
A\ — 0

Ja pirma, otra un tre$a Skira netiek viena no otras atdalitas un tiek par-
dotas ka «neSkirota prece» (skat, pielikumia «Eksporta koku SkiroSanas
noteikumi»), tad uz Siem materialiem nekadu atzimi netaisa, tapat ka
atzimes nevajaga ari uz III vai péc izveles, arl citas Skiras (kuru iegiistam
vislielaka vairuma) gadijuma, ja visi izzageto materialu atseviSkie gabali
tiek ieskaititi kada noteikta $kira. Ja negrib sava starpd atdalit I un II
gkiras materialus, tad parasti uzraksta So materialu garuma un platuma
raksturotajus skaitlus, beigas pievelkot horizontalu vai garaku vertikalu
svitru. Galiga veida ta tad Skirotdja atzimes var, piemeéram, but Sadas:

15 10 / — kas nozimé, ka materials jaizgriez 15’ gar$ un 10”
plats, pec kam tas jaieskaita I $kira,

13 6 — materials jaizgriez 13’ gar$ un 6” plats, to ieskaitot
I1T 3kira,

15 7 X — materials jaizgriez 15’ gar$, 77 plats un jaieskaita
IV skira,

0 18 6 — materials jaizgriez 18’ gar§, 6” plats un jaieskaita
V sgkira.

Sie atzimé&jumi nav visas zagetavas un ari visiem brakeriem vienadi.
Ari 8is paSas zimes lieto dazada nozimé un, pieméram, V 8kiru apziméjot

*) Par jaundkiem zagéto materialu §kiroSanas principiem Somija skat. prof.
Marti Levon'a 1936. g. redigéto — «Grading Rules for Export Timber», Foun-
dation for Forest Products Research of Finland. Publication Nr, 23. Helsing-
fors 1937.

Par jauniem principiem koku materialu §kiroSana, kurus izvirza Lielbritanija,

skat. arl prof. Arv Kalnini — Jauni principi koku materialu Skiro3ana. «Eko-
nomists» 1938, Nr. 22, 1018.—1019. lpp.
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ar nulli, to daZreiz raksta pirms materialu izméru raksturotajiem skaitliem,
bet daZzreiz péc tiem. Svarigi ir tikai, lai brakera atzimes saprastu un
varétu atri izlasit délu sagarinatajs, divmalzaga apkalpotajs un tie strad-
nieki, kas materialus beigas sadala pa Skiram, nosutot tos uz zageto
materialu noliktavu. Ja Sie stradnieki sava starpa labi sadarbojas un labi
saprotas, tad bez seviSkas vajadzibas tos nevajaga mainit. Nekada gadi-
juma musu parastos darba apstaklos nedrikst taupit uz «tilta brakera»
rekina un iztikt bez ta. Algu postena samazinasanas bis nieciga (arvien
zem 4 proc. no algu kopsummas). Pie tam biis jameklé kvalificetaki
skerszagu un divmalzagu apkalpotaji, to riciba bus Joti griati sava starpa
saskanojama, jo rakstit viniem nebiis laika, bet ta paSa materiala verte-
jums péc acumera var biit arl dazads un rezultata zudumi ka materialu
iznakuma, ta arl mazak izdeviga materialu Skiru ileguvuma arvien bus
neizbégami. Materialu SkiroSana no galda brakera puses arvien notiek
pa celam starp gateri un malu zagi, kamdel materialu pado$ana brakerim
liekus stradniekus neprasa, un viens brakeris, parasti, apkalpo 2 (dazreiz
pat 3) gaterus. Bez galda Skirotaja var iztikt vienigi tanl gadijuma, ja
balkus sagriez neskirotas preces razosanai, apalkokus ieprieks brusojot,
bet ieglitos nomalus un malu zagu atkritumus var izdevigi izveértet, saka-
pajot un velak kimiski apstradajot.

Parastos musu zagétavu darba apstaklos pat vél labi jaapsver, vai var
apmierinaties vienigi ar tikko apskatito galveno materialu SkiroSanu tulin
péc zagu gatera. Galda («tilta») brakera darbs norit liela steiga, un vins
var pielaist arl kludas, ieskaitot materialus tiem nepiedero$a $kira. Bez
tam arl materiala sagarinaSanas un malu atgrieSanas darba var notikt
materiala bojajumi vai ari var atklaties dazadi koksnes iek3&jie defekti.
Visu to konstatéSanai bieZi vien loti izdeviga bus arl materialu papildus
skiroSana. Tanil var labi vérot arl dazadas agrakids darba dalas pielaistas
kludas:

1. Galda brakeris, pateicoties lielajai darba steigai, biezi vien nav
paguvis apskatit materialus no abam pusém. Papildus skiroSana var atkla-
ties, ka otras dela puses defektu dél attiecigais sortiments neatbilst galda
brakera atzimeétai Skirai. Bet var but notikusi ari cita veida kluda: galda
brakeris izzagéjama materiala platumu, ka zinams, parasti nosaka péc
acumeéra, un tamdel var gadities, ka, laizot deli caur maluzagi, materialam
nakusi klat plataka wvai Sauraka lokmala, kas arl pazemina materiala
skiru. SI paSa iemesla dé] materialiem cita gadijuma, protams, var tikt
atzagetas ari nevajadzigi lielas malas.

2. Nevelamas lokmalas, ka ar? nevajadzigi lielu malu atgriezums var
rasties ari atkariba no maluzaga vaditdja neuzmaniga darba, neielaizot
precizi déla resp. plankas prieksgalu zagos vai arl nostadot nepareizu,
galda brakera atzimei neatbilstoSu zagu atstatumu.
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3. NovecojuSa tipa zagetavas svarigs ir arl ta sauktais «sunisu»
(«sunu») licéja darbs. Atkariba no ta, ka dela pakaléja gala tiek pielikts
«sunitis», kas materialu velk uz prieksu, tas iziet caur divmalzagi taisni
vai novirzas uz vienu vai otru malu. Nepareizi pielikts «sunitis» var ievir-
zit déli zagos nepareiza virziend, un tada veida déla pakaléja gala viena
mal3 var palikt liela lokmala, bet no otras malas tiek atzageta nevajadzigi
liela vertiga materiala dala.

4. Biezi var vérot arl to, ka materialu sazdgésanai attiecigos garumos
un galu apzagéSanai uz Skérszaga nav pieiets ar vajadzigo ripibu, neno-
griezot materialu galus stateniski. Skandinavijas valstis déla galus
apgriez materialus nokugojot; ta pasargot tos arl no plaisaSanas.

5. Papildus SkiroSana var vérot arl zagu savlaicigas asinaSanas un
pareizas zobu izlociSanas lielo nozimi. Materiali, kas zageti ar neasu un
nevienadiem zobiem zagi, ir stipri nelidzeni un spuraini. Tas prasa nevien
lielaku spekstacijas energijas paterinu, bet aizkave ari zagu skaidu notiri-
Sanos no materialiem, kavé ZusSanu un lietaina laika pat veicina mitruma
iesiikSanos koksné. Jautijumu par materialu nelidzenu virsmu sikak
skaidrojot, izradas, ka ta var rasties dazadu iemeslu de]: a) svitras uz
virsmas rodas, ja nepareizi izveidots zdgu zobu celS vai gatera pamati nav
stingri; b) pitikaina jeb villaina virsma — no neasiem zagiem un par daudz
straujas balka ievirzes gateri; ¢) rupja, izgrauzta virsma — no ]oti neasiem
zagiem val no balkiem neizvilktam naglam vai dzintelem bojatiem zagu
zobiem. Ievérojams virsmas bojajums, protams, saistits ar zagéto
materialu parskaitiSsanu zemaka 3kirne.

Barkstainas materialu Skautnes rodas visbiezak pirmaja gateri iz-
griezto brusu sazageSana otra gateri, pielaiZot parmeérigi atru ievirzi gateri,
kura zagi nav pietiekami asi. Koksnes Skiedra $inI gadijumi netiek par-
griezta, bet saplosita un atdalas barkstu veida pie sazagéjamo planku un
delu apak3ejam Skautném. Iespiedumi uz zagéto materialu Sauram malam
celas no gatera apak$éjiem rievainiem veltniem, kokus brusojot, gadijuma,
ja sazagéjamas brusas ievirze gaterl ir par daudz strauja un zagi nespéj
brivi veikt savu darbu. Brusa $ados apstaklos slid atpakal, un tamdeél ari
tds virsma rodas iespiedumi no gateru apak$éjiem rievainiem veltniem,
uz kuriem ta gulstas ar visu savu svaru. Nelidzeni apgriezti gali ir loti
parasta paradiba miisu eksportkokiem. Tie boja preces izskatu un, tos
nolidzinot, savukart rodas kubaturas zaudéjums. Nelidzeni apgriezti gali
rodas neakurati stradajot un ari gadijumos, kad $kérszaga griezums nav
perpendikulars planku vai délu gayumam. Par iemeslu var bt ari skers-
zaga izlodzisanas.

Retak jau nakas vérot zagétos materialus ar nevienadu biezumu vai
vilnveidigu virsmu. Iemesls tam zagplaksnu nepietiekami stingra iestip-
rinaSana gatera rami. Tapat retak novérojama greiza virsma. Ta rodas,
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ja gatera zagu stavoklis nav pilnigi vertikals, vai ari, kad balka saturétajs
vagisu mechanisms nedarbojas precizi. Par iemeslu var biit arl nepareizs
sliezu cela platums pie gatera, kas var radit balka saturetdju vagisu
saSkiebSanos.

Sevigki pirmajos punktos minétie zagéto materialu trikumi nereti var
tikt mazinati vai pat pilnigi novérsti péc otrreizéjas Skiro3anas, zemakas
Skiras ieskaitdamos materialus vél papildus apstradajot. Materialu
papildus apstradaSana pie tam var bat loti dazada. Dazreiz papildus $ki-
roSana noveérotos trikumus var noveérst, bojatas koksnes galus atgrieZot,
val daZreiz arl planku 2 délos sagrieZot, péc kam tikai viens délis saturés
bojato koksni un bius jaieskaita zemaka skira, bet otrs, varbat, bis pilnigi
bez defektiem un vares tikt ieskaitits pat augstaka par paredzéto skira.
Piemeéram, V skiras 3" planku sagrieZot ar vienas vai otras sistemas dali-
taju zagi, dazkart varam iegit vienu 2" pirmas 3kiras planku un vienu 1”
piektas Skiras déli. Materiala vértiba ar So darbu bilis ievérojami pacelta
un papildus apstradasana parastas tirgus konjunkturas apstaklos bus
atmaksajusies. Bez kadam sikakam kalkulacijam materiali papildus jaap-
strada, ja, pieméram, pec malu atzdgesanas ar divmalzagi izradas, ka plan-
kai vai délim tomér vél palikusi lokmale.

Planku sazageéSana delos nereti notiek aril galdniecibas vajadzibam,
kad prasiba péc seviski augstvértigiem materialiem. Ari labakus gridas
délus nereti zagé no plankam. Peéedeéjas satur vairak kodola koksnes, kas
mazak higroskopiska. Bez tam plankas var ieprieksS maksligi zavet*) lidz
fidenssaturam starp 15—18 proc. un tikai péc tam saSkelt dé€los un évelet.
Tad péc evelesanas materiali vairs neizlocisies, arl neplaisas, un to apstra-
dajums bus pirmklasigs. Plankas delos saSkelot, vareés lietot sloksnu
(lentas) zagus vai ari dalitajus gaterus ar plandakiem zagasmeniem: mazak
koksnes aizies zAgu skaidas un arl évelejot mazadk biis évelskaidas, jo tikko
zagéto materialu virsma bis lidzenaka.

Pie materialu papildus apstradaSanas, zagétavu atstajot, pieskaitama
arl to nodroSinasana pret zileSanu kimiskiem lidzekliem. ZiléSanu rada
visbiezadk sominu séne, kas pieder pie Ceratostomaceae dzimtas, parasti
tie§i Ceratostomella pini. T&a iedarbojas visvieglak uz priedes aplieves
koksni, ja ir silts laiks (optimald temperatura ap 25°C, bet galéjas sénites
attistibas robeZas atrodas starp —+5° lidz +35°C). Svariga arl koksnes
mitruma pakipe: koksne, kura idenssaturs zem 24 proc., tapat ari ta, kura
tidenssaturs parsniedz 55 proc. vairs parasti nezile. No ziléSanas ta tad

#) Par jaunakiem koksnes maiaksligas zavéSanas veidiem un ZiSanas atruma
noteikSanas panémieniem skat.: 1) E. Bateman, I. P. Hohfand A I. Stamm—
Undirectional Drying of Wood, «Industrial and Engineering Chemistry», 1939, 9. nr.,
1150.—1154, 1p. p. un 2) Dipl. Ing, Fr. Kellmann — Kinsilliche Holztrocknung
und Holzlagerung. A W F 250 beim Beuth-Verlag G. m. b. H., Berlin, 1932.
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pasargati visi koki, kas gul udeni, tapat ari talin péc apstradasanas
maksligi zavetie koki. Paréjie vasaras laika (zileéSanas periods skaitas no
maija ménesa sakuma lidz oktobra meneSa beigam) var viegli sazilet, ja
vien nebus nodrosinati, kimiskiem lidzekliem tos konservéjot. Agrak Sini
nolika lietoja sublimata, sodas (4—5 proc. NaHCOs), «Fungimor’a» (satura
sublimatu ar nelielu Na:SOs piedevu) un citu analogu lidzeklu Skidumus.

159. zim.

Koku materialu pludinasanai konservéjoSo salu Skiduma «Fungimor» sab. ieteica
rikot attéla paradita tipa baseinus.

Latvija un citur izdaritajos parbaudijumos pieradijies, ka to lietoSana
neatmaksajas, jo rezultati ir parak nedrosi un nelabveéligakos apstaklos
pavisam iztrikst. Jaunakaja laika visur plaSi sak lietot ZASV atrastos
preparatus, kas satur tetra- vai pentachlorfenolnatrija salus ka galveno
sastavdalu. No Siem preparatiem pie mums vislielako piekriSanu guvusi
ZASV St. Luisa fabrikas razotais «Santobrite» un «Dowicide»*) (arl
«Lignasan’s») preparati. RaZotaji ieteic tos lietot 0,5—1,0 proc. koncen-
tracija. Skandinavijas valstis tos parasti lieto 0,5—0,7 proc. skiduma, bet
pie mums (akc. sab. «Latvijas Koks» zagétavas) 1idz 0,8 proc. koncentra-
cijas udens Skidumos. Visvieglak konservesanu izdarit (pirmo triju skiru),
zagetos materialus ar atzimeto Skidumu apmiglojot. Attiecigais smidzina-
mais aparats iznak vienkarSas konstrukcijas, materialu vadiSana caur 3o
aparatu neprasa lielu darba spéka patérinu, un ta ka uz 1 std. pie 51 pané-
miena pateré tikai apm. 0,25 kg preparata (kas maksa ap 3 1s 30 sant. kg),
tad ari 1 std. zageto materialu konservésana $ada veida izmaksa apm. 4 1s.**)
Ja materialus pludina (apm. 5 min. ilgi) So preparatu $kidumiem pilditos
baseinos, tad uz 1 std. materialu patéré apm. 0,75 kg preparata un kon-
servéSanas darbs iznak dargaks (lidz 8 Is par std.). Materialu zilé$anu
praksé tomeér parastos apstaklos nenovéro, stradajot ari péc pirma pané-
miena. Aprakstita veida nodros$inat kimiskiem lidzekliem ieteicams ari

*) So preparatu razo «The Dow Chemical Co.» Midland Mich. U. S. A., bet
preparatu «Dowicide P» piedava «The Chemical Company», New Orleans, La. U.S.A.

**) Par jauniem techniskiem panémieniem z#géto materialu konservésanai
skat. rakstu — Something New in Dipping, «West Coast Lumberman», 1939, 8. nr.,
18. 1p. p.
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labako Skiru eglu materialus, jo arl tie no Ceratostomella picea sominu
sénites labveéligos apstaklos var sazilét tapat ka prieZu materiali.®)

Lai neraditu zageto materialu ziléSanai labveéligus apstaklus, materiali
pirms nogadaSanas uz krautuvi vajadzibas gadijuma ari janotira no pieli-
puSajam zagu skaidam. Ja tas paliktu uz materialu virsmas, tad tie lenak
zutu un vieglak bojatos. Skaidas vajadzibas gadijumia notira slotam,
mechaniskam sukam vai ar ipasu ventilatoru palidzibu.

Kadiem jabut buvgaldnieku darba koku materialiem

Latvijas Tirdzniecibas un rtpniecibas kameras izstradatie un financu
ministra apstiprinatie noteikumi zageto skuju koku materialu Skiro3anai
(skat. 5. pielikumu) ir domati vienigi eksporta vajadzibam, un tos gruti
izmantot iekSzemes buvgaldnieku darba norme3anai. Bet koku materialus
tagad bavnieciba lieto arvien plasaka apjoma ne tikai gadijumos, kad
sajutams metalu trikums. Ja salidzinam koksnes un metalu ipasibas, tad
pirmas lielako trikumu — ugunsnedrosibu tagad var pat pilnigi noveérst,
koksni ar piemérotiem saliem piesiicinot. Bet, zimejoties uz koksnes
stipribu un kalpoSanas ilgumu, jasecina, ka pie vienada svara koksne pat
stipraka par metaliem un konservéta koka kalpoSanas laiks var ari bat loti
ilgs. Pieméram, salidzinot dzelzs un egles tilpumsvarus, redzam, ka egles
koksne ir 7,78:0,45=17,3 reizes vieglaka par dzelzi, bet, salidzinot So pasSu
divu materialu pretestibas lauzei, atrodam, ka egles koksnes pretestiba
pédéjai ir tikai 4000:680=5,9 reizes mazdka. Ta tad vienada svara koka
sija bls parasti ieveérojami izturigaka par dzelzs siju. Tikai noteikumi
par to, ka jaapietas ar koku materialiem un ka tie jakopj, lai to augstver-
tigas Ipasibas pilnigi paraditos technika un lai tas, kur vien iespéjams, vél
tiktu uzlabotas, lidz $im maz pazistami plasakam aprindam un maz arl
tiek ievéroti. Aizradijumus par pareizu apieSanos ar koku materialiem
tamdel vajag, cik vien iesp&jams, popularizét, un kur nav standartizétu
neteikumu, tur jacenSas ieverot kaut visparejos principus ki piemérotu
koku materialu izvele, ta to pareiza lietoSana un kopSana. Oficialu, sikdk
izstradatu normu speciali biuvgaldnieku darbu vajadzibai ari pie mums
vel nav. Visparéjos vilcienos tomer varetu aizradit, ka koku materialiem,
ko zagétava nodod iestradasanai btivgaldnieku darbos, jabiit vismaz tik

¥} Koku materialu zilesanas jautajums pladi petits Skandinavijas wvalstis.
Par to skat.; 1) E. I. Sahlman — Blueing in sawn Timber and its Prevention
by Chemicals. Foundation for Forest Products Research of Finland. Publication
No. 15. Helsinki 1934; 2) t3 pasSa autora: «Prevention of Bluening in Sawn Timber
by Dipping Tests Results of year 1934, Publication No. 18. Helsinki 1935, un
3) Oskari Routala — Puukemia ja puukemiallinen teollisuus. Helsinki 1936,
108.—112, 1pp.
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sausiem, lai varétu transportet (ar tidens saturu lidz 24 proc.*)), ja materiali
netiek tulin iebtiveti un iestradasanas laika vel vares taldk ziGt. Ja materia-
lus paredz izlietot nekavejoties, tad pat ekam, kuras nav paredzéta centrala
apkure, tiem jabut vismaz ar tdens saturu ne lielaku par 20 proc. («gais-
sausiem»). Remontdarbos, jau gatavas ekas ar centralo apkuri, koku
materialiem jabut jau maksligi zavétiem («istabsausiem»), ar Gdens saturu
ne lielaku par 12 proc., bet labak ar apm. 8 proc. lielu udens saturu. Koku
materialam Sai vajadzibai jabut arl veseligam, bez seniSu un kukainu
bojajumiem, pagatavotam no taisni augusa koka, bez valigiem zariem un
citadi ne sliktakiem, kadi paredzeti ieskaitiSanai IIT Skira. Ta ka buvgald-
nieki nereti prasa, lai materiali ari butu Sauram gada kartam, cirsti no-
teiktos meneSos vai pat noteikta meness fazé, jacensas vinus parliecinat, ka
5is prasibas saskani ar pédéjiem zinatnes novérojumiem ir liekas.*)
Neskaidrs véel jautajums, cik dibinata praktiku prasiba, lai materiali péc
to izstradasanas bttu vismaz 2 gadus zZuvusi. Vélamo udens saturu koku
materialos gan var it atri sasniegt, tos maksligi zavéjot, bet tada karta
ieglitos materialos nebls nobeigus$ies oksidacijas procesi, koks daZos gadi-
jumos varb{it bis higroskopiskaks un, ta tdens saturam mainoties, tas
vairak «stradas»: Ziistot saruks un, lidens saturam pieaugot, piebriedis.
MeZu technologijas laboratorija ir meéginats koksnes atraku novecoSanos
panakt maksliga cela, 1sd laika to ar nedaudz ozonizétu gaisu vai arl ar
tidenraza parskabes Skidumu apstradajot. Bet Sie meéginajumi nav izda-
riti pietiekami plaSos apmeéros, un uz to pamata vel grati secinat kadus
galigus slédzienus. Ir tikai atseviSki noverojumi, ka, pieméram, sarkana
skabarza sviesta mucu délisi visnoderigaki (nedod nekadas piegarsSas

*) Udens saturu prakses vajadzibam pietiekami precizi visvieglak noteikt péc
Rother’a metodes ar «Diakun» aparatu vai arl ar elektriskiem koksnes mitruma
noteik3$anas aparatiem. Pé&déjos konstruéjusi, pieméram, «Siemens un Halske» firma
(ar1 R. Daiker, Fellbach/Stuttgart), Ar Siem aparatiem var it precizi (klGida ne
lielaka par 1—2 proc.) noteikt tdens saturu koksne starp 5—22 proc. Ieurbjot
koku materialos cauruminus un tanis ievietojot precizus higrometrus, udens satura
noteikSana koksné lespejama praksel pilnigi pietiekamas robezas. Par laboratorijas
apstaklos lietotiem panémieniem twidens satura noteikSanai koku materialos skat.
priv.-doc. Rob. Liepind — MezZsaimniecibas un kokrlpniecibas produktu ana-
lize, 1934.

") Par Siem jautdjumiem skat. arl: 1) Arv. Kalnin§ — Latvijas priedes
(Pinus silvestris L.) techniskas ipa$ibas. 1930.; 2) Arv Kalnini un Rob. Lie-
ping — «Latvijas koku vid€jas techniskas ipa$ibas», L.U.R. Lauksaimniecibas
fakultates serija II, 1933; 3) Prof. Dr. M. Rosch — «Untersuchungen iiber den
EinfluB der Fillzeit auf bautechnischen Eigenschaften des Fichten- und Tannen-
holzes». Bericht Nr. 73 der Eidg. Materialpriifungsanstalt an der E. T. H. in Zii-
rich, 1933; 4) Prof. Dr. L. Fabricius — Dr. K. Gayer — «Die Forstbenutzung».
1935, 5) Dr. R. Trendelenburg — <«Das Holz als Rohstoff», 1939; un 6) Prof.
Dr. Ing. F. Kollmann — Technologie des Holzes. Berlin 1936.
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sviestam), ja tie Zuvusi pakapeniski, dabiska cela. Maksligi zavétie labaki
tie, kas apstradati ar pareizas koncentracijas ozonizétu gaisu. Biutu loti
ieteicams turpindt pétijumus $inl virziena talak, jo parak augsta ozona
koncentracija izsauc koksnes sadaliSanos un atnes vairak launa ka laba.

Bez augstak minetajiem visparigajiem noteikumiem par buvgaldnie-
ciba lietoto koku materialu janem véra specialas prasibas atseviskiem
izstradajumiem. Saskana ar bives raksturu un atsevisko izstradajumu
ipatnibam var biit pamats atkapties pat no atzimétiem noteikumiem, vai
nu tos pastiprinot, vai arl atvieglojot. Pieméram, izstradajumos, kurus
arvien aizsegs citas konstrukcijas dalas, vai arl kuras paredzéts krasot
ar necaurredzamu krasu, it labi varétu lietot ari saziléjusu koksni. Péti-
jumi rada, ka saziléjusi koksne no mechaniskas stipribas un izturibas
viedokla nav vértéjama zemak par nesaziléjusu. Lai ziléSanas sénite ne-
varétu izplatities un pariet arl uz tadiem koku materialiem, kas vairs
nebus paliekoSi vienadi vai otradi aizsegti, tad ieteicams iebiivéjamo
sazilejuSo koka materialu (ari tiem pieguloSo materialu) virsmu apmiglot
ar pentachlorfenolnatrija (ar1 «Dowicide», «Santobrite» vai citu lidzigu
preparatu) vai, vismaz, fluornatrija 2—4 proc. Skidumu. Daudzos gadi-
jumos tomeér naksies augstak atzimetas, visparigas prasibas koku materia-
liem pastiprinat vai meodificét. Pieméram, materialiem logu pagatavo-
Sanai velams ieverot Sadus specialus noteikumus:

Ja logus velak paredzets krasot ar necaurredzamu krasu, tad pielau-
jami veseligi un blivi ar koksni saaugusi zari $ada vairuma: a) vértnes
skersl («Sprosé») ne vairak ka 2 zari, katrs ne lielaks par 1 cm caurmeéra;
b) atseviska vertnes koka (logu ramja koka) un loga 3kérskoka
(<kempferi») uz 1 tek. m var bit lidz 3 zariem, kas lielaki par 0,5 cm, un
tie pie tam nedrikst bit resnaki par 1,5 cm; c¢) apledas atseviska koka
(slenges koka) var bit 1idz 6 zariem, kas resndki par 1 c¢m, bet nedrikst
parsniegt diametra 4 em; d) ietérppalodas atseviska koka var bt lidz 4
zariem, kas resnaki par 0,8 cm, bet nevar buat lielaki par 3 cm caurmera;
e) apmalés un virsgaismas ramja kokos var but uz 1 tek. m lidz 3 zariem,
kas resnaki par 0,8 cm, bet diametra neparsniedz 2,5 cm, un f) logsola
nedrikst but apali zari, lieldki par 3 cm, vai iegareni (ovalas formas) zari,
plataki par 2,5 cm un garaki par 8,5 cm.

Logiem ar necaurredzamu krasojumu pielauti arl atseviski virsmas
(necaurejoSi} plaisajumi: logu vertnes kokos un apmalés lidz 13 em garuma
un lidz 2 m/m dziluma, bet aplodu kokos un logsola lidz 13 cm garuma un
lidz 4 m/m dziluma.

Koku Skiedru novirzisanas no taisna virziena visu minéto kategoriju
koku materialos logu pagatavoSanai pielaujama ne vairak par 1,5 cm
uz tek. m.



202 Biavgaldnieku materiali

Logiem ar caurredzamu Kkrasojumu parasti lieto vienigi I S3kiras
koku materialus, pie tam vél piegrieZzot veribu Skiedras zimé&juma
glitumam.

Arl durvju kokiem daZadas valstis uzstada dazadas visparejas
techniskas prasibas. Parasti pienem, ka durvju vértnes ramja vertikalos
kokos, SkerSos un delu pildinos, ja durvis velak krasos ar necaurredzamu
krasu, zaru skaits (proporcionali vértéjot) nedrikst bit lielaks un ari atse-
viSkie zari nedrikst but lielaki, ka tas atzimets logsola kokiem. Durvju
aplodas atsevi§kos kokos parasti pielauj katra lidz 6 zariem, pie kam
apalie ne resnaki par 4 cm, bet iegarenas (ovalas) formas ne plataki par
3 cm un ne garaki par 10 cm. Zarus, kas mazaki par 1,5 cm diametra,
Veéra nenem.

Apmalés un gridlistés parasti pielauj lidz 3 zariem uz 1 tek. m, kas
lielaki par 0,7 cm, bet neparsniedz 2,5 ¢cm caurmera.

Ja paredzams necaurredzams krasojums, tad durvju vértnu kokos un
Skérsos pielaujami virsmas plaisijumi lidz 20 cm garuma un lidz 3 m/m
dziluma; aplodu kokos: lidz 15 c¢m garumd un lidz 5 m/m dziluma;
apmales, gridlistes un iek$eéjo virsgaismas ramju kokos — lidz 15 cm
garuma un lidz 2 m/m dziluma, bet d€lu pildinos ieplaisajumi var but
vienigi matveidigie.

Darba pareizas organizacijas principi

Maldigs ir ieskats, ka vienigi techniskai iekartai ir nozime darba
racionalizacija un uznémuma ienesibas cel§ana. Ietaupijumus stradnieku
skaita zina un ieguvumus, pavairojot uznémuma produkciju, var git arl
uzlabojot darba organizaciju, iemacot stradniekiem katra darba veik$anai
piemeérotakos darba panémienus, pareizi iedalot stradnieku atptitas laikus
un izvéloties katra darba veikSanai piemérotakos stradniekus.*) Cik lieli
§inl zina var but ieguvumi, uz to norada ka atsevisko pétnieku, td it Ipasi
starptautiska darba biroja dazadas valstis vaktas statistikas, no kuram
redzams, ka darba veikSanai un atseviskiem darba panémieniem, vienigi
zinatniski pareizi apmacot stradnickus, darba raziba — atkariba no ap-
stakliem un no uznemuma agrakas darba technikas limena — pieaug par
kadiem 20—200 proc. Stradnieku izlases celd razibu izdodas pacelt vidaji
par 10—40 proc., bet, lietojot piemérotos gadijumos prémialo atalgojuma
sistemu, darbs klust sekmigaks par 15—300 proc. Zinatniski pareiza
atpltas partraukumu ievéroSana célusi darba raZibu atseviskos uznému-

*) Par Siem jautdjumiem skat. arl prof. Dr. I. Delvigs — Darbs un racio-
nalizacija, Veselibas veicin. b-bas rakstu krajums «Darbs un atpatas, Riga 1939.
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mos par 2—30 proc., bet slidoSas lentas darba sistema vairojusi darba
sekmes pat par 40—250 proc. Valstis, kur notiek sistematiski petijumi
darba raZibas cel3anai, pédéja pieaug par vairakiem procentiem gada.
Uzlabojumu sasniegSanai daZreiz nepiecieSama pilniga uznémuma tech-
niskas iekartas maina, bet dazreiz vajadzigi tikai sikaki uzlabojumi atse-
viSko masSinu vai darba riku izveidojuma. Racionalizacijas principi it
visds rupnieclbas nozarés vieni un tie pasi.

Par celmlauzi 8o jautdjumu atrisinasana uzskatams amerikanietis
inz. F. Teilors. Teilora lielakais nopelns tas, ka vig$ technikas progresu
un darba racionalizaciju censas sekmeét ne vairs ar gadijuma metodém, bet
lauz celu jaunai, sistematiskai, zinatniskai jautajuma petiSanai. Teilora
zinatniskas darba organizacijas sistemas pamata ir censanas: 1) stradat ar
vislabako darba metodi; 2) katru darbu veikt ar vispiemerotakiem strad-
niekiem; 3) arvien strddat ar vissaimnieciskakiem raZoSanas lidzekliem un
4) izveidot iespéjami labako darba organizaciju uznémuma, Sie, mums
tagad tik saprotamie principi Teilora darbibas sikuma bija jaunums, kas
deva iesp€ju staigat jaunus celus. Tie noveda ari pie arkarteja darba
mechanizacijas uzplaukuma, pie atzinas, ka cilveka ka dabas valdnieka
pienakums ir, kur vien iespéjams, cilvéka roku darbu aizstat val vismaz
atvieglot ar mechaniska speka lietosanu. Neraugoties uz visam S3$Im
jaunajam atzinam, sakuma pat Teilora tuvaka apkartne tam veltija maz
uzmanibas. Jedziens par «zinatnisko darba organizaciju» (Scien-
tific management) plaSak izplatijies tikai sakot ar 1910. g. otro pusi.
1910. g. vasara kada Amerikas dzelzcelu sabiedriba bija iesniegusi attieci-
gai komisijai ligumu apstiprinat jaunus dzelzcelu precu tarifus, kas bija
krietni augstaki par pastavos$ajiem. Lagums bija motivéts ar to, ka vairak
par pusi no dzelzcelu sabiedribas izdevumiem sastadot algu konts un
stradnieku algas 1910. g. pavasari bijusas paaugstinatas par 5—=8%. Precu
stutitaji attiecigo komisiju apspriedés uzstajas pret tarifu paaugstinajumu,
un 1pasi adv. Luijs Brendiss aizradija, ka dzelzcelu sabiedriba var loti
labi maksat saviem darbiniekiem ari jaunas algas, nepaaugstinot tarifus,
ja vien td darbus noorganizé uz zinatniskiem pamatiem. L. Brendiss ar
«zinatnisko darba organizaciju» bija lepazinies kada rupniecibas uzne-
muma, un kad vina uzdotie eksperti komisijas sedes aprekinaja, ka ar
pareizu darba organizaciju uz visiem ZASV dzelzceliem viena diena var
ietaupit pari par vienu miljonu dolaru, tad 1911. g. sakuma par «zinat-
nisko darba organizaciju» saka rakstit visas pasaules dienas prese. Sis
idejas piekritéju skaits strauji pieauga. 1911. g. beigas ZASV jau iznaca
59 atseviski Zurnali darba raZibas pacelSanas jautdjumu noskaidrosanai.

Liela konkurence rupniecibas pasakumu starpa pamudinaja Amerikas
inZenierus ar prof. F Teiloru (Frederick Winslow Taylor, 1855. liaz 1915.)
prickSgala ap 1880. g. meklét jaunus celus ka palétinat riipniecibas raZo-



W04 Darba organizacijas principi

jumus. Teilora jauna ideja pastavéja nodoma vispirms jo siki un vispusigi
izpétit rupniecibas pasakuma mechanismu, lietojot «acu mera» vieta vis-
pilnigakos zindtniskos panémienus. Teilors pats agrak bija bijis vienkarss
stradnieks, un tamde]l vinam nebija noslepums, ka stradnieki nereti ari
apzinigi nerazo tik, cik vini spétu razot. Salidzinot vairaku stradnieku
darbu Midvale Steel Work's fabrikas, kur Teilors toreiz bija vienas darb-
nicas parzinis, vinam viegli bija konstatet ar1 to, ka neveiklakie stradnieki
lieto sava darba daudz lieldku kustibu, téré lieki daudz energijas. Jau no
sakuma bija skaidrs — lai paceltu darba razigumu, administracijal daudzi
stradnieki attiecigi jaapmaca. Peéc ilgakiem novérojumiem un sikiem
pétijumiem, Teiloram izdevas noskaidrot daudzus apstaklus, kas ietekme
darba razibu. Jo siki tika noteikts katra darba veik8anai vajadzigais laiks,
un péc tam ar seviSku instrukciju kartidu palidzibu katram stradniekam
tika uzdots noteikts darbs, kas tam javeic noteikta laika. Instrukcija
noteica ne tikai darba normu un darba veidu, bet ari aprakstija kada karta
darbs veicams. Teilora novéerojumi Bethlehem’a térauda fabrika Pensil-
vanija labi ilustré zinatniskas darba organizacijas izcilo nozimi. Si fabrika
savos laukumos nodarbinaja ap 600 stradnieku vagonu, vagonetu un tacku
izkrau$ana un piekrausSana. Lielaka dala stradnieku stradaja ar liekske-
rém un lapstam parvietojot akmenogles, koksu, rudu, kalkakmeni un citus
lidzigus materialus, Dala bija nodarbinata ¢uguna un dzelzs stienu par-
vietoSanas darba. Noverojot un siki izpetijot atseviSka stradnieka darba
panémienus, tika konstateti izdevigakie, izstradatas katram materialam
parocigakas lapstu formas, labakais darba iedalijums un t. t. Pie tam
izradijas, ka uz katru petijumos uzstadito jautajumu varéja iegut zinat-
niski pamatotu noteiktu atbildi. Ta izdevigakajam liek3keres svaram
ar beramo, piemérotam viduveéjam amerikanu stradniekam, vajadzeja
bat ap 9'/2 kg lielam, arl lapstas forma katra darba veik$anai bija vé-
lama cita. Lapstu beramaja materiala iegrazot, bija ieteicams taupit
muskulu energiju un vairak izlietot kermena svaru, tamdel lapstas rok-
turi materiala grabSanas bridi bija izdevigi novietot padusé un uz lap-
stas it ka uzgulties ar visa kermena svaru u. t. t. Kéaju stavoklim, roku
atstatumam liekSkeres katu saturot — visam tam bija svariga nozime,
un gala rezultatd, jauno sistemu lietojot, fabrika varéja uzstadit sekojosu
bilanci:

Stradajot
Stradajot péc zinat-
péc vecas niskasdarba
darba organiza-
sistemas cijas
Nodarbinato stadnieku skaits 400—600 140

Viens stradnieks dienas laika parkravaja
caurmera . . . . . . . . . . . .. 16 t 50 t
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Stradnieka videéja dienas alga tika paaugstinata par apméram 60%, bet
1 t attieciga materiala transporta un parkrauSanas paSizmaksa fabrikai
tomer gala iznakuma pamazinajas vairak ka par pusi.

Ne mazadk spido$i sasniegumi pétijumos bija Teilora ideju sekota-
jlem. Ta Teilora skolnieks Dzilbrets (Frank B. Gilbreth) ilgaku laiku
pétija mirnieku darbu. Péc tam, kad bija noskaidroti visizdevigakie
kiegelu un javas pasniegSanas un novietoSanas panémieni, Dzilbrets va-
réja konstatét, ka ar to pasu energijas patérinu, stradajot pec zinatniski
pareizas darba metodes, 30 mirnieku veic to pa$u darbu, kadu agrak
veica 100 cilveku. Agrak kiegelu iemiiréSanai siend lietoto 18 pane-
mienu vieta viniem bija jalieto tikai 5.

Ar Siem sasniegumiem technikas laukad Amerikas inZenieri tomer
negrib&ja apmierinaties. Jau 1880. g., nodibinot savu «Amerikas inZe-
nieru mechaniku biedribu», vini sprauda sev plasakus merkus, kuri se-
viski spilgti izpaudas 1886. g. Sini biedriba H. Tauna nolasita referata
«InZenieris ka ekonomists». Referata pamata doma tada, ka inZenieri
arvien péc biitibas ir ari istie fabriku parvaldnieki. Vinu techniskais
darbs tikai tad nesis svetibu, ja tie blis arl labi ekonomisti. Ari strad-
nieku algu jautajuma kartoSana nepiecieSsama inZenieru lidzdaliba. Lai
izbeigtu miizigo cinu starp stradniekiem un uznémuma ipaSniekiem resp.
vaditajiem, Teilors stradaja arl gar $1 jautdjuma atrisindSanu. Vin$ cen-
tas stradniekus ieintereset sekmiga uznemuma darbu veik3ana, lietojot ta
saucamo diferencialo atalgojuma sistemu. Sai sistemai vajadzéja ar
maziem razoSanas kopizdevumiem tomér nodroSinat augstas stradnieku
algas.

Jau Teilora laika neviens neSaubijas par to, ka dienas algas
sistema parasti tikai reti kad dod iespeju paletinat rupniecibas raZo-
jumu pascenu. Si sistema nesatur neviena motiva, kas pamudinitu
stradniekus veiksmigak stradat. Stradnieku darba razigums ar $o atal-
gojuma sistemu niveléjas péc vismazak darbam spéjigo normam. Arl
akorda darba veids deva tikai nelielus pandkumus: stradnieki atri
novéroja, ka tiklidz vini pec darba devéja uzskatiem sak «par daudz
pelnit», akorda darba cenas pazeminaja. Stradnieki noprata, ka zinamu
algas robezu tiem neizdosies parkdpt, un vini ari ar $o atalgojuma sis-
femu nav ieintereseti veikt maksimu, ko tie spetu. Ari artelu darba
sistema, kura fabrikas stradnieki tika sadaliti grupas un grupas veca-
kais stradnieks skaitijas it ka par siku uznemeéju, kas sanéma visu sava
artela stradnieku atalgojumu un arl zinamu summu razoSanas blakus-
izdevumu, kaut gan dazreiz bija labaka par pirmajam divam atalgojuma
sistemam, tomeér neapmierinaja.

Visinteresantaka ideja algas jautajuma atrisinasanai, kas radas viena
laika ar Teilora diferencialo atalgojuma sistemu, bija doma, ka strad-



206 Darba organizacijas principi

nieki jaieinteresé sekmigaka darba, izsniedzot viniem dalu no uznémuma
pelnas. Stradnieku lidzdalibu pelna praksé sistematiski bija sacis
lietot 1842. g. kadas Parizes lielakas krasotaju darbnicas ipaSnieks M.
Leklers. Ideju atri vien parnéma dazi francéu un vacu uznémumi., Pec
tam td pargadja uz Angliju un arl Ameriku; 1889. gada bija 34 uzneé-
mumi, kas viena vai otrd veida bija ievedusi stradnieku lidzdalibu uzne-
muma pelna. Gar sistemas teoretisko novertejumu un tas izveidoSanu
Amerika visvairak stradaju$i, neatkarigi viens no otra, Viljams Kents
un Henrijs Tauns. Pedéjais sistermnu izméginajis arl prakse, izstradajis
visus tas detalus, un tamdel ar1 ZASV ta pazistama ka Henrija R. Tauna
sistema par stradnieku lidzdalibu uzpémuma pelna. Attiecigu jo siku
referatu par savu sistemu H. Tauns nolasija «Amerikas inZenieru me-
chaniku biedriba» 1889. g. Sini referata vini apskata attiecigas idejas
izveidojumus praksé ka Eiropa, ta ZASV un atzist, ka sistemai vel daudz
klidu. Ka rupjako no tam Tauns pamatoti atzime apstakli, ka strad-
nieku dividendes bez kada motiva svarstids ievérojamos apmeros ari at-
kariba no tadiem faktoriem, kas nemaz nav saistiti ar stradnieka darbu.
Tirgus konjunktura, fabrikas administracijas veikliba, izejvielu cenas
un tamlidzigi apstakli ievérojamos apmeéros vai nu pavaire, val arl
samazina izmaksas stradniekiem. Tauns tamdel ieteic gramatvediba
atseviski izdalit visus tos uznemuma postenus, kuru apmeri atkarigi no
stradnieku apzinigdka un intensivaka darba. Ja gada beigas izdevumi
par visiem Siem posteniem kopa aprekinati uz katru raZota produkta
vienibu iznak mazaki neka pirms sistemas ieveSanas, tad zinamu pro-
centu no ietaupijuma S5inis postenos uzneémeéjam vajag izmaksat strad-
niekiem. Par izmaksas apmériem Tauns ieteica riupniekiem slegt ar
stradniekiem attiecigus ligumus ne mazak ka uz 3—5 gadiem un tanis
paredzet, ka 50% no ietaupljuma patur uzpéméjs, 10—15% sanem fabri-
kas vadiba un 35—40% stradnieki. Lai ietaupijumu aprékinot nebttu
jarekinas ar izejvielu, remonta izdevumu, smeérellu, energijas un dazadu
materialu cenu svarstibam, tad jau noslédzama liguma japaredz attieci-
gas standartcenas, pec kuram ari aprékina ietaupijuma summu. Sis sis-
temas panakumi pilna mera atkarajas no uznéemeja objektivitates ietau-
pljuma aprekinasand. Sistema tamdel arl atseviSskos gadijumos dod loti
dazadus rezultatus.

[ -

A. Helsi nolasija savu referatu par «<Prémiju sistemu darba atal-
goSana». Helsi patiesiba atzist parlabotu akorda darba sistemu par
labako, un loti interesanti vina uzskati par tikko aprakstito Tauna sis-
temu. Ka galvenos 8is sistemas trikumus vin$ atzimé: 1) ka ietaupi-
jumi nereti rodas neatkarigi no stradnieku citibas (techniski uzlabojumi,
administracijas ievesta labaka darba organizacija un taml.); 2) strad-
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nieku centibas apbalvoSana péc 6 méneSiem vai pat péc viena gada
atzlstama par noveélojuSos; 3) ka stradnieki nevar rekinus parbaudit un
tamdél viniem maz ticibas $adai sistemai, un 4) ka sistema demoralize-
jot stradniekus. Ietaupljumi, kas guti ar centigako stradnieku darbu,
tiekot sadaliti starp visiem.-—Dividendes sanemot ar1 slinki, tapec strad-
niekiem paliekot netaisnibas izjata. Helsi asi kritizé ari parasto akorda
sistemu, kas, péc plaSiem novérojumiem prakseé tikai reti kad dodot
labus panakumus. Galvenais $is sistemas trikums, ka stradnieki bai-
doties paradit savas istas darba spéjas. Akorda darba sistemas pamata
ideju — ieinteresét darba raZibas celSana katru stradnieku individuali —
tomér patur ari Helsi. Vina ideja ta, ka par virsdarbu, salidzinot ar
sasniegumiem darba ar noteiktu dienas algu, uznemums maksa mazak —
normali tikai vienu treSo dalu no parastas maksas. Helsi savus apre-
kinus izdara, izejot no ietaupitad laika, bet vienkarsak $1 sistema sapro-
tama, ja noteic divus tarifus par katru izstradato razojumu vienibu. T3,
pieméram, ja par dienas algu stradnieks diena razo 100 atseviSku prieks-
metu, un dienas alga vinam noteikta 3 lati, tad, parejot uz prémialo
sistemu, administracija pazino, ka par pirmiem 100 raZotiem priekSme-
tiem par katru priekSmetu stradnieks sanems 3 sant., bet par katru
nako3o 1 sant., un 81 noteikta cena netiks nekada gadijuma samazinata,
lai cik liela pieaugtu stradnieku alga. Katrs méginajums novérojumu
celd noteikt isto stradnieka darba speju Sai gadijuma tiek atmests. Siste-
mas ieveSana nerada nekadus sarezgijumus ar strddniekiem. Katram
stridniekam ar to jau nodro$inata minimala dienas alga, bet no darba
intensitates pacelSanas divi tresdalas labuma tomer gust uznemeéjs. Ta
ka tarifi netiek nekad pazeminati, stradniekiem nav nekiada iemesla slept
savas 1stas darba sp&jas. Darba razigums ieverojami pieaug. Jau 1891. g.
$o sistemu ieveda ZASV tris uznemumi. Tas slava atri auga, un 1902. g.
ta jau bija sastopama gandriz vai visa pasaule. Darba razigums attie-
cigajos uznémumos caurmera pieauga par 70%o, raZzoSanas pascena ar to
ievérojami pamazinajas, bet stradnieku dienas izpelna pacélas par ne-
pilniem 25%,. Rezultati tomeér stipra meéra atkarajas no atseviSko uz-
némumu ipatnibam. Pazistamakais Sis sistemas parlabojums ir ta sau-
cama Rouena sistema. Davids Rouens, Glazgovas pilsélas lielgabalu
rupnieks, Helsi sistemu lietojot, tomeér bija baidijies no neierobezota
noteikuma, ka vienreiz noteikto akorda cenu uzneémums nekada gadi-
Jumd nepazeminas, un virsdarbam noliktas cenas tamde] noteica ar pro-
gresivu pazeminajumu. Ar virsdarbu vina atalgojuma sistema stradnieks
nekad nevaréja izstradat vairak ka otru dienas algu. Plasaku piekrisanu
81 sistema nav atradusi.

Teilors, ievezdams savu atalgojuma sistemu, sekoja pavisam citam
principam. Zinatniskos pétijumos vins noteica darba veikSanai vajadzigo
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minimalo laiku, t3 tad praktiski noteica maksimu, ko stradnieks spé€ja
veikt, un par $o péc Teilora terminologijas «normalo» darbu noteica diez-
gan lielu algu, ko nekada gadijumia nepazeminidja. Ja stradnieks darbu
neveica pilnos apmeros, ja vin§ noteikta laikd no 100 darba vienibam
veica tikai 90 vienibas, tad tas sanéma nevis 90% no noteiktas «norma-
las» algas, bet gan mazaku summu. Sados gadijumos maksu par katru
veikto darba vienlbu Tellors pazeminaja par 10 val arl par citu pro-
centu. Bet, ja stradnieks bija apveltits iznémuma darba spéjam un
parspeja uzstadito normu, piemeéeram, veica 110 darba vienibas, tad vinam
izmaksaja ne tikai par 10% augstaku algu, bet veél attiecigi paaugstinija
par katru vienibu noteikto pamata maksu. Savu diferencialo
akorda algas sistemu Teilors motivéja ar to, ka ar uzpemuma pro-
dukcijas pacelSanu samazinis blakus- un administrativie izdevumi uz
katru razojumu vienibu. Teilors pamatoti aizrada, ka daudzi uzpéméji
piemirst, ka apdroSinasanas, amortizacijas, kantora, nodoklu un daudzi
citi izdevumi tikai maza meéra pieaug ar produkcijas pacelSanu. Teilors
tomér neaplaimo stradniekus ar parmeérigi augstam algam, ka vinam to
dazZi parmeta. Prakseé Teilora atalgojuma sistema sastopams gandriz vie-
nigi pirmais gadijums, kur péc bitibas tiek pazeminata alga tiem strad-
niekiem, kas nepilda «standartu» un nav spéjigi veikt noteikto «nor-
malo» darbu. «Slinku sodiSana» — faktiska Teilora atalgojuma sistemas
politika. Fabrikas, kuras Teilors realizéja darba racionalizaciju, praksé
darba razigums caurmeérad pieauga par 100%s, stradnieku darba alga tikai
par apméram 40% un raZoSanas paScena samazinajas pari par 40°%b.
Stradnieki, pastavot sistemai, bija spiesti censties pec visaugstakd darba
raziguma, bet péc ta cenzdamies bieZzi parpiléjas, un S§is atalgojuma
veids driz vien tika parveidots. Prof. Gantt’s ieteica savu «prémialo
algas sistemu» (Bonus system), kas no diferencialas sistemas atSkiras
ar to, ka tai gadijuma, ja stradnieks neveic noteikto darba normu (kas
gadas loti biezi), vins tomér sanem normalo algu: maksa par veikto
darba vienibu netiek pazeminata. Ja turpretim stradnieks uzdoto normu
sekmigi veica, tad vin$ par to vel sanéma zinamu prémiju, kas Ameri-
kas uznémumos svarstdas 20—50% no normalds algas. Si atalgojuma
sistema tika ievesta arl fabrika Tabor Mfg Co. Philadelphia, Penna, kura
agrak stradaja prof. Teilors.

Bez atzimetajiem Teilora darba organizacijas pamata principiem —
a) zinatniskas darba petiSanas un darba normas noteikSanas, b) prémialas
stradnieku atalgojuma sistemas un c) instrukciju kartiSu ieveSanas — péc
zinatniskas darba organizacijas izveidotaju domam vel velams visos uz-
nemumos piegriezt veértbu stradnieku un ierédnu sagatavoSanai, attieci-
gal stradnieku izvelei katram atseviskam darbam. Teilors seviski uz-
svéra arl iespéjami stingru darba uzraudzibu un loti lielu veribu veltija
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uznémuma techniskas iekartas izkopSanai. Jaunuznemto stradnieku
fabrika vispirms rupigi novéroja, lai noteiktu kadam darbam vins§ vis-
noderigaks. Peéc tam to fabrikas meistari jo siki apmacija un pieradindja
pie stingras sekoSanas instrukecijas kartites noradijumiem. Ja stradnie-
kam liekas, ka vienu vai otru darbu vai ta dalu vinam izdevigak veikt
citadi, neka tas noteikts instrukcija, tad vin$ par to var zinot savam
meistaram, un instrukcijas noradijumi tiek par jaunu parbauditi. Ja
stradnieka aizradijumi izradijuSies par dibinatiem, instrukcijas attiecigi
izlabo un ierosindtajs sanem premiju. Lidz instrukcijas kartites oficialai
izlaboSanai neviens no tas atkapties tomeér nedrikst. Bet, k3 jau aiz-
radits, meistari ari nedrikst bez attiecigas parbaudiSanas strupi noraidit
stradnieku ierosinajumus. Meistaram arvien jabut stradnieka vecikam
biedram. Par meistariem jaizvelas spéjigakie no pasu stradnieku vidus.
Arl meistara darbs zinatniski nostaditd darba organizacija stingri
noteikts un siki izpétits. Arl meistariem tiek izsniegtas seviSkas in-
sirukciju kartites, kuru noradijumi viniem tapat stingri jaievéro. Teilors
rueistara darbus un pienakumus parasti sadala ¢etras dalas, uzticot katru
daju atseviSkai personai. Sistema paredzéti: 1) sagatavo$anas darbu
meistari, 2) atruma meistari, kas uzrauga noteikto darba atrumu, 3) darba
iabuma uzraudzitaji meistari, kas atbildigi par razojumu kvalitati, un
4) darbnicu un razoSanas lidzeklu kartibd wuzturéSanas meistari. Ari
darbnicas un darba ricibas biroja uzdevumi sadaliti starp specia-
listiem, un katram stingri jaieveéro un jaizpilda vinam uzliktie piena-
kumi, kas arvien formuleti arl raksta veida.

Ka no apskata redzams, tad aprakstita darba iekarta garigais orga-
pizacijas darbs jo stingri tiek dalits no mechaniska izpildu darba. Ide-
jiska uzpémuma vadiba pilnigi realizé savu uz zinatniskiem novéroju-
miem dibinato gribu visos sikumos. Arl neveiklie un maz apkérigie
siradnieki $ada iekarta strada sekmigi, un galu gala darba raZigums
niveléjas péc visspéjigakiem stradniekiem. Ja darba normas noteiktas,
ievérojot ari fiziologijas un higienas prasibas®), lai neviens
muskulis, neviena kermena dala netiktu parpuléta, lai grutakam darbam
sekotu ari attiecigi sadalits atpiitas laiks (griutdaka darba péc katram
5—10 minGtém neliela atpiita), kas, tapat ka3 viss parejais stingri no-
teikts instrukcijas kartité, tad arl no sakuma parastd pretestiba Sai siste-
mai driz vien samazinas. Stradnieki pelna daudz augstakas algas, izzud

=) Par to skat. ari Veselibas veicinaSanas b-bas izdotas gramatas: 1) prof.
Dr. med. E. Férmana — Darba higiena, Rigd 1939, un 2) cand, iur R. Veide-
mana redigéto — Darbs un atpilita, 1939, ar tani ievietotiem atseviSkiem rakstiem:

Veselibags dep. dir. O. Alks — Valsts piendkumi tfautas veselibas sargasSana,
14.—25. lpp.; priv.-doc. Dr. med. E. Milenbachs — Darha fiziologija, 31.—36. 1pp.
un arsts A. Briveris — Par arodslimibdm un arodindém, 57.—63. 1pp.

14 Zagatavas
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pie citam parvaldes iekartam parasta pastavigad stradnieku un uznemeju
savstarpeja cina. Zinatne arl $ai gadijuma var but labakais Skirejties-
nesis, kamdel saprotama ta liela vériba, kadu Sai sistemai seviSki jau-
nakaja laika sak piegriezt uzneémeji ari arpus ZASV

Attiecigi izveidotas Teilora sistemas ieveSana rupniecibas uznému-
mos tomér arvien iesakama ar diezgan gritu petiSsanas darbu. Sika ne-
piecieSsama darba ilguma noteik3ana katra darba veikSanai un stradnieku
attiecigo kustibu analize ir pamats, uz kura veidojama visa sistema. Péc
inz. F Dzilbreta noverojumiem skaidrs, ka attiecigos peétijumos ar pa-
nakumiem var izdarit vienigi persona, kas stradniekiem sp€j noradit uz
labakiem darba panémieniem un var konstatet stradnieku liekas kusti-
bas darbu veicot. Praksé keroties pie attiecigiem novérojumiem, vis-
pirms jadpanak, lai nebiuitu stradnieku pretestiba to realizeSanai. Péc tam
darbs jasadala pec iesp€jas sikos elementos, un katrs darba moments
japetl atseviski*), seviski siki noverojot visus traucéjumus un pardo-
majot arl jautdjumu, ka tos noveérst, kadi instrumenti un kadas maSinas
butu noderigakas attieciga darba veikSanai, péc kadiem maSinu parla-
bojumiem darbs paliktu vienkarsaks, traucéjumu skaits samazinatos.
Nereti attiecigi janoverté darbnicas apgaismoSana, temperatura, mit-
rums**), stradnieka apgerbs u. t. t. Sistemu ievedot, nekad nevar Sablo-
niski sekot kada cita uznémuma attiecigajiem panémieniem. Katra uz-
neémuma ir tikdaudz 1patn€ja, ka arl Teilora principu pieméroSana arvien
bis atseviSkos gadijumos diezgan liela starpiba. Jauna iekarta uzneé-
muma parasti ievedama pakapeniski. To tomér nevar tikai «izmeéginit»,
jo pétijumi un citli sagatavoSanas darbi prasa lielus izdevumus. Tikai
konsekventi piemerota sistema paradas visa spozuma un dod ceré&tos ie-
guvumus. Sistermnu var ievest vienigi persona, kas to praksé noveérojusi.
Ja tadas nav, tad izveéletais specialists vispirms jaslita uz kadu radnie-
cigu uznémumu, kur sistema jau ievesta, lai ar to siki iepazitos. Ja tas
dazreiz nav iespéjams, tad jarékinas ar apstakli, ka pétijumi vilksies
krietni ilgak, bet galu gala, protams, tomér dos cerétos panakumus.
Sistemu izveidojot un attiecigos noveérojumus izdarot, japieaicina bez
aroda lietpratéjiem vél vismaz viens tautsaimnieks statistikis un viens
fiziologs, kas labi parzina ari higienu un psichologiju.

*) AtseviSki pétijamais darba panémiens parasti nedrikst vilkties ilgdk par 6
minufem.

**) Par Siem jautdjumiem sikak skat: prof. Dr. med. P Stradins — Sar-
gasim savu veselibu, 128.—139. lpp.; techn. darba insp. M. Lazdin$ — Darba
vietu labiericibas, 46.—52. lpp. un darba aizsardzibas parvaldes prieksn. J. Vi-
tin§ — Darba telpu klimats, 36.—40. lpp. Veselibas veicinasanas b-bas rakstu
krajuma «Darbs un atpiita», Riga, 1939.
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Zinatniskas darba organizacijas ievesanai ne tikai visos lielakos
rupniecibas uznémumos, bet ari it visos transporta darbos liela taut-
saimnieciska nozime. Si sistema nereti dod iespéju lietderigi izlietot
daudz darba energijas, kas lidz $im gdja zuduma. Sistemas ieveS$ana
butu sekméjama ari no valsts puses, sastadot vienu vai vairakas komi-
sijas, kas izstradatu konkretus priekslikumus modernizetas un miusu
apstakliem piemérotas sistermas izkop$anai musu apstaklos.

Kokrupnieciba Teilora sistema ar visiem tas vélakajiem papildina-
jumiem ari dazos gadijumos saméra viegli piemérojama un lielakos uz-
némumos dod loti labus panakumus, ja vien ieprieksejie peétiSanas darbi
jzdariti pietiekami rupigl.*} Visvieglak racionalizacijai zagétavas pa-
klaujas visi tie darbi, kas saistas ar koku materialu transportu, novieto-
Sanu krautuves, brakéSanu un tml. Tomeér arl paSa gatera darbu sikak
izpétijot, var izdarit ne vienu vien péarlabojumu, izveloties piemérota-
kus zagus un tml. Vines prof. JUl. Mars§eé izdarijis Sai zina seviSki
daudz novérojumu. Vins sikak izpetijis balku novietoSanas jautajumu
krautuvés. Jautajuma petiSana nereti dod noradijumu ka viens vail otrs
darbs mechanizéjams, bet Sie noradijumi nekad nevar noderét visiem
gadijumiem. Tamde] arl Skandinavijas valstu prakse, kura daudz kas
parnemts ari no Teilora ieteikta, mums var gan dot daudz ierosinajumu,
bet més to reti kad varésim izmantot bez pieméroSanas musu apstakliem.

Ilgaku laiku Teilora un vina skolnieku uzstaditie rupniecibas uzne-
mumu parvaldifanas principi palika savos pamatos bez kadam pargrozi-
bam. Tomér darba metode nerékinajas ar stradnieka psichologiju. Dienu
no dienas stradniekam bija javeic vienads darbs bez tiesibas to kaut
mazaka méra variét. Cilvékam bija japarverSas ma$ina, un ta pamazam
sakas plasaka stradnieku kustiba pret sistemu. Prof. R. F. Hoxie ka
sevisks valdibas ieceltas komisijas loceklis sakrajis daudz amerikanu
arodbiedribu iebildumus pret Teilora sistemu. Sistemas galvenie prin-
cipi un ari pétiSanas panémieni no kritizetaju puses visumi tiek atziti,
bet lietoSana prakseé reforméjama. Lielaka veriba javeltl darba daritaja
stavokla uzlabo$anai.**) Jaievéro klatnakusas jaunas zinatniskas atzinas.
Rodas «jaunteilorisms», kas pakapeniski pariet musu dienu racio-
nalizacijas kustiba. Jaunakaja laika tiri individuala rakstura saim-
niecibas dzives principi arvien vairak tiek aizstati ar sabiedriskiem. Vai-
rak sak domat ne tikai par to, lai darbs butu labi un 1éti veikts, bet
rup€jas aril par to, lai darbs nebiitu parak smags, lai ta veikSana nebutu
parak ilgi jamacas. Arl pazistamais auto ripnieks Henrijs Fords, kas

*y)  Skat. arl inZ. mek. A, Rozenfelda darbu — «Zagétavas Latvija», 1925,

“¥) Skat. arl mag. iur. R. Veidemanis — Visvairak taupisim sargdjot pasu
stradajodo cilvéku. <«Ekonomists» 19392, Nr. 23, 1621. lpp.
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pats apveltits ar vienvaldibas gribu, ar savu propagandu stradnieku laba
zindma méra netiedi sekméjis racionalizacijas izlidzinataja perioda atraku
iestaganos. Vin§ dzimis 1863. g. 30. julija kadas lauku majas Dear-
born’a -—— Midigena. Vina tévs ir particis lauksaimnieks. Déls jau no
bérnibas sapno par techniku. Vina organizatora spéjas ir apbrinosanas
cienigas un, veidojot savus lielos uzpémumus, vin$ izveido arl savu ipat-
néjo darba sistemu. Savos uznémumos Fords loti ievérojis darba dali-
Sanas principu. Katrs stradnieks, izlietodams minimalu spéku, izpilda
isu kustibu, un lidz ar to vina darbs pie attieciga priek3meta veikts.
Darba daliSanai tomér lieli labumi: 1) stradnieks, pastavigi izpildidams
vienu un to padu kustibu, iegist lielu veiklibu, 2) darba vienkarsiba
neprasa ilgu laiku stradnieku apmaéciSanai, 3) vienkarsakai atseviskai ope-
racijai iespéjams vieglak piemérot masinu darbu. Ma$inas iznak letakas
un uznémuma jaiegulda mazak kapitala, un 4) iespéjams izlietot sma-
gam darbam nespéjigu un pat slimnieku darbu. Ar atjautigo darba
sadalijumu daudzas vietas, kur senak stavéjusi «maciti» un dargi darba
speki, nu Fordam bija iespéjams nodarbindt neskolotus vai tikai paris
rokas kustibas izmacitus cilvékus. Forda darbnicds nodarbinati piecdes-
mit tris tautibu stradnieki, kas runa 100 dazadas valodas un dialektos.
Otrs meérkis Forda darba metodei ir vislielaka taupiba darba telpas.
Forda uznemumos maSinas stav cieSak viena pie otras neka citas fabri-
kas; katrs stradnieka solis, katra pagrieSanas ir aprékinata, jo katra telpu
izSkérdiba nozimé arl stradnieka laika patérinu. Henrijs Fords ir sapra-
tis to, kas varbut, ir lielakd no vina darba reformam: vin§ ir sapratis,
cik laiks tiek patéréts uznemuma, lai stradnieki atnestu, atrastu vai pie-
stumtu apstradajamos priekSmetus pieniciga vietd. Lai no visa ta izvai-
ritos, Henrijs Fords ieriko sava fabrika slideni, {. i. slido3u lentu,
kura automatiski piegada katram stradniekam visu, kas paredzéets. Darba
process paliek mechaniskaks, bet toties precizaks. Fords apgalvo, ka
taisni SI jaunierice (1913.) esot ta, kas vina darbnicas darba sasniegumus
ar to pasu stradnieku skaitu novedusi lidz triskartigai razibai. Lielu
veribu Fords piegriez arl pilnigai atkritumu izlietoSanai. Arl kokrup-
niecibas uzpémumos radusSos koku materialu atkritumus parstrada ki-
miskos produktos un razo koka ogli, piki, kreozotu, koka spirtu u. t. t.
Blakus daudzajiem sistemas trikumiem tani ta tad ir ari ievéribas
cienigi jauninajumi, kas daZos gadijumos labi piemérojami.

Vel jaunaka par Forda darba organizacijas sistemu ir ZASV inz.
Cas. E. Bedaux veidota, ko ievedusi arl Igaunijas lield finieru un
koku apstradasanas fabrika A/S A. M. Luther.*) Darba raziba uzné-

*) Skat. V Kunkis — Ripniecibas racionalizacija Igaunija péc Bedaux
sistemas. «Ekonomists» 1939, 92.—08. 1pp.
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muma esot pieaugusi par 35%,, bet stradnieku izpelna par 29%. Izman-
tojot katras sistemas doto labako, ari riipniecibas priek3zimigakie uz-
némumi tagad veic savu racionalizéto iekartu.*) Apskatito galveno
sistemu darba organizacijas principu atseviSkos elementus més redzam
ari Skandinavijas valstu priekSzimigajos kokripniecibas uzpémumos,
kuros tagad neSkirami saistitas tautsaimniecibas, tautas veselibas un
darba technikas prasibas. Visiem tiem jaatspogulojas arl misu jaunvei-
dotos kokrupniecibas uznémumos, tikai tad veiktais darbs nebus stra-
dats 1sam laikam, tikaj tad tam bius palieko$a nozime.

Tiem, kam nav iespeja paSiem iepazities ar racionalizeto, moderno
Skandinavijas valstu zdgétavu iekartu, svarigi iepazities kaut ar to
aprakstu. SeviSka veériba veltijama materialu transporta jautajuma atri-
sindjumam, kas sasniedzis jau loti lielu pilnibu. Darbiba moderna pil-
nigi mechanizéta Skandinavijas zigetava péc inz. mezk. A. Padela télo-
juma**}) norisinas $adi: «Zagesanai nolemtos un atbilsto$i sagarinatos
balkus nogada érti iertkota balku diki. Katram gateru parim nolemtos
balkus novieto IpaSos dika nodalijumos, no kuriem balkus viegli pieva-
dit balku uzvilcéjam, kas tos uzker un uzvelk zagétava. Katram gateru
parim paredzets savs balku uzvilcejs. Uzvilcéjs sastav no bezgaligas
kedes, kurai piestiprinatas zinima attaluma viena no otras dzelzs plak-
snes ar divi lidz &etri asiem izcilniem, balku uzkéréjiem un saturétajiem.
Keéde ar uzkertiem balkiem kustas koka silé, kura nobeidzas netalu no
gatera. Balkis seko balkim neliela attaluma. Lidz ko pirmais balkis
noklist lidz siles galam, tas ar savu galu atsitas pret tur novietoto uz-
vilcéja kustibas mechanisma slédzéja plaksni. Balka galam atsitoties
pret plaksni, uzvilceja kustiba izsledzas. Balku vilceja viena puse atro-
das 3 kloki, ar kuru palidzibu balkus automatiski uzsviez gatera rati-
niem. Sie gatera priek3€jie ratini 1idz ar paligratiniem parvietojas pa
sliedém, kas novietotas gateru prieksa lidztekus uzvilcéjam. Abu $o ra-
tinu kustiba mechanizéta. Gateru prieksejo ratinu kustibu regulé gatera
vaditijs, stavédams uz ratinu platformas vai sédedams uz érta kréesla.
Paligratinu kustiba norit automatiski ar atsvaru palidzibu.

Kad gatera priek8ejie ratini nostaditi izejas stavokli, tad gatera
vaditajs, neatstajot savu vietu uz ratinu platformas, iedarbina balku uz-
sviedéju, kas ar savu tris kloku palidzibu balki no uzvilcéja uzmet uz

*)  Par musu kokrupniecibas racionalizacijas jautajumiem daudz rakstits ari
miusu presé un zurnalu literatura. Skat. ari A. Kalnin§ — Paveras izredzes kok-
ripniecibas racionalizacijai, «Ekonomists» 1935, Nr. 10, 340. lpp.; prof. A, Kal-
nins — Vienoti arl katra atseviska uzn@muwma. «Ekonomists» 1938, Nr. 21, 922. lpp.
mac. mezk. P. Delle — Racionalizacija koku zagétavas. «Ekonomists» 1939, Nr. 18,
1305, lpp.

**) Skat. «Meza Dzive» 1939, Nr. 1, 6.—14. 1pp.
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ratiniem. Ratiniem uzmesto balki gatera vaditdjs ar atbilsto$am ratinu
lericém novielo vajadziga stavokli un nostiprina. Péc balku nostiprina-
Sanas ledarbina ratinu kustibu un ievada balki gaterl. Atzimé&jams, ka
prieksejo ratinu konstrukcija pédeja laika ieverojami progreséjusi. Lidz
Sim balki uz ratiniem vajadzigd stavokli novietoja un piestiprinaja uz
platformas stavosais stradnieks ar roku speku, grozot atbilsto3os klo-
kus. Tagad, sakara ar strauju gateru produkcijas pieaugumu, izradijies,
ka gatera vaditaja darbu nepiecieSams vel vairak atvieglot un izslegt
péc iespéjas katru jutamu fizisku pieptlésanos, kas saistita ar balku
novietoSanu un nostiprindsanu uz ratiniem. S$Sada darba atviegloSana
bija nepiecieSsama tadel, lai gatera vaditajs érti varétu gaterim piedot
balki pec balka un gateri nodarbinat bez jutamiem partraukumiem starp
gateri atstdjo3d balka resgali un gaterl ieejo3a balka tievgali. Atri stra-
dajosa gatera vaditajs péc iesp€jas bija jaatbrivo no ievérojamas fiziskas
pieplileSanas un blakus uzdevumiem, lai galveno veribu vins varétu pie-
verst pilnigai gatera produkcijas spéjas un lietderigai koksnes izmanto-
Sanai, kas saistita ar katra balka pareizu ievadiSanu gateri. Tas tagad
sasniegts ar to, ka konstruéti tadi gateru priek3ejie ratini, kuyu balkus
novietojo$as un nostiprino$as ierices iedarbina ar hidraulisku vai pneu-
matisku spiedienu, bez cilvéku fiziskas pieptlesanas. Gatera vaditajs,
érti sedédams atzveltnes kreésla, piespieZzot vienu vai otru hidrauliskas vai
pneumatiskas ierices klokiti, nekavéjoties izsauc atru balka uzvelSanas,
novietofanas un nostiprinasanas ierices darbibu. Sadu ieritu darbiba ir
atra un preciza. Sis jaunas konstrukcijas gateru ratini garanté iespéju
pilnigi izmantot gateru augsto produkcijas spéju un lietderigu koksnes
izmantoSanu ar pareizi novietotu balku ievadiSanu gaterl. Pareizu balka
ievadiSanu gaterl liela mera sekmeé vel énu metoSie aparati, kas novie-
toti apméram 2,5—3 m augstuma virs gaterl ievadama balka. Ievadijis
balki gatera priek3ejos veltnos, gatera vaditajs turpina balki saturét ar
ratinu palidzibu un sekot zagéSanas gaitai, kamér sazagetas apm. #/3 no
balka garuma. Tad vin$ balki atbrivo no ratinu saturo3am iericem, ar
ratiniem atbidas izejas stavokli, uzmet ratiniem nakoSo balki un ar to
no jauna uzsak jau apraditas darbibas.

Pec gatera prieks€jo ratinu saturoSo ieri¢u atbrivoSanas atlikuSas !/3
balku garuma sazagéSana notiek bez traucé€jumiem, jo balka saturésanu
stabila stavokll veic priek3ejais un pakalejais veltnu paris, zagu iedali-
jums un divas gatera pakalpusé piestiprinatas térauda plates, kuru sav-
starpejo attalumu pieskano pirma gateri iegistamas brusas biezumam.
Starp abam platem spieZas cauri tikai brusa, malu déli virzas gar pla3u
aréjam malam. Kad balkis izgajis cauri pirmam gaterim un ta pedéjais
gals atbrivots no pakaléjiem veltpiem, malu déli nogazas gulus uz pasta-
vigi kustigd rullu transportiera; rulli uzker délus un nogada tos lidz
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malu zagiem. Brusa pa to laiku vel turas starp platém lidz tam laikam,
kamér sekojoSds brusas gals to neizbida no plak$nu starpas. Kad tas
noticis, brusa nogazas ar vienu no apzagétam Skautnem uz rullu trans-
portiera, kas to uzker un virza uz prieksu, lidz kamér brusas gals atdu-
ras pret rullu transportiera virspusé Skersam novietotu sledzeju plaksni.
Sledz€ja plaksne ir tada augstuma virs transportiera, lai brusa to skartu,
bet malu déli izietu cauri to neskarus$i un netraucétu sava celd uz malu
zagi. Brusai atduroties pret slédzéju, iedarbojas Skérstransportieju ke-
des, kas brusu novirza uz blakus esoSiem otra gatera priek3eja transpor-
tiera rulliem.

Otra gatera priekSpuse vairs nav to ratinu, kadi ir pirmam gaterim.
Kad brusa novietojas uz otra gatera priekseja transportiera rulliem,
gatera vaditajs iedarbina sava transportiera rullus, kas brusu piebida
otram gaterim. Otrd gatera priekSa nostiprinati tris nepiedziti rulli.
Uz tiem gatera vaditajs novieto brusu zagéSanai vajadziga stavokli. So
vina darbibu atvieglo atbilsto3a rullu konstrukecija un €énas meto3ais
aparats. Gatera vaditajs, ievadijis brusu otra gatera priekSejos veltnos,
turpina uzraudzit brusas stavokli gateri lidz tam bridim, kad sazagétas
apméram 3/4 no brusas garuma. Péc tam otra gatera vaditajs veic saga-
tavoSanas darbus ndko3ds brusas ievadiSsanai gateri. Brusa aiz brusas
seko bez partraukuma. Otra gatera pakalpusé atrodas jau aprakstitas
terauda plates, kuru savstarpéjo attdlumu pieskano asskautnaino vidus
dimensiju kopejam biezumam, jo starp platém izspiezas tikai asSkaut-
nainie materiali, neapzagétie malu déli virzds gar plasu aréjam malam.
Kad brusa sazageta un tas pédejais gals atbrivots no pakalejiem gatera
val¢iem, malu déli nogaZzas gulus uz pastavigi kustiga transportiera rul-
liem. AsSkautnainas vidus dimensijas pec tam, kad tas izbiditas ar seko-
joSo materialu galu palidzibu no saturo$am gatera plaksnem, paliek sta-
vus uz Saurajam malam starp divam virs pakaleja transportiera rulliem
novietotam metala plaksném, kas asSkautnainiem materialiem nelauj sa-
jaukties ar neapzagetiem malu deliem. Transportiera rulli Sos asSkaut-
nainos materialus aiznes tieSi uz SkiroSanas galdiem. Neapzigétos malu
delus pa to laiku ar vitnu rullu palidzibu nosviez uz Skerstransportiera,
kas tos piegada malu zaga galdam. Katru gateri vada un apkalpo viens
cilveks — gatera vaditajs, bez tam katriem tris gatera vadit3djiem pie-
dots viens kopejs paligs. Paliga pienakums ir apstaigat vina uzraudziba
esoSos tris gaterus un novérst iespéjamos sikos sastrégumus So gateru
aizmuguré. Tas nozimé, ka viena gatera apkalpoSanai moderna zagétava
nepiecieams viens un 1/3 cilveka darba spéks. SalidzinaSanai pieminésim,
ka viena miisu mazraziga gatera apkalpoSanai nepiecieSami 4—5 cilveki.

Lidz malu zagu galiem nondku$os neapzagetos délus laiz cauri veltnu
malu zagiem, kas atziti par vispiemeérotakiem. Pé&dejais konstrukeijas
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jaunums ir tas, ka abu zagu savstarpéjo attalumu, atbilstosu apzagéjamo
délu platumam, regule ar hidraulisku ieri¢u palidzibu, kas malu zaga
vaditaja darbu ieverojami atvieglo un atlauj tam visu uzmanibu pie-
griezt pareizai delu apzageSanai. Vina darba pareizu izpildisanu vél
veicina virs malu zaga galda novietotais €nas metoSais aparats, kas at-
vieglo orienté$anos par katra déla isto platumu. Ar malu zagiem ap-
zagétos delus malu zaga pakalpusé uzker pastavigi kustigi rullu trans-
portieri un nones tos lidz §kiroSanas galdam. Aiz malu zdgiem novieto-
tais rullu transportieris iekartots tad, ka atgrieztas nomalu latas ar vitnu
rulliem un kustibas virziena ieslipi novietotu metala plasu palidzibu
nomet uz apaksa Skérsam gulo$a kézu transportiera. Péde€jais tas nones
lidz transportieriem, kas iet uz kapatiju vai siko izstrddajumu nodalu.
Apzagetie deli pa to laiku virzas starp 3im platém. Malu zagi apkalpo
2 cilveki — malu zaga vaditajs ar paligu. SalidzinaSanai pieminésim,
ka musu zagetavas malu zaga apkalpe, ieskaitot neapzagéto délu piega-
datajus un apzagéto delu aizgadatajus, sasniedz 10—12 cilveku.

Kas attiecas uz nomalu un zagu skaidu transportu, tad tas katra
moderna zagetava notiek ar pastavigi kustigu transportieru palidzibu.
Parasti viens cilveks parrauga Sos transportierus.

Meés redzéjam, ka visus ar otra gatera un malu zaga palidzibu iegu-
tos asSkautnainos materialus ar transportieriem aiznes uz Skirotavu.
Sikak neapstajoties pie dazadam Skirotavu iekartam, atzimésim, ka par
piemeérotako Skirotavu jauzskata plaSi un gayi galdi, uz kuriem zagétie
materiali novietoti Skérsvirziena. Ar dazadu konstrukciju iericu pali-
dzibu materiali parvietojas galdu garenvirziena. Parasti SkiroSanas galdi
iekartoti ta, ka materialu viena kustibas posma sikuma un beigas ieri-
koti galu z&dgi materialu galu apzagéSanai: pirmais — materialu resga-
liem, otrs — tievgaliem. Visbiezak starp abiem galu zagiem paredzéia
vieta Skirotajam, kas nosaka katra gabala Skiru un aizrada materialu
tievgalu apzagétajam nepiecieSamo atgarinaSanas vietu. Materialu
resgala apzagetaja pienakums ir nogriezt péc iespgéjas tik mazu gaba-
linu, cik nepiecieSams lidzena griezuma iegisanai.

Péc materialu skiroSanas un galu apgrieSanas materiali slid pa Ski~
rotavas galdu talak, kur gar galda malam stavosie stradnieki tos paka-
peniski nonem un novieto dimensijai un $kirai atbilsto3a truli. Piekrautos
trulus ar elektriskas vai citas energijas palidzibu nogada uzkrauSanas lau-

kumos, kur zagétos materialus grédas uzkrauj ar dazadu konstrukeiju
kranu un elevatoru palidzibu.»
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Misu zdagetavu racionalizacijas iespéjas®)

Ne tikai darba spéka patérin$ musu zagétavas loti liels, ka tas jau
agrak atzimeéts atsevisSkos salidzindjumos ar Skandinavijas un citu valstu
zagetavam. Arl materialu apstradijuma un iegtito sortimentu zina musu
eksportkoku zagétavas vél pielauj kludas, pret kuram visnesaudzigak
jacinas. Kokripnieciba ir miisu svarigika rupniecibas nozare, kamdé]
Seit pielautam kladam vislielaka tautsaimnieciskd nozime.*)

Musu zagetavu lielai dalai nav maksligas ZzavéSanas ieri¢u un tas
izzagétos materialus arl nekonservé ziléSanas sénites apkaro$anas nolika.
Bet uz katru sazilejuSu =zageto materialu standarta jazaude ap 30 Is.
Dazas zagetavas katru gadu sazilé 5—8%o materialu, bet daZas arl 25
lidz 30%0.**) Kads ir saziléjuSo materialu vidéjais vairums, to noteik-
tak griti pateikt, bet ka zaud€jumi, ko tikai §1 iemesla de]l cies miusu
tautsaimnieciba, ir ieverojami lieli, par to nav ne mazako Saubu. Siste-
matiskas ziléSanas apkaroSanas trukums ari spiez zagétavas ierobezot
darbu siltaka gada laika, ja trikst zagéSanai egles koku, kas pret zilé-
Sanu mazak jutigi. Dazkart tada karta zaudejam iespé€ju izmantot izde-
vigu tirgus konjunkturu.

Liela klGda dazas zagétavas ari ta, ka to raZoto materialu speci-
fikacijas uzrada par daudz lielu materialu garumu izmeéru dazadibu,
pret ko pircéji nereti cel iebildumus. Apméram 15% no visiem miisu
zagétiem materialiem tiek tagad parasti parvérsti 5—9% garos galos, kuru
vértiba ir tikai 2/s no garo materialu veértibas, un daudz pareizak biatu
racionalak izmantot nomalus, kas, garakus materialus zagéjot, radisies
lielaka vairuma, neka razot tik daudz galu, ka to tagad biezi dara. Ari
musu zageto materialu vidéjais garums pirak Iss, un més nemaz neiz-
mantojam §inl zina misu mezu dotibas.

Ari dazidas materialu apstradaSanas kliidas, kas rodas no nepietie-
kami rtipigas zagasmenu sagatavoSanas darbam, neviZigas zigéSanas ma-

*) Par 5o jautdjumu skat. miisu izcila kokripniecibas lietpratéja, akc. sab.
«Latvijas Koks» techniskas dalas vaditdja inz. meZk. A. Padéla apceréjumu —
K3a racionalizésim savas zdg@tavas, «Meza Dzive» 1939, Nr. 1, 3.—14. lpp., un arl
vina diplomdarbu: «Sortimentu izvéle un zagéto materialu izndkumi», 1932.

Jaunakaja laikda kokriipniecibas racionalizacijas jautajumiem lielu veribu velti
ne tikai ZASV un Skandinavija, bet arl citas zemés. Vacijad nesen nodibinata Ipaga
iestdde vienigi zagétavu rOpniecibas technikas pétiSanai (Technische Forschungs-
stelle der Wirtschaftsgruppe Sageindustrie — Dresden A 24, Minchener Str. 11,
par ko sikak skat. <Holz als Roh- un Werkstoff> 1939, Nr. 10, 364.—365. Ipp.).

**) Par 8o jautdjumu, tapat k& ari par misu zagétavu darba apstaklu rak-
sturojumu citada zina skat. ari vertigo inZ. meZk. N. Grauduma diplomdarbu —
Latvijas kokrupnieciba péc noveérojumiem zagétavis un zinam par koku eks-
portu. 1931.
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S§inu kopSanas, nepareiza balku ievirzes atruma vai citiem trukumiem
darba gaita, vél parak biezi vérojamas. Visa ta sekas, ka mums nav
iespejams iegit pilnvertigu, tirgus prasibam atbilstoSu preci, un lidz ar
to més arl negustam augstako financialo rezultatu. Musu meZos iegita
lroksne péc savam techniskam ipaSibam lidzvertiga un daudzos gadiju-
mos vertigaka par musu kaiminu zemju koksni*), tomér savas racionali
izblvetas zageétavas misu kaimini razo materialus, par kuriem vini iegust
augstakas cenas. Tamdél zagétavu parkartoSanas paraugi mums ja-
meklé to zemeés, kuru kokripniecibas apstakli ir tuvi musu apstakliem
un kuru sasniegumi zagétavu nozare vislielakie. Par miisu apstakliem
atbilstosam jaatzist modernas Skandinavijas valstu 1—3 gateru paru
(«efektivo gateru») zagetavas ar siko materialu izstradasanu un Kastu
nodalu, labi iekartotu materialu Skirotavu, atbilstoSa lieluma Zavetavu
un vairak vai mazak mechanizetu laukuma iekartu. Cik liela letekme
darbu iespéjamai mechanizacijai uz zagésanas darbu pasizmaksu, to labi
raksturo ari Viduseiropas zagétavu prakse. Tur pienem, ka racionali
iekartota, mechanizeta zagétava 1 cieSm. balku sazageSanas paSizmaksa
(darba stundas verteta) parasti bus Sada:

Balku noliktava 0,5 darba stundas
Balku piegade lidz gaterim 0,1

Zagétavas éka 1,0

Zageto materialu SkiroSana 0,4

Zagéto materialu noliktava 1,2, N

Kopsumma: 3,2 darba stundas
Socialas nodevas, darha stundas vertejot 04 "

Kopa: 3,6 darba stundas

—w

Parejie zageSanas darbu izdevumi (tapat darba stundas vértéjot)
tiek pienemti:

Administracijas un ierédnu algas lidz ar

socialam nodevam 1,4 darba stundas
Kantora izdevumi 0,4
Amortizacija 1,4
Apdrosinasana 0,7
Zagetavas parejie, atseviski neminétie,

ekspluatacijas izdevumi 2,2 .

Kopa: 6,1 darba stundas

*) Skat. plaSos L. U. mezu technologijas laboratorijas publicdjumus §ini
jautijuma.
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Ta tad faktiska 1 ciedm. balku sazdgésanas izdevumu kopsumma $ini
gadijuma ir lidzvértiga apm. 9,7 darba stundam. Ja, turpretim, apalkoku
zageSana notiktu vecds iekartas, nemechanizéta, zagétava, tad zagesanas
darba paSizmaksa izdevumu otra dala samazinasies nelielos apmeéros, bet
izdevumu pirma dala pieaugs vairak ka divkartigi, jo darbi:

Balku noliktava jau prasis 1,6 darba stundas
Zagétavas €ka 2,4

Zagéto materialu noliktava 45

Dazada paligpersonala algas 0,2 "

Kopa: 8,7 darba stundas
pirma gadijuma atzimeto 3,2 darba stundu vietd.*)

Mausu apstaklos starpiba, salidzinot ar darbu mechanizeta zagétava,
bis vel lielaka. Ari Skandinavijas valstu mechanizétas zagétavas uzrada
vel zemaku darbu paSizmaksu darba stundas vértetu.

Modernas 3 efektivo gateru zagétavas produkcijas spéjas, stradajot ar
2 stradnieku mainam 11 méneSus gada, ir japienem apm. 24.000—30.000
standartu, jo modernais Skandinavijas valstu gateris ir loti augstrazigs. Ta
produkcija vairdk ka triskartigi parsniedz miisu parasto gateru razibu,
un 8 darba stundas tas sagriez apm. 17 standartu zagéeto materialu. Tik
lielu gateru produkciju vairs nevaréja izmantot, ja tos apkalpoja tikai
cilveku roku spéks. NepiecieSsams mechanizét péc iespéjas visu 5adas
moderniem gateriem apgiadatas zagétavas darbu. Techniski tas arl pilna
méra iespejams, ka to it siki savd apceréjumi «Ka racionalizesim savas
zagétavas» («MeZza dzive» 1939, Nr. 1, 6.—14. lpp.) apraksta inz. mezk.
A. Padéls. Tikai $ada moderna, mechanizéta zagétava kopa ar siko ma-
terialu nodalu, évelétavu, zavéetavu, laukuma iekartu un speka staciju
izmaksad apm. 2.300.000 latu. Ari tik lielu Iidzek]u ieguldiSana tomeér,
liekas, attaisnotos ar sekojoS$iem ieguvumiem: 3 efektivo gateyru zageta-
vas nodarbina$anai, ieskaitot darbus siko materialu nodala, évelétava un
zavétava, biitu nepiecieSami 300 stradnieku, kas gada laika veiktu tadu
darba daudzumu, kada veik3anai musu zagétavas bez siko materialu
nodalas, €évelétavas un Zavétavas biitu nepiecielami apm. 1000 strad-
nieku.**)

Straddjot ar Skandinavijas valstu zdgétavu iekdrtu un darba meto-
dém, més arl parietu uz balku zagéSanu péc brusoSanas metodes, kur-

*¥) Par fo jautijumu skat. Ing. Fr. Braunshirn — Das Sdgewerk. Wien
1929,

¥*)  Padomju savieniba lepriek$eéjas kalkulacijas pienem, ka, ileskaitot it wvisus
ziagétavas darbiniekus, viena darba maind uz katru gateri rékinot, bis vajadzigi
15—21 stradnieks, paligdarbes 53—9 stradnieki un ierédni — 2.
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pretim lidz §im mes labi ja 30%0 balku izstradajam péc 31 panémiena.
Gala rezultata butu iespéjams:
a) zageto materialu vidéjo garumu pacelt par apm. 2’;

b) zageto materialu iznakumu kopsumma pacelt par apm. 4%0,*%)
¢) galu procentu samazinat no 15% 1idz apm. 3%bo;
d) piedavat arzemju pircéjiem specifikacijas ar vienmerigu garuma

pakapju sadalijumu;

e) erti un leti butu iespéjams razot visus materialu platumus tirgus
prasibam atbilsto§a daudzuma;

f) biezos nomalus un latas butu iespéjams parvérst sikos zagetos
materialos;

g) éerti un léti lietot zagéto materialu impregnésanu, noversot zilé-
Sanu un lidz ar to saistitos zaudéjumus.

Minétie ieguvumi paceltu misu zagéto materialu vertibu uz katru

razoto standartu ne mazak ka par Ls 15,—.

Viena standarta raZzoSanai nepiecieSamos darba algu izdevumus va-
réetu samazinat no tagadéjiem ca Ls 40,— (pie paSreizéjas videjas atse-
viska stradnieka izpelnas Ls 4,50 diena) 1idz apm. Ls 23,— par standartu
[pie videéjas atseviska (gan augstak kvalificéta) stradnieka izpelnas ap
Ls 7,—]; ta tad par 35—23=Ls 12,— standarta.

Ta tad, racionalizéjot zagétavas péc skandinavie§u parauga, iegu-
vums, izveértéjot uz 1 standartu zagéta materiala, schématiski wvar tikt
pienemts (nenemot vera lielaku kurinama patérinu, lielakus remonta un
sikos izdevumus):

Izdevumu samazinaSanas Ls 12—
Materiala vertibas pieaugums , 15—

Kopéjais ieguvums Ls 27,— uz 1 standartu.

Zagetavu racionalizé$ani, bez Saubam, jaiegulda lieli 1idzekli, bet 3os
Iidzek]lus ari pec saimnieciskads racionalizacijas instituta ieskata ar uz-
viju sedz augsa minétais ieguvums.

Moderna 3 gateru paru («efektivo gateru») zagétava, pie produkcijas
tikai 24.000 standartu gada, izmaksa ar siko materialu nodalu, évelétavu,
zavetavu, laukuma iekadrtu un spéka staciju péc akc. sab. «Latvijas
Koks» izstradata projekta ap Ls 2.300.000,—. Piepemsim, ka $o summu
amortizesim 10 gados, tad katru gadu janoraksta Ls 230.000,—. Kapi-
tala %o pienemsim — 5%, tada gadijuma caurmeéra uz katru gadu kapi-
tala izdevumi bus Ls 115.000,—.

*) Leningradas apgabala bruso$anas metode pacelot derigo zidgéto materialu
iznadkumu par 1—6 proc. Skat. ari A. B. Hupkos — O 6pycoske, «Mexannu, o6pa-
00TKa IpeBecHHEI» 1939, Nr. 4, 69. 1pp.
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Izdevumi gada:
amortizacijal Ls 230.000,—
0/o par ieg. kapitalu + , 115.000,—

Ls 345.000,—
Ieguvumi pie produkcijas 24.000 standartu gada japienem ap
24.000 X27=Ls 648.000,—.
Parpalikums biitu = Ls 648.000,—
— ,, 345.000,—

Ls 303.000,—

Ta tad $ada veida schematiski aprékinata tira racionalizacijas pelna
paliek ap Ls 303.000,— gad3, ja nerékinam, ka pilnigi mechanizéta za-
gétava bus lielaki izdevumi remontam, dargak maksds uzpnémuma ap-
dros$inasana un lielaks biis kurinama patérins spekstacija.

Parrekinot So teoretisko ieguvumu wvalsts meroga, janem veéra, ka
musu zagéto materialu kopeksports nakotné neparsniegs 100.000 stan-
dartu, jo uz priekSu valsts meZos ir paredzéts izcértamo balku kvantumu
lidzsvarot ar gadskartejo koksnes pieaugumu. Augséja kvantuma par-
stradasanai blitu nepiecieSami 13 efektivie modernie gateri, sakopoti
5—6 zagetavas., Uz zagétavu racionalizacijas rékina iegtita tira pelna
gada misu tautsaimniecibai valsts meéroga butu:

100.000
303.000 52000 1.262.500 latu.

Racionalizéto zagétavu stradnieku skaits svarstisies starp 1200 lidz
1500 tagad&jo 5000-—6000 stradnieku vieta.

Ta tad racionali parkartojot zagetavas:

1) misu tautsaimnieciba pelnis ik gadus lidz Ls 1.250.000,—;

2) atbrivosies ca 3500—4500 stradnieku;

3) zagetavas nodarbinato stradnieku koppelna gada pieaugs par

(7—4,5)X1200X275=2825.000 latiem vairak ka lidz Sim;

4) musu zagetavas razos tirgum izdevigakus materialus un lidz ar

to biis konkurencé spéjigakas.

Zagetavu novietoSana varétu ieverot sekojoSu viedokli. Ir pare-
dzams, nemot véra balku dabisko piegades iespéju, ka razoto materialu
daudzums sadalisies Sadi:

Riga — 64.000 standartu,
Ventspili — 22.000
Liepaja — 14.000 "

Kopa 100.000 standartu.
Sis daudzums varétu tikt izstradats: Rigd ar 8 efektiviem gateriem,
sadalitiem 3 zagetavas; Ventspili ar 3 efektiviem gateriem, sadalitiem
1—2 zagetavas; Liepaja ar 2 efektiviem gateriem, kas novietoti 1 zage-
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tava. Ta tad kopa pa visu Latviju butu vajadzigas eksportkoku razo-
Sanai tikai 5—6 zagetavas ar 13 efektiviem gateriem. Bet Latvija skai-
tas 448 stacionaras zagetavas ar 535 gateriem un 359 parvietojamas za-
getavas ar 369 pgateriem. NecieSamo stavokli seviSki spilgti raksturo
parmeérigais stacionaro zagetavu skaits, jo miisu apstaklos nevar pastavet
un normali darboties moderni veidoti uznémumi, kas uz katru stacionaro
gateri gada razo mazak par 2000 standartiem z&géto materialu*). Bet
faktiskais stavoklis miisu stacionaras zagétavas péc 1936. g. savidktiem
datiem ir sads: (Skat. 223. 1. p.)

Ta tad stacionaras zagetavas pavisam straddjusi 523 gateri. Tie
caurméra bijusi katrs nodarbinati tikai 84 dienas, un §ini laika ar katru
gateri razoti apm. 313 standartu zageto materialu. Ka Sados apstaklos
nevar but runa par modernu kokrupniecibu uznémumu lielaka dala, par
to nevar but ne mazako $aubu. Labojumus vélams realizét iespéjami
atri, jo ar katru novélotu gadu meés arvien vairak paliekam iepaka] musu
kaiminiem, VargulojoSa kokripnieciba arl mazak konkurencei spéjiga
financiala zina, nevar arl progresét, jo nav spéjiga atlicinat pat nelielus
lidzeklus darba racionalizacijai. Apstdkliem piemérota zagétavu rapnie-
cliba butu kreditsp€jiga un parkartoSanas darbu, liekas, varetu veikt arl
bez valsts financiala atbalsta, ja vien atseviSkiem uznémumiem bitu
nodroSinats plaSaks darba apjoms. Ja arl viena otra gadijuma izraditos,
ka schematiskais aprékins par zagetavu pilnigu mechanizaciju nav pie-
mérots, tad tas vél nebiit nenozimé, ka darba uzlaboSanai nekas nav
darams. Bij. financ¢u ministrs A. Valdmanis racionalizacijas gajienu
ievadot itin pareizi uzsveéra, ka ar racionalizaciju nav jasaprot vienigi
mechanizacija. Nenoliedzot tas lielo nozimi gadijumu lielaka dala, to-
mer jaatzist arl tie panémieni, ar kuriem Tirdzniecibas un riipniecibas
m-ja un Tirdznieclbas un ripniecibas kamera censas eksportzagetavu
darbu koncentrét ostas, lai laukos darbotos vienigi mazie uznémumi tu-
rienes vajadzibu apmierinaSanai. Ostu zagétavu kopeéjo nodarbinato ga-
teru skaitu arl cenSas samazinat apmeéram uz pusi, liedzot darbu slik-
takam no sliktajam zagétavam. Ja izdosies veikt kaut tikai o misu
zageétavu parkartoSanas dalu, ari tad zagétavas nodarbindto stradnieku

) Par 5o jautdjumu skat. ari: 1) inz techn. M. Svenéanskis -—— Musu
kokeksporta sabruk$anas iekiejie apstakli, «Ekonomists» 18932, 222.—224. Ipp., un
ta pasa autora — Latvijas koku eksporta organizacija nakotné, «Ekonomists» 1933,
352.—3517. lpp. 2) L. Mellin§ — «Latvijas koku eksporta un koksaimniecibas
organizacijas problemas, «Ekonomists» 1935, 55.—60. lpp. 3) inZ techn. M. Sven-
¢anskis — Racionalizacija un technika Latvijas meZriipnieciba, «Ekonomists» 1931,
210—314. lpp. un 4) Arv. Kalnin§ — Ka pacelt iendkumus no kokripniecibas,
«Ekonomists» 1929, 104.—105. lpp.
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Stacionaro zagétavu aktivitate
Nodar- | Vidéjas darbibas Gateri Zageto
Uzne- binato J ’ mat,
‘ mumau ers | standartu
‘ skaits sﬂaité dienu stundu dar- dika kop-
; skaits skaits | ba daudzums
Péc zagetavu atra%anias vietas:
Riga 30 3166 167 2160 71 2 780863
Vidzemé . 156 | 507 56 ! 484 156 2 14380
Kurzemé .7 2366 99 | 1013 | 109 7 48785
|
a) Liepaja ! 10 ! 583 228 2363 21 2 14960
b) Ventspili 10 | 1268 131 1813 | 26 | 4 | 22060
Zemgalé 85 ‘ 394 59 721 06 1 13383
Latgala 00 ‘ 170 j 81 640 91 — 9225
Pec stradnieku skaita zagétavia
0— 4 str. 346 454 61 479 346 25187
5—19 40 493 160 1351 44 1 13382
20—49 25 P44 159 1656 32 | 2 19071
50 37 4712 170 2244 101 106216
Péc standartu skaita uz 1 gateri
lidz 200 std. 341 661 55 445 345 — 21117
200— 500 54 1330 160 1376 76 4 23801
500—1000 35 1852 180 1404 54 4 42167
1000—2000 15 2308 208 2777 42 4 H8016
2000 vai vairak st. 3 452 273 3343 6 — 17855
|
Kopa 448 6603 84 769 523 12 163856

skaits samazinasies apm. uz pusi un noversta bis lidzS8in€ja paradiba,
kad vasaras mene$os miisu zagétavu riipnieciba nodarbinaja 3—4 reizes
lielaku stradnieku skaitu nekad ziemas meéneSos.
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Lai zagetos materialus varétu lietot buveés, galdnieciba un citur, tiem
vispirms jaizzust. Musu parastd prasiba ir, lai izlietoto buvmaterialu
tidenssaturs neparsniegtu 15—20 proc. Dabiski zavéjot 1idz 15 proc. tdens-
saturam zagétie materiali parasti izzus tikai 3/+—1!/2 gada laika. Bet
galdnieciba lietotiem materialiem jabiit vel sausakiem. To udenssaturs
parasti nedrikst parsniegt 10 proc., jo izradas, ka pat telpas ar krasns ap-
kuri mebelu un durvju koku parastais uidenssaturs ir 9—13 proc., bet tel-
pas ar centralo apkuri tas neparsniedz 7—10 proc. Pec loti dibinatiem
ZASYV noteikumiem koku materialu adenssaturs tadu izstradajumu razo-
Sanai, kurus velak novietos telpas ar centralo apkuri, velams ap 5—7 proc.,
un tik sausus koku materialus, dabiski zavéjot, mes sava klimata nemaz
nevaram iegit, jo koku materiali ir higroskopiski un to tdenssaturs ir at-
karigs no gaisa mitruma. Ja, pieméram, koku materiali ilgdku laiku tiek
glabati mitra gaisa (relat. gaisa mitrums 100 proc.), tad koks uznem ap
26 proc. lGdens. Ja relativais gaisa mitrums ap 85 proc., tad atbilstoss
koku materialu Gdenssaturs biis ap 18 (15—20) proc. Materialu maksliga
zaveSana atlauj ierikot zagétavu uz mazaka laukuma. Uz katru kub. m
gada laika izzagéto materialu parastai materialu noliktavai vajadzigs apm.
2—3 kv. m liels laukums. Zavétavas laukums uz katru gada laika raZoto
kub. m vajadzigs tikai 0,02 kv. m, bet ieskaitot arl nojumes Zaveéto mate-
rialu novietoSanai, ap 0,1 kv. m, t. i. tikai 3—5 proc. no ta laukuma plati-
bas, kada vajadziga parastai zageto materialu noliktavai.*) Samazinas ma-
terialu transporta darbi un ir iespéjams arl mechanizet maksligi zavéto
materialu nokrausanu. Dazos gadijumos, k3, piemeram, mébelriipnieciba,
parketa deliSu rupnieciba, visada veida vagonus un masinas ar koka da-
lam bivéjot un daudzos citos 1idzigos gadijumos, koku materialu maksliga
zaveSana uzskatama par nepiecieSamu. Citos gadijumos var iztikt bez tas,
un to var aizstat dabiskd materialu Zin8ana, bet §inl gadijuma nav iespé-
jams &tri pieskanoties tirgus prasibam, materialos iegulditais kapitals ap-
grozas lénak, materiali vasaras laika var viegli sazilét un saplaisat, sadar-
dzinas ari to transports, jo 1idz ar koksni japarvada ari lielaki Gdens vai-
rumi. Priezu materialu razosana no maija lidz oktobra meénesim iespe-

*) Skat. ari Dipl. Ing. Fr. Kollmann — ZXKiinstliche Holztrocknung wund
Holzlagerung (AWF 250) un npo¢. K. P. [Hanupo — JlecoituapHo-cTporaibroe
npon3soacTeo. 1935, 154.—157. 1pp.
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jama vienigi gadijuma, ja tie no gatera nikot tiilin tiek nodroSinati pret
zileSanas séniSu iedarbibu vai nu ar piemérotu kimisku lidzek]u palidzibu,
vai ari tos maksligi Zavéjot. Jautajums par to, vai lielakas zagetavas misu
laikos vispar var iztikt bez labako soriimentu maksligas zaveSanas, ir loti
nopietni parbaudams. Tikai ripiga kalkulacija katra atseviska gadijuma
dos atbildi ka pareizak rikoties, kas bts izdevigak uznemumam. Misu
apstaklos gadijumu lielaka dala maksliga koku materialu zavesana bus pat
loti izdeviga.

Koku materialu maksligo ZaveéSanu kameras mégina pielietot jau sa-
kot ar apm. 1830. g., bet plaSsadkos apmeros ta lietota ZASV sakot ar
1879. g. Tur arl izdariti visplaSakie zinatniskie pétijumi $is nozares sva-
rigako technisko jautajumu noskaidroSanal, un sakot ar apm. 1916. g. visas
pasaules lietpratéji koku maksligas ZaveSanas jautdjumos rikojas saskana
ar ZASV slavenas Medisonas laboratorijas (Viskonsina) dotajiem noradi-
jumiem.*)

Koku materialu ZaveSana nav viegla lieta, jo aplieves koksne var sa-
turet lidz 70 proc. tidens, bet kodolkoksne lidz 25 proc. Péc zavés$anas
materiald jabut viscaur vienadam udenssaturam, un Z{iSanai janorit visa
materiala masa loti vienmerigi, tikai tad neradisies plaisas, materiali ne-
izloblsies un nesagriezisies. Pie tam ZaveSanas temperatura nedrikst but
parak augsta, jo jau apm. 125° C temperatura koks sdk jlitamak sadalities
un paliek brins. Praksé, zavéSanas darba sakuma, kameru, kura iekrauti
zavéjamie koku materiali, parasti pasa sakuma sasilda tikai lidz 35—40° C,
Bet pieaugot gaisa mitrumam, to diezgan atri cel uz augsu, jo saimnieciski,
ka to velak redzésim, izdevigak stradat iespejami augstaka temperatura.
Darba beigds temperaturu pacel, cietos lapu kokus zavéjot, lidz apm.
65° C un skuju kokus zavejot 1idz, augstakais, 90—93° C. Dazi pétijumi
norada, ka Sai pédigi minétaji temperatura jau nedaudz cie§ materialu
stipriba. Sai temperatura sakist arl sveki, kas sacietéjudi atradas
svekailés un atmiruSajos zaros. IzkusuSie sveki notriepj materialu virsmu.
Zaru vietas k]ust neglitas un dazi zari pat izkrit. Tamde] jaunakajas Skan-

*) Skat.: 1) H D. Tiemann — The kiln drying of lumber.

2) R. Thelen — Kiln drying handbook, un vina jaunako rakstu —
Wood Seasoning and Moisture Control, «Journal of Forestry» 1938,
Nr. 9, 876.—878. Ip. p.

3) F. A. Tuttle — Mathematical theory of the drying of wood. 1925.

4) SI. H Muuxesma — HMckycrBenHasa cymxa repesa, 1931,

5 A. Upmalis — Piezimes pie koku maksligas ZavésSanas. «Eko-
nomists» Nr. 18, 1931, 645.—649. lp. p.

6) InZ. techn. J. Drabanskis un inZ techn. V. Ozolin§ — Koku
technologija. 1931, 29.—43. 1lp. p.

7) Dipl. ITng. Fr. Kollmann — Kinstliche Holztrocknung. 1932
(AWF 250).

15 Zagjstavas
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dinavijas valstu zavetavas tik augstu temperaturu ZaveSanas procesa gaita
pielietot izvairas. Piemeram, Somija ka augstako zavéSanas temperaturu
atzist, priezu materialus 7avéjot, 60—70° C. Materialu zZiuSanas ilgums 5a-
dos apstaklos, protams, ilgaks, neka stradajot péc ZASV noteikumiem: /2"
biezi materiali izZtst apm. 40 stundas, bet 3” biezie apm. 170 stundu laik3,
t. i. krietni ilgaka laika, neka tas atziméts So nodalu noslédzosa tabula.
Galvenie faktori, kas blakus temperaturai ietekmé materialu zuSanu,
ir gaisa mitrums, gaisa cirkulacija ZavéSanas telpa, zavéSanas ilgums, ma-
terialu dimensijas, koku suga un materialu kravums kamera. Sarezgiju-
mus vél rada arl udens iztvaikosana ar dazadu atrumu atkariba no ta, ka-

da virziena Skelta Skiedra materiala attieciga virsma. Pieméram, udens

160. zim.
Skats uz kadu Zviedrijas koku maksligas Zavesanas uznémumu (ar dabisko velkmi).

izgaroSana no koku galiem notiek parasti 20—30 reizes atrak neka no ci-
tam dalam. Bus arl starpiba, kad zavéjam asSkautnainu un kad ar ne-
atgrieztam lokmalém materialu. Viena kamera var zavet tikai vienas un
tas paSas sugas apméram lidziga biezuma materialus. Vienigi ievérojot
visu atzimeéto faktoru ietekmi un tos zinatniski pareizi saskanojot, rodas
iespéja gut labus panakumus, koku materialus arl maksligi zavejot. Darbs
javeic visu laiku ta, lai Gidens iztvaikoSanas atrums no materialu aréjas
dalas nebuitu lielaks par to atrumu, ar kadu materiala tGdenssaturs wvar
parvietoties no dzilakiem slaniem aréjos. Udens parvieto$anas atrums pie
tam nebis visos gadijumos vienadds. Tas atkarasies no koku sugas, koku
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vecuma, arl no temperaturas kamera. Pie tam, jo augstdka blis tempera-
tura, lidz kurai sasildita koksne, jo lielaks biis Gidenssatura parvieto3anas
atrums. Tamdeé] papriekSu zavéjamie materiali jasasilda visa to masa, un
tikai péc tam var sakt straujaku to Zavésanu. Vispirms no koku materiala
jaaizvada prom S$tninu brivais Gdens, ko var audos saskatit arl zem mik-
roskopa, un tikai péc tam var, loti pakapeniski, iztvaikot arl koksnes hig-
roskopisko mitrumu. Darba gaitas reguléSanai vislielakais paligs, blakus
temperaturai un vedinaSanas atrumam, arvien bis relativais gaisa mit-
rums zavésanas telpa. To izsaka procentos no absoluta gaisa mitruma, ko
savukart izteic udenstvaiku gramos 1 kub. m gaisa:

Absolutais un relativais gaisa mitrums
dazadas temperaturas.

Gaisa

tempe- Relativais gaisa mitrums procentos

ratura

co 100 90 80 70 | 60 | 50 [ 40 | 30 | 20 | 15

1 kub. m gaisa satura g adenstvaiku (absclutais gaisa mitrums)
—20 Apm. 1,3 — — — — — — — — —
—10 Apm. 24 — — -— — — — — — —
0 48 4,3 3,8 33| 28 24| 1,9| 14| 09| 07
5 6,7 6,0 5,3 47| 40| 331 27| 20! 13| 1,0
10 0,4 8,5 7,5 66| 56| 47| 38| 28 1,9 14
15 12,8 11,5 10,3 0,0 77| 64! 51| 38 26| 1,9
20 17,3 15,6 138 | 12,1 104| 86| 69| 52] 35| 26
25 23,0 20,7 184 | 161! 138| 115! 92| 69 46| 34
30 30,4 27,4 243 | 21,3| 182| 152| 122| 91| 61| 46
35 | 39,6 35,6 31,7 | 277 238| 198 158| 119, 79| 59
40 l‘ 51,2 46,1 41,0 | 358| 307! 256| 205| 154| 10,1 7,7
45 | 655 56,0 524 | 459| 39,3| 328 262| 19,7| 131| 98
50 | 832 749 66,6 | 582| 490,0| 41,6 333 250| 166| 125
55 104,3 93,0 835 | 731| 620| 52,2 41,7 31,3| 209| 157
60 130,2 117,2 104,2 | 91,2 782| 651| 521 39,1| 261| 195
65 161,2 1452 1200 | 112,9| 96,8| 80,6 645 484| 323| 24,2
70 198,2 178 4 158,6 | 138,7| 118,9| 99,1| 79,3| 59,5| 396/| 29,7
75 242,5 218,3 194,0 | 160,8 | 145,4| 121,3| 97,0 728| 485 364
80 293,6 2642 2349 | 205,5| 176,2| 1468 117,4| 88,1| 587 44,0
85 352,7 317,4 282,2 | 246,0 | 211,6| 1764 141,11 1058 70,5 52,9
90 4219 379,7 337,5 | 205,3 | 258,1| 211,0 1688 1266| 844 53,3
05 503,0 452,7 4025 | 352,1' 301,8| 251,6 201,01 159,0| 106,6 753
100 — 5377 4779 | 4182 3584 208,7, 230,0| 179,2| 1195 86,6
! )

15~
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Relativo gaisa mitrumu iespé€jams precizi aprékinat, zinot, cik g
satur 1 kub. m gaisa, kura relativo gaisa mitrumu (procentos) gribam no-
teikt, un cik g Udenstvaiku, tai paSi temperaturd, satur 1 kub. m ar

Gidenstvaikiem piesatinata gaisa. Pieméram, no tabulas redzam, ka +15°C
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161. zim.

Kamerai, kurai blakus novietotas 2 vagonetes ar zagétiem materialiem maksligai
zZavesanai, piemerots attéla paraditais gaisa cirkulacijas veids.

Neliela koku ZavéSanas ierice,

kura kameru gaisu sasilda

vai nu ar Udenstvaiku pali-

dzibu, vai ari ar generator-

krasnim (Heimpel un Bes-

ler maSinfabrikas izveidojums,
Vine).

162. zim,

temperatura ar uUdenstvaikiem 100 proc. piesatinats gaiss satur 12,8 g
tudens. Ja nu ir zinams, ka Sai pasa temperatura absolutais gaisa mitrums
lidzinas 8, t. i. 1 kub. m gaisa satur 8 g Gdens tvaiku, tad $ada gaisa rela-
tivais mitrums lidzinas:
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$tha

163. zIm.
Sildes sist. kameru tipa maksligas Zave$anas ierice zagmaterialiem.

164. zim,

Bolindera ake. sab. koku maksligas zavétavas ieriko 2—15 stand. materialu izzaveé-

Sanai diennakti. Zavétava vairaki sliezu celi. Uz katra cela iespéjams novietot 5—8

trujus, piekrautus vienada biezuma materialiem. Katra cela gala durvis iebraukSanai

un izbrauk$anai. Gaisa cirkulacijai izmanto dabisko velkmi ar skurstena palidzibu.

Augstaka temperatura un sausakais gaiss kameras dala, kur vagonetes Zavéetavu
atstaj. Zavésana ilgst 5—9 dienas.
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Jo mazaks relativais gaisa mitrums (noteikta temperatura), jo vairak
sads gaiss var uznemt udenstvaiku, jo intensivak tas Zzaves koku
materialus. Gaisa spéju uznemt Gdenstvaikus tamdel ari nereti vien sauc
par zavéSanas potencialu, kas lidzinas tam tdens vairumam

165. zim.

Kadas koku materialu vakuumzavétavas
aparatura (A. B. Fribergs Hogvakuum-
pump, Stokholma).

(g), kuru, lidz pilnigai piesatinasa-
nai ar udenstvaikiem, vel var uz-
nemt 1 kub. m ZavesSanai lietota
gaisa. Ar udenstvaikiem piesati-
nata gaisa zaveSanas potencials li-
dzinas 0, bet, pieméram, lidz 70° C
sasildita gaisa, ar absoluto gaisa
mitrumu 98, zaveSanas potencials
ir 198—98= 100, jo katrs kub. m
Sada gaisa vel var uznemt lidz 100
g udenstvaiku.

Praksé parasti nosaka relativo
gaisa mitrumu un tabulas tad at-
rod absoluto gaisa mitrumu. Re-
lativa gaisa mitruma noteikSanai
visbiezak lieto ta sauktos psich-
rometrus, kas péc butibas ir
2 blakus novietoti, vienadi dziv-
sudraba termometri, no kuriem
viena termometra gals (ar dziv-
sudraba tvertni) aptits ar marli
vai kadu citu porainu audumu,
kura viens gals iemeérkts tira
tdeni. «Sausais» termometrs ra-
da ara gaisa temperaturu, bet
«mitrais» kadu zemaku tempera-
turu, jo udens, no marles iztvai-
kojot, atnem apkartéjam gaisam
dalu siltuma energijas. Jo sausaks
blis gaiss, jo straujak norités
udens iztvaikoSana pie «mitra»
termometra, jo lielaka bis tem-

peraturas starpiba, kadu uzrada abi termometri. Vienadu temperaturu abi
termometri radis vienigi ar Gidenstvaikiem pilnigi piesatinata gaisa. Rela-
tiva gaisa mitruma noteikS8anai ar psichrometra palidzibu vajadziga $3ida

tabula:



,Sausa”

Starpiba C° starp ,sausa“ un ,slapja*“ termometra uzraditdm temperaturam

termometra
raditatemp. |- - _ .
Co 1\2\3\4\5|ﬂ‘7|8}9 10 | 12 14\15\18\20 22}24 26\28 30\32\34]36
Relativais gaisa mitrums procentos
20 ol | 81| 73| 64| 55| 47 ] 40| 32| 25 18 |
22 91 | 82| 74 | 66| 58 | 50| 43 | 36 | 29 | 22 |
24 91 | 83| 75| 67| 60| 53 | 46 39| 33 | 26 |
26 02 | 85 | 76 | 69| 62| 551 48 42| 36 30| 18
28 02 | 85| 77| 70| 63| 571 51| 45| 39 | 33| 22
30 02 | 85| 78| 71| 65| 59| 53 | 47| 42| 36| 25| 16
39 93| 86| 78| 72| 66| 60 | 54| 48 | 44 | 38| 28 | 19 !
34 93| 86| 80 | 73| 67| 62| 56| 50| 45| 41 | 32| 22| 14 '
36 93 | 87| 81 | 75| 60| 63 | 58 | 53 | 48 | 43 | 35| 26 | 18
38 93 87| 81| 75| 70| 64 60| 55| 50 | 45| 37| 28| 21| 14
40 904 | 88| 82| 77| 72| 67 82| 57| 52| 48 | 40| 31 | 24 | 18
42 94 | 88| 83| 77| 72| 67 63| 58| 54| 50| 42| 34| 28 | 21| 15
44 94 80| 83 | 78| 73| 681 64| 59 | 55| 51| 44 | 36| 30| 23| 17
46 94 | 89 | 84 | 79| 74| 69 | 64 60| 56 | 52| 45| 38| 31| 25| 1
48 05 | 89 | 84| 79| Ta| 70 65 61| 57| 53| 46 | 39 | 33| 27| 21| 15
50 95 90 | 84| 80| 75| TO| 66 | 62| 58 | 54| 47| 40| 34 | 20| 23| 17
55 05| 00| 85 | 81| 761 72| 68| 84| 60 | 56 | 50 | 44 | 38 | 32| 26 | 22
680 05 | o0 | 86 | 821 77 | 73| 69 | 66 | 62| 58 | 52| 46 | 40 | 35| 20| 25 | 21 | 17
65 95| 91| 86| 82| 78 | 74| 7L | 67 | 64| 60 | 54 | 48 | 42| 37 | 31| 28 26 2118
70 96 | 91| 87 1 83 70 | 75 72| 68| 65| 62| 56| 50 44 | 39| 33| 30| 27 | 23|20
75 06 | 01| 88| 84| 80t 76| 73| 69| 66 | 63| 57| 52| 46 41 | 35| 33| 30| 25|23 20
80 o6 | 01 88| 84 | 81 | 7| 74| 71| 67| 65| 59| 54| 48 43| 38| 35| 32| 28|25 |22 |20
85 o6 | 01 88| 851 81 | 78| 75| 71| 68| 65| 60| 55| 49 | 44 | 40 | 37 | 33 | 30 | 27 [ 24 | 21 | 18
90 o6 | o1 | B9 | 85 82| 78| 75| 72! 69| 66 | 61 | 56 | 51| 46 | 41 | 38| 35| 31 |20 {26 |23 21 |19
95 06 | 92 | 89| 86| 83 | 70| 76| 73| 7O | 68| 62| 57 | 52 | 48| 43 1 40| 36 | 32|31 |27 | 24 | 22| 20
100 o6 | 92| 00| 88| 83| 80| 77| 74| 71| 68| 63| 58| 54 | 49 | 44 | 41| 38 | 34 |32 |29 | 26 | 23 | 2]

=5

[SHew nler2jews 012587

R 2R

BUESOARZ BEI

1€¢



232 Zageto materialu maksliga Zavésana

Tabulas lietoSana loti vienkarSa, un ja, pieméram, sausais termo-
metrs rada 65° C, bet mitrais 55° C, tad abu termometru uzradito tempe-
raturu starpiba lidzinas 10° C. Augsa ar «10» apziméta vertikala stabina
krustojuma vietd ar cipariem, kas atrodas ar «65» levadita horizontala
linija, atrodam skaitli «60», kas arl $ai gadijuma ir relativais gaisa mit-
rums procentos. lepriek3$€ja tabula més redzam, ka 1 kub. m Sada gaisa
satur 96,8 g Gdenstvaiku un td zaveSanas potencials ir 161,2—96,8 =64,4.

Koku materialu sasildiSanas laika, kas velkas no 1—8 stundam uz
katru collu materiala biezuma, kamera uztur augsta relativa mitruma
gaisu, kamdé] 8o periodu sauc arl par materialu tvaicéSanas periodu. Pec
tam, piejaucot no kameras nosiiktajam mitrajam gaisam dalu sameéra sau-
saki ara gaisa un maisijumu sasildot 1idz vélamai temperaturai, dabtijam
gaisu, kas sp€jigs uznemt jaunus udenstvaiku vairumus. Visu ZaveSanas
laiku jaietur noteikts sameérs starp zavéjamo koku materialu Gdens saturu,
temperaturu kamera un relativo gaisa mitrumu. Pec ZASV izdaritajiem
pétijumiem §o faktoru schématiskiem samériem jabut galveni ZiiSanas pe-
riodd atkariba no daziem zemak minétajiem faktoriem apmeéram Sadiem:

1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 6 7 | 8 | #
Koka mitrums
T MT MT MTMT M{T MT M|{T M|T|M
% CO| 2% [CO 9% |CO| % |C0lg [CO9% |CO 9% C9 % Cola Colgg
virs 45 B2 8560|8057 (8054|8052 |80|40|80(46|80]43|85|41 |85
40 B4|78(63!75|60|75|57 (75|54 |75!52|75(49|75|46|80(43|80
30 86 |72(66|70|63|70|60|70|57|70|54170|52|70(40|75146!75
25 B8 60168160 |66 60)63)|60|60|60|57]65|54|65|52(65(49 70
20 8145|171 ,50,68150|66|50|63|50({60|55|5755|54|55|52 |60
15 P2 (40|74 |35|71135|68|40166|40|63|45160 45157455450
10 un mazak P3 |30 |77 |20 7420|171 |25|68125|66|30|63 30|60 35|57 (40

Tabula ar T atziméta gaisa temperatura zavétava, bet ar M — relati-

vais gaisa mitrums Zavetava. 1. aile der priedei un lapeglei, 2. — liepai,
berzam, papelei, vitolam; 3. — osim, viksnai; 4. — klavai, skabardim;
5. — mahagonijam; 6. — kirsim, abelei, riekstkokam; 7., 8. un 9. aile der

dazadam ozolu un citu lidzigu cieto koku sugam.

Darbam praksé visu augstdk atziméto koksnes zti§anas gaitas ietek-
meétaju faktoru saskanoSana nepiecieSama daudz sikaka. Véra nemams ari
‘materialu biezums un gaisa cirkulacijas atrums. Darba noteikumiem ja-
bit pieskanotiem arl koku maksligas zaveéSanas kameras veidam un tech-
niskai iekartai.*)

*y Par to skat. ari; 1) Dipl. Ing. Franz Kollmann — Kiinstliche Holz-
irocknung und Holzlagerung. AWF 250. Beuth-Verlag G. m. b. H. Berlin, S. 14, un
2) uax. b. Byparo — [IpexopusaTus no M3roTOBJIEHHI0 LEpPeBANHEX CTPOHTENb-
HBIX JeTanei, 1939, 122,—131. 1p. p.
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Koku materialu zavésSana var notikt arl vakuuma. Bet 3adas
iekartas izmaksa dargi, un tas lieto vienigi seviSki dargu materialu zave-
Sanail. Skandinavijas valstis pazistama zviedru inZenieru Friberga un For-
selles izstradata metode koku materialu Zavésanai vakuuma, un to, pieme-
ram, lieto zviedru fabrika «Atvidabergs Mobelfabriker». Cilindrus mate-
rialu zavéSanai §inl gadijuma gatavo hermetiski noslédzamus no térauda
skarda no 10 m — 40 m garus un apm. 2,25 m caurmeéra. Gar sienam no-
vieto tvaiku caurules cilindra apsildiSanai. Vakuumu sasniedz gandriz pil-
nigu — lidz nepilnam procentam no normala gaisa spiediena. Apm. 25 mm
biezu delu maksligai ZaveéSanai japatere 6—7 stundas.

Daudz pla8dk tomer pazistamas ierices koku ZavéSanai parasta gaisa
spiediena. Tas var bit atseviSsku kameru vai kanalu tipa. Peédéjo pie-
mero, ja jazave ]oti lielos vairumos galvena karta viena biezuma materiali.
Kanalu Zavetavas, kur zavejama prece, sakrauta vagonetes, parvie-
tojas pa garaku kanali, izejot caur gaisa pakdpém no mitrs un véss lidz
sauss un silts. Sis pakapes kanala atseviskas dalas tomér nevar regulét tik
noteikti, ka tas biitu vajadzigs, bet toties S0 zaveSanas ieri¢u jauda ir liela,
un ta piemeérota tadu preéu zavéSanai, ki, pieméram, gridu déli vai kastu
délisi. Zaveéjamo koku materialiem piekrautas vagonetes kanalu tipa Za-
vetavas parvietojas pret Zavetaja gaisa stravu. Darba spéka patérins ]oti
mazs.

Kameru zavetavas ir piemerotas augstvértigu koku materialu zavéesa-
nai, jo Se relativa gaisa mitruma un siltuma pakapes var mainit Joti pre-
cizi. Siltumsaimnieciba parasti nekadas griitibas nesagada, jo koku ap-
stradasanas fabrikas tvaikmaSinas parstradatais tvaiks arvien ir sanemams
pietiekama vairuma. Daudz grutaks uzdevums ir panakt vienmerigu gaisa
plismu. To panak vai nu ar dabisko, val ari maksligo velkmi. Pirmajas
velkmi (ap 0,2—0,3 m/sek.) dod skursteni. Zia3anas ilgums $inis iericB®s ir
apméram divas reizes ilgaks ka otra tipa iericé€s, bet par to ZiiSanas gaita
vienmerigaka. Otra tipa iericés velkmi dod ventilatori. Gaisa cirkula-
cijas atrumu var pavairot péc patikas, bet parasti to necel augstak par
apm. 0,5 m/sek. Viena kamera ieteicams ievietot tikai vienas koku sugas,
vienadu izméru un pec iespejas ar vienadu sakuma mitrumu materialus.
Kamera jacel tada, lai Zavéjamos materialus tani varétu ievadit sakrautus
vagonetés. Materiali arl uz vagonetém kraujami ripigi un noteikta kar-
tiba. Siltam gaisam, kas ZO5anas laika materialus apskalos, vélams ka-
mera virzities $kérsam koka Skiedrai. Starp iekraujamiem materialiem
novietotie starpkoki novietojami tani virziena, ka iepludis sasilditais gaiss.
Starp divam kameram novietotam materialu gréedam atstajama vismaz
10 cm liela starpa. Loti velams, lai zavéSanas laika kamera bitu piekrauta
ar materialiem lidz griestiem. Tur atstata tuk3a telpa radis lielas tempe-
raturu starpibas dazados kameras punktos, kas nelabvéligi ietekmes gaisa
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cirkulaciju un lidz ar to ziianas gaitu. Zusanas laiks §1 apstakla dél var
tikt pagarinats par vairakam dienam. Zu3anas laikam ieilgstot, pieaugs
kurinama materiala patérin$, un lidz ar to pieaugs ZavéSanas izmaksa, kas
jau ta var biit 1idz 8 un pat 15 proc. no materialu vértibas. Zavé3ana ar-
vien izdarama bez materialu parkrausanas, jo ta butu saistita ne tikai ar
lieku darba patérinu, bet ari ar lielu siltuma zudumu.*)

Kameras griestiem jabut apsildamiem vai vismaz labi izoletiem, lai
pie tiem nekondensétos udens tvaiki, kas, pilot uz materialiem, varetu ma-
zinat to vertibu. Kamerai jabut labi noslédzamai. To ieteicams celt no
nedegama, siltuma izstaroSanas zina labi izoleta materiala. Buve lietotas
koku dalas katra zina rupigi jakonserve, lai tas neciestu no sénisu slimi-
bam. Kameras parasti ce] 5—15 m garas, 3—5 m platas un apm. 2—3 m
augstas. Materialu zG3anas ilgums, atkariba no materialu biezuma, pa-
reiza darba iekarta (péc ZASV prieksrakstiem) bis apméram Sads:

No zala koka
. 1idz gaisa sau-
Materialu | o, g stévok-|
biezums m/m ‘ lim (udenssa- !

turs lidz 20% |

No gaisa sau- | No zala koka
suma stavokla | lidz miaksligas
lidz apm. 3-7% Zavéianas
tdenssaturam beigam

Mikstiem kokiem (stundas):

10 . 8 8 16
20 ; 04 32
40 16 | 40 56
80 24 - 48 72
80 32 ! 72 104
100 40 ! 96 136

Cietiem kokiem (stundas):

10 | 8 | 16 | 24
20 ‘ 16 | 40 | 56
40 ! 24 ' 64 \ 88
60 i 42 : 86 | 116
80 | 48 ' 120 168
100 | 56 160 216

Tvaika patérin§ materialu maksligai zavéSanai mazas, ar partrauku-
miem stradajosas kameras krietni liels, ka tas redzams sekojosa tabula:

*) Praktisku zdvétavas planu mazakiem uznémumiem skat. «Die Holzindustrie»
1931, 303. 1lp. p. un specialajas gramatas par koku miksligo Zavésanu.
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. | ,Grum-
nlNeRar® sist. | o oimailo sist.
kamera | kamera
j

Kameras garums m ! 34,5 14,0
platums m 5,0 2.4
augstums m 3,2 3.4
kubatura (virs sliedém) kub, m 552,0 114,2
Gada var stradat dienas : 345 ' 345
Gada laika izZavé materialu kub. m 7.748 1.200
Diennakti izZzave materialu kub. m 224 3,5
Vidéjais tvaiku patérins kg/stunda | 700 150

Mazakas zagétavas un galdniecibas materialu zaveésSanai dazkart buvée
ari vél mazakas kameras par atzimétam. Tas, parasti, uznem tikai vienu
vagoneti ar materialiem. Kameru apsilda gridas dala novietotas tvaiku
caurules, mitro gaisu aizvada pa skursteni, bez ventilatoriem.

Jauns panémiens koku materialu Zzavésanali nesen patentets Va-
cija.*) Koku materiali tiek sakrauti ar tievgaliem uz leju Ipatneja
veida Stipotnés. Tas kustinot panakama atraka materialu ZuSana arl bez
specialam kameram, jo ar SipoSanu panak labu gaisa cirkulaciju gar ma-
terialu virsmu un tie z{ist neplaisajot. No 1 cieSm. materialu 3—b5 dienu
laikd varot labveligos laika apstaklos 5ada veida iztvaikot ap 100 kg
udens.

Sis gramatas autors pirmo reiz jau pirms apm. 10 g. ir méginajis pa-
atrinata veida zavet nojumés irdeni sakrautus zagétos materialus, paatri-
not krautuvé gaisa cirkulaciju ar védena (ventilatora) palidzibu. Ara
gaiss, tiklidz ta relativais mitrums noslid zem 85 proc., tiek ar ventilatora
palidzibu ilevadits gredas vidd izkrauta nelield Sachta un no tas izplatas
pa visu gredu, apskalojot tani novietotos materialus. Vasara, kad relati-
vais gaisa mitrums ir loti biezi tikai ap 60 proc., materialu zuSana norit tik
strauji, ka sada veida zaveétie materiali pat nepagist sazilet. Ventilators
patéré tikai nedaudz energijas, un mazakos uznémumos panémienam var
but nozime. Ta noderiguma noskaidroSana tagad turpinasies paatrinita
gaita.

*) Skat. «Holztechnik» 1939, Nr, 9, 187.—191. lp. p. un Nr. 11, 233.—234. 1p. p.,
ka ari1 K. Egner — Neuere Untersuchungen zur natirlichen Holztrocknung (Schau-
keltrocknung), «Holz als Roh- und Werkstoff», 1940, Nr. 1, 7.—15. Ip. p.

Interesanto jautajumu par koku maksligo ZzaveSanu ar elektriskas stravas pali-
dzibu lerosinosi apskata «Holztechnik» 1835, Nr. 10, 165.—168. 1p. p.
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Lielakas zagétavas, kas razo materialus iek§zemes tirgum, nemaz ne-
var iztikt bez éveléSanas nodalas, jo, pieméram, gatavo gridas delu piepra-
sijums arvien ir krietni pravs. Bet arl eksportam éveléto materialu ra-
zoSana nereti loti izdeviga un lidz ar maksligas koku ZzavéSanas technikas
uzlaboSanos iet plaSuma. Materialu virsmas nogludinasanai ar ével@Sanas
palidzibu jau zagétavas nacis par labu ari tas apstaklis, ka tagad ievero-
jami uzlabota materialu transporta technika: materialu virsma vairs ne-
tiek bojata pa celam lidz patéretajam. Visbiezak zagetavas évelé priezu
un eglu koku saméra planakos un Saurakos sortimentus, pie kam to izmeé-
rus arvien apzimé pec ta, kadi tie materialiem bijusi pirms eveléSanas
(nominalie), un gandriz nekad apziméjumiem nelieto faktiskos (efektivos)
éveléto materialu izmérus. Materialu éveléSanas nodalu loti biezi pievieno
zagétavas galvenai €kai. Retak tas novietoSanai ce] specialas telpas, bet
nekad nav ieteicams §is nodalas évelmasinas, Skérszagus, frézmasinas un c.
novietot kop€éja telpa ar zagu gateriem. EveléSanas nodala ir uguns zina
nedroSaka, jo seviSki bistamas ir sausas évelskaidas. Traucé ari materialu
parvietoSana dazados virzienos, kas butu neizbégami, ja $i nodala atrastos
kopejas telpas ar gateriem. Tamde] éveleSanas darbu nodalu arvien izdala

29c e

166. zim,
Bolindera evelmasina, montéta uz betona pamatiem.
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atseviSki atdalita telpa, bet mazakos uznémumos gan parasti zem ta paSa
jumta. 1—2 évelmasinas uz katriem 2-—4 gateriem pilnigi pietiek vaja-
dziga darba veikSanai. Evelét tomér nav vélams mitrus materialus, jo tad
éveleto materialu virsma nebts pietiekami glita. Materialiem péc évelé-
Sanas Zustot, tie arl vares izlocities, saplaisat vai citadi bojaties. Pareiza-
kais tamde] bus materialus vispirms maksligi zavet lidz 15, augstakais
18 proc. tdenssaturam, tad, ja vajadzigs, tos saSkelt planakos sortimentos
un tikai péc tam apévelét to virsmu.

167-a. zim.

Evelmasina ar 5 asmenu veltniem (katrd veltni 6—8 asmeni), piemérota koku ma-
terialu évelésanai no 5X50 m/m lidz 305X155 m/m izméra. 4 ievirzes veltni materia-
lus ievirza masina ar atrumu 35—120 m/min. Sver 11.000 kg.

Evelmasinas sak saukt ari par skaidnam. Tas 1779. g. izgudrojis ku-
gu biivju inspektors S. Bentham’s Krievija. Galvenas skaidnu sastavdalas:
galvena varpsta ar tai piestiprindtiem évelnaZiem un darba galds, kura
galveno varpstu satur piemérota veida, visbiezak rulliSu vai lodisu, gultni.
Materialu ievirzei évelmasina (skaidna) var tikt izlietoti 2 vai vairaki pari
veltnu. Katrs to paris sastav no apaks$éja, eéveléjama koka atbalstitaja
veltna un no augséja — koka ievirzitaja veltna. Pedejo darbina ievirzes
mechanismi visbiezak ar zobratu palidzibu. EvelnaZi kopa ar na%u satu-
rétaju varpstu rit ar atrumu lidz 30 m/sek., un koku skaidas tie atgriez at-
seviSkiem cirtieniem, dodot ar palielinamo stiklu labi saskatamu, vilnvei-
digu apstradato materialu virsmu. Ar neapbrunotu aci seklie un par
1 m/m isdkie iegriezumu vilnisi nemaz nav saskatami un virsma liekas
gluda.

Evelmasinu (skaidnu) naZu varpstas var bat apalas vai ¢etr8kautnai-
nas. Negadijumos pédéjas parasti dod lielakus kroplojumus, un tamdél
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biezak lieto apalo varpstu. Jaunas masSinas vajadzétu iegadaties vienigi
ar apalo varpstu, un nedrikstétu izlidzeties, piestiprinot ¢etrSkautnainai
varpstai piemeéroti noapalotas koku dalas. NaZu saturétdjas varpstas ritu
skaits parasti 4000—5000 minute, un $adi piekabinajumi var tikai but par
céloni veél lielakiem nelaimes gadijumiem. Darba laika nelietojama naza
spraugas dala jaapsedz. Sadam nolukam tiek lietoti dazada veida aiz-
sargi.*) Isu vai mazu priekSmetu éveléSanai (taisnéSanai) pie vienkarso
tipu évelmasinam arvien jaatrodas attiecigam padoSanas vai bidi$anas ie-

167-b. zim.
Evelu nazu tecila moderna izveidojuma. Ar to iespéjams trit lidz 400X50X3 m/m
lielus asmenus. Tecila sver 270 kg, un tai 800 ritu min. Trinot asmens nesakarst un
térauds neatlaidinas.

ricem vai piederumiem. Pie lielajam spundévelmasSinam aizsedzami visi
nazi, ka arl saniskie fréezeri tiklab no saniem, kd no augsSas ar attiecigam
skarda aizsargtaulam («kapém»), lai roku iekluSana ma$ina butu pilnigi
neiespéjama.

Nazu forma redzama attélos. Gludai éveléSanai naZi ir taisni, bet cil-
nojumiem — dazadi izlociti. Koks tiek arvien virzits pretéji nazu kusti-

*) Par 3o jaut. skat. ar1 H. Plambeck — Neuartige Schutzvorrichtungen fir
Abrichthobelmaschinen. «Holztechnik» 1939, 214.—215. 1p. p.
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bai. Lai éveleta koku materialu virsma neizskatitos vilnaina, arvien
jasaskano varpstas ritu (apgriezienu) skaits ar apstradajamo koku ievirzes
atrumu. Ja varpstas ritu skaits bis parastie apm. 5000 ritu minute (atri
stradajoSas masinas tas sasniedz aril jau 9000 ritu miniite) un varpsta vir-
smas lidzenai éveléSanai bus iestiprinati tikai divi nazi, tad tie dos mate-
rialam 10.000 nazZu cirtienu miniite. Lai atseviSkos iegriezumus nevaretu
saskatit, tiem jabtt ne gardkiem par 1 mm. Materialu ievirze masina
tamde] nedrikst parsniegt 10.000 m/m resp. 10 metru minate. (Faktiski

167-c. zim.

Craldnieku darbu universalmasina (Teichert u. Sohn, Liegnitz, mod. FDN 62), kas
noderiga it visu parastidko galdniecibas darbu veikSanai. Pie maSinas var reizé
stradat 3 personas. Ar Sadu masSinu strada Jelgavas lauksaimniecibas akademijas
mezsaimniecibas fakultates studenti mezu technologijas lab. mechaniska laboratorija.

uz 1 m materialu ievirzi évelmasinas var verot 650—3300 atseviSku nazu
cirtienu.) Ja varpsta iestiprinati 4 nazi, tad ievirzes atrums ierobezots ar
20 m minatée. Augstrazigas €évelmasinas ievirzes atrumu tomeér palielina
pat 1idz 40 m un vairak minuté. Sados gadijumos vilnaino éveléjumu no-
lidzina mas$ina aiz nazu varpstam iestiprinatie virsmas gludinamie naZzi.
Novietoti pret eveléjamo koku ar apm. 45° lenki, Sie nekustigi iestiprinatie
nazi darbojas uz atri virzito koku materialu 1lidzigi parastai rokas évelei.
Tikai uzvirzes kustiba §ini gadijuma piemit kokam, ne évelnazim, ka tas
ir, stradajot ar rokas éveli. Ja materialu virsmu grib iegit vél gludaku,
tad to slipé specialam maSinam. Koku slipéSanai izmanto stikla
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val smirgela graudiniem parklatu papiru, adu vai audeklu. Slipé€jamas
masinas apgada slip€jamam sloksném, slipétajam ripam vai ari slipéta-
jiem veltniem. Masinu raditos koku puteklus katra zina vajaga nosukt ar
védeni. Lielakas masinas ari apgdda ar koku ievirzes automatiskam ieri-
cém, pieméram, ar gumiju parklatiem ievirzitajiem veltniem.*) ZAS valstis
évelmasinu darba razibas celSanai lieto arl ievérojami lielakas par Eiropa
parastam caurmeéra varpstam, kuras tad iestiprina lidz 10 gab. €évelnazu.
Apstradajamo koku materialu augstakais ievirzes atrums labakas 3ada vei-

168. zim
Sloksnu veida slipétaja masina (Fritz Landsberger, Manheima).

da masinas jau sasniedz 160 m/min. Ari Skandinavijas valstis jau lieto
évelmasinas ar materialu ievirzes atrumu lidz 80 m minGté. 8 stundu
darba diena Sada ma$Sina ar 1 m gariem asmeniem teoretiski varétu no-
évelét délu virsmu, ar ko biitu iespéjams noklat gandriz 4 ha lielu lau-
kumu.

Ja délim évelé tikai vienu pusi, tad apstradasanai parasti izvélas ser-
dei piegriezto. Iznémums vienigi ar serdei tie$i piegulo$iem déliem. Tiem
parasti jau évelé to dé€la pusi, kas atrodas serdes otra pusé. Si likumiba
noder ari gridas délus éveléjot, jo saskana ar So noteikumu nodiluma zina
izturigakas bis apévelétas délu puses. De€la vienas puses éveléSanas darbs
parasti izmaksa 5—15 proc. no neéveléto koku materialu vértibas.

Darbam mazos apmeéros lieto saméra 1éni stradajo$as vienkarsas skaid-
nas, kuras apstradajamo materialu ievirza ar roku. Atram darbam pla-

*) Jaunakas atzinas un daudzi praktiski noradijumi §inl jautijuma atrodami
zurnala «Holztechnik» 1940, Nr. 2, 15.—21. 1p. p. ievietotos rakstos.
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saka apmera lieto ta sauktas biezumskaidnas, kas apgadatas ar pas-
darbigu ievirzi. Pirmas prasa 2—5 z. sp. jaudu, pédéjas — lidz 10 un pat
30 z. sp. Abu tipu maSinas var savienot ari viena, ierikojot divstavu gal-
dus, starp kuriem novietota viena kopiga naZu varpsta. Pazistami aril
ipatnéji izveidojumi, ta sauktas apalkdatu évelmasinas un skaid-
nas SkérséveléSanai. Apalkatu maSinas lieto slotas katu, otu katu, ratu
spieku un cita veida apalkoku izgatavoSanai no Skautnainam latam. Nazu
varpsta §inl gadijuma izdobta parasti ar 2 uz dobuma pusi vérstiem na-
ziem. Iebidot dobuma attieciga resnuma Skautnainu koku, iegiisim asme-
nu izgrieztu apala Skersgriezuma koku. Koku ievirze paSdarbiga ar ma-
zakais 2 rievotu veltnu palidzibu.

Skérsévelésanas skaidnas naZi ievietoti radiala virziena lie-
laka ripa, un koku materialus tie apstrada aplocveidigiem griezieniem.
NaZu ripas var darboties ka horizontala, ta vertikala plaksné. Sadas ma-
Sinas biezi lieto koku materialu galu apévéléSanai. Asmenu kustibas at-
rums 11dz 30 m sekunde. Jaudas paterins lidz 25 z. sp.

Péc bitibas pie évelmaSinam pieskaitamas ari frezmasSinas. To
varpsta novietota vertikali. ApakSa varpstu satur gultnis, kas reize at-
balsta varpstas galu, to sauc par pédas gultni. AugSejais varpstas saturée-
tajs gultnis parasta izveidojuma. Abu gultnu saturétaja metala dala par-
bidama vertikalas sanu sliedés augstak vai zemak®*). Varpsta iestiprinato
freznazu forma var but loti dazada. Koka ievirze frézmas$inas izdarama
pretéji asmenu kustibai un pie tam ar rokam. Tamde] arl darbs pie Sim
masinam arvien veicams loti uzmanigi, un frezmasinas ar dazadiem uz-
lieckamiem freznaziem, Skélejnaziem, val dazdda izveidojuma «nazu gal-
vam» bistamibas zind pielidzinamas ripzagiem. Tamdé]l arl pie fréz-
malinam stingri noliedzama stradaSana bez aizsarglidzekliem. Roku aiz-
sardzibai ieteicams virs frézgalvas uzstadit ipaSus vairogus. Aizsargvairo-
giem jagaranté stradnieku droSiba ka apalus, ta ari stdrainus kokus ap-
stradajot. Ir nepiecieSams, lai ar vienkarSu kloka kustibu ierici varétu
nostadit velama stavokll. Sikas listites, ka logu vértnes SkérSus («Spro-
ses»), parketa listites un citas frez€jot, tas gar varpstu ar asmeniem bida
pari 1paSam saturaparatam ar 2 piespiedveltniem, kas nelauj kokam cila-
ties. Koku materialus saniski pie naziem piespiez seviskas atsperes.
Stridnieka rokas ir atbrivotas no koka saturésanas darba, un ar rokam
jaizpilda vienigi koku materialu uz priekSu bidiSanas darbs. Darbs klist
ne tikai drosaks, bet ari veiksmigaks.

Iespejami arl parasto eévelmasinu un frézmasinu savienojumi, lai butu
iespé€ja koku materialus viena panémiena apstradat no visam pusém. Sa-

*) Sikak skat. inZ. techn. A. Vitckopfs — Koks un ta apstradasana. 1937,
174.—185. Ipp.

16 Zagetavas



212 Zagéto materialu éveléiana

dam masinam 5 un pat vairak varpstu. MaSinai pierikoti ari gludinamie
nazi, jo koku materialu ievirzes atrums parasti loti liels. Skaidas no 3a-
dam lielakam rievmaSinam vai gropmaSinam aizvac 1paSs sucejvédenis,
Koku materialu satureSanai masinai pievienotas vairakas piespiedierices.
Jaudas patérinS 60 un vairak z. sp. Jaunako tipu eévelma3inu varpstas
gandriz arvien grieZ elektromotori. Apm. /s no izlietotas jaudas éve]lmasi-
nas tiek patéréta koku materialu ievirzes darba veikSanai, pareja tieSam
eveleSanas darbam. Noévelétds koksnes kartu viena materialu gajiena
caur masinu var ieregulét no 0,5—5 m/m. Parasti delus evelgjot, no ku-
baturas zaudéjam 8—15 proc. Dazi misu zagéto materialu importieri
protot tik stingri iestaties par augstajiem materialu virsmériem, ka, izman-
lojot liberalos Vakareiropas éveléto materialu pateretaju noteikumus, vi-
niem it ka rodoties, dazkart, pat iespéja iepirkt Seit 7/s”" egles délus, tos
tad patérina vieta noevelét un pec tam pardot ka 1” &velé&tos materialus!
Noteiktak koksnes vairumu, kas aiziet evelskaidas, varam noteikt, piene-
mot, ka no katras noévelétas virsmas évelskaidas aizgdjusi apm. 1 m/m
bieza koksnes karta. FrezeSanas darba skaidas, protams, aiziet daudz vai-
rak koksnes. So vairumu aprékinat var katra atsevi$kad gadijuma, zinot
freznazu profilu. Ta ka &velskaidas ienem 6—30 reizes lielaku tilpumu
par blivo koksni (1 kub. m évelskaidu sver augstakais apm. 100 kg), tad
liela veériba javeltl to nosikSanai prom no masinas. Skaidu aizvaksana
ar roku darbu pie lielakam masindm nemaz nav domajama.

Evelmasinu un frézma$inu naZi jaraZo no seviski laba térauda un loti
ripigi jaasina. Labi kopti laba térauda nazi kalpo bez asinasanas 2—7
darba stundas. Nepiemeérota térauda vai klldaini asinati bis jaapmaina
jau péc 1 stundas vai pat péc vél isaka darba laika. Jaundko izveidojumu
évelmasSinas iebuivé blakus naZzu varpstai dazada veida slipétadjas ierices,
kas, pareizi lietotas, naZu kalpoSanas laiku bez iznem$anas jaunai asina-
Sanai divkarsSo.

Pedeja laika evelmaSinu naZus, tapat ka paréjos kokapstradaSanas
masinu asmenus, mégina pagatavot arl no ta saukta cietmetala. Ta
cietiba lidzinas 74—78 g pec Rockwell’a cietibas skalas, kurpretim lidz
Sim lietotiem darba riku asmeniem ta nekad neparsniedza Rc = 40. Sie
jauna tipa asmeni varés bez papildu slipéSanas stradat loti ilgi, bet to citas
ipadibas vel tikai tiek parbauditas, un pagaidam $im aizradijumam ir te
vienigi teoretiska nozime.*) Lidz $im praksé lietoto nazu asinasanai lieto
tikai vienigi automatiski stradajoSus aparatus, kas loti 1idzigi zdgu asina-
Sanai lietotajiem. Biezako nazu asinaSanai japatéré lidz 20 miniitém, pla-
nako un mazako tikai 3-—5 minutes ilgs laiks.

*) Par So jautdjumu skat. arl H. Frank — Hartmetallwerkzeuge zur Bearbei-

tung von Holz, Sperrholz, Schichtholz und Kunstholz (mit besonderer Berlicksichti-
gung des Nachschleifens). «Holz als Roh- und Werkstoff» 1939, Nr. 10, 357.—363. 1p. p.
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Zagetie materiali noliktavas laukumai parasti gul ilgaku laiku, vismaz
kamer tie izzuvusi lidz gaisa sausuma stavoklim' (ar Gidens saturu ne aug-
staku par 20 proc.) un var panest, kugos vai vagonos blivi sakrauti, ilgaku
transportu nesazilejot. Nereti tiem noliktavas laukuma japaliek — atka-
riba no tirgus konjunkturas — ari krietni ilgdku par ZzaSanai vajadzigo
laiku, un tamdeé] javeltl liela uzmaniba materialu pasargaSanai no iespeja-
miem bojajumiem un to visada veida kopSanai Sinl perioda. Tikai tad tie
iegust ipaSibas, kadas prasa patérétaji, un par tiem varés sanemt cenas ka
par augstaka labuma tirgus preci. Seviski bistams zagéto materialu uz-
glabaSanai noliktava ir pirmais periods (pirmas 30—60 dienas péc to saza-
gesanas), 1lidz kameér to virsma apzuvusi lidz gaisa sausuma stavoklim un
koksné vairs nevar attistities kaitigas sénites, kuru iedarbibai parasti ne-
piecieSams, lai koksne saturétu 20—60 proc. tidens un lai gaisa tempera-
tura butu starp +5° lidz +35° C. Zagéto materialu aktivais ZGSanas pe-
riods musu klimata ir, atkariba no gada laika, visbiezak no marta ménesa
vidus 1lidz oktobra meéne$a vidum, kad gaisa relativais mitrums pie mums

169-a. zim.

Statnu cel§ kada Zviedrijas zagétava. Sadi celi érti rajonos, kur ziema dzil§ sniegs
vai arl kur pavasaros iespéjami lielaki pladi.

16*
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169-b. zim.
Vagonu parvietofanai pa slieZzu celiem nelielos laukumos Vacijas racionalizadcijas
iestades (RKW) ieteic, kur vien iespg€jams, lokomotivju vieta lietot grieztuvju (vincu)
ijerices. Attela redzama E. Heckel’a (Saarbriicken’a) veidota iekarta.

170. zim.

Pie S3ada kravuma izdarita akc. sab. «Latvijas Koks» Vecmilgravja zagetava lielaka
dala aprakstito koksnes iezni§anas mérijumu un ari méginajumi nodrog&inat sakrau-
tos materialus ar «Santobrith» un citiem prepardtiem pret zileSanas sénites iedarbibu.
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viszemakais un koksnes Z{iSanas procesi norit visstraujak. Si perioda sa-
kuma kaitigo séniSu uzbrukumi koksnei mazaki un materiali atri apzust.
Tamdeé] ari zdgéto materialu saziléSanas gadijumi reti un, ja vien tie pie-
nacigi izkrauti, materiali ieglist bez plaisd8anas un bez sénilu bojajumiem
vélamo gaisa sausuma stavokli pat loti atra laika. Ka Jelgavas lauksaim-
niecibas akademijas mezu technologijas laboratorijas novérojumi rada, tad
zagéto materialu pienaciga izzG8ana un nogatavo$anas tirgum norit atka-
ribd no zagésanas laika, materiala biezuma un vairakiem citiem faktoriem
diezgan dazadi. Petijumi par koku materialu ZiSanas atrumu seviski sa-
rezgijas ar to, ka izejmaterials loti nevienads. Jau augo$a koka dazadas
dalas loti atSkirigs mitruma saturs. Piemeéram, priedei visvairak udeni sa-
tur aplieve, bet kodola un serdes apkartnes koksne parasti vismaz uz pusi
mazak. Mainigs Gdens saturs ir koka vertikald virziena, tdpat tas atka-
rigs arl no koka vecuma, no augSanas vietas, meza tipa, gada laika un t. t.
Klat nak vel balku daZzadie glabasanas apstakli. Ja balkus, ka tas Latvijas
eksportkoku zagétavas parasts, uzglaba lidensdarzos, tad no tiem izgriezto
zageto materialu mitrumu virs vidusmeéra atsevi$kos paraugos ievérojami
palielina aplieves koksnes palielinata dala, ka tas redzams sekojo$a tabula,
kur sakopoti dati par vienas ZiuSanas izméginajumu serijas materialiem:

Mitruma saturs tikko izzagétos priezu materialos

Mitruma sa-
Materialu dimensijas fggglsai{u?;— turs %_é 2 tikko
procentos lzzatge‘i_tigiorsna-
3T X 100 152
X T / 100 465
2" X 6" | 100 s
37 X9 1 80 68,6
G <o 60 72,3
voxY 60 74,6
vooxe 0 149,1
Xy 0 130,3

Paraugi mitruma satura noteikSanai akc. sab. «Latvijas Koks» Mil-
gravja eksportzagéetava arvien nemti 0,6 m attaluma no déla gala un udens
saturs koksne noteikts, paraugus lidz pastavigam svaram zavejot ne aug-
staka par 105 C temperatura. Mitruma procents rékinats uz absoluti sausu
koksni. Koku paraugi nemti no materialiem, kas zageti, sakot ar oktobra
meénesi, bet mitruma saturs paraugos parasti noteikts katru meénesi, sakot
ar marta menesi. Ja veél marta ménesa novérojumos tdens saturs parau-
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gos parasti jitamak samazinajies vienigi siko dimensiju materialiem, tad
aprila meéne8a noverojumos tas parasti jau 90 procentos no visiem ziemas
vidi zagéto materialu paraugiem svarstas starp 20—30/o, maija tas jau ir
starp 16—25%, bet jinija — atkariba no laika apstakliem — svarstas starp
10—18%0 un julija ménesi parasti sasniedz loti vienmérigu mitruma saturu
— ap 14%/s, gandriz nekad neparsniedzot 16%¢ Gidens satura. Arl vasara,
pat jinija meénesl zagétie materiali arl no balkiem, kas vairdkus ménesus
guléjusi tidensdarzos, julija sasniedz visi stipri vienadu tGdens saturu —
ap 14%. Tas tamdél], ka junija un jilija meénesi Latvija parasti viszema-
kais gaisa mitrums un visaugstakd temperatura, kamdel ari koku mate-
rialu #G8ana §inis ménedos visatrak noslédzas. Pec L. U. meZu technologi-
jas laboratorijas izdaritajiem novérojumiem gaissausu stavokli zagetie ma-
teriali Latvija sasniedz:*) oktobri zagetie videji péc apm. 200 dienam, no-
vembri zagétie — péc 185, decembri zagetie — péc 155, janvarl zagétie —
péc 120, februari zagétie — péc 90, marta zagétie — péc 75, junija zagétie
— péc 20 un julija zagétie — péc apméram 25 dienam. Za3anas ilgums,
protams, atkarigs no katra atseviSka gada laika apstakliem, ari no mate-
rialu dimensijam, bet galvena karta gan no ta, kura menesi materiali iz-
zageti. Dimensiju ietekme uz ziSanas ilgumu kada inz. mezk. Z. Cirula
novérojumu serija bija $ada:

ZuSanas ilgums dienés

Videjals dienu skaits, kurd materiali sasniedza
gaisa sausuma stavokli (mitruma saturu
Paraugu materialu zem 189) 1935./36. g.

dimensijas Materialiem, kas zagéti:

okt. \ nov. 1 dec, ‘janv. febr. marté} jan. | jual.

37117, 3x8”, 3X7”, 367 | 215 | 195 | 160 | 130 | 100 | 80 | 20 | 30
21117, 21aX8”, 21277,

2L/236”, 2l/2X5" 205 | 190 | 160 | 120 | 90 | 80 | 20 | —
29”7, 28", 2X6” 200 | 190 | 155 | 120 | 90 | — | 20 | —
11297, 142X 7", 11/2X6" 200 | 180 | 150 | 115 | 85 | — . 20 | —
1X9”, 1X8”, 1X6”, 1X5”,

14" 195 | 175 | 140 | 110 | 8 | 70 | 20 | —

Sakuma mitrums $inis novérojumos biezako dimensiju materialiem
bija 35—65%,, bet plandko dimensiju materialiem 65—120%. Lidz marta
meénesim biezako dimensiju materiali (3”7, 21/2” un 2”) zaudéjusi 10-—30"/o

*) Par zagéto materialu kravumu veidiem un Zt$anas atrumu Somija skat. ari
E. I. Sahlmann — Investigations into air Drying of Sawn Timber. Foundation
for Forest Products Research of Finland. Publication Nr. 11. Helsinki 1933.
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no pirmatnéja Udens satura, bet planako dimensiju materiali 30—90%b.
Zemako caurmeéra mitruma saturu ap 14"/ $inl noverojumu gada normala,
attélos paraditaja kravuma vel sasniedza visu dimensiju materiali, kas bija
izzagéti lidz 7. junijam. Ap 20. juniju zagétie materiali izZzuva vairs vidu-
véji tikai lidz 19%e fidens saturam biezako dimensiju materialos un lidz
15%0 Gdens saturam plangko dimensiju materialos. Augusta vidu sékas
strauja gaisa mitruma liknes kapSana un temperaturas liknes krisana Lat-
vija, tapec arl ztiSanas gaita vasaras otrd pusé parasti strauji samazinas.

Padomju savienibas ziemelu joslas rajonam noteikts 3ads zagéto ma-
terialu zaveéSanas ilgums atkariba no materialu biezuma un no gada
laika*):

Cik dienu daZiada bhiezuma zagétie materiali ja-
zave atklatas zagétavu noliktavas lidz trans-
portésanai iespé&jamam stavoklim (ar dens

7avétanas periods saturu no 18-22 proc.)

1idz 12 mjm | 15—25m/m | 35—50 m/m | 55—75 m/m
biezi biezi biezi biezi

materiali materiali materiali materiali
Aprilis — maijs 25—38 35—42 45—55 60—75
Juanijs — augusts 10—12 15—25 35—50 40—70
Septembris 30—40 35—45 45—50) 50—65

Novembris — marts Ziemas meéneSos grédas sakrautie zagetie
materiali gan wvar zaudét l/io—!/¢ dalai no
to pirmatnéja tidens satura, bet izZat lidz

18—222 udens saturam nevar.

Bet ari izdeviga gada laika zagétie un bez bojajumiem apZuvusie za-
gétie materiali noliktava rapigi jakopj. Lietus un sniegs savienoti ar sau-
les staru iedarbibu kraso materialus nepatikama peleka krasa. Pilsetu un
lielaku ripniecibas iestazu tuvuma lietus Gdeni pienes un atstaj uz zagéto
materialu nelidzenas virsmas ari dimgazu oglu un citu puteklu dalinas.
Lai paglabatu materialu gaiso krasu, tie ar parsegumiem un ipasam noju-
mem jasarga no nelabveligo atmosferisko apstaklu iedarbibas. Jasedz vai
jakraso**) arl vertigdko (ipasi biezako) zagéto materialu gali, kas, parastos

*yskat. H B. KpacHoBckn il — BoanymHbasa cymKa XBOHHBIX IRIOMaTEPHANOB
yHAapopmanmonuerd muerox HHMKUMOIO® Nr. 10, 1936. g. un M. A. JleGenunu-
CKHII Vkaagka maAovaTepuanon, [ocrmecrexuwszatr Mocksa, 1938, 27.—29. 1p. p.

**) Zagéto materialu galu kraso$anai var lietot kaut kuru mirnieka javu, ari
malus. Visbiezak tomeér lieto kalka piena un kadas limvielas maisijumu, piemeéram:
3 1 kalka piena, 10 1 Tidens un 1 1 §kidra stikla. Ellas krasu lietoSana nav veélama, jo
nelauj kokam elpot un tas var satrunét. Labaka jau vértigako materialu (ipasi
planku) galu apliméSana ar papiru, bet vislabak to apénot, piestiprinot piemérota pla-
tuma nomalus vai mazvertigus délus. Musu praktiku vairums materialu galu kraso-
Sanas nozimi vérté loti zemu.
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apstaklos atri, bet nevienmérigi zistot, viegli plaisa*}. Visus Sos uzde-
vumus iespéjams veikt un saimnieciski izdeviga karta augstvértigus ma-
terialus iegit, ja, jau zagétavu ierikojot un tas vietu izveloties, vera nem-
tas arl pamatprasibas, kadam jaatbilst labam zagéto materialu noliktavas
laukumam. Ari tam, tapat ka balku noliktavas laukumam, veélams neliels
kritums, bet jau no zagetavas ¢kas puses uz noliktavas talako malu. Ja
materialu transportu veic ar lokomotives vai kdda motora palidzibu, tad
kritums var bit arl no zdgéto materialu laukuma uz zagetavas pusi, lai
stradnieki varétu atpusties, ar tuk$am vagonetém no krautuves uz zage-
tavas €ku braucot. Ari §im laukumam jabiit tiram no pistosam koku at-
kritumu dalam, atbrivotam no zales, kas apgritinatu straujaku gaisa cir-
kulaciju zem grédam. Zageto materialu Iidz 7 m augstas gredas («tape-
les») jakrauj ta, lai valdoSie véji varétu brivi starp tam cirkulét un lai So
véju kustiba sakristu ar novietnes platako celu un materialiem neaiznemto
joslu virzienu, bet biitu $kérsam atseviskas gredas nokrautiem déliem. Ari
zagéto materialu noliktavai jabiit sausai, ar pienacigi zemu gruntsiidens
limeni. Purvainas vietas $ai noliktavai nav noderigas, un ja gruntsitidens
kaut uz neilgu laiku var sasniegt augstaku limeni, tad laukums katra zina
drenejams. Parastos apstaklos drenazai vislabak noder pietiekami resnas
drenu caurules. Valé&ji gravji traucé. Ja tomér bez tiem nevar iztikt, tad
izveido 1paSas Sachtas udens ievadiSanai gravjos, un tas vietam parsedz ar
c¢uguna restém (ar 5X5 cm lielu acekni). Labakai laukuma védinaSanai
nav velams, ka zageto materialu laukums, tapat ka balku noliktava, atro-
das mezmala, kur nav iesp€jama briva gaisa cirkulacija. Seviski laba ta
bus, ja zageéto materialu laukums atradisies par treSdalu metra augstak
neka tuvakas apkartnes platiba. Labveligos apstaklos novietota laukuma
var nokraut vairak zagéto materialu. Kalkulacijas pienem, ka uz 1 ha var
érti novietot ap 2000 kub. m zdgéto materialu. Laukums jaizvélas t3, lai
tam arvien bitu érta un netrauceta satiksme ar zagétavas éku. Satiksmes
celus (parasti Saursliezu celus vai transportieru bezgaligas lentas) $ini vir-
ziend nedrikst skérsot nekadi citi transporta celi. Uz Siem celiem arl ne-
drikst atrasties parak strauji pagriezieni. Lai celi neputetu un lai uz tiem
neaugiu zile, tos nosedz ar akmenu Skembam, kuras péc veltnoSanas par-
klaj ar cietu piemérota rupjuma «Slagu» («8laku», sarniem). Galveno
transportcelu platums 2,5—3 m, sancelu 1—1,5 m. Ka labakas gaisa cir-
kulacijas, ta arl izceluSos ugunsgréku apkaroSanas nolaka lieldkas zagéto

*) Par So jautajumu J. L. A. meZu technologijas katedras asist. Fr. Neilands
tagad izdara plaSakus pé&tijumnus, kam bus k3 lielaka teoretiska, ta ari praktiska no-
zime.

So jautdjumu akc. sab. «Latvijas Koks» zdgétava, Vecmilgravi, pétijis ari inZ.
mezk. A. Zvingelis — «Priedes un egles zagéto materialu ieztdana» (1939, £, meziu
technol. lab. diplomdarbs).
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materialu noliktavas iedala apm. 8 X8 m lielos kvartalos, kurus vienu no
otra atdala ne Sauraki par 6 m celi. Pec katriem zagéto materialu krau-
tuves 100 m vélama vel plataka ar koku materialiem vai citiem dego3iem
materialiem neaiznemta josla, kurai var bt izcila nozime izceluSos uguns-
greku ierobezoSanai. Ka ugunsgtreku apkaroSanas, ta ari zagéto materialu
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171, zim.

Zageto materialu kravuma veidi, kurus lieto gaissausu materialu novieto§anai noju-

mes. Kravuma apak3€ja dala izveidota kamera nelielu materialu vairumu novieto-

Sanzi pardevumiem mazumi. No augsas otrais kravuma veids arl tiek dazkart
lietots, bet nav ieteicams.

gaisas krasas uzglabaSanas nolika nav vélams materialu noliktavu novie-
tot valdoSo veju puse no spekstacijas vai citam apkurinamam telpam.
Piemeéeram, akc. sab. «Latvijas Koks» Milgravja zagétava galvena mate-
rialu krautuve itin pareizi novietota Daugavas pusé. Sai izvelei vél ta
priekSrociba, ka materiali seviski izdevigi iekraujami liellaivas. Prasiba
par tadu krautuves vietas izvéli un iedalijumu, lai materialus varetu erti
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piegadat, nokraut un vélak bez gritibam aiztransportét, ir jaievéro lidz
pédéjai iespéjai. Zagéto materialu laukumam vélama iegarena forma.
Vélams, lai sliezu celi skartu katra apm. 8 m plata kvartala vienu malu.
Vagonetes ar materialiem uz nokrau$anas vietam pie mums visbiezak velk
zirgi, kas nav uzskatams par modernu materialu transporta atrisindjumu.
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172. zim.
No planku galu atgriezumiem sakrauts vienkarSs delu grédas («tapeles») zokelis.
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173. zim.

Zageéto materialu grédu (kravu, tapelu) pabilives zagétavas biezi izkrauj no materidlu
atgriezumiem (kurus katrad zina vajaga konservét).
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Ja nu ari tos lieto, tomér nekada gadijuma nedrikst krautuvé ierikot nedz
cilveku, nedz zirgu ertakai staigdSanai pa smil3ainiem vai zemak gulo$iem
un tamdel bieZi vien mitriem celiem kadas atklatas koka gridas, trotuarus
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174. zim.
Nevienada garuma materiali arvien jakrauj ta, lai tie neizlocitos. Aug3a redzams
nepareizs kravums, apak$§a — pareizs.

175. zim.

Skats uz zagéto materialu laukumu kada Skandinavijas zagétava. Laukuma aizmu-
guré redzama zagétava.

vai citas tamlidzigas ietaises, kas driz vien sak piit un klist par kaitigo sée-
niSu izplatiSanas perekli. Vislielaka tiriba zagéto materialu krautuve ir
vissvarigaka. Nedz koku mizas, nedz ari zagu skaidas vai kadi citi atkri-
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tumi nedrikst meétaties laukumos. Ja laukuma nav kiegelu, akmenu vai
betona miirétu stabu materialu grédu pacel$anai '/s—3/+ m*) virs zemes,
tad 8im nolikam izmanto zemé iedzitus koka palus, ka attélos paradits,
sakrautus zagéto materialu atgrieznus vai parasti vienreiz Skeltus priedes
koka paliktenus. Visi koka materiali, ko izmanto grédu piemeérotai pacel-

176. zim.
Ta glaba zagétos materialus ake, sab. «Latvijas Koks» zagétava, Vecmilgravi, Riga
no saules staru un lietus udenu iedarbibas. Zemei pieskaroSies paliktenu koki kon-
servéti. Zale netraucé gaisa cirkulaciju apaks grédam.

*) ApplustoSas vietds pat 1 m virs zemes, gatrd zinj, lai arl starp visaugstako
udens limeni vai sniega kartu un zemako délu rindu arvien paliktu vismaz 10 cm
plata briva starpa.
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Sanai virs zemes, ne tikai rlipigi janomizo, resp. jaatbrivo no mizu atlie-
kam, bet ar1 vel jakonserve, ka tas jau bija aizradits, runajot par balku no-
liktavas paliktenu kokiem. Zemé iedzitiem paliem jabat seviski rupigi
konservétiem vismaz 50 cm virs un tikpat dzili zem augsnas limepa. Pa-

Krilums 1:20

177, zim.

Lai zageéto materialu grédas véja iedzitais Gidens atrdk notecétu un lai materiali labak

zutu, pabuves, jaunaka laika, dazkart mégina kraut ar kritumu. Pie $ada kravuma

svarigs seviski rupigs darbs, AtseviSskie pamatu stabini jakrauj vai jamiré dazada
augstuma.

178. zim.

Zemakas vietas nokrautos zagétos materialus Skandinavijas valstis pacel krietni virs

zemes, lai tos ziema neieputindtu sniegs, bet pavasaros un rudenos lai tie neciestu

no Udens tuvuma. Ari materialu zGi3ana pie §ada kravuma norit atrak. Deélu galus
rlipigi sarga no saules staru iedarbibas.

likteniem jabut pietiekami izturigiem, un starpas starp blakusbalstiem ne-
kad nedrikst parsniegt 1,5 m. Ja palikteni deforméjas vai arl atrodas pa-
rak talu viens no otra, tad zud materialu grédu stabilitate un materiali iz-
locas. No atgriezniem izkrautie grédu balsti ir vislétakie un jakrauj jo
platak, jo irdenaka augsna zem grédam. Zem katra balstu kravuma pa-
rasti noliek blakus krautu 50—75 m/m biezu déelu atgrieznu rindu, un pasu
balstu jau krauj uz §is délu gridas vai nu ka cilindrisku, vai nogriezta
kona formas Sachtu. Kravuma apakseja dala pédéja gadijuma ir visbie-
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zak ap 6060 cm liela, bet balsta kravuma augs€ja platne ap 30<30 cm
liela. Balstus parasti sagatavo katra novietnes kvartala vienada lieluma
grédam (raugoties péc visgarakiem materialiem, kadi grédas tiks iekrauti),
visbiezak 7,5—8,5 m platam®).

Zagétavas laukumu iekartojot, svarigi ir ari izSkirt jautajumu, kura
laukuma dala kraut planakos, kura biezakos materialus. Lai krautuves
iedalljums ari Sinl zina butu pareizs,
jaatceras, ka planakie deli Zust ne
tikai artak, bet ari vienmeérigak. To
plaisaSanas gadijumi tamdeé] retaki,
un tie nav jasarga arl no stipraka
véja. Biezakas plankas turpretim,
sausu véju biezak skartas, ziist daudz
atrak no arpuses un tamdél biezi
plaisa un viegli vien sagrieZzas grei-
zas. Viduvéja biezuma materiali ja-
sarga no parmerigi straujas véja ie-
darbibas, bet tomér nav Zavéjami
parak leni. Priezu materiali Zust le-
nak par eglu materialiem un novie-
toti apstaklos, kad zGSana parmeérigi
ieilgst, viegli vien var beidzot
sazilét. Sos novérojumus véra nemot,
nebis griti izSkirties, kura laukuma
dala viena vai otra biezuma mate-
rialus novietot. Visu koku sugu pla-

179. zim. nos, lidz 25 m/m biezos délus un vi-

Starp zagéto materialu grédam dazkart Su izmeéru priezu materialus arvien
velami arl divi lidztekus sliezu celi. novieto krautuvé valdoo véju pusé.
25—45 m/m biezos materialus parasti

krauj noliktavas aizvéja mala, bet materialus, kas biezaki par 45 m/m,
novieto krautuves vidusdala. SaziléjuSiem materialiem
atdala 1IpaSu krautuves kvartalu, kas nedrikst atrasties tuvak par
90 m no veselo koku materialu novietnem. Lai iesp&jami la-
bak nodroSinatos pret paréjo materialu infekciju, saziléjuSos ma-
terialus arvien krauj laukuma aizvéja pusé. Galvena laukuma dala
ievérotos sazilejuSos materialu gabalus pirmaja iespéjama gadijuma
parvieto uz tiem iekartotc atseviSsko krautuvi. Sai piesardzibai péc
vairakiem arzemju novérojumiem tomeér ir lielaka nozime neka tas varétu

*) Par visiem zagéto materialu laukuma iedalijuma un materialu kopsanas jau-
tajumiem skat. ari Dipl. Ing. E. Zodel — Der Schnittholzplatzz RKW — Ver-
offentlichungen Nr. 52.
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likties, nemot vera, ka ziléSanas séniSu sporas mazakd vairuma vasaras
meénesos it visur konstatéjamas. Materialu ziléSanas un ari citu koksnes
bojataju séniSu apkaroSanai ieteic neapmierinaties vienigi ar koku mate-
rialu krautuvju zales sistematisku applauSanu, lai atvieglotu gaisa brivu
cirkulaciju ari lidz ar augsnu, bet velama zales pilniga iznicinasana Kimis-
kiem lidzekliem, ka tas jau bija aprakstits, apskatot balku noliktavas kop-
Sanas jautajumu. Visa zagétavas teritorija arl jdiznicina (ar sakném iz-
certot) visi liekie krumi, jaaizber un janolidzina bedres, kuras varetu sa-
kraties Gideni vai gruZzi. Ziema sniegu no celiem nedrikst sadzit starp delu
gredam, kur tas traucetu gaisa cirkulaciju. Sniegs janotira arl no grédu
parsegumiem un jaaizved projam no krautuves teritorijas. Péc sniega
nokuSanas visi zagetavas laukumi rupigi janotira ho gruZiem un koku at-
kritumiem, kas tur pa ziemu uzkrajusies, un laukumi jadezinficé vai nu ar
chloratu vai perchloratu saliem, kurus lieto zales iznicindSanai, vai, letak,
tie jaapSlac ar maisijumu no 1 dalas seru ziedu, 20 dalam nedzestu kalku
un 100 dalam udens. Ka laukuma dezinfekcijas nolukam, ta ari cinai ar
zali dazkart lieto pat parastas varamas sals (NaCl) $kidumu: uz 10 ! Gidens
$im nolikam nem 3,5 kg sals. Uz katra ha zageétavas laukuma $adu §ki-
dumu vienmerigi izlaista ap 500—750 1. Iespejams ari laukumu tikai no-
kaisit ar varamo sali cieta veida, bet tad tas janem vairak neka Skidumu
lietojot. Vel labak §ini gadijuma tomeér lietot chlorkalki, vai arl dzelzs
vitriolu (FeSO4), kura gan, péc dazam receptem, vajagot izkaisit ap 3 kg
uz 1 kv. m, lai panakumi batu pilnigi drosi. Sada dezinfekcija tad gan iz-
maksa dargi, jo lietojot natrija chlorata Skidumu, viena kv. m dezinfekcija,
reizé aril zali iznicinot, izmaksa tikai 9—11 sant. Tomer ari Sadi lielaki
izdevumi parasti atmaksajas. ZASV rupigi izdarita statistika rada, ka vi-
suma tur sazilé ap 25 proc. no visiem zagétiem materialiem, un kokrtipnie-
ciba katru gadu tamdé] cie§ zaudéjumus ap 8 milj. dolaru. Uzlabojot koka
materialu krautuvju sanitaro stavokli, ir vislétdka iesp&ja zaud&€jumu ap-
meérus samazinat.

Sevigki launi klist apstakli, ja zagéto materialu noliktava ievieSas un
sak materialus inficet kadas launakas par ziléSanas, pieméram, koksnes sa-
dalitajas senites (Eku puves vai t. 1.}, vai arl ja materialu noliktavas kltst
par kokgrauZu («usainu» vai c.) izplatitdjam. Sados gadijumos nepiecie-
Sama ruplga visas zagétavas teritorijas dezinfekecija un no Siem kaitekliem
stbrivojami ari visi pardodamie koku materiali. Par labu lidzekli 3ados
gadijumos izradijies chlorpikrins (CClz NO2). Tas tira veida ir ellveidigs
bezkrasains skidrums, kura variSanas temperatura ap +112° C. Chlorpik-
rina tvaiki ir apm. 5,7 reizes smagaki par gaisu un labi noder laukumu pil-
nigai dezinfekcijai. Tikai nav japiemirst, ka tie loti kaitigi ar1 cilveka ve-
selibai un ar $o vielu jaapietas loti uzmanigi. Tas klatbutne jauzturas
pretgazu maskas. Ne mazak bistama tomer ir arl cianskabe un citas gaz-
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veidigas vielas, kuras iesp€jams izlietot atzimeto kaiteklu apkaroSanai.
Domajot par So jautajumu, nekad nedrikst piemirst, ka arvien vieglak bus
novérst atziméto kaiteklu ievieSanos materialu noliktava, neka jau izni-
cinat tur reiz savairojuSos kaitéklus.

Cinai pret materialu sazilésanu liela nozime ari pareizam materialu
kravumam atseviSkas grédas. Jo déli mitraki un planaki, jo tie jakrauj ir-
denak, lai atrdk apzatu. Stingri jaraugas ari, lai visi déli butu tiri no za-
gu skaidam, kas visvairak uzslic mitrumu un atrak pust, bet So tiriSanu
nedrikst veikt krautuvé, td jdizdara jau iepriek§ — zagetavas €ki vai pie
tas. Sakrautie deli rupigi jasarga no nokrisniem, visas grédas ar nojumém
parsedzot ne tikai tad, kad tas vairs augstik nekraus, bet ar1 tad, kad kra-
vums gredas nav paredzams ilgaku laiku. Ari daZas dienas krauSanu par-
traucot, 1pa8i ziema, jarupejas, lai grédas koki parak neapsnigtu vai nesa-
litu. To panak, ja pedéjo, augséjo délu rindu nokrauj ciesi deli blakus de-
lim. Kravumu vélak turpinot, sniegu no Siem deliem noslauka un tos sa-
krauj ar starpam, kadas attiecigd gréda zemak ieturéetas. Skandinavijas
valstis dazkart vertigako materialu grédas, lietum tuvojoties, parsedz pat
ar brezentiem: tapat ka vienreizejs lietus maina siena krasu, tas nedaudz
boja arl zagéto materialu izskatu. Pirms kravumu iesak, ripigi jaizslau-
ka gredas apak8a starp balstiem un japarbauda, vai dazi balsti nav sedu-
Sies, vai tie nav kiliem vai citada veida izlidzinami resp. izreguléjami ta,
lai uz balstiem novietotiem gulSnu kokiem, kas satur gredas delus, bitu
kritums ka 1:20, lai atrdk notecétu veéjaina laika gréda iedzitais lietus
tdens. ZASYV So kritumu biezi taisa pat lielaku — lidz 1:12. Deélu slipu-
mu nekada gadijumad nav vélams iegit, lietojot dazada biezuma starp-
kokus. Gulsnu koki, ja vajadzigs, papildus konservéjami vai nu ar kar-
stas kreozotelias (ar nelielu fluornatrija piedevu) krasojumu, ja Sie koki
pilnigi sausi, vai ari ar kadu gruti izskalojamu mineralsalu §kidumu, no
kuriem ka labakais wuzskatams Anglijas Forest Products
Research Laboratory (Aylesbery, Bucks) atrastais sastavs*): sub-
limata (HgClz) — 0,25 proc., natrija nitrita (NalNOz) — 1,25 proc., kalija bi-
chromata (Kz:Cr207) — 0,5 proc., sodas (Na2CO3} — 0,125 proc. un udens
(H20) — 97,875 proc. Skidums japagatavo, alkalisko nitrita $kidumu léni
piejaucot sublimata un kalija bichromata skidumam. KonservéSanu at-
kartot nekad nav jakautrejas: pat metali, lai nertsétu, péc nedaudz ga-
diem par jaunu jakraso, un tamdé]l nevieta iedomaties, ka reiz konserveé-
tiem koku materialiem jakalpo muZigi. Tikai péc $adas vietas sagatavosa-
nas var staties pie materialu krausanas.

Latvija visbiezak lieto 3 galvenos zagéto materialu nokrau8anas vei-
dus: 1) blivo kravumu, 2) parasto Rigas kravumu, ko sauc ari par «$mi-

*) Sikak par to skat. I. Bryan — «A new preservative», «Wood» 1939, Nr. 4,
161.—164. 1p. p.
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gas» Kravumu, un 3} jauno somu un zviedru kravumu, kam var bit ari

Bliva kravuma var atklata vieta tikai uz Isdku laiku novietot mate-
rialus, kas izzuvusi lidz gaisa sausuma stavoklim. To biezak lieto piena-
cigi izzuvudos vertigakos materialus $klinos vai nojumeés sakraujot. At-
klata vieta novietoti un pat rupigi parsegti materiali §ada kravuma tomer
atri var sakt bojaties, jo koki ir higroskopiski un mitrums ar laiku tomer
pieklist materialiem ari grédas iek$pusé, kur 85ada kravuma materiali
vairs nevar izzut.

Parastais Rigas zagetavu kravums ari tagad veél visizplatitakais. Vie-
nada platuma un biezuma delus un plankas $ai kravuma novieto greda no-
teikta attaluma vienu no otra. Starp kartam liek 1—2 m attaluma (gara-
kiem anglu mera materialiem visbiezak pec katram 5 pedam) vienada iz-
meéra latinas (listites, grédu starplatas). Delu aréjiem galiem jaatbalstas
uz maléjam latinam. Ka délu, ta ari latinu rindam jabiit pilnigi vertika-
lam, t. i. katram nako$as, augstakas rindas déelim vai latinai jaatrodas tiesi
virs zemakas. Kravums bez rapiga izlidzindjuma §ini zind gan nedaudz
16taks, bet izskatas loti neglits, un ari sakrautie materiali var vieglak izlo-
cities. DaZreiz latinu vieta par starpkokiem lieto tos pasus délus vai plan-
kas, kurus gréda («tapelé») sakrauj. Skérsam tad parasti krauj visgardkos
d€lus, bet ja arl tie par isiem un nesedz kravuma platumu, tad liek pami-
sus 2 délus vai plankas, katru no savas malas, lai starpa starp blakus gu-
loSiem galiem butu 30—40 cm. Lietojot pedeja kravuma veidu, gréda var
sakraut vairak materiala ka lietojot latinas. Kravums ari iznak létaks,
bet prieksroka tomér jadod pirmajam veidam (ar latinam ka starpkokiem),
jo 1Ipasi gadijuma, ja sakrautie zagétie materiali ir mitri un plati, tie ZGst
loti nevienmeérigi, un td ki saskarSanas notiek liela virsma, Seit materiali
sak vieglak zilet. ZTSanas nevienmériba dazadas materiala dalas (péc ga-
ruma vertéjot) rada arl materialu plaisaSanu, kas nenotiek latinas lietojot.
Launumu pilnd mera nevar noverst, arl katras otras rindas Skérskokus par
pusi no to platuma sanus pabidot, lai tikai 1, 3, 5 un t. t. rindas starpkoki
butu viens virs otra, bet 2, 4, 6 un t. t. rindas starpkoki par pusi no to pla-
tuma pabiditi sanus. Specialas latinas, ko lieto par starpkokiem, visbiezak
nem tikai 10—20 m/m biezas un visbiezak 40 m/m platas (parastakas svar-
stibas no 25—100 m/m), kamdé] materialu saskar$anas virsma, tas lietojot,
arvien daudz mazaka un ZiiSana norit vienmérigak. Latinu biezumu iz-
vélas atkariba no zagéto materialu iegiSanas gada laika un arl ievérojot
klimatiskos apstaklus, jo, ka jau aizradits, materialu ZuSanai janorit iespé-
jami atri, bet vienmerigi, lai materiali nesaplaisatu. Latinu platums jaiz-
vélas atkariba no sakrauto materialu cietibas: miksto koku materialus no-
kraujot, jalieto platakas latinas, lai grédas apak3éja dala tas zem augsejo
kartu svara neiespiestos zavejamos materialos. ZAS valstis parasti lieto,

17 Zagetavas
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miksto koku materialus kraujot, ar 25X100 m/m, bet cieto koku
materialus kraujot, ar 25X51 m/m Skersgriezumu. Latinu garums
parasti lidzinds grédas platumam. Atstarpas starp blakusdeliem gréda

180. zim.

Automatiskais deélu kravéjs (G. Topham
masinfabr., Vin€é), kas zagétos materialus
var celt lidz 8 m augstu. To apkalpo 3
cilvéki, D&élus tas ce} ar atrumu 15 m/min.
un viena maina ar ta palidzibu var sa-
kraut lidz 100 kub. m dé&lu. Celtnis novie-
tots uz vagonetes un erti parvietojams.
To wvar darbinat ari pretéja virziena un
izlietot saudzigai délu nolaiSanai no gre-
das vagoneté. Patere 1 z, sp. un dabiijams
ka ar elektromotoru, ta ar benzina mo-
toru apgadats.

parasti ap 10 cm. Ja grédas
krauj ap 7 m augstas, tad laba-
kai materialu ZuSanai, 1pasi ga-
da laikos ar lielaku gaisa mit-
rumu, katra greda izkrauj 2—
4 platakas horizontalas starpas
labakai gaisa cirkulacijai. Lai
§1s starpas iegutu, lieto augsta-
kus starpkokus, piemeéram, pa-
rasto latinu vieta liek uz Skaut-
nes vai nu paSus iekraujamos
materialus, vai arl 75 m/m bie-
zu un 12—15 cm platu planku
atgriezumus. Pirmo platako
starpu izkrauj ap 75 cm virs
greédas pamatiem, otro un treSo
peéc katriem talakiem 75 cm,
bet ar pedéjo sadala gredas
augsejo dalu divas péc augstu-
ma lidzigas dalas.

Visos Sais kravuma veidos
viena gréda parasti novieto ti-
kai vienas koku sugas, viena
platuma un vienas tirgus Skir-
nes materialus. Péc garumiem
plankas visbiezak Skiro, krau-
jot kopa: 1) no 10—12’ garas,
2) no 13—15 garas un 3) no
16—24’ garas. Bet atkariba no
tirgus apstakliem un no zagéto
materialu laukuma lieluma ie-
spéjami ari citadi sadalijumi.

Lietojot jauno somu un
zviedru zagéto materialu krau-
Sanas veidu, uz maléjas latinas
ar galiem atbalstas tikai katra
piekta vai sesta novietoto za-

géto materialu vertikala rinda. Vélams tomeér, lai katra grédas gala vis-
maz 3 rindas izkrauto zagéto materialu balstitos uz maléjam latinam, lai
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to veidotais «kronitis» biitu pietiekami stabils. Paréjo gréda iekrauto ma-
terialu gali «ierauti» greda. Tie tada karta bez kada ipaSa seguma apénoti
(atskaitot daZas rindas) un Zziist bez plaisaSanas. Materialiem, kam bie-
zums un platums apmeéram vienads un kas nav parak plati (piem.,
41/9X 51/2”), latinas nemaz neliek, bet to vietd izmanto paSus materialus.

181. zim.
«Karhula Osakeyhtié» masinfabrikas izveidots automatisks délu kraveéjs.

Ja materiali nav parak plati un ne mazak ka 2!/2” biezum3, tad tos nereti
visa greda krauj uz Sauras Skautnes («blates»). Plataki materiali, Sadi
krauti, apak$éjas kartas izlocitos. So kravumu lieto gandriz vienigi ziema,
kad materiali Joti gruti zust.

Zagéto materialu grédu krauSanu («tapeléSanu) neatkarigi no kravu-
ma veida var izdarit vairakiem panémieniem. Vecakais un pie mums iz-
platitakais veids ir panémiens materialus pa ierikotam laipam neSus grédas
augsa uznest. Ja stradnieki apgadati piemérotiem térpiem, kas netraucé
kustibas, rokas tiem cimdi, kas pasarga no skabargam un noberzumiem,
bet uz pleciem ipasi spilventini ertakai materialu neSanai, tad darbs nav

17+
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seviski grits. Tas bus saméra razigs, ja nokraujamie materiali un pieme-
roti starpkoki tiks pie grédas tekosi piegadati un bus pardomata darba or-
ganizacija*). Tomeér darba raZiba, materialus no grédas padodot, gandriz
divkarsojas, ja lieto ta saukto «svérSsanas panémienu». Ta piemeérosanai
pie grédas ieriko balstu un uz ta uzliek deli. Peéc tam uz S§i balsta ka ass
un déli ka sviru lietojot spiez ta vienu galu uz leju un reizé pacel otru galu
lidz gredas aug8ai. Tur otrs stradnieks to sapem un novieto gréda. Ja
kravums jau augstdks, tad pret grédas vidu ieriko nelielu platforminu sta-

182. zim,
Zagétos materialus Kotka, Somija, padod pie kuga iekrautus segtds liellaivas.

véSanai un otru balstu. Deéla padoSana lidz augSai tad notiek divos paneé-
mienos: vispirms lidz platforminas limenim un tad lidz grédas aug3ai.

Vel augstaka krauSanas darba raZziba ir, ja lieto mechaniskos palig-
lidzeklus, ipaSus délu pacelsanas elevatorus («taplerus»). Tie visbiezak no-
vietoti uz platformam ar riteniem, un tos dzen viena vai otra veida motors.
To lietoSana atmaksajas seviski labi, ja gada krautuves grédas janovieto
pari par 10.000 kub. m z3agéto materialu, un pavisam nepiecieSami tie ga-
dijumos, ja laukuma mazo izméru dél grédas jakrauj augstakas par 7 m.
Gredas lidz cilvéka augumam krauj bez elevatora, bet véldk tos pacel uz
gredas ar pieméroti novietota elevatora palidzibu. Ceélaja bezgaligo kézu
kustibas atrums 20—24 m minate. To parasti apkalpo 3 cilvéki: viens pa-

*) Par darba normam skat. I. A.Jle6ennucunit — YKnaika nasomatepuanos,

MocxBa 1938, 59.—64. lpp. un Ing. Fr. Braunshirn — Das Sagewerk. Wien 1929, 165.—
—171. 1p. p.
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dod délus elevatoram, un 2 uz grédas tos novieto. Elevators mintté pacel
10—15 délu. Tris stradnieki stunda parasti ar Sada celtna palidzibu sa-
krauj ap 10 cieSm. zageto materialu, t. i. uz 1 kub. m sakrauto materialu
tiek patéréta apm. !/3 darba stundas, bet stradajot bez mechaniska eleva-
tora parasti 0,60—0,75 darba stundas.

Grédas («tapelés») sakrautos materialus no nokrisniem, saules stariem
un putekliem pasarga Ipasi jumtu parsegumi (nojumes). Nojumes paga-

183. zim.

Zagéto materialu padoSanai pie kuga akc. sab. «Latvijas Koks» zagétavas lieto ar
jumtu parsegtas liellaivas,

tavojamas virs katras grédas. Nojumes var blit vienpusigas vai divpusi-
gas. Nojumes malam japarsedz par apm. 0,5 m grédas malas (priekSpusé
par 0,75 m), lai lietus Gidens un sniegs netiktu parak daudz sadzits grédas
iekSiené. Nojumes ari labi janostiprina, lai vétra tas nenorautu. Nostip-
rinaSanu parasti izdara — jumta balsta kokus abos galos pie déliem ar
stiepulém rapigi piesienot. Nojumes délus balstu kokiem vienkarsaka vei-
da piestiprina jau ar naglam. Jumta déliem var izlietot zemako Skirnu
22—25 m/m biezus un vismaz 15 cm platus materialus, bet tie nedrikst biit
sazilejusi vai iepuvusi. Tiem nedrikst ari biit caurejosas plaisas vai izkri-
tusi zari, lai lietus tidens nevarétu cauri tecét. Nojumes jataisa ar kritumu
uz platako eju, jo Saurakas grédu starpas jau ta gruti ZGst. . Jumta kritums
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parasti pa 12 cm uz katru m jumta garuma. Balsti zem jumta deliem —
vasara lidz 2,5 m, bet ziema ne vairak par 1,5 m attaluma viens no otra.
Arl zem nojumém atstdjama pietiekama starptelpa, lai gaiss varétu brivi

cirkulet. Speciali celtas pastavigas nojumes iznak dargas un traucé ma-
terialu uzkrauSanu.



X Zagetavu atkritumu izmantodanas
lespejas
Miusu zagetavu lielakas dalas kopéja zageSanas darba materialu bilan-
ce paSreiz viduvéji ir:
1} dazadu sortimentu 23géto materialu no parstradato

apalkoku masas ieglst ap 61 proc.
2) zagéto materialu virsméram ziedo ieZGSanas un mate-

rialu izlocljumu kompensacijai apm. 6
3) malu zagu atgriezumu kopa ar nomaliem un délu un

balku galu atgriezumiem ap 21
4) zagu skaidas aiziet apm. 12

Galdniecibas uznémumos vai to nodalads pie zdgétavam no tur apstra-
dajamiem koku materialiem zagu skaidas aiziet apm. 8 proc., malu un galu
atgriezumos — 18 proc. un évelskaidas ap 22 proc. Zagetavu atkritumi ir
parasti loti mitri, un videjais to Udenssaturs japienem 45—50 proc., bet
galdniecibas un citu zageto materialu talikas apstradasanas atkritumu
tidenssaturs jau parasti neparsniedz 15—20 proc. Tie tamdel ir daudz
vertigaks kurinamais materials, bet arl daudz nedrosSaks uguns zina. Si-
kak pakavésimies galvena karta pie zagétavu atkritumu talakas izmanto-
Sanas, jo ar tiem uznémumi visbiezak nemaz vél nerekinas, kas gan ne-
drikstétu notikt, jo koksne ir parak vertigs materials, un par daudz pilu
japieliek tas iegiiSanai, lai ar lielakiem tas vairumiem nemaz nerékinatos.
Par cik lielam vértibam Seit ir runa, to nopratisim, ja atcerésimies, ka tikai
Rigas zagétavas, finieru fabrikas un galdniecibas gada dod lidz 330.000
cieSmetru koksnes atkritumu. Pienemot 1 cieSm. sildamspeju 1,3—2,4
(videji apm. 1,7) milj. kal., viss Sis materials, ka kurinamais izvertets, var
aizstat pari par 80.000 t akmenoglu.

Dazada veida mazveértigos atkritumos ta tad kokrapnieciba aiziet vis-
maz tre$d dala no apstradatiem apalkokiem. To izdeviga izvértéSana
iesp&jama, ja raduSos atkritumus kimiski parstrada. No zagetavu mizo-
tiem atkritumiem (sakot ar 1 cm bieziem) var it labi razot sulfatcelulozu,
ieglistot ka vertigu blakusproduktu «talellu», kas vienkarsakos rapniecibas
procesos pat aizstaj kolofoniju. Iespé€jams no zagetavu atkritumiem razot
arl cukurvielas lopbaribai un sadedzina3anai motoros noderigu etilalko-
holu. Arzemés zagétavu atkritumus parstrada arl dazada veida maksliga
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koka un buvplatnés. DaZus to veidus var razot tik cietus, ka iegiitas plat-
nes var aizstat dabiskos parketa déliSus. VisiSie izdevigakie zagéetavu atkri-
tumu izvertéSanas veidi tomér lidz 5im iespéjami vienigi lielos uznemumos,
kuros jaiegulda loti lieli lidzekli. Pie mums tadel lidz Sim tie vél nav ievie-
suSies un atzimétos zagétavas atkritumus vai nu visus izlieto vienigi ka
kurinamo, vai ari no lielaku izméru gabaliem (sakot ar apm. 12 m/m bie-
ziem un ne mazak par 40 cm gariem), mechaniska cela tos apstradajot,
paprieks izgriez dazadus sikaku sortimentu materialus, ka kastu un mucu
dibenu delisus, stukaturas skalinus, sétu un c. latinas, slotas katus, koka
spélu lietu dalas, bisu stropu dalas un ¢. tamlidzigus izstradajumus.*) Si-
kakos atlikumus iepriek$ sakapa parasti ar 30—40 z. sp. lielu kapajamo
masinu 40—50 m/m garas, 30 m/m platds un ap 5 m/m biezas skaidas un
péc tam vai nu sadedzina paSu uznémuma, vai arl leti pardod kadam ci-
tam uznémumam ki kurindmo. Sadi sakapatas skaidas parasti iespéjams
it izdevigi izmantot ka kurinamo arl nedaudz parveidotas kures, kas ba-
veétas mechanizétai akmenoglu sadedzinasSanai. KapaSanai japatére ap
7,5 KW stundas stravas 1 t skaidu leguSanai. 1 sters atziméta rupjuma
skaidu parasti satur ap 150 kg absoluti sausas koksnes. Divas mainas stra-
dajoss zagu gateris menesl péc tilpuma var dot apm. 2000 sterus zagu
skaidu. Atkariba no zagetavas lieluma un no spékstacijas veida tikai
1/3—2/3 ieglto zdgu skaidu vajadzigas pasa uznémuma tvaika katla kurina-
Sanai. Ja parejas grib pardot, tad zagetavu lielai dalai normalos apstaklos
pie mums vél grati par tam iegit daudz vairak ka apm. 50 sant. stera.
Tikai pedeja laika to cena, atseviSskos gadijumos, pieaugusi lidz 1 1s
80 sant. par steru. Tamd@él ari, sekojot drzemju un Rigas J. Milmana
kokriupniecibas uznémuma piemeram, tagad vairakas citas zagétavas ap-
zinigi izveido savas speékstacijas lielakas neka tas vajadzigas uznémuma
darbibai. To apmeérus pieskano iegiistamo (dazreiz ari vél pieskaitot no
kaiminiem piepérkamo) atkritumu vairumam, kas noderigi sadedzina$anai
spékstacija. Ieglito lieko energiju vai nu parvers elektribda un tad pardod
citiem uzpneémumiem, vai izlieto apgaismoSanai, vai ari zagétavai pievieno
citas rupniecibas nozares, kuras iespéjams izdevigi izmantot zagétavas
spekstacijas doto lieko energiju. Tada karta zagétavas gist 6—12 proc.
lielu papildu iendkumu.**) Lauku apstaklos zagétavam visbiezak pievieno
dzirnavas un vilnas apstradaSanas uznémumus, bet pilsétas vai meZzu ma-
sivos — koku slipétavas, koka kartona razoSanas ierices, galdniecibas, pa-
pirrupniecibas un c. lidzigus pasakumus. Zagétavas tvaika katlos ar za-
getavu atkritumu palidzibu ieglito tvaiku var izlietot ari maksligai zagéto

*) Skat. ari — Die Verwertung der Holzabfille, «Holztechnik» 1939, Nr. 14,
289.—290. 1p. p.

**) Skat. bivinz. J. Kanepajs — Koku zagéSanas atkritumu izmantosana dzi-
néjspéka razosanai. «Ekonomists» 1931, Nr. 23, 848.—852. lp. p.
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materialu zaveésanai. Uznemumos, kur neviena no SIm iespéjam netiek iz-
mantota, maluzagu un gateru atgriezumi tiek sagarinati ar ripzaga pali-
dzibu noteikta garuma pagalés, uzkrauti péc méra un pardoti ka malka.
Steros ka malku sakrautu, kad vien iespéjams, pie mums parasti pardod
arl délu un planku galu atgriezumus. Vienu dalu $ada veida malkas ar-
vien vai nu par brivu ka papildu atalgojumu, vai arl par zemu maksu iz-
sniedz fabrikas stradniekiem dzivoklu apkurinaSanai. Ziema, kad zagu
skaidam biezi vien piejaukts ledus un skaidas nemaz nezist, lai vieglak
uzturétu vajadzigo tvaika spiedienu katla, vienu dalu atgriezumu malkas
(vislabak sakapata veida) izlieto ari tvaika katla apkurinasanai. Dazreiz,
seviski auksta laika, izdevigi sadedzindmam zagu skaidam pat piejaukt ne-
daudz akmenoglu.

Lai ka zagetavu atkritumus izmantotu, svarigi gadat, lai to parvieto-
Sana arvien noritetu gludi un nekad nerastos sastrégumi vai nu pie darba
masinam, vai izlietoSanas vieta. Lielakas zagétavas nepiecieSams ierikot
zagu skaidu mechaniska transporta ierices vai nu péc slidosas lentas prin-

184. zim.

300—400 m/m platas bezgala lentas transporta ierices latu, nomalu un c. kokrupnie-

cibas atkritumu parvietoSanai. Lenta var but kanepaju, balata vai térauda. Pa

kreisi redzams atsvars, kas pievienots parbidamai parnesuma skritula varpstai un
uztur lentu sasprindzinata stavokli.

cipa, vai renés, kur skaidas parvieto bezgaligai kédei pievienoti koka klu-
ci8i, vai arl pa caurulem bez asiem lenkiem, kuras skaidas aizpu$ pieme-
roti ventilatori. Lietojot skaidu parvietoSanai linu, dzutas vai kokvilnas
lentas, péc katriem 1—2 m zem tam novieto atbalstitajus rulliSsus. No len-
tas saturétajiem galu rulliem viens ir parvietojams lentas savilkSanai, otru
griez transmisijas dota jauda. Lenta atri nolietojas un cie$§ arl no mitram
skaidam. Teérauda lentas ir dargas un cie$ no sitieniem, kadus dod uzbir-
stoSie lielakie koku gabali. Parvietojot skaidas ar bezgaligai kédei pievie-
notiem koka kluciSiem, pedejie parvietojas koka silite, kura parasti 30—
40 cm plata un 10—15 cm dzila. Attalums starp koka kluciSiem (to vieta
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var biit ari biezaka skidrda piatnes) apm. 0,5 m. Sini gadijuma parasti ja-
rékinas ar lielaku jaudas patérinu neka pirmaja gadijuma, iekarta tomer
vienkar$idka un daudz izplatitaka. 'Tas darbibu netraucé ari rupjaki at-
griezumi un sals. Higieniskaka un uguns zind drodaka ir zagu skaidu par-
vieto$ana ar ventilatoru («ekshausteru») palidzibu. Seviska nozime Sddam
transportam gadijumos, kad zagé sausus kokus, kas dod daudz putek]u.
Ventilatora sparnu apgriezienu skaits parasti 500—2500 minaté. Ja péc
aprékina jauda vajadziga liela, tad labak uzstadit viena ventilatora vieta
divus mazakus. SI1 sistema izgudrota ap 1860. g. ZASV un tur ari vis-
pilnigak izkopta. Ne retak ka reizi ménesl visa iekarta rupigi japarbauda.
Caurules jaiztira no skaidam, kas ziema caurulu sienam piesalusas, bet
paréjos gada laikos ar svekiem vai citadi pielipuSas. Ventilatora kustigas
dalas péc vajadzibas jaello un citadi jakopj. Skaidu nogades gala punkta
izveido 1pasSus skaidu uztvéréjus («separatorus», «ciklonus»). Gadijuma,
ja caurule nobeigtos bez tiem, tad gaisd izplistu daudz koku puteklu, kas
apkartnel butu nepatikami*). Ta ka ventilatori aizstic no darba telpam
prom daudz gaisa, tad ziemas laika, lai nebitu caurvéja sajitas, darba tel-
pa piemeérota vairuma jaievada iepriek$ sasildits gaiss.

Vagonetu lietoSana zagu skaidu transportam ieteicama vienigi mazos
uzpnémumos un ari gadijumos, kad skaidas janogada uz lielakiem attilu-
miem. Vagonetes plasi lieto garako atkritumu transportam.

Zagetavu atkritumus, kas ilgaku laiku uzglabijami, novieto arvien at-
seviSskas noliktavas. Atseviski novieto garikos un smalkakos atkritumus.
Ta saukto «88lu malku» var nokraut tikai rokam. Grédas tamdél jakrauj
zemas, un malka lielakas zagétavas aiznem plaSus laukumus. Kameér ta
mitra, tani viegli attistas koksnei kaitigas sénites, un 31 noliktava viegli
var klit par kaitéklu izplatitaju zagétava. Lai tas nenotiktu, tapat ari, lai
mazinatos ugunsnedroS$iba, Sinls laukumos ta jatur vislielaka tiriba. Mal-
kas parvadaSanai parasti lieto vagonetes, kas brauc pa parvietojamam
Saursliezu cela sliedém.

Sasmalcinatos zagétavu atkritumus — zagu skaidas**) un sakapatos
atkritumus parasti novieto pa celam starp zagetavas un katlu majas ekam

*) Zagu skaidu pneumatiska transporta ieri¢u sikdku apskatu un aprékinus
skat. Ing. Dr. I. H. Flatscher — Handbuch des Sigebetriebes. 1929, 407.—431. 1p. p.

Skat. arl rakstu — Spidneabsaugung und Spinefiérderung im holzverarbeitenden
Betrieb. «Holztechnik» 1939, Nr.. 17, 347.—349. lp. p.

*¥) 1 sters zagu skaidu atkaribd no koku sugas, mitruma un c. apstakliem pa-
rasti satur 0,12—0,33 cieém. koksnes. Mitras zagu skaidas sver lidz 300 kg krauj-
metrs un to sildamspéja lidz 2000 kal/kg. Ja skaidas stipri saguléjusas, vai arl ja tas
sajauktas ar kapatu koksni, tad 1 kraujmetra var buat ap 0,40—0,45 cieSm. koksnes.
Udenssaturs svaigds zagu skaidas, kas iegutas no tidensdarza nemtiem balkiem, pa-
rasti -bas ap 50—60 proc., bet ari zagéjot balkus, kas guléjusi grédas sausuma, iegito
atkritumu ndenssaturs tikai reti kad bis zem 45 proc.
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vai arl pedejas tuvuma. Pa33d katlu maja tiribas un kartibas labad ietei-
cams uzglabat tikai tieSam patérinam vajadzigo skaidu vairumu. Retos
gadijumos ieriko virs kurtuvém lielakus zagu skaidu «bunkerus». Arpus
eékam zagu skaidas ber 1idz 30 m augstds konveidigas grédas vai ari, paka-
peniski parvietojot transportiera gala punktu, izveido iegarenas vai rink-
veidigas skaidu stirpas. Ta ka zagu skaidu gredas loti slikta gaisa cirku-
lacija un tas atri pust, skaidas lietojamas ka kurinamais pirma karta. Ti-
kai pec tam jakeras pie rupjako, grédas sakrauto zagétavu atkritumu sa-
dedzinasanas.

Kastu delisu razosana

Lielakos ripniecibas centros kastu fabrikacija izdeviga ari ka pil-
nigi patstavigs uznémums. Ka iespéja izmantot daudzus citddi mazvér-
tigus atkritumus, kastu déliSu razoSana, ka blakusdarbs, ieteicama katra

185. zim.

Skats nomalus un malu délus apstraddjosa darbnica, kuras iekartu izveidojusi Kar-
hula O. Y. masinfabrika (Somija).

zagétava. RaZojot kastu déliSus, iespéjams izmantot nomalus, Isos delu
galu atgriezumus, dalu no lielaka meéra bojatiem V Skiras déliem un
dazus citus zagetavas «atkritumos» ieskaitamos materialus.



268 Kastu deiisu razZosana

Kastu fabrikacija arvien japieméro iekSzemes prasibam. Labakas
kastes, ka, pieméram, tabakas, cigaru, konfekSu, parfimerijas un citu
dargaku precu iesaino$anai, gatavo pat no dargakiem kokiem, déliSus to
pagatavosanai évelé un kastes gatavo iespéjami glitas. VienkarSas kastes
gatavo visvairdk olu, auglu, daZreiz arl sviesta, visada veida trauku, ma-
nufakturas, naglu un citu létaku prec¢u iesainoSanai. Sadu kastu iegi-
Sanai der visi létakie koki. Visbiezak tas razo no priezu, eglu un apsu
déliem. Kastu patérind rupniecibda un tirdznieciba loti liels, tomér kok-
riipniecibas uznémumos nerazo gatavas kastes, bet tikai kastu deliSus.

186. zim,

Moderns akc. cab. Eolinder - Munkteil kastu automats, kas no nomaliem razo 3—7”

platus, 18—33” garus un 9—22 m/m biezus kastu déliSus, tos no vienas vai abam

pusem apeévelé un, ja vajadzigs, arl salimé galdinos. Masina patéré 25—40 z. sp.,
to apkalpo 2 stradnieki un ta var 8 stundis razot ap 3,5 stand. kastu galdinu.

Lielakie riipniecibas uznémumi transporta értibas labad kastes sasit pasi
un ieperk vienigi attiecigu izméru kastu délius.

Kastu deliSu razoSanai vajadzigas atseviSskas maS$inas, ka 3keéléjzagi
— delu sagrieSanai planakos, 8kérszagi (parasti pendelzagi) un pa liela-
kai dalai vienkarSa tipa évelmaSinas déliu éveléSanai no vienas puses.
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Kastu délisu nodalu izplatitakas masinas ir dazada veida ripzagi, jo 3eit
apstrada mazvertigaku materialu, un tamdé] nav jabaidas, ka lielaks
koksnes vairums aiziet zagu skaidas.

Katrai kastei ir 6 sienas — 2 galu, 2 sanu, 1 dibena un 1 vaks.
Sienu deéliSu biezumu pieskano vajadzibai, kadai kasti lieto, pie kam
parasti galu delisi tiek lietoti biezaki par paréjiem. Gatavas kastes vis-

187, zim,
G. Topham masSinfabrikas automatiski stradajo3a masina kastu sidnu, galu un vaku
gatavosanai. No vélamo izméru déliSiem masina sanaglo un gludi apzagé kastu
sanus, galus un vakus 150—700 m/m plstus un 350—1000 m/m garus, 1200—1800 gab.
stunda. Masina patéré 6 z. sp., sver 3100 kg.

biezak pastuta pec iepriekS€jiem izmeriem, pie kam atsevisko kastu sanu
plak$nu izmeérus pieprasa, nemot véra, ka sanu plaksnes parasti nosedz
kastes galu plaksnes, bet ka galu, ta ari sanu plakSnu malas parsedz
dibens un vaks. Ja, pieméram, butu vajadziga kaste ar ieks€jo tilpumu
600 <X 400 X 300 m/m un més vélétos, lai galu délu biezums bitu

25 m/m, bet paréjo — 13 m/m, tad $ada kaste butu japasuta, pieprasot:
2 G 400 X 300 X 25 m/m
2 8 650 X 300 X 13 m/m

DV 650 X 426 X 13 m/m
Ja vélams, lai kaste butu stingraka un to gribétu nostiprinat ar listi-
tem, tad vel jauzrada arl vajadzigo listu izmeri. AtseviSkos gadijumos
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188. zim,

Kastu sanaglotaja masina «Triumph», kuru darbina pievienots elektromotors (Wilh.
Fredenhagen, Offenbach a. M.).

189. zim.
De]u limesanas prese (Schuchardt u. Schiitte, Berliné un Vingé).
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Automatiski straddijosa masina
koku skaldiSanai ar kézu trans-
portieri (H. Sorge, Vieselbach’a).

190. zim.

«Stuttgart» tipa malkas skalditajs, kas
savienots ar ripzdagi malkas sagarina-
Sanai (H. Sorge, Vieselbach’a, Thiir.).

.
1

191. zim.
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192, zim.
Svarstu ripzagis lidz ar iekartu nomalu un latu sazagé$anai malka.

tomeér var but svarigaki arl kastu arejie izmeri, lai pilnigak izmantotu
dzelzcelu vagonu vai citu transportlidzeklu tilpumu. Sinis gadijumos,
pasttijumu nododot, stingri normé kastes aréjos meérus.

Zagetava, kas gada parstrdada ap 20.000 cieSmetru balku, var atlici-
nat ap 3000 cieSmetru kastu deéliSu nodalai derigu materialu. Kastu
delisu izstradasana nodarbina apm. 35 stradniekus, un no apstradatiem
materialiem iegiist péc kubaturas viduveji lidz 2/3 kastu délisu. No iz-
lietota materiala zagu skaidas aiziet, caurmeéra veértéjot, apm. 10%o, ével-
skaidas, ja dala déliSu virsmas tiek ari éveléta, apm. 7%, dazados at-
griezumos apm. 17%0 koksnes. Atseviskos uznémumos visi Sie skaitli var
but stipri mainigi un, piemeéram, razojot kastu déliSus vienigi no bieza-
kiem zagetiem materialiem, atkritumu kopéjais vairums var buat ari tikai
ap 15%. Gatavo kastu un ari kastu atseviSsko sienu pagatavoSanai no
atseviSskiem deliSiem tagad plaSi lieto automatiski stradajoSas maSinas.

Darba apstakli kastu deliSu razoSanas nodala ir loti dazadi.*) Tam-
del ari kadas raksturigas kalkulacijas grtti minét. Kastu délisu razo-

*) Sikak par to skat. Ing. Fr. Braunshirn — Das Sigewerk. 1929, 221.—
302. lpp.
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Sana atseviskos uznémumos arvien izmaksas dargak neka zagétavam pie-
vienotos pasakumos. Tikai ka visparéja rakstura noradijumu var pie-
nemt, ka viena standarta kastu déliSu izstradaSana parasti izmaksas no
25—40 1s. RaZoSanas pilniga paSizmaksa sastadas no izlietoto koku ma-

193. zim.

Svarstu (pendel-) ripzagis ar vagoneti nomalu un malu atgriezumu sazdgésanai veé-
lama garuma malk3a, ko tanl pasa vagoneté var arl sasiet buntes.

terialu cenas, izstradasanas maksas un dazadiem blakus izdevumiem. Ja
1” délu 1 cieSmetra cenas pienem lidzigas 100, tad tada paSa vairuma
3/4” kastu deélisu cena parasti lidzinasies apm. 107, 1/2” — 120, 3/s”
133 un 1/8” — 160. Tomeér nekad nedrikst piemirst, ka ari kastu déliu
cenas ir loti mainigas un tirgus konjunktura pie tam sp€lé ne mazaku
lomu, ka pie paréjiem zagetiem materialiem.

18 Zagetavas
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194. zim.
Vacijaun Sveicé zaru un
zagétavu atkritumu sai-
noSanai mazos apmeéros
lieto attela paradito ie-
rici. Sainos sasieti sikie
kurinamie materiali er-
ti sakraujami un viegli
transportéjami. Sie3anai
lieto stiepules, karklu
kltdzinas, tievus egles
zarus, pakulu auklas

un t. 1. materialus.

195, zim.

Sviru spiede malkas sainu sie3anai.
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Latu, slotas katu, stukaturas, skalinu un citu siko materialu
razoSana

Atkariba no tirgus, kam zagétos materialus razo, par deliem skaita
tikai tos materialus, kas garaki, viena gadijuma par 9, otrd par 10—12’
0—9’ garos materialus sauc par galiem («dileniem») un 1-—5’ garos par
dedzinamo malku («faiervud»). No pédejiem, ka jau aizradits, parasti
razo kastu déliSus. Ari délu galu ieskaiti$ana ieverojami mazak vértigos
materialos nav sevi$ki dibinata. ZASV statistika rada, ka tur prakse
apm. 68%o visu izlietoto zageéto materialu tiek patéréts garuma lidz 8§
(2,44 m), un nav nekadu Saubu, ka analogi apstakli ir ari citur. Vienigi
patéréto materialu standartizacijas trukums un daZi blakusfaktori ne-
daudz apgritina 1so materialu lietoSanu, un léto cenu dél dalu no tiem
ir izdevigak sastradat sikajos materialos. No visiem garakiem mate-
rialiem, kas nav pietiekami plati kastu déliSu raZoSanai, parasti razo
dazada veida latas. Ja tas iznak isas, tad daZus izmeérus iespé&jams iz-
mantot kastu apsiSanai. No apmeéram 1,25 m garam 25 X 25 m/m,
30X30 m/m un lidzigu izméru latam var virpot birstu un slotas katus.
S1 darba veik3anai lieto virpas ar dzelzs statni, kas patéré apm. 1 z. sp.
Galvenas varpstas ritu skaits parasti 1000—2500 mintté. Nevienmeériga
Skersgriezuma kermenus, ka, piem., ritenu spiekus, lapstu katus, zabaku
liestes un tml., gatavo ar ta saucamam kopé€jam virpam. Sim maSinam
ripveidiga fréze izgriez attiecigi iestiprinatam metala veidonim pilnigi
lidzigu koka priek&metu. KopeSanas darbs veicas atri. MaSina pateré
2—5 z. sp. jaudas. Kop€jamas varpstas ritu skaits 15—40 miniité, bet
frézgalvai ap 3000 ritu minute.

Tadus sikos priekSmetus, ka diegu spolites, koku bumbinas bérnu
rotallietam un tml. jau gatavo virpoSanas automati ar pasdarbigu apstra-
dajamo koku materialu ievirzi. Ja ieglito priekSmetu virsma nav pietie-
kami Iidzena, tad t@s nogludinasana notiek ipasas slipéjamas masinis,
kas var btit loti dazdda tipa: ar slipéjamam sloksném, slipé€jamim ripam
val arl ar slipejamiem veliniem. No 3o maSinu darba raduSies koku
putekli katra zind janosic ar darba galdam pievienoto ventilatoru
(védenu) palidzibu.*)

Vel sikakos zagétavu atkritumus, kas vairs nav noderigi atziméto
virpoto materialu razoSanai, v€l nereti var izmantot stukaturas
listiSu (skalinu) pagatavoSanai. Tas agrak parasti razoja apm. 4’
(1,22 m) garuma, bet atseviSkos gadijumos lietoja ari 3’ (0,92 m) un pat

*1 Sikak par 50 masinu darbu skat. inZz. techn. A. Vitckopfs — Koks un ta ap-
siradasana. 1937.

18*
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vél isakas. Zagéto listi3u izmeéri parasti blis apm. 6—10 m/m biezuma
un 8—30 m/m platuma. IzgrieSanai lieto vairakzagu ripzagus. Listites
iesaino pa 500 tek. p. (152,56 m) viena saini. Ja apmetamas listites
sastiprina sava starpa ar stiepuli, ka3 to jaunakaja laika biezak dara
Zviedrija un Vacija, tad $inl gadijuma lietoto listiSu meri parasti 7 X 7
lidz augstakais 12 X 12 m/m. Skérsgriezums kvadrat- vai trapezveidigs.

196. zim.

Ripzadgis nomalu sagrieSanai latas. Ripzagim se§i zagi (175 m/m caur-
meéra un 1,83 m/m biezi). Galvenai varpstai 4500 ritu min. Ievirze 26 m/min.

So siko sortimentu iznakums tikai reti kad parsniegs 20%0 no izlietotiem
malu zagu atgriezumiem. Pléstos skalinus apmetumam gatavo no vese-
liga, sausa, mazsvekaina priedes koka. Plaisas, zari un ziléjumi nav pie-
laujami. Skalinu garumu parasti nem lielaku neka augstak minéts za-
getiem skaliniem (pari par 2 m), platums ne mazdks par 20 m/m, biezums
ne mazaks par 3 m/m. Viend saini, ja nav citddu pieprasijumu, sasien
pa 200 gab. RaZoSanas procesu reti kad bus iespéjams iekartot zagetavas
ekas galvenaja telpa, un S$1 atkritumu apstradasana parasti jaiekarto
blakustelpas vai pat atseviska eka.
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Jumstinu raZosSana

Jumstinus («8kindelus», «3indelus», rievotos jumstinus) agrak zageja
visizdevigdk no sausa, veseliga apses koka, bet ja grib gt izturigakus
jumstinus, tad ari no tievakiem mazsvekainiem skuju koku klu¢iem. Pe-
déja gadijumai izvelas tadus, kas mazak noderigi sazage$anai delos. Tos
tomeér loti labi var gatavot ari no biezikiem nomaliem, kas iegiiti dzelz-
celu gulSpus vai citus materialus zagéjot, un arl no visadiem materialu
galu atgriezumiem. Kokam jabuit pilnigi veselam. Zari pielaizami ve-
seli, ar koku ciesi saaugusi, ja to caurmeérs nav lieldks par apm. 20 m/m.
Parastais jumstinu lielums — 28” (71,1 cm) gari un ne mazak ka 3!/2”
(8,9 cm) plati. Parastais to platums no 90—110 m/m.*) ZageSana vis-
izdevigaka no apm. 25 cm resniem klucdiem, kas sagriezti jumstinu ga-
ruma. Katrs atgrieztais klucis, ja vien atlauj ta resnums, tiek gareniski
sazagéts vienlidziga lieluma cetras skilas, no kuram jau attieciga, parasti
automatiski stradajoSa masina izgrieZ jumstinus. Jumstinus parasti zage
vienad mala planakus (S50 malu sauc par cekulu, un tas biezums parasti
neparsniedz 3—4 m/m) un otra biezakus (no 17—22 m/m biezuma), kura
tiek iegriezta ne mazak kd 11 m/m dzila un 6 m/m plata rieva. Tie
nedrikst but saliekti un saplaisajusi. To virsmai jabut lidzenai, bez ie-
dobumiem. Skautném jabiit tiri apgrieztam, taisndm un sava starpa
paralelam. Galiem jabiit taisnstGrainiem. No normaliem mériem ga-
ruma tie nedrikst atSkirties vairak par =+ 10 m/m, bet platuma —
10 m/m uz mazako un 15 m/m uz lieldko pusi. Jumtu ar jumstiniem no-
sedzot jumstina cekuls tiek ielaists blakusjumstina rieva. Izzagétos jum-
stinus nereti vien ari vel noevelé évelmasind, kas pievienota jumstinu
masinai. Ja jumstini nav parak biezi un jumts tiek tekosi kopts, tad
tas arl bez konservéSanas un krasoSanas var kalpot lidz 30 gadi ilgi.

Pie mums laukos ka jumstinus, ta arl jumtu deéliSus (gludos jumsti-
nus) parasti diezgan primitiva veida zagé Sejienes kulamgarnituru (loko-
mobilu) IpaSnieki. Visi darbi ka jumstinu, ta jumtu delisu raZoSanai
tiek atalgoti ka akorda darbi, par viena Soka (60 gab.) nostradasanu.
Jumta délisu malku (visbiezak mazsvekainas, veseligas priedes) iegada-
jas zemkopis, kam déli$i vajadzigi. No 1 kub. m var izzagét apm. 10 Soku
delidu. Par to zagésanu parasti jamaksa maginu Ipas$niekam 30—40 sant.,
bet par jumstinu zigéSanu apm. 10 sant. no Soka dargak. DéliSu zage-
Sanas darba parasti strada 1 malkas plankotajs, 1 délisu griezejs, 2 pa-
ligstradnieki un 1 masinists, kuru algas svarstas no 2 lidz 7 sant. par
Soku katram. Darba algas maSinu ipasSniekam ta tad jaizmaksa apm.

*) Gludo jumstinu (zagéto delifu) parastie izmeéri: 70 cm gari, 7,5 cm plati un
8,5 m/m biezi.
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20 sant. par $oku jumta délisu, un 3ads darba artelis viend diena izzag2
atkariba no malkas labuma un iekartas apm. 100—140 Soku jumta delisu.

Delisveidigas, biezakas skaidas jumtu seg8anai, t. s. lubinas tagad
laukos ne tikai zage, bet ari evele (plés) no piemerotiem taisnskiedrai-
niem (visbieZak apses) klu¢iem. Iesp€jams tads razot arl vairuma. Ple-
Sot lubinas no 25 cm resniem kludiem, atkritumos parasti aiziet apm.
12—15%0 koksnes. Ja raZo lielakos vairumos, tad sarazotas lubinas krauj
4.8 X 4,8 X 1,5 m lielas grédas, kuras katra var iekraut apm. 80.000 gab.
Darba spéka patérin$ lubu razoSanai $ads: )

10.000 gab. lubinu pagatavoSanai japaterée darba dienas:

Ja strada tikal viena ;. o4 543 givas masinas
masina
Masinas veids: . |
Darbs Darbs ‘ Darbs Darbs
ziema vasara ziema vasara
|
1) Veca tipa (2 nau) masinas 2 45 2,26 1,08 2,08
2) Jauna tipa (4 naZu) masinas 2,15 2,00 1,6% . 1,79

Energijas patérin$ apm. 12 KWst. uz 10.000 lubinu. Lubinu pleséja
masina parasti patere 5—6 z. sp., bet viena vai otra veida svarstu zagis
lidz 8 z. sp. Materialu parvietosanai lieto 1,5 X 1,25 m lielas platform-
veidigas vagonetes, uz kuram var uzkraut lidz 1,5 kub. m saskaldito
klu¢u nogadei pie lubinu pléséjas masinas un talak attiecigu vairumu
gatavo lubinu nogadei lidz to noliktavai (nojume). Materialu sasildi$a-
nai ziema vajadziga IpaSa zemé ierakta krasns, virs kuras cuguna dim-
vada, kas novietots slegta telpa, var uzbraukt viena vai vairakas vago-
netes, Ari svarstu zagis novietots nojumeé, bet nojume lubinu griezéjas
masinas novietoSanai segta arl no saniem.

Planakas skaidas jumtu segSanai laukos pie mums nereti vien
vel griez ar zirgeveli, kaut gan ta darbojas neracionali un dod sliktu
materialu. Sadi skaidu jumti parasti kalpo jo labak, jo planakas skai-
das. Planu skaidu jumts, ko tekosi pielabo, var kalpot pat 20 g. ilgi.
Loti labus rezultatus dod ari it visu koku jumtu konservéSana vai nu
ar darvas tecinatavu etikudeni, kreozotellu, vai ari ar kadu citu piemé-
rotu konservetaju vielu sastavu. Pieaugot koku materialu cenam un
cenSoties vairak koksnes atlicinat eksportam, tomér jarekinas, ka na-

*) Skat. unm. 5. X, byparo — [lpeanpuaTus no u3roToBICHUIO IePEBAHHBIX
CcTponTelbHBIX NeTaneil. 1939, 157. lp. p.
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kotné jumtu segSanai bus jalieto vai nu vienigi nedegamie materiali
(maksligais $iferis) vai arl rUpigi konservéti jumstini, delidi un skaidas,
kas ieguti no zagétavu atkritumiem. Tie tad arl bis letiki un piemeéroti
konservéti (varbiit arl parvérsti nedegoSos) dazreiz bis it labs jumtu
segums.

Oglu dedzind$Sana no zagetavu atkritumiem

Ari zigetavu atkritumus, kd nomalus, maluzagu atgriezumus un citus
nereti izlieto oglu dedzinaSanai. Tas it seviski izdevigi gadijumos, kad
ieguitas ogles var izlietot majsaimnieciba vai auto gazgeneratoros. Sar-
tus Sai gadijuma ieriko daudz lielakus, neka parasti ogles dedzinot, ap
9 m caurmeéra, un tie satur 1idz 150 kraujmetru koksnes. Zemi nolidzina
sarta vieta apméram 11 m platd rinki, un sarta aizsargasanai no stipraka
veéja pagatavo seviSkus planu deélu vai no Zagariem pitus aizsargus.
Gadijumam, ja sarts aizdegtos, tuvuma aizvien jabat Gidenim un stkniem
uguns nodzeSanai. Zem sarta vietas janovac saknes, celmi, akmeni. Ja
sartu iertko uz vieglas smilts zemes, tad pedeja parklajama ar malu
kartu.

Ja zagetavas spéka staciju apkurina ar zagu skaidam un nomali
netiek ari izmantoti kastu deliSu razo$anai vai citam lidzigam vajadzi-
bam, tad lielakas zagétavas vajadzigs viens oglu dedzina$anas sarts uz
katru gateri. Vairakus sartus vienu no otra ieriko ne tuvak par 20 m,

un tie nedrikst atrasties ne zagetavas eku, ne aril zagéto materialu
tuvuma.

Zagetavu atkritumus parogloSsanas noluka krauj vertikala tipa sar-
tos. Atgriezumus parasti nesalsina, un sarts iznak Kkrietni augsts. Lai
sarta neieplistu gaiss lielaka vairuma neka tas vajadzigs oglu dedzina-
Sanal vajadzigas temperaturas uztureSanai, sartu parklaj ar apmeéram
10—20 c¢cm biezu skuju zarinu, slapju salmu, slapju évelskaidu, siinu vai
citu lidzigu materialu kartu. Sarta augsa parseguma karta biezaka,
sinos planaka. Peéc tam sartu vél apber ar slapju zagu skaidu vai, vis-
labak, ar zemes kartu apm. 20 cm biezu, ja ta jau sarta parsegSanal
lietota un parkvelinata (laiz mazak gaisu cauri), un apm. 25 cm biezu,
ja tiek sarta apsegSanai lietota pirmo reizi. V&l pirms sérta apbersa-
nas ar zemi ta apak$a izveido no trim 12—15 cm platiem deliSiem 6—3
gaisa pievadkanalus.®)

*) Par oglu dedzinasanu skat. ari: 1) A. Kalnin§ — MeZu technologija 1925,
"7.—=83. 1p. p, 2) Hilding Bergstrdm — Handbok for kolare. Stockholm 1922,
un 3) B. d. llIpefixun — [lpon3scicTBo 1peBecHoro yraf B KocTpax. 1933,
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Oglu dedzinaSana atzimétd lieluma sartos velkas no 12 lidz 16 die-
nam, pie kam no sikuma divreiz diena ugunskamerd jaber (no augsas)
viegli degoss kurinamais. Lidz ko kaut kur paradas liesma, jasamazina
gaisa pieplidums. Sarta atdziSanai vajadzigas, apméram 10 dienas, un
var pienemt, ka katru ménesi iespéjams sartu izdedzinat vienu reizi.
Oglu iegiist apméram pusi no sarta tilpuma, t. i. ap 75 kub. m, pie kam
viens kub. m koka oglu sver ap 110—150 kg.

Praksé pienem, ka 1 t koka oglu iegusanai parasti japaroglo 14—15
steru zagetavu atkritumu. Oglu dedzinasanas darbs veicas vissekmigik,
ja kopa strada 4—5 stradnieki, kuyi péc iestradasanas var it labi apkal-
pot vismaz 4 sartus. Uz 1 patéréto darba dienu sartu kraujot, 1 darba
diend stradnieks sartd var riipigi iekraut vismaz 5 sterus zagétavu at-
kritumu, apberot, sekojot degSanas procesam, sartu izjaucot un ogles
noliktava novietojot, var iegiit normali ap 0,6 t koka oglu.

Koku sausas destilacijas produktu iegliana ogles dedzinot lidz 3im
netiek atzita par izdevigu, jo iespéjamie terpentinellas, etikskabes un
koka spirta iznakumi nav lieli. Iesp&jama zagetavu atkritumu izdeviga
sadedzinaSana gazgeneratoru iekartas. Iegtstot rupniecibai, kur vaja-
dziga augsta temperatura (stiklripnieciba, kiegelripnieciba u. c¢.) labi
noderigu gazi, 8inl gadijuma iespéjams ieglit ka blakusproduktus ari
zinamu dalu darvas, etikskabes u. c¢. koksnes sausas destilacijas pro-
duktus.

Koku vilnas raZoSana

Koku vilna péc bitibas ir noteiktas formas elastigas &velskaidas,
kuras var lietot iesaino$anai, mébelrupnieciba un citur. Evelskaidas ta
tad var bt arl noteikts tirgus produkts, ne tikai atkritums, ka to redzéjam
évelésanas darbu apskatot. Koku vilnu parasti raZo no apses, egles un
priedes koksnes, atkariba no noliika, kadam paredzets iegilitds skaidas
izmantot. No zagétavu atkritumiem koku vilnas raZo3anai vispiemérotaki
balku un délu galu atgriezumi un biezaki nomali. Planakus atkritumu
materialus ka izejvielu lietojot giisim procentuali vajakus iznakumus, un
produkcija ari sadardzinasies.

Atkariba no koku gabalu iestiprinaSanas veida &velma$ina arvien
paliks nesastradats apm. 5—12 mm biezs koka gabals, un ja ieliktais bijis
loti plans, tad gabalu apmaina prasis procentuali rékinot daudz laika.
Atsevisku koka gabalu iestiprinaSana parasti prasa 10—15 sek. laika, bet
seviski veikli stradnieki So darbu veic ari 6 sek. Tom@r masina strada atri
un ari, apstradajot normala lieluma klu¢us, masinas nodarbinatiba nepar-
sniedz 65, augstdkais 75 proc.
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Koku vilnas iegiSanai lieto ipatnéja veida div- vai ¢etrkartigas dar-
bibas évelmasinas, kas patéré 5—15 z. sp. jaudas. Mas$inu izveidojums var
but dazads, bet parasti, maSinas galvenai varpstai grieZoties, klanis bida
slidas ar iestiprinatiem 2 nazu pariem. Katra nazu pari viens taisns plats

197. zim.
Masina koku vilnas razo$anai.

nazis atgriez vajadziga biezuma skaidu, kas jau iepriek§ sagriezta vélama
platuma sloksnités ar vairakiem S$kéléjnaziem, kas sastada otro, it ka
rievoto nazi. Eiropa veidotas koku vilnas masinas slidas ar naziem pa-
rasti virzas horizontala plaksné, ZASV veidotas masSinas — vertikala
plaksné. Masina viena panémiena tiek éveléti 4—38 iestiprinati, parasti ap
50 ecm gari koku gabali. Skaidas krit masina uz leju un tiek aizvaktas
rokam vai ari ar slidoSo lentu. NaZi ma$ina jaiestiprina slipi pret grie-
zamo koku, lai skaidas netiktu ielauzitas. Ta ka parak sausa koksne klist
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trausla (maz atsperiga), tad arl izvairas to zavet zem 10 proc. udenssatura.
Par optimalo koku vilna sastradajamas koksnes tudenssaturu pienem apm.
18 proc., jo ar $adu caurmeéra mitrumu virsmas dala tudenssaturs var jau
biit ap 10 proc., zem kada noiet vairs nav velams. Bet arl stradat ar
mitraku koksni nav ieteicams, jo, neparkapjot zinamu robeZu, sausakas
skaidas visuma ir atsperigakas. Ja nav pietiekami sauss sastradajamais
koks, tad zave lidz apm. 15 proc. udenssaturam jau gatavas skaidas. Ja
vien koku vilnas razotajas masinas nazi tiek uztureti pietiekami asi, tad
pret So darba veidu nav nekadu iebildumu, jo gatavas skaidas piemeérotas
temperaturas un mitruma gaisa strava atri izzust.

198, zim.
Nepartraukti stradajoSa prese koku vilnas sainoSanai.

Skaidu elastibas (atsperibas) precizai noteikSanai nereti lieto prof. Dz.
F Sapiro ieteikto aparatu, kura nosaka 100 g skaidu tilpumu 1, ja skaidas
saspiestas ar spiedienu 100 kg uz 1 kv. m. Iegttais skaitlis bus jo lielaks,
jo elastigakas skaidas. Pieméram, laba eglu koku vilna ar 15 proc. Gdens-
saturu un skaidas Skéersgriezumu 0,2 X7 mm uzrada Sados apstaklos tilpu-
mu ne mazaku par 4,5 1. Sainos sapreséta koku vilna zaudé 8—12 proc.
no savas elastibas. Koku vilnas atsperiba atkariga ari no koku sugas. No
miusu kokiem augsta atsperibas robeza ir gobai, liepai, apsei, bérzam.
Mazak atsperiga jau ozola, egles, oSa, klavas koksne, vél mazak — alksna,
lapegles, priedes.

Pec skaidu biezuma koku vilnu Vakareiropa iedala 7 Skiras:
Ar Nr. 0 apzime 0,05 mm biezu skaidu koku vilnu

. Nr.1 . 0,07 |, - . " "
w Nr. la A % I | . ” v .
. Nr. 2 a  deldl 5 - - i "
w Nr. 3 w 0,19 . " “ .-
. Nr. 4 " 0,25 ,, - - -
w Nr. 5 . 0,33, ” s -



Koku vilnas raZosana 283

Skaidu platums tiek lietots loti dazads. Visizplatitakas apm. 1,8 mm
platas, un atkariba no izlietoSanas veida pieprasa loti dazadu koku vilnu.
Ta, piemeéram, auglu iesainoSanai lieto egles, apses, liepas un citu
miksto lapu koku skaidas. Skaidu garums vélams no 200 lidz 500 mm.
Lauzto skaidu (50-—200 mm garu) nedrikst but vairak par 10 proc. bet
gruzu (skaidu, kas 1sakas par 50 mm) ne vairak par 2 proc. Skaidu udens-
saturs nedrikst parsniegt 20 proc. (abs. sausai koksnei rekinot). Skaidu
biezumu nosaka §in1 gadijuma robeZzas starp 0,07—0,20 mm un platumu
no 1 lidz 2 mm. Svarstibas skaidu platuma zipa pielauj = 0,2 mm. Skaidam
jibOt gatavotam no veselas, bezzarainas koksnes, un tam nedrikst but
piejaukti nekadi sveSi piejaukumi, nedrikst but ari kada nepatikama
smaka.

Olu iesaino$anai visbiezak lieto eglu koksnes skaidas. Skaidu Gdens-
saturs 13-—15 proc., garums pari par 200 mm, pielaujot Iidz 10 proc. lauzto
skaidu (50—200 mm garu) un lidz 1 proc. gruzu (isaku par 50 mm skaidu).
Skaidu biezums 0,19—0,28 mm (ar atlautu svarstibu = 0,02 mm) un pla-
tums 7 mm (ar atlautu svarsttbu = 1 mm). Skaidas nedrikst
biut vérojamas puvuma vai sazilejuma pazimes. To smakai jabut
tadai paSai, ka veseligai, svaigal egles koksnei. Skaidas nedrikst but
{rauslas un spiralés savijudas. Skaidas iesainojot tas prese ar tadu speku,
lai 48 kg smaga saina tilpums butu 0,24—0,28 kub. m. Preses skaidu sa-
saino8anai var bat partraukta vai nepartraukta darbibas veida.

Koku Skiedras pldatnes

Ja rupjakos koku materialu atkritumus, kas rodas zagétavas, turpat
grib izmantot ka kurinamo, tad tos izdevigi sakapat 30-—-50 mm garas
skaidas un jau tas sadedzinat. Koksnes sakapasanai iznaks diezgan daudz.
Kada no misu zagetavam, pieméram, novérots, ka tikai nomalu, kadu
vidéju balku partiju sazagéjot, iegiits ap 10 proc., malu zagu atgriezumu
nedaudz vairak par 10 proc., bet délu un balku galu atgriezumu ap 3 proc.
no zage$anai izlietotds koksnes. Sie skaitli tikai sava sadalijumi var
jutamak mainities citas misu zagétavas un citos misu darba apstaklu
gadijumos. Kopsummai atSkiriba nebis liela, jo ta visvairak atkariga no
sazagéto apalo koku izmeriem, zagétavu techniskas iekartas un visparéjas
darba schémas, par ko jau agrak runats. Lielaku zagétavu novieto$anas
centros tamdé] pamats apsveért, vai lielos vairumos iegiitas kapatas skaidas
nevar izmantot kaut ka lietderigak arl gadijumos, kad nevélas ierikot
sulfatcelulozas fabriku un negrib arl tas izmantot vienigi ka kurinamo.
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Jaunas un loti plaSas iespéjas §inl zina tagad sagada «mesonita»*) un
citu koksnes 3kiedras buvplatnu razoSanas technika. Sis platnes tagad
plaét lieto bluvnieciba gan siltuma, gan skanu izolacijai. Tas raZo visbie-
zak no skuju koku atkritumiem péc visdazadakam metodém. Viena no
jaunaka laika vienkarsakam razoSanas technikam ir 3ada: ieglitds kapatas
skaidas Skiro, papildus sasmalcina dezintegratoros un silda vai zem spie-
diena vara ar natrija hidroksida (NaOH) piejaukumu. Péc izkrau8anas no
katla un noskaloSanas skaidas sasmalcina drupinatajos ar amuriem un peéc
tam galigi samal. Samalto masu iepilda noteikta veida formas, izspiez
Udeni, iegtitas Skiedras platnes izzaveé un izgludina smagu veltnu masinas.
Atkariba no preséSanas veida 5adi pagatavotas buvplatnes iegust ar Ip.
svaru 0,15—0,4. To siltumvadspéju koeficients bus 0,045—0,048 (korkim
0,04—0,06). Sadas platnes var gatavot ari no koku mizam, kuram pie-
jaukts ap 20—40 proc. koksnes Skiedras platpu technisko ipaSibu uzla-
boSanali.

Ja sasmalcinatu koksni (vislabak sijatas zagu skaidas) ar Gdens saturu
1:1—3 vienu lidz divas stundas silda (tvaicé) zem 5—7 atm. liela spiediena
lidz temperaturai, kas tuva koksnes eksotermiskas sadaliSanas reakcijas
sikumam (apm. 273°C), tad to ar apm. 1 proc. sér-, sals- vai slapeklskabi
apstradiajot vai arl bez $adas apstradaSanas koksni tikai 1idz 0,5—2 proc.
tdenssaturam apzavéjot un péc Barkalaja metodes**) ap 160°C (ja
skaidas apstradatas ar skabém) vai 250°C temperatura (ja skaidas vienigi
apzavétas) skaidas ar 300—800 kg/cm? lielu spiedienu preséjot iegust
tums$u masu, no kuras var iegit dazadus sikos priek3metus elektrotechni-
kas un citam vajadzibam. Metodi iespejams uzlabot zagu skaidas pirms
saspieSanas ar dazadam organiskam vielam (fenoliem, furfurolu, maksli-
giem svekiem un t. 1) sajaucot. Loti svarigi laut saspiestai masai kadu
laiku palikt forma, kura t3 preséta. Vel labak, ja sapreséta masa turpat
pilnigi atdziest. Sada veida iegiita «barkalaita» koksnes masa jau dazkart
var aizstat pat seviSki izturigo «lignostonu» (akmens koksni). Pédéjo
visbiezak iegiist no bérza vai skdbarza kokiem, kuri vispirms tiek piesiici-
nati ar kadam ellam, smago metalu saliem, svekiem, Skidro asfaltu vai
citiem lidzekliem, kas nodroSina koksni pret higroskopiskumu. Koksni
zave lidz apm. 10 proc. udenssaturam. Pé&c tam koka klucisus apévelé, lai
tie iegttu noteiktu formu. No sakuma tos tildk saspieZ bez sildiSanas, bet
beigas, sasilditus lidz 130—160°C, presé ar hidraulisku spiedni 3kérsam

*) Metodes izgudrotdjs ZASV kokrupnieks William’'s H. Mason's, koksnes
Skiedru sadala to saspridzinot: katld, kur iepilditi koku materialu atkritumi, rada
spiedienu lidz 175 atm. un tad Jauj tam strauji krist. Skat. ari Dr. K. M. Miller —
Neue Wege der Holzverwendung. «Silvas 1931, Nr. 47 un 48.

*) Skat. bapkanauT, Kak HOBHI1 BUI mracTMaccel. Mockma 1937,
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Skiedrai ar jaudu lidz 350 kg uz 1 kv. cm, kamér koka tilpums samazina-
jies apm. uz pusi. Saspiestai koksnei lauj tanis pasas formas, kur ta pre-
seta, arl atdzist. Sadi apstradats koks kliist seviski izturigs pret nodilumu,
un ta stipriba pieaug vairakkartigi. Gatava produkta iznakums ap 20
proc. no izlietotds koksnes. «Lignostons» var sekmigi aizstat ari viscie-
takas sveSzemju koku sugas. Ta tilpumsvars parasti 1,2—1 4.

1 t lignostona iegtiSanai no bérza koksnes japatéré (mazuma strada-
jot)*):
11—12 cieSm. berza klucu,
10 t Gdens tvaiku,
3000 KW st. elektriskas energijas,
15 kub. m tidens,
200 kg antracena ellas,
2,5 kg parafina.

Teguitais produkts tamde] izmaksa dargi, bet ir arl loti vértigs.

Zagu skaidu izmantoSana

Zagu skaidu izdeviga izvértéSana viens no gritakiem zagétavu atkri-
tumu izmantoSanas jautdjumiem.**) Visracionaldk tas misu 1lidz8inejos
apstaklos ir bijis turpat zagétava sadedzinat specialas kurés, kuru
doto siltumu jau iespéjams parverst viegli izvértéjama energija. Zagu
skaidas parasti satur 30—55 proc. Gidens (no Gdensdarza izvilktie balki dod
skaidas ar 45-—55 proc. udenssaturu), un 1 kg zdagu skaidu viduvéji var dot
tikai 1,2—2,0 kg tvaika. Tamdeél, ja 1 sters malkas maksa 6 ls, tad,
nemot veéra griutako skaidu sadedzindsanu un lielako to mitrumu, par zagu
skaidam pareiza cena bus apm. 1 Is ster3, bet liela dala misu zagétavu
par pardotam zagu skaidam vel nesen labi ja sanéma 50 sant. stera.
Tagad, sakara ar kurinamo materialu trikumu, to cena gan sakapusi
lidz Ls 1,80 stera. Tam, tomér, Skiet, vienigi parejosa nozime. Slédzienu
par zagu skaidu zemo vertibu giisim, ja atcerésimies, ka, dazadus kurina-
mos materialus vértéjot, arvien janem vér3, ka salidzinat var tikai viena-
dus to svarus, ar vienadu udens saturu. Zagu skaidim cena ari $a ap-
rekinot vel par 50 proc. japazemina, jo apgrutinata riciba ar tam, nav
nekad iespéjams tas izzavet ta ka malku, un mazak pilniga ari to izvérte-

*) skat. mpop. H . M. Heknture — JlecoxuMmieckHe OpOU3BOICTBa, Jlewnmu-
rpam 1938, 521.—532. 1p. p.

**) Visparéju jautdjuma apskatu skat. ar1 E. Hubbard — Die Verwertung der
Holzabfille, un A. K. Cunbsaunmguil — CxUraume IPOB M IPeBeCcHBIX OTGPOCOB
1936.
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Sana kurés; kapato skaidu vértibu %3 aprekinot japazemina tikai par
35 proc. Reékinot péc tilpuma, var viduvéji pienemt, ka 1 cieSm. koksnes
dod 2,5 steru kapato skaidu vai 3,5 steru zagu skaidu.

Zagu skaidas iespéjams sadedzinat arl parasta tipa krasnis, bet tad tas
iepriek$ jabrikete. Akec. sab. «Latvijas Koks» Ventspils zagétava skaidas
briketé bez kadu saistamvielu piejaukuma, ieprieks vienigi lidz apm. 10
proc. Udenssatura apzavéjot. Lai labak varétu izmantot priezu skaidu
sveku saistitajas spéjas, skaidas sasilda lidz 40° C un saspiez lidz 350—
400 kg uz kv. ecm. Briketu raZo$anas izméginajumu nodala razo videji
40 kastes diena (pari par 10.000 kastém gada). Kastes iek3ejais tilpums
1,09<0,30X0,25=0,073 kub. m, un sver katra kaste ar briketem apm.
75 kg.

Vienas dienas (40 kastu) produkcijas pasSizmaksa Sada:

Darba algas Ls 19,20
Iesainosana /2" piektas Skiras délos 3,20
Transports lidz stacijai vai kugu piestitnei 8,40
Administr. izdevumi, proc. par ieguldito kapit., apdros. remonti,
amortizacija un sikie izdevumi 3,90
Kopsumma, nerékinot zagu skaidu un izlietoto tvaiku veértibu Ls 42,90

Ta tad, stradajot mazuma, briketu razoSanas tieSie izdevumi bus apm.
Ls 1,07 par vienu 75 kg smagu kasti. Zagétava to pardeva stacija vai
kugu piestatné par Ls 1,30, un pircéji ar to bija loti apmierinati, jo §is
skaidu briketes labi varéja sadedzinat pat plitskrasnis. Meéginajums pie-
rada, ka vajadzibas gadijumad zagu skaidas var izmantot apkurinaSanas
vajadzibam arl pilseétu un lauku dzivoklos, ne tikai rupniecibas iestades.

J. L. A. mezu technologijas laboratorija megina iegit daudz stingra-
kas briketes, kas ar1 paroglojot dotu cietu, pie tam blivaku par dabisko,
ogli, skaidas pirms preseSanas ar kadam létam kimikalijam apstradajot.
Vislabakos rezultatus, skiet, dod zagu skaidu apstradasana pirms presé-
Sanas ar chlora (Cl) val citiem koksnes hidrolizes sekmeétajiem tvaikiem vai
gazém, kas nedaudz hidrolizé skaidu virsmu, un tas apzavéetas lidz Gdens-
saturam no 1—10 proc. péc saspieSanas dod daudz blivakas briketes. Lai
hidrolizes procesi neturpinatos un lai briketes péc kada laika nesairtu, tas
1lgakas glabaSanas gadijumiem péc virsmas hidrolizé$anas varétu vél
apstradat ar amonjaka (NHs) gazi. Laboratorija iegustami labi rezultati,
bet nenoskaidrots vél darba izmaksas jautajums.

Zagu skaidas megina parvérst ari koku Skiedra, ko varétu piejaukt
papes razoSanai lietotai masai. Sini nolika izmanto jau pieminéta ZASV
kokrupnieka W. H. Mason’a «mesonita» razo$anas panémienu: apm. 90 kg
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zagu skaidu iepilda $kiedra sadalitaja «lielgabala», kas péc bltibas ir
vertikala tipa katls, kura skaidas tvaicé 3—4 stundas ilgi un ar udens
tvaiku palidzibu rada vismaz 60—70 atm. lielu spiedienu. Suninu sienas
atmiekskejas, un kad katlu strauji atver, laujot tvaikiem kopa ar iepildi-
tam zagu skaidam ar loti lielu atrumu ieplist ciklonveidiga aparata, tad

- - = w .

mazakos vairumos var tikt piejaukta papes razoSanai lietotai masai.

Zagu skaidas var labi izmantot arl ka sliktu siltuma vaditaju materialu
starpsienu pildisanai vai nu tiesi, bet tad jalieto tikai labi izZaveétas,
un nav japiemirst, ka, neraugoties uz rupigo pildijumu, péc noseSanas vel
zinama to dala no augSas japieber klat, vai daudz labak, cementé€jot.
Viens no visvairak §im nolikam lietotajiem cementiem ir loti l1étais pa-
zistamais fran¢u kimika Sorela atrastais cements, kura aktivas sastavdalas
magnija oksids (kam apm. dedzinato kalku cena) un chlora magnijs (ko
ieghst ka atkritumu kalnu sals raktuvés vai dazas magnija salu razotajas
fabrikas un kam tamdeé] nereti vien tikal transporta izdevumu vertiba).
BezGdena magnija oksida (MgQ) un magnija chlorida (MgClz) attiecibas
$inl cementa tiek uzraditas ka 2,4:1—2,7:1, vai gadijumos, kad nav svarigi
cementa spéku pilnigi izmantot, 1idz 6:1. Magnija oksidam pie tam ne-
vajaga but par daudz smalki samaltam.*) Magnija chloridu visbiezak lieto
ka 19° Bé koncentracijas S8kiduma udeni. Tikai pedeja laika raduSies
noradijumi**), ka chlormagnija klatbutne sastava sekmée vienigi magnija
hidroksida raSanos, kas tomér iesp€jama arl bez ta klatbiitnes. Maksliga
koka masas tamdel iespejams razot ari vienigi no dedzinata magnezita un
zagu skaidam (proporcija 1:2) ar piemérotu Udens piedevu. Masa tad iz-
nakot mazak higroskopiska un tomer pilnigi izturiga pat varoSa tdenl.
Prakse ta tomeér vel maz parbaudita, un veélami ar to stkaki pétijumi.

Ja ar Sorela cementa palidzibu grib gatavot atseviS$kus kiegelus, tad
ieteicams jaukt zagu skaidas ar granti (arl jaras smiltim), maliem un t. t.
Vieniga 31 cementa negativa 1paSiba — ta higroskopiskums, kas pavisam
necieSams, ja magnija chlorida vairums sastava panemts par lielu, bet ari
pareiza proporcija ar 51 cementa palidzibu celto éku sienu higroskopiskums
loti sajitams, kamde] arl to plasi lieto vienigi vairak dienvidos un tad ari
tikai retumis dzivojamo eku celSanai. Ar Sorela cementu var saistit ari
koka miltus (smalki malta koksne ar udenssaturu 0,5—1 proc.), évelskai-
das un kapatu koksni. Ar ta palidzibu, pieméram, gatavo ari ta saukto

*) Skat. Chem.-Ztg. 1926, 409 Fr. Greenbaum rakstu «Uber eine neue
billige Zementart fir Fulboden und Wandauskleidung». Ari Chem. -Z tg 1926, 704.

**) Skat. V. Rodt — Chem.-Ztg. 1939, Nr. 5, 53. Ip. p. un ar1 «Holz als Roh- und
Werkstoff» 1939, Nr. 10, 373. 1p. p.
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«akmenkoksni» (ksilolitu) gridu uzklasanai. Pieméram, Dr. V Obsts¥)
ieteic lietot gridam vai gridu flizu razoSanai $adu sastavu: 1,6 d. zagu
skaidu, 0,5 d. kaolina, 1,75 d. magnezita un 2,75 d. magnija chlorida 6° Bé
roncentretu Skidumu. Skaidas lieto vai nu smalkas, sijatas, vai vél labak
to vietd lieto koku miltus. Maisijumu formas pildot, pedéjas ieprieks ja-
ietauko. AtseviS8kas gridu flizes no 51 materiala var gatavot ka tas
atlejot, t& arl pres€jot. Var no Siem sastaviem noliet arl visu gridu bez
Suvém. Atkariba no ta, cik cietu més vélétos §adu gridu materialu, ieteic
lietot 3adus ksilolita sastavus:

Sastavs svara procentos:
Sastavdalas . [ R .
Miksts Vidéjs Ciets
Magnezita (tira veida vai arl ar jau atzi-
métu magnija chlorida piedevu £ki-
duma veida materialu javu pagata-
vojot) 65 66 70
Koku skaidu 33 12 —
Koku miltu — 12 19
Talka -
Mikroasbesta

Koku skaidas un koku milti 5ini gadijuma tie labakie no mikstajiem
kokiem (egles un c.) iegiitie. Sastavu pagatavo visbiezak tada veida, ka
vispirms sajauc sava starpa visus sausos materialus un péc tam piemaisa
chlormagnija (18—20° Bé) skidumu, lai masa klatu, ka medz teikt, zemes
mitruma. Darba vietas temperatura vélama ap 15°C. Peéc biitibas lidziga
sastava masa ir ari pazistamais «dilols», «<heroklits» un c¢. Zagu skaidas dod
labu gridu segumu ari tikai ar parasto cementu sajauktas. Piem., parasto
fabriku telpu gridu lieSanai Dr. V Obsts ieteic lietot tideni labi uzbriedu-
$as zagu skaidas, sajauktas ar cementa javu (bez grants piejaukuma). Pa-
gatavojot gridas mitram telpam, zdgu skaidas vispirms japiesiicina ar
kreozotellu vai citu kddu gadijumam piemérotu konservétaju lidzekli un
tikai péc tam jasajauc ar Skidru cementa putru un jaizlieto gridas blieté-
Sanai. Lieto zagu skaidas buvniecibd ari sajauktas ar kalkiem, portland-
cementu un granti proporcija 2:2:1:5. Sadu maisijumu Viduseiropa iz-
manto pat fasadu segSanai.

Zagu skaidas daZkart izmanto ka vislétdko iesainoSanas materialu
olam, stikla vai skarda traukiem un c. Ar mitram zagu skaidim slauka
gridas, tira ar tam ari metala priekSmetu virsmu, izmanto ledus apkla-
Sanai, lai to uzglabatu vasaras laikam, un t. t.

*) Skat. «Hobel u. Sdgewerk» 14. Jahrgang, Heft 38.
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No atsevisku koku sugu zagu skaidam raZo ari jau pieminétos koku
miltus, kas tagad tiek diezgan daudz lietoti maksligd koka raZoSanai.
Ari skabenskabi no koksnes razojot, ka izejvielu nereti vien izdevigak

199. zim.

Koku materialu un maksligo gridu platnu nodiluma meériSanai Princes Risborough
laboratorija Anglija (Aylesbury, Bucks) konstruéjusi jauna veida masinu. Pa labi
stav laboratorijas direktors W. A. Robertson’s.

par zagu skaidam lietot koku miltus. To raZoSana, sausas zagu skaidas
samalot, ir darbs, kura seviski biezi izcelas ugunsgréki. Tamdé] jaunakaja
laika skaidas, no kuram paredzéts razot koku miltus, vispirms piesticina
ar kadu salu Skidumu, kas tas padara nedegamas, péc tam Zzaveé un tikai
tad samal vélama rupjuma miltos. Skaidu piesticinaSana ar saliem tas ari
padara trauslakas, un tas, Sadi sagatavotas, laujas labak samalties. Péc
skaidu samalSanas piesticinaSanai izlietotos salus no iegitiem koku mil-
tiem atkal izskalo. Koku miltus par jaunu Zavé un Skiro péc rupjuma.
Labi atmaksajas darbs vienigi lielaka meéroga stradajot.

Zagetavu atkritumi papes un celulozas raZoSanai

Ka prec¢u vairums, ko rupnieciba razo no koksnes, ta ari to daza-
diba ar katru gadu strauji pieaug. Celulozas atseviSkas Skiras tiek tagad
lietotas gan vissmalkdko maksliga zida audumu un maksligas vilnas ra-
ZzoSanai, gan ari rupjo, bet izturigo papira maisu pagatavosanai. No celu-
lozas gatavo ari spécigo spridzinamo vielu — piroksilinu, to izlieto ari
dazadu adveidigu produktu, caurredzamu filmu un daudz dazadu citu

19 Zagetavas
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pre¢u razosanai. Lielu dalu So pretu meés ievedam no arzemém it pravos
vairumos, jo iekSzemé vél netiek razota to iegtSanai noderiga celuloza*).
Musu mezu veértiga papirmalka un citi koku materiali vispirms celo uz
Vakareiropu, lai tur tos apstradatu, un tikai péc tam par 1sti dargu
maksu més jau sanemam atpakal mums noderigos patérina priekSmetus.
Dalu celulozas razoSanai derigu materialu vél arvien sadedzinidm. Nemot
véra musu stradnieku darba sp€jas un augsto inteligences caurmeéra li-
meni, musu uzdevums it seviSki attistit tas rUpniecibas nozares, kuras
veicams liels procents kvalificeta darba. Kimiska koksnes izvérteSana

200. zim.
Ripzagis papirmalkas sagarinasanai.

pieskaitama Sada veida ripniecibam. Tai jo lielaks pamats attistities
Latvija vel arl tamdel, ka $§i rUpnieciba, pasu maja atrodoties, varétu
izmantot daudz ari tddu misu meZsaimniecibas materialu, kas pagaidam
val nu nemaz netiek izmantoti, vai ari kuru izvertésana veél loti nepilniga.
Piemeram, sulfatcelulozas raZzoSanas procesa var izmantot ka it visus
rupjakos zagetavu atkritumus, ta ari lielu dalu lidz§inéjo meZsaimnie-
cibas atkritumu, zaru, galotnu un celmu malku lidzieskaitot.

Dalu zagétavu atkritumu, it Ipasi eglu nomalus, délu un balku galu
atgriezumus tomer var, kaut aprobezota veida, izmantot ari Baltijas celu-

*) Skat. arl inz. kim. K. Kalnin§ — Ko dos jauna celulozas fabrika miisu
meZsaimniecibai. «Meza dzive» 1937, Nr. 147, 5584.—5585. Ip. p.
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lozas fabrika Sloka, kas raZo ta saukto sulfitcelulozu, un ari vairakas
pastavosas koka kartona (papes) fabrikas. Papes razotajas fabrikas var
seviSki izdevigi apvienot ar zdgétavam ari tamdél, ka tds var izdevigi
stradat arl ar mazaku produkciju, bet prasa lielu energijas patérinu, un
tamdel var izmantot jaudu, ko palielinata zagétavas spékstacija var dot,
izmantojot k& kurinamo it visu atkritumu vairumu, kas rodas, sastradajot
balkus zagétos materialos. Celulozas fabrikas darbojas sekmigi tikai tad,
ja tas pietiekami lielas. To apvieniba resp. sadarbiba tamdé]l vélama ar
vairakam atseviSkam lielakam zagétavam, un kur vien tada iespéjama,

L3

201. zim.

Koku slipé$anas izméginajumu laboratorija, Helsinkos, uzstaditi aparati, kas darbojas
gandriz ripnieciskos apmeéros.

tur ta dod teicamus rezultatus un padara ari zagétavas konkurencei spé-
jigas pat visgrutakos krizes laikos. To pédéjos gados daudzkart varéjam
novérot Skandinavijas valstu (ipasi Somijas) sulfatcelulozas un zagétavu
viena vai otra veida sadarbibas kopas.

Koka kartons (pape) ir viens no saméra visvieglak iegustamiem
atzimeto kategoriju razojumiem. Iekartas koka kartona razoSanai sa-
meéra létas, un tas nereti redzam pievienotas zagétavu spekstacijai. No-
zarei droSi saimnieciskie pamati, jo koka kartona paterins pieaug. To
lieto ne tikai biuivnieciba, dazadiem iesainojumiem, létako apavu pagata-
voSanai (starpzoles), bet ari daudzam sikam vajadzibam loti lielos ap-
meros.

Kartona pagatavoSanai vajadzigo koka Skiedru iegtst divéjadi:
1) mechaniska cela, koksni defibreros sasmalcinot, un 2) kimiska cela,

19+
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vairak vai mazak tiru celulozu iegustot. Pedejais cels derigs vienigl
seviSki vertiga kartona pagatavoSanai un principd neatSkiras no papira
fabrikacijas. Léto koka kartonu (papi) plaSam patérinam razo vienigi
péc pirmas metodes.

Koka kartona un slipétas koka masas razoSanai papirrupniecibai vis-
labak noder pludinata egles papirmalka. Iespéjams koka kartonu raZot
arl no citam koku sugam, ka apsém, vitoliem u. t. t., bet 3ads darbs
tomeér saistits ar lieldkam gritibam un ‘dod zemaka labuma produktu,

202. zim.

Visizdevigaka papirmalkas mizo8ana ritoSos cilindros, kur koku kluéiem miza tiek
noberzta. Darbs iznak lets un neiet zuduma koksne. Skats kada modernd Somijas
celulozas fabrik3i,

jo S0 koku Skiedra isaka. Koka kartona razoSanai par visnoderigakiem
uzskata 13—27 cm resnus klucus, bez puvuma vai citiem bojajumiem
un ar iespéjami mazu zaru skaitu. Lai lielaku vairumu koksnes varétu
iekraut vagonos un lai koksne mazak bojatos, tad papirmalku mizo jau
meza.

Ta ka papi raZzojot ir liels energijas patérin§ un vajadzigs daudz laba
Udens, tad So ripniecibas nozari ierikojot janem véra, lai biitu pieejama
ne tikai laba un leta izejviela — eglu papirmalka vai citi eglu materiali,
bet arl lai butu lets kurindmais materials resp. léta Gidens energija un
lai nebutu gratibu tGdens piegadasana fabrikai.
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Zagétavu atkritumu izmantoSanu papes razoSanai apgrutina notei-
kums, ka materialam jabht rapigi mizotam, jo pat nelieli mizas piejau-
kumi péc koksnes samalSanas mazina ieglitas masas kvalitati. Ja ir no-
doms zagétavas eglu koku rupjakos atkritumus izmantot ka izejvielu
papes resp. tas izejvielas — maltas koksnes masas razoSanai, tad sastra-
dajamo balku vai kluéu mizoSana izdarama veél pirms to sazageSanas, kad
vel iespeéjams maSinu darbs. Peéc sazdgéSanas iegltie nomali un atgrie-
zumi bitu jamizo ar roku darbu, kas izejvielu ievérojami sadardzinatu,
jo roku darbs mazraZigs un 1 stera mizoSanai japateré atkariba no atkri-
tumu rakstura apm. 2,5—3 darba stundas,
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203. zim,
Hidrauliskas preses darba schéma koksnes slipganas masina.

1 t maltas (slipétas) koka masas ar 12%e Gdenssaturu (ta tad, kas
satur 880 kg absoluti sausas koksnes masas) var iegut 3—3,4 kraujmetru
(2,1—2,4 cieSmetru) balti mizotas papirmalkas sastradajot. Moderno,
labas maltas masas razotdju defibreru mazaka produkcija ap 16—20 t
diennakti. Viszemako raZoSanas paSizmaksu dod iekarlas, kuras uzsta-
diti ne mazak ka 4 5ada veida defibreri, Tikai ar 1étu energiju mal3a-
nas (slipéSanas) darbam var ierikot ari mazikus uzpémumus, jo slipésa-
nas darbam patérétds energijas vairumi iznak patiesi pravi. 1 t koka
slipétas masas razoSanai visiem iekartas darba mechanismiem kopsummi
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204. zim.
Agrak biezi izplatita tipa koku
slipetdji,

205. zim,

«Flullnerwerk» (Warmbrunn,
Schlesien) veidots hidraulisks
koku masas slipetdjs. S1 pati
fabrika razo arl nepartraukti
strddajosos  slipétajus péc
«Nenzel» patenta.
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japievada apm. 1000—1200 KW stundas elektriskas energijas vai tvaika
spéka centralé japatéré 7—10 t tvaika. Bez tam vel vajadzigas apm.
2,2 t zema spiediena tvaika masas zavéSanai kanaltipa zavéjamas krasnis.
Kopéjais tvaika patérins uz 1 t iegitas masas ta tad ir apm. 10 t, kuru
iegliSanai japatéré ap 5 t zagétavu atkritumu ka kurinamais. Ieskaitot

206. zim.
Slipéjamo koksni izplatitaka tipa slipétajos akmenim piespiez hidrauliskds preses.

izejvielu, ta tad jarékinds ar 8 cieSm. koksnes patérina 1 t maltas koka
masas iegtSanai. Ja ar zagétavu atkritumiem gribétu nodarbinat 4 at-
zimeéeta lieluma defibreru koka masas razZoSanas ierices, tad diennaktl
koka masas razoSanas nodalai janodod apm. 560 cieSm. koksnes atkri-
tumu, ko varétu dot 10 gateri, sazagéjot diennakti apm. 2300 cieSm.
balku.

Ja uznémuma paplasSinaSanai tani apstrada ne tikai zagetavas atkri-
tumus, bet arl parasto papirmalku, tad razoSanas procesu iesak ar papir-
malkas mizoSanu. Agrak So darbu veica ka roku darbu, tagad strada
gandriz vienigi ar vienas vai otras sistemas maSinam. 100 steru papir-
malkas nomizoSanai diend vajadziga masSina, kas parasti patéré apm.
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207. zim,

Mazaka lieluma nepartraukti stradijoSie koksnes slipétaji (J. M. Voith masinfabrikas

izveidojuma) apstrada !z m garu papirmalku un patéré 175/300 z. sp. Galvenas

varpstas apgriezienu skaits 160/230 min. 100 kg gaissausas slipétas masas ieglsanai

24 stundu laika vajadzigi 3,8—9 z. sp. (brtnai slipetai masai — 3,8—4,5 z. sp., baltai

masai papes razoSanai — 4—5 z. sp., laikraksta spieduma papira raZoSanai —
5—55 z. sp.),

15 HP un kuras apkalpoSani, ieskaitot klu¢u padoSanu pie masinas un
sagrieSanu 50 cm vai garakos gabalos, vajadzigi 1idz 4 stradnieki. Sva-
rigi pie tam, lai mizojot péc iesp&jas mazak koksnes aizietu atkritumos.
Klucus Isakos gabalos sagriez viena vai otra veida ripzagi. Gabalu ga-
rums japiemeéro defibrera masinas akmens caurméram resp. darba pla-
tumam. Talak, raugoties péc velama papes resp. koka masas labuma, no
sazageétiem kluCiem izurbj rupjakos zarus.
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Ja vélamies iegiit saméra trauslo, balto papi, tad aprakstita veida
sagatavotie kludi tiek tieSi samalti defibreros. Ja turpretim velams iegut
stiprako un atsperigako (elastigako) briino papi, tad samalSanai sagata-
voto koksni agrak tvaicéja visbiezak éuguna katlos ar tilpumu no 5 lidz
40 kub. m, skatoties péc fabrikas apmériem. Sadus katlus agrak paga-
tavoja no apm. 1 m gariem ¢uguna cilindriem, kurus attiecigi saskruvéja
kopa. Katlam tvaicéjot jaiztur 2!/e—4 atm. liels spiediens. Cuguna katla

208. zim,
Mazaka lieluma nepartraukti strddajoss J. M, Voith sist. slipétajs darba.

sienu biezums bija ap 30 m/m. Praksé sastopami ka vertikalie, ta hori-
zontalie Sada tipa katli, kuriem pievienota visa parasto tvaika katlu ar-
matura. Jaunakaja laika diezgan biezi lieto ari dzelzsskarda katlus,
kuros papirmalku tvaicéSanai iepilda sakrautu seviskas vagonetés. Sadus
katlus izliek ar vara skarda plaksném, lai tvaice$ana rodosas skabes ne-
reagétu ar dzelzi. No arpuses katlus labi izolé, vai nu tos apmiréjot,
vai ar kadu siltuma izolétaju masu apklajot.

TvaicéSana ar 1—6 atm. liela tvaika spiedienu turpinas atkariba no
izejvielas un velama gala produkta 40—80 stundas, pie kam sakariba starp
koka Skiedru tvaicéSanas laika liela meéra zGid, Skiedra Kklust arl loka-
naka. Koku tvaicéSanai patéré apm. 0,5 t tvaika uz 1 t iegltitds brunas
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masas. MalSanai vajadziga energija par to samazinas lidz 900—1000 KWst
uz 1 t masas. Briino masu parasti nekad nepardod ka tadu, bet no tas
talin razo talak briono papi (kartonu) vai arl bruno ietinamo papiru. Ar
pédéjo jaunakaja laika stipri konkuré no sulfatcelulozas iegfitais ietina-
mais papirs. L. U. mezu technologijas laboratorija notikusi vairaki

209. zim,

4

J. M, Voith masinfabrikas (Heidenheim, Brenz) izveidots nepartraukti stradajoss
slipetajs, kura iespéjams samalt lidz 2,2 m garu papirmalku. Galvenai varpstai 150—
215 ritu min. Patéré lidz 2200 z. sp.

méginajumi efektu, ko dod koksnes tvaicéSana, aizstat ar koksnes apstra-
dasanu ar chlora gazi, séra dioksidu, silsskabes, amonjaka vai tamlidzi-
giem tvaikiem.

Péc tvaiceSanas (baltam kartonam bez tas) papirmalka noklist attie-
cigai samalSanai resp. koka Skiedras atdaliSanai jau minétajos defibreros
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(slipetajos «Sleiferos»). Defibreru vecako izveidojumu arejais pamatstavs
¢uguna. Tas satur 0,5—1,2 m biezu smilSakmeni, kura caurmeérs parasti
svarstas no 1 lidz 1,85 m. Akmens griezas ar atrumu 140—160 reizes
minité un samal piespiesto koku Skiedra. Koku pie akmens agrak pie-
spieda stipras atsperes, jaunakaja laika — vienigi hidrauliskas preses.
Uz reizes pie akmens piespiezamo koka klucu skaits atkarajas no hidrau-
lisko presu skaita, kas svarstas no 2 lidz 5. Katra prese strada ar
3—4 atm. lielu spiedienu. Starp atseviskdm presém uz akmeni laiZz
virsii iidens stravu, kas no akmens noskalo piekérusos koka Skiedru. Ska-
toties pec presu skaita un akmens lieluma, $adas dzirnavas koku mal3a-
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210. zim.
Koku slipétavas iekérta, kddu to izveido J. M. Voith masinfabrika, Heidenheima
(Brenz).

nai (slipeSanai) patéré 80—1000 z. sp. Tagad praksé biezi sastop aril
nepartraukti stradajoSo «magazinu» defibrerus, kuru pildisana ar apstra-
dajamiem koku materialiem mechanizeta un tamdel apkalpoSanai vaja-
dzigs tikai viens cilvéks. So koksnes masas dzirnavu darba razigums
krietni lielaks un darba kvalitate augstaka nekad agrak aprakstitajiem
veca tipa slipetajiem.*) Defibreru darba razigums, svars un cena Jloti
svarstigi atkariba no sistemas un apmeériem. Defibreriem arvien pievie-

*) Par to skat. ilustréto aprakstu — Holzschliff von Pressen- und Stetigschleifer.
«Zellstoff und Papier» 1932, Nr. 11.—12,
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nots gaitas regulators, masa palikuSo koka skaidu atdalitaji*), Skiedras
Skirotdji un citi sekmigai darbibai nepiecieSamie techniskie piederumi.
Stradajot aprakstitaja karta, no viena kraujmetra balti mizotas egles pa-
pirmalkas var iegiut ap 320—350 kg baltas koksnes masas (8kiedras) vai
ap 290—310 kg briinds masas**) (ja papirmalka tvaicéta), jo tvaicéjot ap
10—15%0 no koksnes masas iet zuduma. Udens patéerins uz katru t bal-
tas Skiedras (ieskaitot visas iespg€jas dalu Gdens izmantot vairakkartigi)
tomér sasniedz 40—50 kub. m, kas norada, cik liela nozime Sinl rup-
niecibas nozaré €rtai noderiga tidens piegadei.

Skiedras Skirotaja par derigu atzita malta koka masa nonak aparatg,
kura uzdevums atdalit lieko Gdeni, kas maisijuma sasniedz 50—60%o.
Par rupju atzita Skiedra vispirms tiek padota rafinéSanas aparatam™**), kur
to samal divi dzirnavu akmeni. RafinéSans aparats parasti diezgan liels
un patéré 300—1300 z. sp. Parmalto Skiedru padod atpakal Skiedras
skirotajam.

Udens atdalisanai papes fabrikacija parasti lieto cilindriskus sietus,
kas apklati ar voiloku un kuriem pievienotas val¢u preses. Masina dod
vélamas formas kartona plaksnes. Izspiestais tdens notek caur cilindra
galiem. MaSina patéré 15—25 z. sp.

No maSinam sanemtas, parasti 70100 c¢m lielas papes loksnes vel
loti mitras. Udeni talak atdala hidrauliska prese (ar apm. 300 atm. lielu
spiedienu), tas saspiezot. Presé starp papes lapam labakai tidens atdali-
Sanai novieto dzelzs skarda (vislabak iek$pusé ar tidens tvaikiem apsil-
damas) plaksnes. Péc tam papes loksnes apm. 60° C 10—12 stundas
zave seviskas kanaltipa Zaveétavas. Izzavétas papes loksnes loti trauslas.
Lai pavairotu stipribu un uzlabotu virsmas izskatu, tds apmiglo ar tideni
un péc tam gludina ar tvaiku apsildamiem cilindriem («glézeriem»). Péc
§1s gludinaSanas papi atliek tikai izSkirot un iesainot, un $im nolikam
lieto arl specialas preses.

Ar bezmaksas kurinamo lidz 1913. gadam 16 kg (1 puda) papes razo-
Sanas paSizmaksa péc literaturas datiem nedaudz parsniedza 2 zelta
frankus, kamdeé] ari tas raZoSana bija seviski izdeviga. Aril ieskaitot
kurinama vertibu, 16 kg (1 puda) papes razoSanas pasSizmaksa nekadi
nevaréja parsniegt 3—4 zelta frankus, bet pardoSanas cena arvien bija
daudz augstaka. Palreizejos apstaklos japienem, ka papes fabrikas

*) Skaidu parasti iegust 5—6%0 no sasmalcinamas koksnes.
**)} Skat. arl1 «Wochenschrift fiir Papier» 1938, 14. jal. nr. 8. 1pp.

***+) Visvairdk izplatits Nakes sistemas ar horizontalu varpstu un vertikali no-
vietotiem dzirnakmeniem. Par to skat. ari E. O. Miuller — Neuerungen in der
Pappenfabrikation. 1934.
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iekarta (ieskaitot motoru cenu), kas diennakti razotu tikai 15 t brunas
resp. baltas koksnes masas, Vacijas fabrikas iegadata, maksatu apm.
650.000 s (tikai slipetavas iekarta apm. 75.000 ls). No iekartas vertibas
transporta un muitas izdevumiem pasreiz japienem ap 30 proc., montazai
un pamatu izbuvei, ieskaitot esoSo €ku pieméroSanu jaunai vajadzibai, —
15 proc. Sikas un Seit pagatavojamas buvkonstrukciju un citas dalas
maksas apm. 25.000 ls, kamdé] visa uznémuma, to pilnigi no jauna un ar
jaunam masinam veidojot, ka ari ieskaitot eku un gruntsgabalu vértibu,

211. zim.
Atri stradajosas papes masinas.

jaiegulda apm. 1 milj. 1s.*) RazZoSanai diennakti $ads uzneémums izlietos
apm. 50 steru mizotas papirmalkas un patérés apm. 1010 z. sp. = 745 KW
elektriskas stravas stunda. Ieskaitot amortizacijas, remonta, apdroSina-
Sanas, iesainoSanas, darba spéka, administrativos, proc. par ieguldito
kapitalu un c. izdevumus, iznaks, ka 1 t $ada fabrika iegiitas papes pascena
atkariba no papirmalkas cenas resp. iekalkulétas zagétavu egles koku
atkritumu vértibas bis apm. 130 Is.

Tegita koksnes masa ir arl galvena izejviela létako papira Skirnu
razosanai. Laikrakstu spieduma papiru razojot, koksnes maltas masas

¥) Mazaku papes razoSanas fabriku mazlietotas iekartas arvien var iegiat par
loti izdevigam cendm no uznémumiem, kas paplasSinis. Slipetdjus parasti izdevigi
var ieglt no laikrakstu spieduma papira fabrikam, kas uzlabo savu iekartu, lai sama-
zinatu celulozas piejaukumu labiak maltai koksnes masai.
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nem jau ap 85 proc. un tiras celulozas ne vairak par 15 proc. no papira
organisko vielu sastava. Gadijumos, kad koksnes masu slipé papira razu-
Sanai, darbs rit tapat ka tas atzimets, runajot par tas gatavoSanu papes
ieglisanai. Tikai izejvielas sagatavoSana (mizoSana, zaru izurbSana, no
sénitém bojatas koksnes atdaliSana) notiek rapigak. Ari slipetajai masSinai
jabut ar augstaku kvalitati. Par labako izejvielu papirrupniecibai pienem
koksnes masas iegifanu no tas paSas egles koksnes, kas viegli dod tubvei-
digu (filcveidigu) masu, var tikt balin&ta, ir ar sameéra garu Skiedru
(ap 2,6—3,8 m/m), kas nedzelté parak atri.*) Agrak ieteica dot priekSroku
malkai, kas ieglita no 60—80 gadus vecam audzem. Ka teoretiski vislaba-
kais papirmalkas caurmers literatura tiek minéts 100—200 m/m, garums
2—4 m. Visiem Siem noradijumiem tomér vairak nozimes no slipetaju
maginu razibas viedokla ka péc butibas. Ierosinats arl jautajums par to,
kura gada laika cirsta papirmalka un kuras gada kartu dalas dod labakos
celulozas iznakumus. G. Kinnmann’a un E. Hagglund’a®*) pétijumi par
atseviskos gada laikos veidojusas koksnes ipaSibam dod atbildi, ka pava-
sara koksne, to iegiistot péc sulfita metodes, dod lielakus celulozas iznaku-
mus. No vasaras koksnes savukart iegustam stipraku skiedru, un kaut ari
ta nedaudz trauslaka, tomér papirs, kura bus vairak Skiedru, kas ieglita no
vasaras koksnes, bus stipraka. Koku cirSanas gada laika ietekme uz celu-
lozas iznakumiem sava laika péetita L. U. mezu technologijas laboratorija.
Atbilde tada, ka cirSanas gada laiks celulozas izndkumu neietekmeé, ja vien
papirmalka kopta, piemérojoties cirSanas laikam, un, piemeéram, vasara
cirstd papirmalka nav sakusi bojaties. Jutama starpiba celulozas satura,
ka izradas, papirmalka ir atkariba no meza tipa, kura egles koki augusi.
Vislielakais celulozas saturs ir viendda vecuma eglu tanis paSas koku
dalas, kas auguSas Picetum fruticosum tipa. Nedaudz zemiks celulozas
saturs jau kokos, kas ieguti priedeglaja (P. myrtillosum tipa) un viszema-
kais purvajos (Picetum sphagnosum tipda) augusiem kokiem. Sikak par
So jautajumu skat. Arv. Kalnin§ un Rob. Liepin$ — Technical properties
of Latvian coniferous timber (Pinus silvestris L., Picea excelsa Lk. and
Larix Europaea Dc.) with relation to conditions of growth, Riga 1938, un
to pasu autoru — Latvijas koku vidéejas techniskas ipasibas (Latvijas
universitates raksti. Lauks. fak. serija II. 9.).

Jaunakaja laika cenSas paplaSinat ari mazdk svekainu priezu koku
slipéSanu koksnes masas iegiiSanai. Atseviskos gadijumos labi panakumi

*) Par labazkam izejvielam paplra un celulozas ripniecibai, ka arl par §is rup-
niecibas techniku skat. prof. Dr. ITng. E. Heuser und Dr. E. Opfermann —
Technik und Praxis der Papierfabrikation. 1929.

**) Skat. arl «Der Papierfabrikants, 1927, 22, un G. J. Rittera un
L C. Fleck’a petijumus «Ind. and Eng. Chemistry» 1926, 576.
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guti, stradajot ar seviski sausu koksni, kad tani esoSie sveki nav tik li-
pigi. Priedes koksni slipéjot, piejauc pievaditajam tdenim ari kimika-
I\jas, kas mazina masas lipigumu, vai ari parveér§ koksnes kolofoniju limé.
Literatura daudzi ieteic piejaukt Gdenim barija hidroksidu, kas dodot aril
baltaku koksnes masu.

Lai iegiutu kaut cik vertigdku papiru, slipéSanas celd iegutai koka
masai piejauc ne mazak par 15%e celulozas, ko arl var razot no zagétavu
atkritumiem. Lignina un citu celulozai koksné pievienoto vielu Skidi-
nasanal praksé visbiezak lieto vai nu natrija sarmu*) vai arl viena vai
otra veida séra dioksidu (SOg). Visi ieteikumi lietot $im noligkam sér-
skabi, salpetra un salsskabes maisijumu un citas skabes praksé neatrod
piekriSanu, jo darbs iznak par dargu.

212. zim.
Bolindera koksnes kapatajs ar nonemtu aizsargcaulu.

Lai koksni varétu atrak un pilnigak apstradat ar attiecigam kimi-
kalijam, to vispirms mizo un tira. Péc tam to sakapa parasti lidz 4 cm
garas skaidas. Agrak sasmalcinasanai lietoja ripzagus, kas klutus vis-
pirms sagrieza 25—30 m/m biezas ripas, kuras tad vélak saskaldija vai
salauzija sikakos gabalos. Tagad $1 darba metode pilnigi atmesta, gal-
vend kartd tamdel, ka daudz koksnes iet zuduma zagu skaidu veida, jo
tas veélak griti apstradat un skaidu Isa, sagriezta Skiedra arl papirrup-
niecibai mazvértiga. Jaunakaja laikd koksnes sasmalcinaSanai visvairak

*) ZASV 1854. g. Watt’a un Burges’a patentéts panémiens.
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izplatitas maS$inas, kas, lidzigas pazistamam ekselma$inam, koksni sacert
slipi Skersam Skiedrai apm. 30 m/m biezds skaidas (Vacija izplatitas,
piem., Niethammer’a koksnes masinas). Péc tam skaidas sadauza se-
viSska lauzéjmasina vel mazakos gabalinos, kurus jau apstrada ar attie-
cigam kimikalijam,

Ja tiro celulozu iegiist ar natrija sarma (NaOH) palidzibu*), tad
darbu iesak ar §ada sarma pagatavoSanu. Dzelzs cilindra ar ievietotu
propellerveidigu vai citadu maisekli un tvaika cauruli $kidina 8 d. tudens
1 d. sodas un péc tam Skidumam pielej kalku pienu ar tadu aprekinu,
lai uz 2 d. sodas iznaktu 1 d kalku. Piejauk3anu izdara Skidumu maisot
un tvaikus katla ielaizot. Péc tam, kad viss soda pargajis natrija hidrok-
sida, Skidumu nolaiz un tam lauj nostidties. Prakse bieZi lieto 10—14°
Bé natrija sarma Skidumu*) ar 4—I11 atm. lielu spiedienu un ap 150
lidz 210° C temperaturu. Skuju koku apstradasanas gadijuma sarmu
vielu koncentracija un tvaika spiediens paaugstinati, salidzinot ar darbu,
kad celulozu iegust no lapu kokiem vai salmiem.

Sasmalcindtas koksnes variSana ar natrija sarma piejaukSanu notiek
dzelzs skarda katlos. Visizdevigak izradas apstradat iespéjami sausu
koksni, kas atrak uzsuc sarmu vielu, un pilniga ligninvielu iz&kiSana no-
beidzas 2—6 stundu laika. VariSanai visbiezak lieto vertikalos katlus,
kas apmiuréeti ar kiegelu sienu un tiek apsilditi ar dimgazem, tapat ka
destilaciju retortes.

Lielaka sarma vielu koncentracija variSanas procesu paatrina, dod
arl patikamaka izskata celulozu, bet vajina $kiedru un samazina celu-
lozas iznakumu. Uz katriem 100 kg katld koksnes veidi iepilditas masas
pievieno ap 38 kg natrija hidroksida (pec prof. B. Possanner’a noradi-
jumiem uz 100 kg celulozas reakcija vajadzigs no 60 lidz 120 kg natrija
hidroksida), lielako dalu no kura vélak iegtst atpakal, siarmu $kidumu
iztvaic€jot (vislabak vakuuma), atlikumu parkvélinot, Na2COs sakause-

*) Natrija sarma pagatavosanai 100 d. NaOH teoretiski vajadzigas 133 d. Na:CO.
un 70 d. CaO. Praksé tomeér nem dedzinatos kalkus lielaka vairuma. Sarma ipaSibas
redzamas no sekojosas tabulas:

Sarms satur Sarms satur

Sarma ipat- Gradi péc svara pro- Sarma 1pat- Gradi péc svara pro-

néjais svars Bomeé centu NaOH néjais svars Bomeé centu NaOH
1,007 1 0,59 1,116 15 10,30
1,036 5] 3,15 1,125 16 11,06
1,075 10 6,58 1,134 17 11,90
1,083 11 7,30 1,142 18 12,69
1,091 12 8,07 1,152 19 13,50
1,100 13 8,78 1,162 20 14,35

1,108 14 9,50
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jumu Skidinot un ar kalkiem apstradajot, pie kam norit Sada «kausti-
zacijas» reakcija:

Na,CO,; + Ca(OH), — 2NaOH + CaCO,
Zuduma uz katriem 100 kg iegiitas celulozas iet ap 12 kg natrija hidrok-
sida. Oglu patérinu, stradajot péc 35is metodes, piepem 400—500 kg
uz 100 kg ieguitas celulozas. 100 kg celulozas iegu$anai jaizlietojot lidz
0,6 cieSm. eglu koksnes.

213. zim.

Sis koksnes kapatdjs ar 5 asmeniem stunda sakapa apm. 50 kub. m koksnes, patéréjot
25—40 z. sp. (dikd ejot 2 z. sp.). Barojamai lGkai apaksmala trisstiraina, lai kapa-
jamais koks arvien atrastos vidu. Galvenai varpstai 750 ritu min.

Natrija sdrma metodi tas aprakstitd veida tomeér arvien vairak ari
svekaino skuju koku (piem. priedes) parstradaSana izkonkuré ta saukta
sulfata metode, ko riupnieciba ievedis 1882. g. Dahl'e, Danciga. Ka
aktiva viela, stradajot péc §is metodes, tapat darbojas natrija hidroksids,
tikai ar natrija sulfida (Naz2S) piejaukumu. Maisijumu iegust tada karta,
ka iztvaikojumam natrija sarma atlikumam (natrija hidroksidam regene-
réjoties) zuduma atjaunoSanai nepievieno vis svaigu natrija hidroksidu,
bet gan natrija sulfatu. Tamdel ari metodi sauc par «sulfata» metodi
un ar to ieguto celulozu par sulfatcelulozu. Péc masas izZzavésanas, par-
kvéelinasanas, SkidinaSanas un «kaustizacijas» arl ieglist natrija hidroksida
un natrija sulfida (Na2S) maisijumu, jo izvarot un atlikumu parkvélinot
veidojas reakcija:

Na,S0, + 2C — Na,§ + 2CO,

20 Zagetavas
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Sulfata metode ir natrija sarma metodes modifikacija, kurai piemit zina-
mas prieksrocibas, salidzinot ar normalo metodi, tamdel, ka celulozas iz-
nakums ir lielaks un iegitd celuloza vieglak balinama. Natrija sulfids
(Naz2S), ka izradas, sekmé no celulozas atdalamo vielu skiSanu. Tikai
higieniskie motivi ir tie, kas natrija sarma metodi tas pirmatneja veida
vel uztur ZASV, jo, razojot sulfatcelulozu, attistas ari asas smakas vielas
(metilmerkaptans u. c¢.), kas gruti uztveramas un fabrikas apkartnei agrak
bija loti nepatikamas.

el

214. zim.

Nomalu un citu materialu kapatajs sulfatcelulozas razZoSanai. Skaidas dod vienada

lieluma. Asmenu saturétajas ripas caurmérs 2400 m/m; 4 asmeni, katrs 65020020

m/m lieli. BaroSanas liika 300X530 m/m. Nomales asmeniem padod 3 zobaini veltni.

Katra veltna priekSpusé skrapis veltna notiriSanai no zagu skaidam un citiem gru-

Ziem. Stunda sakapa 60—80 kub. m. koksnes. Asmenu ripa apgrieZas 325 reizes
min.; patéré 100 z. sp.; sver 9500 kg («Karhula Osakeyhtit» izveidojums).

Sulfatcelulozas razZoSanai izcila nozime tamdeél, ka par izej-
vielu var izmantot it visus zagétavu un mezsaimniecibas atkritumus. Aril
svekaina priezu koksne, stradajot péc $is metodes, dod ne tikai labu
«spéka celulozu» (Kraftzellulose) papira maisu un ietinama papira razo-
Sanai, vai arl balinato «miksto sulfatcelulozu», ko lieto piejaukSanai mal-
tal koksnes masai papira razoSanas procesa, bet iegilist vel arl veértigu
blakusproduktu, ta sauktas «talellas» (no zviedru valodas nemts nosau-
kums — nozimé priezu ellas), kas ziepju ripnieciba un citur it labi
aizstaj dargo kolofoniju. Somijas sulfatcelulozas fabrikas tas ieguvums
svarstas starp 20—30 kg uz katru tonnu razotas celulozas (ar apm. 10%o
adenssaturu).

1 t nebalinatas sulfatcelulozas ar 10—12%o Udenssaturu iegist no
apméram 4,5—4,7 cieSm. (6,0—6,7 steriem) {tiri gremzdotas papir-
malkas. Balinatas celulozas raZoSanai patere lidz 7,3 steriem pa-
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pirmalkas. Energijas patérind 200—250 KW stundas uz 1 i, kas athilst
atkariba no tvaika turbinu veida apm. 1,5—2 t energijas raZoSanai pate-
réetu tvaiku. Koksnes variSanai kimikalijas japatéré apm. 4 t 10 atm.
tvaika. ZaveéSanai vajadzigas 3,5 t 1,5—2,5 atm. spiediena tvaika. Nat-
rija sulfata (90%0) patéring 125—160 kg uz t. Kalku patérinsg, ja tie satur
ap 85%0 CaO, ap 250 kg uz 1 t. Balindto sulfatcelulozu («miksto celu-
lozu») raZojot, vé€l japatéré apm. 100—150 kg chlorkalka (CaQCl., kas sa-
tur ap 35%, aktiva chlora uz 1 t &ada veida celulozas).

Ekonomiski darbojas vienigi lielakas sulfatcelulozas fabrikas. ZASV
normalais 8adu fabriku lielums ar produkciju no 80.000 Iidz 100.000 t
gada raZotas sulfatcelulozas. Pastavosas vismazakas $ada veida fabrikas
razo ap 15.000—30.000 t celulozas gada, jo tikai 5ada lieluma fabrikas
vel lespejams kaut cik izdevigak noorganizet arl vértigo blakusproduktu
iegtiSanu. Tamde] ari Igaunijas akc. sab. «Eesti Metsa ja Tselluloosi
a/u.» savu jauno sulfatcelulozas fabriku Kechra 1936.—1938. g. izbiivéja
apm. 36.000 t lielai sulfatcelulozas gada produkcijai. Blakus 100 t sul-
fatcelulozas §1 fabrika diennakti vél raZojot apm. 300 kg netirita ter-
pentina un apm. 2 t Skidro «talellu», kas tiek izmantota ziepju razZoSanai.
Fabrikas celtnes maksajuSas apm. 2,5 milj. Ig. kronu, maSinas — 5,7 milj.
kronu. Kopé€jais iegulditais kapitals sastadot apm. 237 Ig. kronas uz
1 t gada raZotas celulozas. Somija jaunakaji laika celtas fabrikas iz-
maksajusSas apm. 254 Ig. kronas un Vacija apm. 370 kronas uz 1 t gada
razotas sulfatcelulozas (100 Ig. kronas=128 ls).

Latvija arl bija izstradats jau sikaks sulfatcelulozas fabrikas pro-
jekts. Jauno fabriku bija paredzets celt Ventspili ar 100 t celulozas un
ap 2,5 t talellas produkciju diennakti. Fabrika paredzeja ka izejvielu
izmantot apm. 80.000 steru nomalmalkas (kas atbilst apm. 40.000 steriem
mizotas papirmalkas) un apm. 228.000 steru gremzdotas, galvena karta
priezu papirmalkas. Fabrikas izbuve butu devusi iespéju ieverojami pa-
celt Ventspils apkartnes meZzu intensiviku apsaimniekosanu. Tas izbuve,
protams, buitu bijusi jaiegulda lielaki lidzekli. Masinu iekarta péc 1937. g.
aprekinatam cenam bitu izmaksajusi ap 3,95 milj. Is, spékstacijas izbive
(2 tvaika katli 35 atm. spied. ar sildamvirsmu 300 kv. m katram, 2 tur-
binas un c. p.) — 900.000 Is, elektromotori ar piederumiem un vadiem —
250.000 1s, celamas un transporta ierices — 250.000, «talellas» un ziepju
fabrikacijas iekarta — 500.000, muitas transporta, montazas u. c. izde-
vumi sakaréd ar masSinu uzstadiSanu ieprieks$ejos aprékinos bijus$i iereki-
nati ar 635.000 1s. Iekartas kopéja izmaksa ta tad bija pienemta mini-
mali apm. 6.985.000 1s. Uzstadot fabrika Tomlinsona sistemas katlus, kas
izmanto regeneracijas siltumu, un ieblveéjot katlos Saufelbergera cirku-
lacijas ietaisi, iekarta sadardzinatos par apm. 1,35 milj. 1s. Fabrikas €ku

20
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izbive bija aprékinata 1,3 milj. 1s, un visa izbiveé ta tad bija paredzéts
ieguldit apm. 9.635.000 ls. Bez tam vél ap 80.000 Is butu maksajusi
kanala izbiive, piemérota Tdens piegadei no Bulnieku ezera. 1 t celu-
lozas iegiiSanai bija paredzéts patérét 435 kg akmenoglu (kopa 13.000 t
gada). Kopéjais natrija sulfata (glaubersals) paterind bija iekalkulets
4500 t gada, dedzinatu kalku — 7800 t. Iegutas sulfatcelulozas 1 t pas-
izmaksa bija aprékindta apm. 194 ls. Fabrikas bive atlikta sakara ar
krizes iestasanos celulozas rupnieciba 1938. g.

Ja $ada lieluma sulfatcelulozas fabrika stradatu vienigi izmantojot
zagetavu atkritumus, tad parstridaSanai vajadzigo koku atkritumu vai-
rumu dotu apm. 24 gateru darbs.

Celulozas iegiiSanai no egles koksnes Eiropa visbiezak lieto ta saukto
sulfita metodi. Sis metodes galvenda prieksrociba, ka koksnes vari-
gana norisinds ar mazaku spiedienu un iegiitd celuloza loti augsta la-
buma. Stradajot péc 5is metodes, koku vara séra dioksida (SO:2) un skabo
sérpaskabo salu Skiduma tdeni. Ka attiecigo bazi technika lieto kalkus
vai magneziju, vai ari abus kopa (dolomiti). Reakcijas aktivd dala Sai
gadijuma ir serpaskabe, bet to vienu paSu nav iespejams lietot, jo citadi
notiek nevélamas reakcijas. Bazisko vielu piejaukums 50 iesp&ju noveérs.
Visvértigaka sulfitceluloza, ta saukta mikstd, kura satur tikai 1,1—1,5%/s
ligninvielu piejaukuma. Cietaja celuloza pedejo 3,5 vai vairak procentu.
Sis celulozas raksturotajs Zibera skaitlis 50—70 (mikstajai zem 30) un
Bjerkmana skaitlis 80—120 (mikstajai ap 50).%)

Sulfitcelulozas riupniecibas saistiSanai ar zdgetavu ripniecibu jau
daudz mazdka nozime. Ta var ka piejaukumu papirmalkai gan izmantot
zdgeétavas iegiitos eglu koku nomalus un délu un balku galu atgriezumus,
bet priedes koku (arl tikai maz svekainids aplieves koksnes) piejaukums
nedrikst parsniegt 10%. Svariga Sai gadijumi ari rapiga izlietoto mate-
rialu mizoSana, bet zaru izurbSanai jaunakaja laikd jau mazaka nozime,
jo tos iespejams arl darba velakaja gaita viegli atdalit Skirotdjos. Ener-
gijas un ZavéSanai vajadzigd tvaika paterin$ Sini gadijuma tads pats ka
razojot sulfatcelulozu. Bet variSanas procesam vajadzigs mazak tvaika.
Uz 1 t razotas celulozas variSanai rekina tikai apm. 2,2—24 t tvaika
patérinu. Aril variSanas procesam lietota tvaika spiediens var bit ma-
zaks — ap 8 atm. No paligvielam Sinl gadijumi uz 1 t iegitas celulo-
zas vajadzigas: apm. 290—320 kg pirita (FeSz2)**) un 180—200 kg kalk-

*) Par celulozas analizes metodém skat. . [I. KomapoB — PyxosoiacTso K
NpAaKTHYECKUM 3aHATHAM HO XAMUH IeNNION03E M JpEeBeCcHHEL.

**) Baltijas celulozas fabrika Sloka séra dioksida iegaSanai lieto séru. Stradajot
ar pédeéjo, tas japateréjot apm. 105 kg uz 1 t razotas celulozas (daZzas arzemju fabri-
kas sera patérinu uzdod tikai 90 kg uz t). Vienas tonnas sulfitcelulozas iegifanai
patéré apm. 6,4 lidz augstakais 7 steri eglu papirmalkas. Svarstibas atkarigas k3 no
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akmens. Balinatas celulozas razoS8anai vél vajadzigi apm. 90—120 kg
chlorkalka (kas satur ap 35% aktiva chlora) uz 1 t. Ta tad arl palig-
materialu sulfitcelulozas razo$anai japatéré sameéra daudz, un tas jo vairak
mazina nozimi tas viena vai otra veida saistiSanai ar zagétavu rlipnie-
cibu.  Ari sulfitcelulozas rapniecibu nav izdevigi veidot ar mazaku pro-
dukciju par 50 t iegntas celulozas diennakti. So fabriku produkcija to-
mér nereti kapinata ari lidz 300 t diennaktl iegiitas celulozas.

Svarigs jautdjums, sulfitcelulozu razojot, ir fabrikacijas notek-
udenu izmantoSanas jautdjums. Uz katru raZoto t celulozas iegiist
8—10 kub. m atsarmu tdenu, no kuriem vismaz puse viegli uztverama
un taldk izmantojama. Upeés lielaka vairumia ievaditi sulfitcelulozas
fabriku novadiideni absorbé skabekli tik liela apmeéra, ka pat zivis sak
noslapt.*) Lidz 5im arzemeés visplasak lietota atsdrmu izmantoSana sul-
fitspirta razoSanai. Blakus ligninsulfonskabem, celulozas molekulu
noardiSanas produktiem u. c. atsarmi satur ari oglhidratus. Cukura
saturs atsarmos parasti 1,4—2,0%, bet kopé&jais sausnas saturs 9—13%.
Parraudzéjot tamdé] var iegut apm. 8,5 1 alkohola (etilspirta) no katra
kub. m atsarmu. Sulfitspirta razoSanas procesu parasti iesak, izsmidzi-
not karsto sarmu slégta tvertne, lai no ta izdalitos séra dioksids. Pedg&jo
novada absorbcijai uz kalku torni, un tada karta riupniecibd ietaupa
5—8%y no patéreta séra. Pec séra dioksida atdaliSanas atsarmu neitra-
lizé ar kalkiem un lauj Skidumam nostaties. Dzidras, vaji skabas atmaz-
gas parraudzé 29—32° C temperatura apm. 160 kub. m lielos kublos.
Kaudzesana ilgst, atkariba no metodes, 40—70 stundas.**) Lielaka wvai-
ruma raugam klat esot, iespéjama arl nepartraukta raudzeSana. Talak
destilacijas un rektifikacijas aparatos viena darba gajiena iegiust 96—97%
sulfitspirta. Destilacijal cenSas izmantot pirma karta fabrikas attvaikus,
jo tikai ar taupigu siltumsaimniecibu iegita spirta pascena bilis zema
(ap 30 sant. litra) un tas arvien bus krietni letaks neka etilalkohols, kas

razoSanas technikas, td arl no papirmalkas iIpadibam. Sulfitcelulozas paSizmaksa
miisu apstaklos, atskaitot papirmalkas vertibu, normali bus apm. 70 1s t. Par celu-
lozas razo$anas techniku skat. ari: 1) Prof. Dr. Erik Higglund — Die Fabrika-
tion des Zellstoffes aus Heolz un 2) Prof. Dr. Ing. E. Heuser und Dr. E. Opfer-
m a nn — Technik und Praxis der Papierfabrikation, Band T (1929) — Band III (1936),
Berlin.

*) 1 litrs atsarmu, upes Udeni ievaditi, jau pirmajas 24 stundas patéré ap
1600 kub. 'cm skabek]a.

*#) Par celulozas fabriku notektidenu sastivu skat. arl Millera — Die Papier-
fabrikation und deren Maschinen. Par sulfitspirta razoSanu skat. arl Papier-Ztg.
1939, 198. Ipp. un Ing. Hans Voge!l — Die Sulfitzellstoff- Ablage und ihre Ver-
wertung. Stuttgart 1939.
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ieguts no kartupeliem. Par vienu no vislabakam darba metodém Ilidz
§im uzskata zviedru inZz. Ekstréma un Vallina izstradato.*)

No sulfitsarmiem daZkart raZo arl miecvielas («sulfitmiecvielas»). Sis
notekiidenu izmantoSanas veids vel prakses apmeéros tomer mazak par-
baudits. Skandinavijas valstis notekiidenu sastavdalas veél plasi izmanto
putek]u apkaro$anai uz lauku celiem. Kondenséti sulfitcelulozas fabriku
notekiideni ir loti ar lipigam ipa$ibam, un tos dazkart izmanto ka lim-
vielas. Piemeéram, Padomju savieniba sulfitsarmu ekstraktu izmanto ka
limvielu koksnes konservétajam smérem eku buvnieciba. Smeéres sa-
stava lieto 60%¢ sulfitsarmu cieto tident SkistoSo atlieku, kas iegtitas no-
tekiidenus iztvaikojot, 30%o smalki samalta fluornatrija un 10% sevigki
smalkas sausas sfagnu kiidras (skat. OCT 6934 un XKIIC 149). Sai va-
jadzibai, protams, var izlietot tikai nedaudz notektdenu.

Lielaka nozime saistit ar zagétavu rilipniecibu jau mazaku apmeru
papirruapniecibas, kas vajadzigo celulozu pirktu gatavu, bet paS3as
iegitu malto koksnes masu. Papira nodala bus zagétavai labs energijas
un tvaika nonémejs. Varés patérét koksnes maltas masas iegiSanai arl
dalu rupjako egles koksnes atkritumu. Lai iegitu 1 t papira, parasti
japatéré 500—600 KW stundas energijas un 3,5—45 t 1,5—2,5 atm.
liela spiediena tvaika ZzaveéSanas procesiem. Koksnes maltds masas ra-
7o3anai vajadziga energija un tvaiks minéti jau agrak. So masu papira
razoSanas nodalai, protams, nodod nezaveta veida, un tada karta ietaupa
tas zavedanai patéréjamo tvaiku.

Papirfabrikai, kas razotu diennaktl apm. 20 t rotacijas spieduma
papira, bitu jarazo 15—17 t maltas koksnes masas**) un tas jauna iekarta
izmaksatu: slipetajs — 75.000 ls; malkas mizotaji, slipétas masas 8kiro-
taji, rafinieri u. c. papildu maSinas — 90.000 ls; ne mazak ka 2,5 m
plata papirmasina — 600.000 1s, dazadi elektromotori papirmasinai, slipée-
tajam un paligmasSinam (ar kopeju jaudu 1340 z. sp.) — 190.000 ls; sieti,
tibas drebe (fil¢i), paligma3inas ieguta spieduma papira mitrinasanai,
grieSanai, partiSanai, vecpapira sasmalcinaSanas un balinasanas aparats,

# Blakus sulfitspirtam atsarmus parstradajot var iegiit ari furfurolu, koksnes
terpentinu, metilalkoholu, etikskabi, ligninu un c. Ciktalu tas atmaksajas ripniecis-
kos apmeéros, jautdjums vél nav noskaidrots.

#*) Latvija bieZzi vien raZo spieduma papiru ar lielaku zemi3kas kvalitates celu-
lozas piejaukumu, jo 53du celulozu gruti eksportet. Slipetas koksnes masas saturs
misu rotacijas papira tamdeé] nereti ir tikai 50—70 proc. K& pildamviela tiek pie-
jaukts 12—22 proc. kaolina (apm. puse no ta darba gaitd iet zudumi), 0,5 proc. lim-
vielu, 1,5—1,7 proc. alauna, nedaudz krasvielu un t. t. Amerikd mé&gina raZot rotacijas
spieduma papiru ari no jaunaku priedisu koksnes. Pirmie panakumi neesot slikti —
papirs iznakot stipraks un viegliks. Nevarot izmantot $im noliGkam vienigi priedes
kodolkoksni.
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mechaniska darbnica u. ¢. — 110.000 1s. Ta tad ieskaitot maSinu trans-
porta, muitas, pamatu buves, montazas un iereguléianas izdevumus, ka
arl pieskaitot €ku un gruntsgabala vértibu, $ada lieluma jaunas papir-
fabrikas izblve pie kadas lielakas zagétavas tomér izmaksatu vismaz
1,5 milj. Is. Iegiitd rotacijas papira paSizmaksa lidzinasies atkariba no
izlietotas papirmalkas cenam apm. 200 Is t. Sada lieluma uzpémums
bis konkurencei spé&jigs vienigi gadijuma, ja tam vajadzigo energiju un
tvaiku zdgétava aprékinas ar izdevigiem noteikumiem. Runa var but
par Sadu mazaku papirfabriku izbfivi ari gadijumos, kad Gdensspéks dod
letu energiju, jo tas paterins ir Joti liels, un ari pieméra pienemta lieluma
uznemumam, ki redzams, sasniedz kopsumma 1340 z. sp., kurus dod apm.
990 KW liels elektriskas stravas paterins.
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Kokus parasti liec vienigi apalus vai arl skalditus un izvairas noc
zagétu koku liekSanas, jo zagéjot dala Skiedru arvien bis pargriezta un
pargrieztie gali tieksies atlobities no paréjas Skiedras. Biezak atgadas ari
lazumi, ja lieksim zagétus koku materialus. Koku liekSanas technologija
dazkart ir pat pasakums, kas konkure ar koku zagesanu. Dazadus prieks-
metus pagatavojot, kas iespéjams vai nu koksni liecot vai sazdgéjot un pec
tam atseviskos gabalus vai nu saliméjot vai citadi savienojot, liekSanai
lielas prieksrocibas. Ar to ietaupam ap 10—20 proc. koksnes.*) Atkrit
limvielu patérins. Mazaka darba algu izmaksa. Tamdeé] koku liekSanas
nodalas pievienoSana zagetavai var notikt vienigi noliika izmantot zagéta-
vas spekstacijas léto energiju un atejosos tvaikus gada laikos, kad tie nav
vajadzigi maksligai koku zaveéSanai vai ledus atkauséSanai amjos.

Liekto koku mums Latvija trukst, un tos diezgan lielos vairumos
arvien vel ieved no arzemém, kamdeél koku liekSanas nodalu pievienosana
1ipasi tam zagetavam, kas darbojas laukos, biezi vien biis loti vieta.
Liektie koki dod izturigus un atsperigus izstradajumus. Tie mums vaja-
dzigi ne tikai ritenu un pajugu loku, arl ragavu sliet¢u, lauksaimniecibas
masinu dalu, sporta piederumu, laivu un kugu blvniecibai, muzikas
instrumentu razoSanai, bet arl vines un citu meébelu razosanai, spieku un
citu rokturu pagatavoSanai un daudzam citam sikakam vajadzibam.**)
Koku liekSanali ir liela nozime kokrupnieciba, kas tiecas arvien vel pieaugt.
Salidzinot ar koka svaru, tas, ka jau agrak atzimeéts, ir pat stipraks par
metaliem, un tamdeé] liektos kokus plasi lieto arl vagonu un lidmasSinu
rapnieciba. K3a jau aizradits, koku varam tagad parvérst ari nedegosa
materiala, un ta izlietoSanas iespéjas tamde] strauji pieaug.

LiekSanas darbiem par piemeérotakiem lidz $im uzskatija o8a, ozola,
klavas, gobas, piladza, sarkana skabarZa un bérza kokus. So koku misu
mezos samera maz, pie tam liekSanai der vienigi seviSki labi noaugusi,
izcilam techniskam IpaSibam kcki. Tamdeé]l mus seviski var interesst
jaunie pétijumi par priedes koksnes un miksto lapu koku technisko ipasibu

*) Skat. interesanto apskatu izcilaja koku technologijas gramata: Prof. Dr. Ing.
F. Kollmann — Technologie des Holzes. 1936. 525.—536. un 722. Ip. p.

**) Mausu laukos pielietoto visvienkar$ako koku liek§anas panémienu aprakstu
atrodam Zurn. «Zemkopis» 1936, Nr. 24, 634.—635. Ip. p. V. P aka raksta — «Loku
liecamais benkis».



Koku liekSana 313

uzlaboSanas un liekSanas iespéjam. Koksnes $kiedras saspie$ana $kérsam
Skiedrai, k@ jau atziméts nodala par koksnes $kiedras platnu un «ligno-
stona» razoSanu, 3ai zina sola spoZzus panakumus, kas pamazam jau pariet
no izméginajumu stadijas uz darbu prakses apjoma.

Liekto koku razoSanas darbs iesakas ar koku materialu iepriekséju
mechanisku apstradasanu. Koku garums un $kérsgriezums jaizveido
tadi, lai péc liekSanas materialu vairs nevajadzétu parak dzila karta talak
apstradat. LiekSanai jaizveélas tikai sevisSki veseliga koksne, bez zariem,
puvumiem un citiem bojajumiem. Serdes apkartnes koksni tamdel] liek-
Sanal gandriz nekad nevar izlietot. Arl no labi augusu koku I Skiras
kluciem gatavu ritenu loku parasti ieglist tikai ap 10 proc. no izlietota
materiala tilpuma, bet liecot mébelu dalas ap 15 proc. no tilpuma.

LiekSanai sagatavotos koku materialus talak dazkart zavé lidz 25—30
proc. udenssaturam, péc tam tos vajadzibas gadijuma évelé ar viena vai
otra tipa évelmaSinu. Tikai pilnigi velakai izlietoSanai sagatavotus
materialus jau sauté vai, retak, vara karsta tideni, un péc tam jau liecot
dod tiem vélamo formu. TvaicéSana (sautéSana) ir javeic loti rupigi,
piemeérojoties apstradata koku materiala sugai, materialu izmériem, liek-
ganas technikai un c. faktoriem. Pareiza materialu sautésana dod koku
Skiedrai elastibu, koksnes masa klust plastiska, Skiedra var savstarpigi
parvietoties (slidét) netrikstot. Nemaz pie tam nav jadoma, ka iespéjami
ilgaka koku materialu variSana vai sautéSana bus ta labaka. Piemeéram,

B

215. zim.

Koku tvaicé$anas katls izmégindjumiem Forest Products Research laboratorija,
Aylesbery, Bucks, Anglija.
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kada mébelripniecibas uznémuma liecamie koku materiali viena gadijuma
tikusi ieprieks 5 stundas variti un péc tam vel 3/4 stundas Gdens tvaikos
sautéti, bet otra gadijuma tads pats izejmaterials tikai 40 min. ilgi sautets.
LiekSanas laika bojato materialu procents otra gadijuma bijis par 50 proc.
mazaks. Tas tikai labi raksturo, cik liela nozime ir tvaiceéSanas darba
pieskano$anai noteiktam darbam. «Parsautéta» koksne liecot viegli
sagrieZas un krokojas, zaudé savu stipribu un var pat mainit savu dabisko
krasu. Nepietiekami tvaicéta ta pa-
rak trausla, viegli dod plaisas. Vis-
par priekSroka dodama koku tvaice-
Sanai, jo ar tas palidzibu iegustam
koksnes plastiskumu visatrak, pie
tam koksne uznem mazak mitruma,
kam arl liela nozime, lai izliektais
koks nebitu parak ilgi jazave. Liek-
Sanai visizdevigakais koku materialu
Gdenssaturs no 25 lidz 30 proc. Ja
koks jau satur Sadu vairumu udens
vai pat ir vél mitraks, tad ta varisa-
na nekad nebis veélama. Sausaku ko-
ku daZreiz var it izdevigi arl varit,
kaut gan arl Sinis gadijumos parasti
priekSroka dodama sautéSanai. Koku

216. zim. ; 5 HL% % g
«Stuzama sist. koku lieksanas masSina materialus pirms liekSanas tvaicé vai

(«Holzbiegemaschinenfabrik ~ GmbH.», nu 8im nolikam izbUveétids zemnicas,

Kitzingen). — o e o
gen) no deliem ar divkarSam sienam {(un

siltuma aizturétaju pildijumu) vei-
dotas kameras vai kanalos, vai arl 6—10 mm bieza skarda, labi
izoletos pret siltuma zudumu, tvaika katlos, kas dod iesp€ju
stradat ar neliela spiediena tvaikiem. Ja sautéSana notiek zem-
nicas val delu kanalos, tad vajadzigos tudens tvaikus var raZot
arl kaut kura vienkarSa uddens varama katla, kadus lieto lopba-
ribas variSanai. Izdevigak, protams, bis lietot spéekstaciju atejo-
Sos piesatinatos (ne parkarsétos) tvaikus. Nebiis pie tam nekada
nelaime, ja tvaiki pa dalai kondensésies uz sautéjamo materialu
virsmas. Tas tikai paatrinas atraku materialu sasilSanu lidz liekSanas
gatavibai. Koku tvaiceéSanai var lietot tvaikus lidz 1,5 atm. lielam spiedie-
nam. TvaicéSanas ilgums nekad neparsniedz 2 stundas, bet parasti turpi-
nas 40—50 mintutes ilgi.*) Interesanti ir J. L. A. meZu technologijas labo-

*) Skat. arl1 Dr. Albr. Prodel — «Untersuchungen iliber das Biegen ge-
diémpften Holzes». «V. D. J.» 1931. g. Nr. 39, vai ari: uak. A. [Iponens —['uyrse
npesecuanl. Mockna, 1934,
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ratorijas meéginajumi koksnes apstradasanu (pirms koku liekSanas) ar
tdens tvaikiem savienot vai aizstat ar apstradasanu dazadam kimikalijam.
Izmeginata ka sarmvielu (natrija hidroksida, amonjaka tvaiku) lietoSana,
1a arl chlora, séra dioksida, sdlsskibes un citu skabju tvaiku iedarbiba. Ir
pamats pienemt, ka Ipasi skuju koku liekSanas atviegloSanai dazam leta-
kam kimikalijam bus ari praktiska nozime.

Tirgl sastopams tagad ari ta sauktais «lokanais patentkoks».*) To
iegist, sautétu koksni gareniski
Skiedrai piemeérota veida saspieZot.
Ja ilgak stavot kluciSu lokaniba zu-
dusi, tad to var atjaunot, tos tdenl
izmércéjot. Sie klucisi viegli lokami
arl ar pavisam mazu radiju. Péc iz-
ZGSanas tie turas pietiekami stingri,
un tos plasi lieto meébelu, ratu un
laivu bavnieciba.

Lai koku materialus liektu maj-
amatniecibas apstaklos, ar roku spé-
ku, jaieriko vienkarss galds**), kura
vidd nostiprinats blukis, kas noder
par veidoni, ap kuru notiek sautéto
koku liekSana. Svarigi, lai tvaicetie
koki neatdzistu. Nozime ari liekSanas
atrumam, tapat $adas primitivas ie-
ricés stradajot stradnieku wveiklibai
un koku ipaSibu paziSanai loti liela
nozime. Skiedru parravumi atgadas
seviSski biezi koka materialu aréja
liekuma (izliektd) pusé. Sini pusé
koku Skiedra liecot tiek stiepta. Ja
tas notiek straujak, vai ari ja Skiedra
par maz tvaiceta, tas parravumi ne- 017, o
izbBgami. Sevidki bieZi te novéroja- | uinis Tickoten Eokl Hekleidn
mi arl rupigd darba, ja jaliec res- masinas modelis Princes Risborough
naks koks ar mazu radiju. Turpre- laboratorija (Aylesbury, Bucks).
tim ieliekta pusé Skiedra tiek sa-
spiesta, launaka gadijuma var sakt krokoties, bet tas partriuk-
Sanas gadijumi reti kad atgadisies. Lai samazinatos Skiedru par-

5 B
i

*) 1 m garos un 10X12 ecm resnos kluciSos to tirgum plasi apgadaja ar «Patent-
Biegeholz» nosaukumu, pieméram, «Gesellschaft fiir Holzveredelung in Essen (Ruhr)».

*¥) Ta aprakstu skat. inz. A, Vitckopfs — Koks un ta apstradasana. 1937,
263.—264. 1p. p.
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ravumi, izliekta pusé jaunakaja laika koku materialu liekSanai
arvien lieto materialu garumam atbilstoSu térauda sloksni
kuras galos piekniedéti vai citddi piestiprinati liecamo koku galu
cie§i atbalstitaji stlirdzelzi. Vienam no stlreniem pievienota skrii-
ve ar uzgali, kas cieSsi piebidams liecama koka galam. Terauda
sloksni novieto koka materiala izliecama pusé, un tai pievienotie metala
stureni nelauj kokam stiepties ari izliekuma pusé. Ieliekuma pusé térauda
sloksné iestiprinats koks tiks saspiests lielaka meéra, neka bez terauda
sloksnes stradajot. Bet ja ieliekuma pusé liekto koku arvien ciesi piespiez

218. zim.
Moderna masina koku liek§anai Princes Risborough laboratorija, Anglija.

vetdonim,*) tad ari koku krokoSanas Sini pusé nebus nekad parmerigi liela,
un darbs ar térauda liecamam sloksném dod iespéju stradat daudz sekmi-
gak. To piemeéro it visas koku liektuves. Koku saliekta stavkoll satur
piemérotas metala skavas, kuras lidz ar térauda sloksni drikst nopemt no
liekta koka tikai pec ta izzGSanas. Lai térauda slok$nu nebttu vajadzigs
parmerigi liels skaits, tad liektiem koku materialiem arvien biezak pie-
meéro maksligo zaveSanu. Tikai retdkos gadijumos térauda sloksnes var
nonemt liektiem kokiem, kas turpat darba telpas 2-——3 dienu laika apzavéti.
Resnakus kokus jaunakaja laika liec vienigi specialam masinam, kas var

*) Skat. arl J. Gillrath — Holzbearbeitungsmaschinen und Holzbearbeitung
des In- und Auslandes. 1929, 531.—538. 1p. p.
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219. zim.
Masina koku liek§anai
materialiem lidz 90 200
m/m  izmé&ra (masin-
fabr. «Agra» F. u. E.
Lampe, Coswig 1. Sa.).

220. zim.
S Maéina koku liekSanai sist.
e : sy ; «Sedi» (masinfabr. «Agra» F.

u. E. Lampe, Coswig i. Sa.).

but vai nu limeniska, vai svérteniska tipa. Mas$inas iedarbina atseviski
motori vai visparéja uznémuma transmisija. Lielakas maSinas sver ap
900 kg, pateré ap 4 z. sp. un liec koku materialus ari ar 90X200 mm un
pat veél lielaku Skérsgriezumu.
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Koku materials liecas jo labak, jo vienmerigaka ti struktura, jo li-
dzigdka ta pretestiba dazados Skiedras virzienos. Skuju koku pretestiba
Skiedras dazados virzienos daudz mazak vienmeriga ka cietajiem lapu
kokiem. Ja, pieméram, ozolam attieksme pretestibai spiedei Skérsam
Skiedrai pret pretestibu spiedei Skiedras virziena bus apm. 0,35, tad eglei
81 attieksme bus tikai 0,15 un priedei apm. 0,10. Arl praksé méginajums
liekt skuju kokus pavisam neapmierinija un valdija ieskats, ka skuju
koki liekS8anai nav piemeéroti. Tikai pec tam, kad kluva pazistami «uzla-
botas koksnes» razoSanas panemieni, to sablivinot (saspieZot), saka domat
arl par to, vai nevarétu ari skuju koksni liekt, to reizé saspiezot un par-
verSot ta sauktaja «akmenkoka». Skuju koku liekSanai lieto rievainas
20—25 mm biezas dzelzs sloksnes.*) Rievu iecirsto zobu dzilums ap 3 mm,
rievu solis (platums) ap 5—6 mm. LiekSana dod vislabakos panakumus,
ja liecamo koku gada kartas novietotas paraleli veidona asij un ja koku
udenssaturs bius 25—30 proc. Liek3anas atrumu lieto nedaudz zemaku
ka ozola kokus liecot — ap 6° sekunde. Liek3anas laika Skiedra jasaspieZ
Skersam Skiedrai ar tadu jaudu, lai liecama priedes vai egles koka
augstums samazinatos par 30—40 proc. LiekSanas darbs veicams loti
vienmerigi. Péc materiala saliekSanas to no veidona nonem kopa ar
rievaino sloksni, kuru nonem tikai péc materiala pilnigas atdziSanas un
apZhSanas. S5ada veida ieglta liekta priezu koksne péc $adam techniskiam
1pas$ibam pat parsp&j liekto ozola koksni. Ari ritenu spiekus iespéjams
pagatavot no radiald virziena par 35—40 proc. no pirmatnéja tilpuma
sapresetas priedes koksnes. Koksni 8im nolikam vispirms tvaicgé, tad
sapresé un beidzot zave.**)

*) Skat. ari 1. 1. JleouTheB I'iyrbe ¢ OZHOBpEMEHHBIM TNpeECCOBaHHEM
1101y000bER U KOCAKOB KOJEC H®3 IpEeBeCHHB] XBOWHEIX nopox, Mockea, 1938.

*#*) skat. ar1 [1. X. Xyxpauckui — CropeccoBanHasd COCHa KakK 3aMEHHATENTb
ny6a B KoJleCHOM Opou3BoiacTRe. ,Mexanmnueckas o6GpaGorka nepesa 1935, Nr. 4 un
ta pasSa autora — KoaecHble CTYNHOE H CIOHOB A3 IIPECCORAHHOH IPEBECHHH
cocHH, ,Mex. o6paGorka nepesa“ 1939, Nr. 1, 55.—58. 1p. p.



1. pielikums.

Noteikumi, kas jaievéro par fabriku
inspekcijas uzraudzibal padotiem
tvaika katliem

(Skat. «Valdibas Vestnesis» 1930. g. nr. 216.)

1. §. Visparigie noteikumi.

1. Sie noteikumi attiecas uz visiem tvaika katliem, iznemot katlus, kas atrodas
uz kara un tirdzniecibas kugiem, uz ostas valdém padotiem citiem peldosiem li-
dzekliem, ka aril dzelzcelu virsvaldes uzraudzibai padotus tvaika katlus.

l. piezime Maza apmeéra tvaika katliem, t. i. katliem ar sildvirsmu ne
lielaku par 0,1 kv. m un darba spiedienu pie 351s sildvirsmas ne augstiku
par 2 atm., uz kuriem Sie noteikumi neattiecas, tomeér jabuat pievienotam
manometram ar uzkritoSi redzamu sarkanu stripu pie attiecigd darba sple-
diena, dro$ibas varstulim (ventilim) un attiecigam udens Iimena raditajam,
kuyus fabriku inspekcija var kontroléet.

2. pilezime Fabriku inspekcijal padoti arl uz peldofam un udenl kustoiam
buvem pagaidam uzstaditi tvaika katli, ka ar!i lokomotivju katli, kurus
nieparbauda dzelzcelu virsvalde.

Par tvaika katliem wuzskatiamas visas slegtas ierices, kuras, parvérsot udeni
tvaika, var sasniegt spiedienu, augstiku par vienu absolutu atmosferu, un iegito
tvaiku izlieto Arpus tvaika raZojos83s ierices.

Piezime Ja ndkoSos §§ nav tieSi minéts, ka spiedienu nosaka absolutas
atmosferas, tad zem varda «atmosfera» jasaprot tikai darba spiediens kg/cm?
virs atmosferas,

3. So noteikumu § 1. minétiem tvaika katliem nav pieskaitami tadi «valgji»
tvaika katli, kas ar atmosferu savienoti caur tdeni ielaistu val8ju cauruli. Sis
caurules iekséjais caurmers (diametrs) nedrikst biit mazdks par 80 mm un aug-
stums, mérojot svérteniski, ne lielaks par 5000 mm, skaitot no Udens limena katla.
Sadas caurules nodrofinamas pret iesal§anu. Cauruli var vest no katla tvaika
dalas arl cilpveidigi: pie kam uz augsu ejoSo nozarojumu kopgarums nedrikst par-
sniegt 5000 mm. Tadas caurules lekSejam caurmeéram, skatoties pec katla sild-
virsmas lieluma, jabut $adam:

katliem 1idz 1 %v. mtr. sildvirsmas — caurules iek$€jais @ ne mazaks par 25 mm
. 2 ” —_ ., . 9 ., » w30 5
» 3 > — ,, ”» Q ”» Y ”» 35 ”»
» 4 » — . " D " , 40
» 5 s — . v 1 B » » 45
”? 6 . - » »» Q ”» ” ” 50 »y
" 7.5 » — » » D - » » 55
” 8,5 . — . . o . . , 60
» 10 » — » " 2 . ”» » 63 .,
»” 11,5 2 — T ) Q » » » 70
" 13,0 » — ., . 9, »s . 10,
» ar lielaku sildvirsmu — o . . 70,
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Minéta caurulé nedrikst bat korki, krani, nedz ari kaut kadas citas katla
iek§€jo telpu no atmosferas atvienojolas ietaises.

Siem 3. panta minétiem tvaika katliem japievieto: Gdens limena raditajs (Gdens
limena stikls ar aizsargu) un manometrs ar uzkrito3i redzamu sarkanu stripu pie
attieciga darba spiediena. Sos katlus atlauts nodarbinat tikai péc fabriku inspek-
cijas apliecibas sanems$anas, ka katli atbilst $o noteikumu 1. § 3. p. prasibam. Dé&]
§ddas apliecibas jaiesniedz fabriku inspekcijai attiecigs lugums, uzradot katla 1pa§-
nieka vardu, uzvardu, adresi, katla atraSanas vietu, vina sildvirsmu kv. metros
un attiecigas drosibas caurules iek$2jo caurméru milimetros.

Piezime. Ar fabriku inspekcijas atlauju, pie valéjiem tvaika katliem var
pieskaitit ari tddus katlus, kuru aizsargu ietaises kaut gan konstruktiva
zind atSkirtos no aug$a aprakstitam, bet péc biitibas sasniedz to pasu
mérki — nelauj spiedienam katla parsniegt pus atmosferas. So ietailu
samériem jabut saskanotiem ar katla sildvirsmu.

Katlu buave.
2. §. Katlu sienas.

1. Par katla siendm wuzskatimas tas katla dalas, kuras aptver katla ieks&jo
telpu, kura noslégta no arienes ar kraniem, varstuliem (ventiliem) vai citam ieri-
cém, pie kam par katla siendm uzskatamas ari tds katla dalas, ar kuru palidzibu
minétie varstuli (venti]li) pievienoti katlam (piem., flanéi, caurules, fasongabali).

2. Katlu sienam, kuram pilnigi val pa dalai pieskaras degsanas produkti, jabut
izgatavotiem vienigi no lietas nenoriudamas dzelzs, miksta nenorddama térauda,
speciali katlu térauda vai vara.

3. Atlauts lietot arl misina svelmes un udens caurules, ja to iek§eéjais caur-
mérs neparsniedz 80 mm.

4, Katliem, ar darba spiedienu lidz 10 atm., tis sienu dalas, kuras nenak sa-
kard ar degSanas gazém, ir pielaiZamas no ¢uguna un kalama (tempereta) ¢uguna,
bet tikai tani gadijuma, ja So sienu dalas ir cilindrigas un to iek§€jaiz caurmeérs
neparsniedz 250 mm.

5. No metinamas (8veiséjamds) dzelzs izgatavoiu katlu darbiba ir pielaizama,
ja katli jau atrodas darbd pie o noteikumu izdo3anas un turklat tikai katlu pas-
reizéja uzstadiSanas vieta,

6. Citu, 5e neminétu materialu lietoSanu katlu sienu un caurulu bavei wvar
pielaist vienigi ar seviSku fabriku inspekcijas atlauju, pie kam, drosibas labaj,
lidz ar S§adas atlaujas izsniegSanu var uzstadit obligatoriski izpildamus seviikus
noteikumus par tadu katlu buvi, armaturu, uzstadisanu, parbaudi un lietosanu.

7. 81 paragrafa noteikumi par katlu buvei pielaiZamiem materialiem attiecas
arl uz katliem, kuru apkurindSanas veids nav degvielu tieSa sadedzindsana (elek-
triskie katli, tvaika kratuves u. t. t.).

8, Tvaika katliem jabut ta buvetiem, lai to iek8§&jas sienas wvarétu apskatit
un notirit caur vienu wvai vairakiem caurumiem. Ielienamiem caurwumiem jabit
ne mazakiem par 300400 mm un ar izturigiem vakiem, kas nedrikst but izgatavoti
no c¢uguna; katliem, kuriem nav iespéjams ierikot ielienamos caurumus, jaietaisa
tirtsanai vajadzigds vietds mazgajamie un skatcaurumi.

9. MetinaSanas (Sveiséfanas) darbi pie tvaika katliem pielaizami tikai izné-
muma gadijumos ar fabriku inspekcijas atlauju, un Sie darbi izvedami zem fabriku
inspekcijas kontroles,
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Revizijas ierédnis, péc saviem ieskatiem, var pieprasit §veiséSanas darbu iz-
vefanu vina klatbiitné, noteicot, sazina ar darba izpilditdju, darba izveSanas dienu
un laiku.

Ja §veisélanas darbs izpildits bez attiecigas atlaujas, vai ari ar atlauju, bet
neapmierinosi, tad revizijas ierédnim ir tiesiba pieprasit to darbu parstradiasanu
un izlaboSanu vai citus droSibas zina vajadzigos katla izblives papildindjumus un
pastiprinajumus (piem. drogibas uzliktnus, stavbultis u. t. t.).

Pie tvaika katliem visparigi nav vélama metinaana (§veiséSana), un ta pa-
visam nav pielaiZama vietds, kur materials strada uz izliekS8anu. Lai materiala
noverstu karsé€Sanas spraigumus, metinafanas vieta péc tam, kad vina atdzisusi,
péc iespéjas velreiz jaizkaité; galigai atdzifanal janotiek léndm un, péc iespéjas,
hez gaisa pieplasanas.

3. § Uguns- un dumu vadi.

1. Ja tvaika katla siendm draud parkarséSana, tad zemikam {denslimenim
jabat vismaz 100 mm augstakam par visaugstdko ar apkurinaSanas gazém sakara
nakoSo katla sienas punktu.

2. Par tvaika katla sienu, kurai nedraud parkarséSana, uzskatama tada, kuru
pie apkurinasanas ar oglém degSanas produkti sasniedz, ejot ieprieks pari sild-
virsmali, kura ir lielaka par ardu laukumu (uz kura deg kurinamais} 40 reizes pie
pastiprinatas (forsétas} un 20 reizes pie dabiskas velkmes.

Katlos bez ardém aug8minéto platibu aprekina, pienemot pirmds diumejas
S$kersgriezuma 4-kartigu laukumu, mérojot to visplataka vietd, bet ne pie ieejas (uz
sliekdna).

3. Par pastiprindtu (forsetu) velkmi jauzskata katra gaisa stravas wveicina-
Sana, ko, neatkarigi no skurstena, sasniedz ar citiem lidzekliem un kas pie siikSanas
veida, merojot aiz beidzama dumu kanala, sasniedz vairak ka 25 mm tdensstaba
augstumu, bet pie spiefanas veida, meérojot zem &rdém, wvairdk ka 30 mm dens-
staba augstumu.

4. Dumu kanaliem jabut pieejamiem caur ielienamiem caurumiem, ne ma-
zdkiem par 450450 mm; tapat ari paSiem dimu kanaliem jabat pietiekosi lieliem,
lai no vinu puses butu iesp&€jama katla apskate.

Katla apkalpodanas ierices.
4, § BaroSanas ierices.

1. Twvalka katliem (arl rezerve stavosiem), ka stacionariem, td parvadajamiem,
jabut vismaz divam attiecigam baro$anas iericém, no kuram katrai atseviSki jabtut
spejigai piegadat divreiz tik daudz Udens, cik vajadzigs katla normalai darbibai.
Abim iericem jabut td ierikotam, lai tas varetu laist darba pilnigi neatkarigi vienu
no otras un lai, vienas ietaises bojaSanas gadijumaia, otra wvarétu darboties,

2. Divas baroSanas ietaises atzistamas par pietiekoSam arl vairakiem vienas
telpas uzstiditiem katliem, bet katrai ietaisei jabat pilnigi pietiekoSal (sk. 1. p)
visu katlu baroSanai.

3. Rokas sikni pielaizami katliem, kuru darba spiediens atmosferas pavairots
uz sildvirsmu, izteiktu kv. metros, neparsniedz skaitli 120.

4, Pilsetu tdensvadi nav pielaizami ka katlu tiefas barofanas ietaises, kd arl
nav savienojami tie§i ar baroSanas iericem, bet lietojami tikai Tdens kratuves
pildiSanai.

21 Zaagétavas
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5. § Barofanas varstuli (venti]li) un vadi

1. BaroSanas vadiem jabut atdalitiem no katla caur wvarstuli (ventili), kas
caur tvaika spiedienu katld automatiski noslédzas (aizkritnu wventilis) un atrodas
pec lespejas tuvdk pie katla.

2. Starp katlu un p. 1. min. aizkritnu varstuli jaievieto noslédzama ietaise,
ar kuru, aizkritnu varstula bojaSanas gadijuma, varétu aizturét Gdens izspieSanu
no katla caur barofanas vadu. Pie kopiga sitikSanas un spiediena wvada, barosa-
nas ietaisem jabut izsledzamam katrai par sevi atseviiki. Pie kombinetiem kat-
liem ar atdalitam 0denstelpam, k3 ari pie vairakiem katliem ar nevienadiem darba
spiedieniem, baroSanas ietaisem jab0t td rikotam, lai batu iesp&jams piegadat udeni
katram katlam atseviski.

3. BaroSanas caurule jaievada ta katla, ka aukstis tdens striklas nesistos fiedi
virst sakarsétdm katla sienam.

6. §. Nosledzamis un nolaiZamas ierices.

1. Pie katra katla vajaga bit ierikotal tvaika nosledzamai iericei. Pie katliem
ar nevieniddiem darba spiedieniem un koplgu tvaika wvadu, katli ar zemakiem darba
spiedieniem janodroSina ar aizkritnu varstuli. Pielietojot tvaika spiediena pazemi-
nadanas varstulus, tomer neatkrit aizkritnu varstulu lietoSanas vajadziba.

1, piezime. Fabriku inspekcija wvar pielaist tvaika katlus ar daZadiem
darba spiedieniem pievienot pie gariem tvaika vadiem bez augSminéto
aizkritnu ventilu ievieto3anas, bet ar moteikumu, ka starpiba starp aug-
stako un zemako darba spiedienu var but tada apmeéra, par cik spie-
diens nokrit, kad tvaikam jaiet pa min. gariem wvadiem 1idz katlam,
stradajosam ar zemako darba spiedienu un ja 31 starpiba nav lieldaka par
10°/e no zemaka darba spiediena.

2. piezime. Fabriku inspekcija var pielaist tvaika katlus ar dazidiem darba
spiedieniem pievienot pie kopigiem tvaika wvadiem bez augiminéto aiz-
kritna ventilu ievietoSanas, bet tikai tai gadijuma, kad caur attiecigo
drosibas ventila ievietoSanu kopiges tvaika vados ir pilnigi un drosi ga-
dats par to, ka ari pie visstiprakas katla (ar augstako darba spiedienu)
darbibas nenotiek spiediena pieaugSana kopigos vados augstdk par ar
zemako darba spiedienu stradajosSa katla darba spiedienu.

2. Kafram katlam jabut atseviSkai no barosSanas ierices, droSai un pilnigai
Odens nolaifanas iericei lietojama stavokli, péc iesp&jas tuvi pie katla un jabut
viegli no katla majas gridas apkalpojamai.

Barosanas, udens nolaizamis un parejas nosledzamas ierices jasarga no deg-
Sanas gazu iespaida un jaieriko ta, lai tas butu erti pieejamas un athildigais uz-
raugs vinas viegli varétu apkalpot.

3. Visiem ar tvaika katlu sakara stivoSiem vadiem un aparatiem jabut pie-
meérotiem tvaika katla darba apstakliem un prasibam.

4. Lal alzsargatu katlus tvaika vadu pliSanas gadijumos, vélams pie katliem
uzstadit seviSkus automatiskus noslédzamos varstulus.

7. § TUdens limena raditaji.

1. Pie katira tvaika katla jabut vismaz divam ietaisem udenslimena novéro-
Sanai: divam udenslimena raditdja stikla caurulém. Vienas stikla caurules vietu
var izpildit divi méginasanas krani. Katrai ietaisei jabut atseviski savienotai ar
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katlu. Pludini, svina drof§ibas tapinas un tamlidzigas signalizacijas ietaises ir
pielaizamas, bet nav uzskatamas ka otra ierice. Udenslimena raditdju ir atlauts
uzstadit uz atseviSka kermena (kolonnas), kura iek3&jais caurmérs nedrikst but
mazaks par 80 mm; 3§ads iek$&jais caurmeérs ir minimalais ari kolonnas savienoju-
mam ka ar katla udens, td arl tvaika dalam. Kolonnai japievieto apak$d mopl-
Samais krans.

2. Ja zugsSa minetie udenslimena raditaji ar caurulu palidzibu savienoti ar
katlu atseviSki, tad §Im caurulém jabit bez asiem likumiem, lai izbegtu tdens un
tvaika kraSanos; pie kam caurulém jab0t $adiem mazikiem iek3€jiem caurmériem:
pie taismam caurulem ne mazdk par 20 mm, pie liektam — Kkatliem lidz 25 m?
sildvirsmas — me mazak par 35 mm un katliem ar lieldku par 25 m? sildvirsmu —
ne mazak par 45 mm, pie kam udenscaurules garums nedrikst bat lielaks par
600 mm. Savienojumu caurules jdaizsarga no apkurinaanas gazém. Udens Ili-
mena raditaja savienojumam katla ick€ja dala izliektas caurules nav pielaiZamas.

Piezime. Sis 2. pk. min. ierobeZojums neattiecas uz savienojumu cauru-

lem ar 80 mm un lielaku caurméru.

3. Udens limena méginaSanas kraniem jabut ta uzstdditiem, lai zemaikais at-
rastos uz zemaka pielaizami uidens limena un otrs 100 mm augstak. Meginaganas
kraniem un kraniem pie tdens stikliem jabtt ta lekirtotiem, lai aizséréjumu mno-
verdanai vinus varétu ari katlam darbojoties caurdurt taisnd virziena.

4. Udensstiklu iekS&jam caurméram, tapat arl méginafanas kranu un citu Sim
nolukam uzstadito ietaiSu kranu urbumiem (caurumiem) jabut iekSejd caurmeéera
ne mazakiem par 8 mm. Caureju virzieniem jabit skaidri apzimétiem uz kranu
tapinu galvinam.

5. Udensstikls jauzstada ta, ka zemakais katld pielaistais fidenslimenis vina
butu vél pietieko$i redzams, t. i. vismaz 30 mm stikla.

6. Udenslimena raditajiem jabut pastavigi un labi apgaismotiem un jaatrodas
katla kurinatajam wviegli pieejami un labi redzama vieta.

7. Pie ddenslimena raditaja stikliem jabut attiecigiem aizsargiem, lai, gadi-
juma ja stikli plistu, laudis netiktu apbrucinati vai ievainoti.

Piezime. Neattiecas uz tdenslimena raditdjiem «Klingera» un tamlidzigas

konstrukcijas.

8. §. Zemaka udenslumena zime.

1. Uz katla jAatzimé ar pastavigu, pie katla nostiprinadtu atzimi apm. 30 mm
garuma ar burtiem «Z. U. L.» zemadaka pielaistd udenslimena stdvoklis, pie kam
janém vera ari gadijums, ja katlu uzstaditu slipi. Ja augSad min€to atzimi iemt-
retu val apsegtu, tad katla apraksta jamin atzimes stdavokla attieciba pret kadu
pastavigi redzamu un pieejamu vietu.

2. Augiéja atzimé «Z. U. L.» jauzstdda ari pie tdenslimena raditdja, noradot
ar bultu, kas sniedzas lidz raditija stiklam, zemako udenslimeni.

9. § Drosibas varstuli (ventili).

1. Visiemn stacionariem un parvadajamiem tvaika katliem jabit apgadatiem
ar attiecigu skaitu vienam no otra neatkarigu droSibas varstulu, pie kam wvarstulu
izmeriem jabut saskanotiem ar katla iztvaikoSanas speéjam, bet ar noteikumu, ka
tvaika spiediens uz katru varstuli nedrikst parsniegt 600 kg un drosibas varstula
caurmérs nedrikst parsniegt 100 mm; pretéja gadijuma vina brivais Skersgriezums
jasadala uz attiecigu varstulu skaitu.

214
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Drosibas varstuli janoslogo ar svaru — ar sviras palidzibu.

Ja varstula slogs darbojas ar sviras palidzibu, tad pie tvaika visaugstaka
spiediena sviras svaram jaatrodas uz paSa sviras gala, pie kam katras sviras sva-
ram jabat tikai no viena gabala un nostiprinatam uz sviras no gala puses ar Skeltu
tapinu (Splinti). Liekais sviras gals janocért. Drosibas varstuliem jabut tadiem,
lai pastavigi varétu parliecinaties, vai tie kartiba, un lai tos no arienes varétu
grozit sédeklos. Sviru kustiba janodro$ina caur sviru vadosam dakSinam.

2. Parvadajamiem katliem, k& izneémums, pielaiZami atsperu droiibas varstuli.
Pie atsperu varstuliem atsperu slegs janostiprina ar caurulitém vai plaksném.

3. Drosibas varstulu izméri aprékinami pec formulas F = 15H l/_l(JDD piz
o Py
vienkar§iem varstuliem un F 5H }/ 1000 pie augstgajiena varstuliem, t. i. pie
p.y
varstuliem ar ietaisém, kuras dod pilnu varstulu Skérsgriezuma at¥vérsanu; pie kam
F = wvarstula briva Skersgriezuma laukums mm?; p — darba spiediens (virs atm.)
— keg/em?; H — katla sildvirsma m?; y — tvaika Ipatnéjais svars kg/m?® pie spie-
diena p kg/cm? pie kam y — 1 [v — m¥%kg -— tvaika Ipatnéjais tilpums].
v

4. Drosibas labad jauzstada veél tads pats varstulu skaits, kddu devis aprekins
pec p. 3.

1. piezime. Puse no katla drosibas varstulu skaita lidz ar svaru jaievieto
seviSkos skarda apsegos (kapés) ar veramu un ar atsléegu noslédzamu
vaku. Varstulu sviras gala japiestiprina caur minéto vaku ejoSa kéde,
ventila parbaudei darba laika.

2. piezime, Revizijas ierednim seviskos gadijumos ir tiesiba dro&ibas ven-
tilu apsegus aizzimogot (aizplombét).

10. §. Manometri.

1. Katra katla tvaika telpai jabiit savienotai ar pareizu manometru lidz ar
sifona cauruli, trisce]lu kranu un apalo kontrolflanci ne vairak par 6 mm biezuma
un 40 mm caurmeéra. Manometra raditaja plaksnei jabiit iedalitai atmosferis
(kg/cm?), pie kam manometram vajaga but pietiekoSam katla hidrauliskds par-
baudes spiedienam. Manometra radijumu pareiziba nedrikst svarstities pari prak-
tiski nenozimigdm robezdm, pie kam pielaizamads svarstibas robezas noteic katlu
revidejosSais ierednis. Uz manometra skalas jabut uzkritodi redzamai sarkanai stri-
pai pie visaugstaka pielaizami darba spiediena katla. Manometram jaatrodas kuri-
natdjam redzama vietd un jabhit labi apgaismotam. Manometra triscelu krana
caureju virzieniem jabut skaidri apzimétiem uz krana tapinas galvinas.

11. §. Fabrikas izkartne.

1. Jaunbuavétiem katliem jablit metala izkartnei ar S3diem datiem: pilelaiZamais
augstakais tvalka spiediens (darba spiediens), fabrikas nosaukums un atraSanas
vieta, fabrikas iekoZais katla numurs un katla izgatavo3anas gads.

2. Sai izkartnei jabGt piestiprinatai redzama vieta tie§i pie katla ar vara
gremdétam, ieskriveétam kniedém ar galvinam apm. 15 mm ©; izkartnei japaliek
redzamai ari ja katlu iemuretu val apsegtu.

3. 81 paragrafa nosacijumi neattiecas uz katliem, kuri bavéti pirms $o no-
teikumu spéka stdSanas.
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Tvaika katlu parbaude.

12, 8. Jaunu val no jauna darba nemtu lietotu tvaika katlu izbhves parbaude,
iekseja revizija, hidrauliskais spiediens un pienemsana.

1. Katrs jaunbavéts vai arl darba laiSanai paredzets lietots katls parbaudams
konstruktivi-techniska zina 35adi: péc zIim€éjuma un apraksta parbaudamas katla
dimensijas, armaturas un citi péc noteikumiem vajadzigie piederumi, péc fabrikas
izméginaddanas laboratorijas datiem — materiala veids, labums, stiepSanas spéja,
pretestiba rausSanai u. t. 1.; parbaudams ari katla izturibas aprékins.

1. piezime. Iek§Ejd revizija un hidrauliskais spiediens izdar@mi saskana ar

$o noteikumu 21. un 22. §§.

2. piezime. Fabriku (kuras izgatavojuSas katla skardus) attiecigdm atzi-

mém ({skaitliem, burtiem) uz skardiem jabut redzami apvilktdm ar stripu.

2. Iekigjd parbaude un parbaude ar hidraulisko spiedienu jaizdara pirms katra
jaunbuveta vai arl lietota katla darba laiSanas, pie kam stacionariem katliem
parbaude ar hidraulisko spiedienu jaizdara katra zina péc katla novietofanas uz
pamatiem katla uziadiSanas vieta pirms katla apmiréianas. (Attieciba vz parva-
dajamiem katliem sk. 17. § 2. pJ)

3. Ja katls péc izbuves, parbaudes un péc iek§éjas apskates un hidrauliskas
parbaudes izradijies par pienemamu un pielaiZamu darba pie paredzetd spiediena,
tad par to jaatzimé katla gramata un uz katla fabrikas izkartnes kniedém jauzsit
zimogs, bet uz pasa katla — registracijas numurs.

Katla armaturu galigi pienem péc katla drofibas varstu]u iereguléfanas zem
tvaika spiediena.

4. Ja katls péc savas izbuves, dimensijam vai vecuma nav pielaizams darba
pie pieteikta spiediena, vai pie pirmas ieks€jas apskates vai hidrauliska mégina-
juma izrdadijusies bojajumi vai trukumi, kuyu dé] katla darbiba pie §ada spiediena
biitu apdraudosa vai arl nepiemérota, katlu vai nu nepielaiz nemaz darba, vai arl
pazemina ta darba spiedienu, atkariba no katla stavokla.

13. §. Iek3eja revizija un hidrauliskais spiediens péc katla remonta.

1. Tvaika katli ir k3 iek$éji, ta arl hidrauliski parbaudami (12. § 2. p. un 17. §
2. p.) péc katras jevérojamakas izlaboSanas, piem. ja katls izlabosanai nonemts
no savas vietas, ja pie izlaboSanas bijusi iznemta liesmu caurule, ja atjaunota viena
vai daZas dzelzs plaksnes val plaksnes dalas, vai izdarita plaisu izlabosana, ka ari
pec katla dalu parkarséSanas, ugunsgréka un péc remonta, kas savienots ar auto-
genu vai elektrisku SveiséSanu.

Par augsa minéetiem gadijumiem, ka ari visparigi pie katlu lieldkiem bojaju-
miem, k& ari par vinu paredzamiem izlaboSanas darbiem, katlu ipasniekiem wvai
vaditajiem japazino fabriku inspekcijai, ka ari pédéjai laika (iepriek$ remonta
darbu sak3anas) jaiesniedz zinas lidz ar aftiecigam apliecibam par remontam lieto-
jamo materialu veidu, $kiru, kvalitati u. t. t., ka ari varb{tejie attiecigie techniskie
aprékini (sk. 18. § 3. p).

14. §. Kontrolmanometrs.
1. Pie tvaika kalla hidrauliskds parbaudes spiediens noteicams ar fabriku
inspekcijas kontrolmanometru.

2. Kontrolmanometra pielikfanai pie katla manometra jaievieto triscelu krans
ar flantu 40 mm © un 6 mm biezuma. Triscelu krana caureju virzieniem jabbi
skaidri apzimétiem uz krana tapinas galvinas.
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Tvaika katlu uzstddisana.
15. §. Uzstadisanas vieta.

1. Tvaika katlu telpam, attieciba uz pasu e€ku, jdapmierina visas buvniecibas
likumos un rupniecibas iestazu iekartas noteikumos paredzétas prasibas.

2. Katlu telpam jabut pietieko$i apgaismotam, plasam un augstdm (vismaz
2,5 mtr.), lai érti varétu rikoties ar visam pie katla esofdm iericeém, tas aplukot un
vajadzibas gadijumia izlabot un parmainit.

3. Tvaika katlus, kuru darba spiediens augstdks par 6 atm., vai arl sildvirsmas,
izteiktas kvadratmetros, reizinajums ar darba spiedienu, izteiktu atmosferas, ki
vienam katlam atseviski, td wvairakiem vienas telpds paredzétiem katliem kopigi,
dod skaitli, lielaku par 30, aizliegts uzstadit:

a) zem darbnicam, telpam wvai vietam, kurds pastavigi vai biezi uzturas

cilvelki,

b) S8 panta burtid «a» minetas darbnicas, telpas un vietas,

¢) virs 33 panta burtd «a» minétdm darbnicam, telpAdm un vietam.

1. piezime. S8is pants neattiecas uz tvaika katliem, kas uzstaditi apaks-
zemes raktuvés un uz automobiliem, k& ari uz katliem, kas sastdv tikai
no caurulém bez 3uvém, iek$éja caurmera ne lielakam par 75 mm, vai
no Saddam caurulém un caurulveidigu gabalu savienojumiem; Sie katli var
biit ar svelmes gazu neaizskartam dinu kratuvém, iekS$éja caurmera ne
lielakdm par 600 mm un svelmes gdzu neaizskartiem virskatliem — tvaika
kratuvém (kuros var atrasties vienigi tvaiks, ne udens). Sini iznémuma
ietilpst ari sekciju ldenscaurulu katli, ar noteikumu, ka darba spiediens
nav augstaks par 6 atm., caurules bez Suvém un iekS&jd caurmeérd ne
lielakas par 100 mm un ka dunu kratuves (iek8€ja caurmeéra ne lielakas
par 600 mm) un virskatlu sienas neaizskar svelmes gazes.

2. piezime. Tvaika katliem, kurus atlauts uzstadit 3. pnt. a, b, ¢. pnkt. un
1. piezimeé minetas vietas, jabut, ja apstakli to prasa (ugunsdrosibas,
tiribas u. t. 1. zind) atdalitiem no paréjas telpu dalas caur ugunsdro%am
siendm vismaz 2 mtr. augstuma un ar nepiecieSamam izejam un durvim.

3. piezime. Oftrd piezimé minétd siena, ja sevidki higieniskie apstak]i

to prasa, izbuvejama pilnigi lidz griestiem vai jumtam, puteklus ne-
caurlaido$a aizZogojuma veida.

4. Virs tvaika katla telpam drikst blit vienigi jumts, bet griesti un citas iz-
buves konstrukcijas dalas nav pielaiZamas, iznemot sijas un jumtu fermas, ja
t3s nepiecieSamas telpu izbiivei; lai batu iespgjams uzturet katlu telpas vienadaku
temperaturu, pielaists katla telpu jumtu spares no iek$puses parklat ar déliem, ne
biezakiem par 25 mm; citas izblives, kuras aiznem tikai nelielu katla telpu dalu,
tomer ne tieSi virs katla, vai katliem, pielaiZamas, ja vinas paredzétas pasa katla
apkalpoSanas noliukiem.

5. AtseviSkos gadijumos, kur darba jeb raZoSanas gaitas apstakli nepiecie$ami
prasa katla atraSanos darba telpas, fabriku inspekcijai ir tiesiba atlaut, ka iz-
némumu, katlu uzstadit 58 paragrafa 3. pantd, punktid b minétas telpas, ievérojot
5a § panta 4. noteikumus.

6. Katla telpas jaatdala no blakustelpam, kuras pastavigi vai bieZi uzturas
cilveki, ar akmenu, kiegelu vai betona sienu, katla telpu un blakus telpu kopigas
sienas augstuma un ne plandaku par 380 mm, neierékinot apmetumu (stukaturu).
Minetai sienai jasniedzas lidz katla telpu jumtam, ja blakus eso§am telpam, kuras
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pastavigi vai biezi uzturas cilvéki, griesti nav masivi, t. i. nav izblivéti uz dzelzs
sijam ar vismaz puskiegela biezu velvi, vai uz dzelzs sijim — betona, vismaz
100 mm biezumd, vai arl dzelzsbetona — péc attieciga aprékina. S$i panta notei-
kumi neattiecas uz tvaika katliem, kuri nav ierobeZoti ar 31 § 3. panta a, b un ¢
punktu noteikumiem.

7. Atstatumam starp katla telpu aréjam sienam un citu éku aréjam siendm
jaatbilst vietéjiem buvnoteikumiem un jabGt vismaz 4 m lielam.

8. Tvaika katlu telpu durvim jabut veramam uz aru un katla darba laika
durvim jabut pastavigi neaizslégtam un brivam. Katlu telpas pastavigi jatur tiras,
labi apgaismotas un brivas no vinas nepiederigiem priekimetiem. Sinis telpas nav
pielaizami nekadi darbi, kuri tie$i neattiecas uz tvaika katlu apkalpodanu.

9. Tvaika katlu telpas gridai jabut no ugunsdroia materiala.

10. Caur tvaika katlu telpam ir pielaizamas caurejas, bet ne visparéjai strad-
nieku masai, priek§ kuras jabut atseviskim ejam no vienas fabrikas jeb darbnicas
dalas uz otru jeb uz aru

11. Zavésana jeb ZaveSanas ietaises virs katla vai visparigi katla telpds nav
pielaizamas.

12. Katla telpam wvajaga but ta ierikotam, ka kurinitajiem butu iespéjams pil-
nigi un viegli apkalpot katlu un pie vina piederosos aparatus un vadus; tapat ari
lai butu iespejams apkalpot wvirs katla esoSo armaturu, vajadzibas gadijuma, ja-
ieriko pastavigas trepes un platformas. Jumta konstrukecija un vadu caurulu iekarta
nedrikst traucét katla apkalpoSanu, pie kam starp katla virsu un jumta konstruk-
ciju vai caurulu vadiem jabit vismaz 1800 mm lielam atstatumam.

13. Tvaika masinu, tvaika pumpju, dinamo ma3inu, elektromotoru un gazu ge-
neratoru uzstidisana katla telpas ir pielaizama. Tapat ir pielaizams uzstadit katla
telpds ari cita veida speka masinas, ja vinas neprasa pastdvigu apkalpoSanu un
caur savu visparéjo ierici vai uzstadiSsanas vietu un veidu netraucé katla apkalpo-
§anu, tomer ar noteikumu, ka jautajumu par mineto spéka masinu uzstadifanu
katla telpas fabriku inspekcija izSkir katra atseviska gadljuma.

16. § Katla apmurejumi.
1. Starp katla iemaréjumu un telpas siendm japaliek vismaz 80 mm lielai star-
pai, kupa var but no galiem aizlikta un no augsas aizsegta.
2. Starp kopéji iemiréstiem katliem jabut apmuréjuma sienal vismaz 340 mm
biezuma.
3. Katla apmiuréjumu nedrikst izlietot &ku dal]u balsti3anai.

4. Lokomobiles tipa katli jauzstada ta, ka starp lokomobiles dalam un tu-
vako sienu butu vismaz 700 mm liels atstatums.

17. §. Parvadijamie katli.

1. Par parvadajamiem Xkatliem atzistami katli, kuri péc savas konstrul-
cijas ir buvéti parvadaSanai un var tikt parvadati darbojoties. Minétie katli at-
zistami par parvaddjamiem ari gadijumos, kad priek§ parvietoSanas vajadzigas
dalas (piem., ritenus) nonem, uzstadot katlu pagaidam darba.

2. Parvadajamos tvaika katlus parbauda viena no vinu atrasanas vietim péc
katla 1paSnieka noradijuma.

3. Aplieciba par parvadajamu tvaika katlu parbaudi paliek spéka lidz ter-
minam (§ 20, 21, 22), kaut ari katls butu parvests un nodarbinits cita vieta.
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4. Parvadijamam katlam jabut izkartnei, iestiprinatai ar vara gremdétam,
ieskrivetam kniedém katla priek3pusé redzama vietd, saturoSai $o noteikumu 11. §
prasitos datus.

9. Ja parvaddjams katls uzstadits un darbojas pastaviga darba vieta, tad wvins
ir uzskatams par stacionaru un lidz ar to padots visiern noteikumiem par stacio-
nariem katliem.

18. §. Tvaika katlu registracija, uzstadianas atlaujas un tvaika katlu
aprekins,

1. Visi darba laiSanai paredzétie tvaika katli jaregistré fabriku inspekcija, iz-
prasot atlauju vinu nodarbindganai, pie kam tvaika Lkatlu uzstadiSanai pastaviga
vieta un slégi@s telpas vajadziga seviSka fabriku inspekcijas atlauja.

Péc tvaika katla registracijas, liguma un attiecigo katla dokumentu caurska-
tisanas un apstiprinasanas seko katla parbaude, bez kuras, iznemot 83 paragrafa
9. p. minéto gadijumu, katlu laist darba nav atlauts.

Bez attiecigds atlaujas (ar1 pec periodiskas koncesionéSanas laika, § 21. un
22.) darba laistos tvaika katlus fabriku inspekcijai ir tiesiba drosibas laba nekavé-
joties aizzimogot, tadda veidd partraucot vinu darbibu.

2. Liguma dé] tvaika katla registracijas un uzstidiSanas atlaujas jauzrada
ludzeja vards, uzvards, dzlives vieta un japievieno 2 eksemplaros katla apraksts,
ziméjums un katla telpu ziméjums, atziméjot pédeja ari katla telpam tie§i blakus
esosas telpas, dimu wvadus un skursteni.

Zimeéjumiem, kuri nav izsiradati uz stipra caurredzama audekla (paus-audekls),
jabat zimétiem uz izturiga balta papira; var ari biit novilkumi uz izturiga, vélams
— balta papira.

Katla aprakstam jabut saskanotam ar fabriku inspekcijas izstradato paraugu
un jasatur sekoSas zinas: tvaika katla IpaSnieka vards, uzvdrds un adrese, katla
atraSanas vieta, katla sisterna, katla buves gads un vieta lidz ar fabrikas firmu,
katla fabrikas numurs, kniedé$anas veids, katla dimensijas, uzraditas milimetros,
materialu veids, Skira un kvalitate, apliecinot §os datus ar izméginasanas rezul-
tatiem (ka pamats tvaika katla izbuvei, aprékinaSanai, buves materialiem un vinu
parbaudifanai pienemti lidz turpméakam rikojumam 1929. g. septembra menesi iz-
dotie Vacijas prieks§raksti, attieciba uz min. jautajumiem: Werkstoff und Bauvor-
schriften fir Landdampfkessel nebst Erlduterungen), droSibas varstulu dimensijas
un vinu slodze, paréja katla armatura, sildvirsmas lielums, baroSanas ietaiSu lielums
un skaits, kurindSanas iekarta, skurstena meéri, katla darba spiediens atmosferas
(kg/cm?), augstak par kuru katls nestrada, kadam vajadzibam katlu lietos, kd arl
attiecigie dati par tvaika maSinam.

Pie jaunbiivétiem katliem — iesniedzamiem aprakstiem, zimé&éjumiem un ci-
tiem attiecigiern katla lietoSanas un uzstadiSanas atlaujas izdoSanai nepieciesamiem
dokumentiem jabat izgatavotiem no attiecigas katla biives firmas, k8 arl no 35is
firmas parakstitiem.

Fabriku inspekcijai ir tiesiba pieprasit visus attiecigos techniskos aprekinus,
ka par jaunu katlu un vinu piederumu (armaturu, parkarsétaju u. t. t) buvi, ta arl
par lietotu katlu remontiem. Ja katls bavats arzemeés un katla dokumenti-originali
netiek iesniegti valsts valoda, tad fabriku inspekcijai ir tiesiba pieprasit lidz ar

originaliem v&l no kompetentas iestiddes apliecinatus katla dokumentu-originalu
tulkojumus.
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Pie lietotiem katliem — bez minétiem dokumentiem pédéjiem vél japievieno
noradijumi par katla agrake darba vietu, katla darbibas partraukuwma ilgumu,
ka arl par iemesliem, kuru dél katls iznemts no lietoanas.

Par parbavem un parmainam katla instalacijd katla ipa$niekam jazino fabriku
inspekcijai, noradot izvedamo parbavju un parmainu veidu un apméru.

4. Pec technika pienemtiem paraugiem pareizi izpilditam katla ziméjumam
jasatur visi katla izturibas un sildvirsmas aprékinasanai nepieciefamie dati un
jauzrada viszemdikais pielaizamais UTdensstdvoklis virs liesmas un svelmes cauru-
1ém, ugunskuldas un kanaliem. Sis zim@&jums izpildams méroga 1:20 vai 1:10, no-
radot ar attiecigu uzrakstu uz zimé&juma, kurd no Siem mérogiem zimé&jums iz-
pildits,

Iznemuma gadijumos, pie seviski lieliem katliem, ar fabriku inspekcijas atlauju,
ir pielaizams zim&jumus iesniegt ari citd méroga.

5. Par sildvirsmu jauzskata visas katla virsmas, kuras no vienas puses nak
sakara ar degSanas gazém un no otras puses apskalotas no tdens.

Sildvirsmu méro no katla ugunspuses. Sildvirsma uzdodama kv. metros.

6. Katla telpu ziméjuma jauzrada katla uzstadiSanas vieta, skurstena vieta, ka
arl damu kandlu iekarta, priek§ kam ir pietiekoss plans un Skérs- un gareniskais
griezums, izpildits méroga 1:100, vai iznémuma gadijumd 1:50 vai 1:200; uz katra
ziméjuma jaatzimeé un jauzraksta vipa meérogs un dimensijas milimetros, uzradot
vismaz katla telpu garumu, platumu, augstumu, sienu biezumu un katla attalumus
no attiecigam sienam.

7. Luigumam dé&] katla registréfanas un uzstadiSanas atlaujas un visiem pieli-
kumiem pie $& luguma jabut ar ludzéja parakstu.

8. Lugumu dé] tvaika katla koncesioné&$anas fabriku inspekcija skata cauri
ne vélak ka 2 nedelu laika, skaitot no luguma sapems$anas dienas, parbaudot, vai
projekteta ietaise ir piemeérota pastavoSiem likumiem un noteikumiem par tvaika
katliem. Ja trokst kadi dokumenti vai citi attiecigi dati, tad lugwma caurskati-
Sanas termind skaitds no tas dienas, kad sapemtas visas katla uzstadisanas un
darbosanas atlaujas izsniegSanai vajadzigas zinas.

9. Ja $a paragrafa 8. panta mineta luguma un attiecigo dokumentu caurska-
tifana ir devusi apmierinoSus rezultatus, tad fabriku inspekcija par to zino katla
ipasniekam, péc kam pédéjais sagatavo katlu parbaudei un laikus zino par to
fabriku inspekcijai. Bez attiecigas katla parbaudes, revizijas ierédnim ir japar-
liecinas, vai visa iekarta un katla telpas ir piemérotas pastavoiiem noteikumiem.

Sada parbaude jaizdara péc iesp@jas 1saka laikd, katra zina ne vélak ka pec
2 nedelam péc katla dokumentu galigas apstiprindSanas un péc tam sekojoSa (skat.
augia) katla ipaSnieka zinojuma sanemsSanas par katla sagatavosanu revizijai.

Ja revizijas ierédnis augfi minéta laikd neierodas, katla ipaS$niekam vai vina
pilnvarniekam ir atlauts uz savu atbildibu laist katlu darba, ar noteikumu, ka
ieprieks jaizdara katla parbaude péc visam §inis noteikumos paredzétam prasibam,
katla Ipadnieka vai vina pilnvarnieka un lietpraté&ju klatbutnég, sastadot attiecigu
parakstitu akti par parbaudes veidu un rezultatiem.

Sis akts nekavé&joties jdiesniedz fabriku inspekcijai.

10. Tvaika katlu uzstadiSsanu atlauwj vai nu bez kadiem noteikumiem, vai raksta
priek8sa izvest zihdmu parbuvi, remontu, papildinajumu u t. t., vai arl atlauju pa-
visam neizsniedz. AtteikS8ands gadijumia jauzrada, kadu noteikumu neizpildisanas
del atlauja nav izdota.
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19. § Katla dokumentu uzglabasana.

1. Katla ipaSniekam jaglaba katla nodarbinaSanas vieta caurdnoréta katla
gramata, kuru izdod fabriku inspekcija. Sai gramata ieraksta, ar attiecigiem pa-
rakstiem, katla parbaudes rezultatus. Parejot katlam cita Ipafuma, katla gramata
janodod kopad ar katlu jaunajam I1paSniekam.

Katlam parejot cita ipadumi, ka agrakajam, td ari jaunajam Ipasniekam par
to rakstiski jazino fabriku inspekcija 2 nedélu lajka, pie kam jaunajam katla
ipaSniekam savam zinojumam japievieno katla gramata, ludzot katlu un katla
gramatu parrakstit uz vina vardu. Katla gramata jauzglaba pastavigi katla at-
raSands vietd, un vind neviens, iznemot fabriku inspekcijas ler@dnus, nedrikst taisit
atzimes un ierakstus.

Tvaika katlu kartéjas techniskas parbaudes.
20. § Reviziju merkis. Ar€ja revizija.

1. Katrs darba esoss tvaika katls noteiktos terminos techniski parbaudams sava
darba vietd. Techniska parbaude ir areja, iek3&jd un ar hidraulisko spiedienu.

Revizijas merkis ir péc iespéjas izsargat tvaika katlus no eksplozijam.

2. Areéja parbaude izdarama 1 reizi gada, katlam darbojoties.

3. Pie aréjas parbaudes galvena vériba piegriezama sekoSam: baroSanas un
udenslimena raditaja ieri¢u stavoklim, drosibas varstu]lu iericei, tvaika spiediena
raditaja iericei, paréjai armaturai, kurtuves biuvei un stavoklim, ka arl visparigi
katla telpu stavoklim.

4. Pie aréjas parbaudes ir japarliecinas, vai katla apkalpotajs pilnigi parzina
savu darbu un, it sevigki, pie katla esoSo aparatu nozimi un lietofanu, un wvai vin$
zina, kadi lidzekli jalieto gadijum&, ja utdenslimenis katld krit zem normalas ro-
heZas.

5. Galiga katlu drodibas varstulu (ventilu) iereguléSana un drosibas ietaises
parbaude notiek pie dréjas katlu parbaudes zem pilna darba spiediena.

21. §. IekSeja revizija.

1. Twvaika katliem, kuri ir pileejami apskatei no ieks- (lidens) puses caur
ielienamo caurumu, izvelkot caurulu sistemu, nocelot vienu dalu, nonemot dibenus
u. t. t., iekSeéja parbaude izdarama reizi divos gados.

Visiern paréjiem tvaika katliem tdens puse jaapskata caur skatu un tirisanas
caurumiem, péc iespéjas, tddos pat terminos, ka augsa minéts, pie kam 5ada apskate
jasavieno ar attieciga termina sakrito§o parbaudi ar hidrauliske spiedienu.

2. Katla iek3eja parbaude savienojama ar visas katla iekartas un katla telpu
parbaudi un So noteikurnu 22. paragrafa paredzétos termings, ar katla izturibas un
blivuma parbaudi ar aukstu hidraulisku (Gdens) spiedienu. Sis parbaudes izve$anai
katla darbiba apturama.

3. Pie ieksejas parbaudes galvend veriba piegriezama sekoSam: sienu, knieZu
un savienojumu bultu vai saiSu stavoklim, ka katla Gdens, td arl ugunspusé; lies-
mas, svelmes, dimu un udens caurulém, pie kam janoteic, val no lietofanas nav cie-
tusi S0 dal]u izturiba; udens pievedamo caurulu, tiriSanas un ielienamo caurumu
stdvoklim, barosanas un tvaika ventilu stavoklim, katlu ar manometru un udens,
limena raditaju savienojoSo caurulu un citu aizsardzibas ieriéu stavoklim, ka ari
dumu vadu staveklim arpus katla,
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4. Ja katla iekS€jo reviziju no uguns puses nevar izvest caur dimu vadiem
vat citada veida, bez katla atsegianas, tad katla apSuvums vai apmaré&ums par-
baudamas vietas viss vai pa dalai nonemams.

5. Ja pie iek3gjas parbaudes katls izradds vél derigs lietoSanai, bet, ievérojot
ilggadigo darbibu, vecumu vai citu neparedzétu apstaklu dél vina izturiba apSau-
bama, tad nakoSo iekS€jo parbaudi un hidrauliske parbaudi var nolikt arl agrak
par 21. un 22. §§ noteiktiem terminiem, ka ari pazeminat 1lidz §im pielaisto darba
spiedienu.

6. IekSejo reviziju, péc revizijas ierédna ieskatiem, var atvietot vai ari papil-
dindt caur hidraulisko spiedienu, seviSki tddos gadijumos, kad tvaika katla biives
veids nepielaiz katla vai vipna dalu pietiekodu apskatianu.

7. Lokomotives katli iekS€jai revizijai, kura saistita ar hidraulisko spiedienu,
jasagatavo, iznemot lauka visas svelmes caurules.

l. piezime. Tas pats attiecas ari uz katliem ar svelmes caurulém, kuyu ap-
skatiSana no udens puses bez caurulu iznemsanas nav iespéjama vai ap-
griilinoSa; arl pie periodiskas vai arpus kartas iek3gjis revizijas svelmes
caurules jaiznem péc revizijas ieredna aizradijumiem.

2 piezime. Tas pats attiecas arl uz lokomobilu katliem, bet tikai tanis ga-
dijumos, kad rodas Saubas par revizijai nepieejamo katla dalu labo sta-
vokli. Lokomobilu katliem ar izvelkamo cauruju sistemu pédéja pie iek-
Sejas revizijas pastavigi jaiznem.

22, §. Hidrauliskais spiediens.

1. Hidrauliska (ar aukstu itdeni} parbaude, kura galvena kartad ir iek3eéjas re-
vizijas atbalsts, izdarama pé&c katriem 6 gadiem pie normaliem katla stavokla un
darba apstakliem.

2. Neatkarigi no 20., 21. un 22. §§ noteiktiem tvaika katlu parbaudes termi-
niem, fabriku inspekcijas ierédniem ir tiesiba katra laikd parliecindties par tvaika
katlu lietoSanas noteikumu pareizu izpildiSanu un apkalpoSanu un katlu, k& arl
katla telpu visparejo stavokli.

3. Parbaudot tvaika katlus ar hidraulisku spiedienu, ir ievérojami 3$adi no-
teikumi:

a) tvaika katli, paredzéti lietoSanai pie darba spiediena ne augstaka par 1 at-
mosferu, parbaudami ar tris reizes lielaku spiedienu par to darba spiedienu,
pie kura katls pielaizams darba;

b) tvaika katli, paredzéti lieto§anai pie darba spiediena pari 1 atmosferai, bet
ne augstak par 5 atmosferam, parbaudami ar 2 reiz lieliku spiedienu par
to darba spiedienu, pie kura katls pielaizams darb3, bet katrd zina ar spie-
dienu, ne mazaku par 3 atmosferam;

c) katli, paredzeti darbam pie spiediena pari 5 atmosferim un ne augstak par
10 atmosferam, parbaudami ar spiedienu, lidzigu visaugstakam pielaiZamam
darba spiedienamn, palielinatam par 5 atmosferam;

d) katli, paredzeti darbam pie spiediena pari 10 atmosferam, parbaudami ar
spiedienu, kur$ izrékinams péc formulas P=1,2 p + 3, kura P ir parbau-
difanas spiediens kg/cm? un p darba spiediens kg/cm?;

e) pie katla parbaudes spiedienu nosaka ar revizijas ierédna kontrolmanometru,
bet parbaudei vajadzigais pumpis, ar attiecigu aizkritna un seviSku noslé-
dzamo varstuli, jaapgada katla ipasniekam;

fy parbaudes spiediens uzturams 5 mindtes (pa §o laiku bez ldens piepum-
peéSanas spiediens nedrikst krist un bez vajadzibas nav pagarinams; péc tam



332 Noteikumi par tvaiku katliem

pazeminams lidz darba spiedienam, kur§ pieturams pa visu pilnigai un pa-
matigai katla apskati§anai nepiecieSsamo laiku; vajadzibas gadijuma ir pie-
laizams pat vairdkkart atjaunot parbaudes spiedienu,

4. Vienas atmosferas spiediens lidzinas 1 kg/cm?

5. Katls atzistams par parbaudi izturéjusu, ja:

a) katla un vipa armaturd nav manamas plisuma pazimes;

b} nav manamas deformacijas, palieko3as ari péc parbaudes beigianas;

¢) nav manama teceSana, pie kam udens izspieSanas caur Suvém un gar knie-

dém rasas un mazu paliekosu pilu veida par tecé€Sanu neskaitas.

6. Ja pie §§ 20. 21. un 22. minétam parbaudém izradas, ka katls atrodas tiesi
drodibu apdraudo$a stavokli, tad vina darbiba nekavéjoties apturama lidz drosibu
apdraudoso apstaklu novérSanai, ierakstot katla gramata katla darbibas apturésa-
nas iemeslus, pie kam, ja revizijas ierédnis uzskata par vajadzigu, katlu var aizzi-
mogot vai nu tGlit vz vietas pats ierédnis, vai ari caur policiju.

Pirms katla darba laifanas katla lietotajam jaapsver soli droiibu apdraudoso
apstaklu novérSanai. Péc tam, lai parliecinatos, ka visa iekarta ir saskanota ar
pastavoSiem noteikumiem, jaatkarto katla parbaude caur revizijas ierédni.

7. Ja pie §§ 20, 21. un 22. minétam revizijam atklajas trikumi vai bojajumi,
kuri tie§i neapdraud droSibu un kurus var noveéerst, tad revizijas ierédnis nosaka
terminu, lidz kuram tas jaizdara.

Par §is prasibas izpildidanu noteikta laika katla ipasniekam vai wvina vietnie-
kam nekavéjoties rakstiski japazino fabriku inspekcijai.

Ja atklatie trukumi vai bojajumi noteikta termina nebttu novérsti vai izla-
boti, tad revizijas ierédnim ir tiesiba katla darbibu nekavéjoties partraukt, katlu
aizzimogojot 1idz prasibu attiecigai izpildiSanai. &1 panta noteikumi par atklato
trikumu novérsanu un katla alzzimogoSanu attiecas ari uz visu katla ierici, ka,
piem., apkurinasanas ierici, katla apkalposanas ierici, tvaika vadiem, katla telpam un
citam katla iericém.

8. Katla iek3&jo un hidraulisko parbaudi neizdara tiem katliem, kuri nenodar-
binasanas de] aizzimogoti (23. § 7. p.).

Katli, kuru darbiba bijusi partraukta un kurus atkal paredz nemt darba,
reviziju un revizijas terminu zina ir padoti noteikumu 20, 21. un 22. § §, pie kam
revizijas ieré&dnim ir tiesiba, skatoties p&c apstakliem, kados atrodas bezdarbiba sta-
voSais katls, ieprieks paredzamas vina darba laiSanas izdarit parbaudes (20., 21. un
22. §§) ari tad, ja periodiskais parbaudes termins veél nebltu notecé&jis.

9. Apliecinot hidraulisko parbaudi, revizijas ierédnis uzsit uz fabriku inspek-
cijas izdotas ipasas metala izkartnes atzimi, kura uzrada katla registracijas numuru,
visaugstako pielaiZamo darba spiediena atmosferu skaitu un parbaudes laiku.

S1 izkartne piestiprinama redzama vietd pie katla vai vina apmuréjuma.

23. §. Katlu sagatavodana revizijam.

1. Katla areéja parbaude izdarama ar vai bez iepriekieéjas pazinofanas katla
ipasniekam, Iek3gjo un hidraulisko parbaudi fabriku inspekcija izdara noteiktos
terminos.

Katla ipadnieka pienakums ir paSam sekot parbaudes lterminam un lidz ‘vina
notecélanai zinot fabriku inspekcijai par velamo parbaudes laiku, lai batu iespé-
jams jau laikus noteikt attiecigo parbaudes dienu.

Augsa minétais attiecas ka uz parbaudi ar hidraulisko spiedienu (sk. 22. §), ta
arl uz iekSejam revizijam (sk. 21. §); pédéjds pie normaliem apstakliem izdardamas
vienu reizi 2 gados.
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Ja nav panakta vienoSanas terminos, tad parbaudes laiku nosaka revizijas ie-
rédnis,

Ja péc katla periodiska (21. un 22. § §) koncesionéSanas laika notecéSanas katla
ipa$nieks ari nebiitu katlu pieteicis parbaudei, tad $is apstaklis vinu neatsvabina no
pienakuma stadit katlu priek$a parbaudei ari péc $1 notecZjusa termina.

Ja katla IpaSnieks ladz katla parbaudi izdarit tieSi vina noteikta termina; fab-
riku inspekcija var izdarit 8adu parbaudi arpus kartas, bet ar noteikumu, ka visus
attiecigos izdevumus, kuri saistiti ar revizijas ierédna komand&jumu arpus viya pa-
stavigls darba vietas, sedz katla ipa3nieks.

Ja 8ada gadijuma izraditos, ka katls pirmo reizi nav pienacigi sagatavots par-
baudei, tad pie katla otrreizéjas parbaudes stajas speka 23. § 6. p. noteikumi.

2. Katla 1paSniekam jaizdara jau laikus uz sava rékina visi pie revizijas vaja-
dzigie priek3darbi, jabat piepalidzigam revizijas ierédnim, k3 ari jaritipejas par var-
butgju revizijas traucéjumu nové&rsanu.

3. Visiem prieksdarbiem un katla sagatavoSanai parbaudei jabut izbeigtiem
iepriek§ revizijas ierédna ieraSands, preitéja gadijuma pédéjam nav pienakums sta-
ties pie katla parbaudes, kd ari nav pienakums gaidit, kamér katlu sagatavotu re-
vizijai. Katla 1padniekam jagada par to, ka pie katla parbaudes nepiecieSamie pa-
ligstradnieki, udens pumpis, darba riki, instrumenti, sveces katla apgaismoSanai u.
t. t. butu laikus sagatavoti, Lietojot katla apgaismoSanai elektrisko stravu, skat. p.
4. p. f. noteikumu. Prieks revizijas ierédna jasagatavo, péc iespéjas tuvu pie katla
atraSanas vietas, piemerotas siltas telpas priek§ pargerb3anas un uzturésanas, silts
udens, ziepes un tirs dvielis. Katla gramatai lidz ar koncesijas dokumentiem jabut
pastavigi katla atrasSanas vietd sagatavotiem revizijas ieredna ieskatam.

4. Sagatavojot katlu iek3ejai revizijai, jaievero $adi noteikumi (sk. arl izdotas
instrukcijas par So priekSmetu):

a) katlam un katla apmtrgdjumam jabut atdzesinidtam un dumu kanaliem ri-

plgl izvedinatiem no gazem;

b) visiem katla vakiem, ki no leliemami, skatu- un citiem katla tiriSanai no-
lemtiem caurumiem, jabut nonemtiem, un caurumiem, tapat arl visiem dii-
mu vadiemn, jabut atvértiem aplukoSanai; kur vajadzigs, jdizlaiz apmure-
jumi vai jaatnem katla apsegs; ja péc katla konstrukcijas iesp&jams, jaiz-
velk caurulu sistema;

c) visas tvaika, Gdens pieveSanas un Udens izlaiSanas caurules, kuras savieno-
jas ar ciliem darbi esofiem katliem, redzami jaatdala no pedéjiem, iznemot
caurules gabalu; ja, sakara ar vadu iekartu, caurules gabala izpem3ana
techniska zipa ir apgrutinoda, ir pielaizams caurules noslegt, ieliekot re-
dzamas, pietiekos: stipras un pilnigi dro$as dzelzs starpoderes (dzelzs blind-
flan¢us); atbildigam darba wvaditajam ir stingri un pilnigi jagada par to,
ka pa visu katla tiriSanas, vai ari vina iek$ejas revizijas laiku, visas vina
noslédzamas ierices (ventili, krani u. t. t.), kuras atrodas zem spiediena sta-
vo3os vados, ir blivas un tiek turétas pastavigi un ripigi aizslegtas,;

d) katla Gidens pusei, t. 1. tai dalai, kuru apskalo Gdens, jibtt sausai un gluzi
tirali no katla akmena, dubliem un citiem netirumiem, katla ugunspusei, pie
kuras pieskaitdma arl ugunskulda, dimu caurules, kandli u. 1. t., jabut tirai
no pelniem, sodrejiem, rdsas un citiem netirumiem;

e) pie iek$ejam degtuvém, ardes (restes) jaizpem un lokomobiles pelnu kaste
janonem:

f) lietojot pie katla tirisanas katla apgaismosanai elektrisko strivu, lai iz-
bégtu darbinieku ievainoSanu, rokas lampas spraigums drikst bat ne aug-
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staks par 24 voltiem, k& arl paSai lampai un visas armaturas iericei jabut
pilnigi attieciga veida izolétam un nodroinatdm pret saplidanu un hoja-
sanos.

5. Pie parbaudes ar hidraulisko spiedienu jaievero veél Sadas prasibas (sk. ari

izstradatas instrukceijas par So priekSmetu):

a) armatura rupigi japieslipe, katls janoblive, tad japiepilda ar Udeni, izlaizot
gaisu caur katla visaugstdko caurumu, péc tam visi vel valejie katla cau-
rumi blivi janoslédz;

b) pumpim, ar kura palidzibu izdara hidraulisko spiedienu, jabuit kartiba un
savienotam ar katlu; pumpim jabat ar attiecigu aizkritna un sevisku no-
sledzamo varstuli;

¢) starp parbaudama katla manometru, kuru lieto pie darba un kuram pie
katla parbaudes jabiit pievienotam savid attiecigd vieta, un katlu jaievieto
trisce]lu krans ar apalu flanci, 40 mm caurmé&rd un 6 mm biezuma, kontrol-
manometra pievienoSanai;

d) ja tvaika katla parbaudi izdara zem klajas debess, tad lietaind laika katls
jdaizsarga no lietus tidens, lai pedejais netraucetu neblivumu novéroZanu
pie katla; ja katla parbaudi (iekeja revizija un hidrauliskais spiediens) iz-
dara auksta laiki, tad katla ipaSniekam jagidi par katla, ki ari katla telpu
nepiecieSamo apsildiSanu.

Lai parliecinatos, ka katls ir blivs, un pie laika butu iespejams noverst var-
bitejus trakumus, tad Ipasniekam wvel priek§ revizijas jaizdara parbaudes spiediens
ar aukstu tideni, saskana ar $o noteikumu § 22. p. 3. pkt. a, b, ¢ un d nosacitiem
parbaudes spiedieniem. Xatls jatur zem (auksta TUidens) parbaudes spiediena 5 mi-
niites (ne ilgak), pie kam pa 5o laiku bez tdens piepumpéianas spiediens nedrikst
krist.

6. Ja katls revizijai nav pienacigi sagatavots, tad revizijas ierédnis to atzimé
katla gramata un nosaka ferminu otrreizeéjai katla parbaudei, pie kam visus izde-
vumus, kuri saistiti ar katla taldkam parbaudem lidz katla galigai pienemsSanai, sedz
katla 1pasnieks.

7. Tvaika katlus, par kuriem vinu IpasSnieks rakstiski zino, ka tie nestrada,
fabriku inspekcijai ir tiestba aizzimogot.

8. Tvaika katlus, kuriem notecejis periodiskais koncesionesanas laiks (ieksSeja
revizija 22. §, hidrauliskais spiediens 23. §) un kuru ipasnieki uz fabriku inspekcijas
atkartotu pieprasijumu sagatavot katlu attiecigai revizijai tomér to neizpilda, fab-
riku inspekcijai ir tiesiba nekavéjoties aizzimogot.

24. § Savilkumi.

1. Stingri aizliegts nodarbinat tvaika katlus bez attiecigas fabriku inspekcijas
atlaujas, attisti{ vinos augstdku par fabriku inspekcijas pielaisto darba spiedienu
un patvaligi palielinat vinu drodibas varstulu slodzi, kd arl nodarbinat katlus péc
vipu koncesionesanas terminu noteceSanas (21., 22. §§).

Tvaika katls, visa vina iekarta, katla telpas, katla apmirejums, katla cauru-
les un dimu vadi, katla armatura, katla drosSibas un visas katla apkalpoSanas iferi-
ces jatur pastavigi kartiba un pilniga lietderibas un lieto$anas stdvokli. Udenscau-
rulu katlu degtuves durvis jaieriko ta, ka pie caurulu plisanas vinas paSas neveras
vala.

2. Tvaika katlu 1paSniekiem wval parziniem pienakas iedvest tvaika katlu uz-
raugiem, kurinatajiem un stradniekiem apzinu par tvaika katlu lieto3anas noteikumu
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stingras ievérosanas nepiecieSamibu un pie katla apkalposanas pielaist tikai savu
darbu saprotoSus, apzinigus un uzticamus stradniekus, ne jaundkus par 21 gadu.

Katla telpas jaizkar fabriku inspekecijas apstiprinati noteikumi kurinatajiem
redzamaia vieta,

Ieeja, ka ari uzturésanas tvaika katlu telpds stingri aizliegta visiem, kuri nav
fie§l pie katliem nodarbindti vai kuri nepieder pie fabrikas darbu parraudzibas.
Aizliegums izliekams uz katlu telpu durviju arpuses.

Katla ipasniekam jartpéjas par to, ka katlu lidz ar armaturu zinamos laikos,
atkaribd no baroSanas Gidens labuma, tiritu no katla akmena un dubliem, lai pédéjie
nesakratos lidz apdraudoSam daudzurnam.

Katla apkalpotajiem jadod iespgjamiba izpildit savus darba pienakumus pie
katla tiriSanas, apkalpo3anas un kurinaSanas.

Katla remonts izvedams kartigi un pieméroti katla konstrukcijai un mate-
rialiem.

3. Tvaika katla eksplozijas gadijuma Ipasniekam vai vina pilnvarotai personai
par to nekavejoties jazino viet&jai policijai un fabriku inspekeijai.

Lidz attiecigas akts sastadiSanai par notikuSo, eksplozijas bojatas buves ne-
drikst izlabot, bet katla dalam japaliek neparmainot vietu, veidu un stavokli, izne-
mot gadijumus, kad tas biitu par Skersli cilveku dzivibas un veselibas glabanai, ta-
lakas nelaimes noversanai un satiksmes atjaunosSanai uz vispargja lietosana esofiem
celiem.

4. Pie katliem, kas uzstaditi un nodarbinati prieks $o noteikumu speka stasa-
nas, fabriku inspekcija var atlaut atkapties no $o noteikumu daZam prasibam lidz
jaunai katla uzstadilanas atlaujas vajadzibai.

5. Sie noteikumi stdjas spékd 3 ménesu laikd, skaitot no vinu izsludinasanas
dienas, iznemot 23. § 4. p. f noteikumu «rokas lampas spraigums drikst but ne
augstaks par 24 voltiem», kurs stajas spéka 2 gadu laikd, skaitot no vina izsludina-
ganas dienas.

6. Bez 3iem noteikumiem ve&l jaievéro «Noteikumu par aizsardzibas lidzekliem
ripniecibas iestddé&s» prasibas par tvaika katliem un tvaika katlu telpam (§§ 33—
47, iespiesti «Valdibas VéstneSa» 1922, g. 256. num.).

Ar 5o noteikumu sp&ka stasanos atcelti Krievijas noteikumi I[Ipasmna oTHocCH-
TeNbHO yeTpoBcTBa, colepiaHis N ocBUAbTEeNLCTBOBAHIA TapOBEIXh KOTJIOBs, COCTO-
amuxs 86 sbrbuim Musndacrepersa Toprosnm B [IpomermnaennoctE  (publ. ,Cobp.
ysaxon.” 1911. r. ct. 1527) lidz ar visiem papildindjumiem (papild. pie noteikumu
15., 18., 33., 34. un 40. p. p. publ. ,Cobp. yzakon.* 1912, r. ¢r. 837 un pie 6., 12. un
14 p. p. ,Co6p. ysakon.” 1913. r. cT. 980).



2, pielikums

Likums par stradnieku un darbinieku
veselibas aizsardzibu uznémumos

(Valdibas Veéstnesis 1938. g. Nr. 11)¥%)

Ministru kabinets 1938. g. 13. janvarl ir
pienfémis un Valsts Prezidents izsludina sSadu
likumu:

1. Sim likumam paklauti rGpniecibas, baivniecibas, amatniecibas, tirdznie-
cibas un satiksmes uznémumi, kas nodarbina algotu darba spéku.

2. Katram uznémumam jaiekarto stradnieku un darbinieku darba un citas
telpas saskana ar visparéjam higieniskam un sanitar@m prasibam.

3. Airliegts pienemt darba vai nodarbindt personas, kas slimo ar slimibam
lipigd stadija.

4, Darba telpas iekartojamas ar darbam un darba gaital lietderigi nepiecie-
samo platibu un pie tam ar tadu aprékinu, lai uz katru stradnieku vai darbinieku
biitu nepieciefamais gaisa tilpums.

5. Darba vietdas ierikojama vajadzigd apgaismoSana, koncentréjot, ja vaja-
dzigs, gaismu virs atseviska stradnieka vai darbinieka darba vietas un iekartojot
veselibas aizsardzibai nepiecieSamos gaismas aizsargus.

6. Telpa@s darba laikd uzturama nodarbinatiam personam piemeérota tempe-
ratura, ievérojot ari darba ipatnilbas.

7. Darba telpas iekartojama nepieciefama ventilacija ar tadu apreékinu, lai,
neradot caurveju, telpas gaiss, vienmerigi mainoties, noteikta laika spridl pilnigi
atsvaidzinitos.

8. Darbos, kur kaitigas gazes, putekli vail i1zgarojumi apdraud stradnieku ve-
selibu, viniem izsniedzami attiecigi aizsardzibas lidzek]i, bet darbos ar kodigam
vai indigam vielam izsnhiedzami stradniekiem darba arl piemeéroti aizsargapgrbi,
apavi un galvas segas.

9. Parejos 8. pantad neminétos darbos, kur darba apstakli fo prasa, tapat iz-
sniedzami stradniekiem darba nepieciesamie aizsardzibas lidzekli, apgérbi, apavi
un galvas segas.

10. Darba vietds apkurinama un apgaismojama iekStelpad ierikojamas vaja-
dziga daudzumi udens ierices roku mazgdSanai, bet uznémumos, kur darba ap-
staklu del tas ir nepiecieSams, iekartojamas dusas. Ziepes vajadzigd daudzuma
izsniedz darba devéjs.

*) Skat. ari Veselibas veicindSanas b-bas izdotds: 1) cand, iur, R. Veide-
manis — Ko dod socialie likumi pilsétu un lauku iedzlvotajiem. 1939. 2) «Darhs
un atpiita», Rakstu krajums darba dzives jautdjumiem, cand. iur. R. Veide-
mana redakcija, Riga, 1939, un 3) cand. oec. Arn. Elpers un inZz Al Bulle
— Rokas gramata ripniekiem un amatniekiem. Riga, 1937.



Stradnieku veselibas aizsardziba 337

11. lekartojama iespé@ja atsevidki viriefiem un sievietém parmainit un uz-
glabat pienacigd veidad savas un darba drébes, ierikojot, ja tas vajadzigs, sledzamus
drebju skapisus.

12. Uznemumos, kur tas vajadzigs, €Sanai iekartojamas piemérotas apkurina-
mas un apgaismojamas telpas ar sédekliem un galdiem.

13. Uzpnémumos iekdrtojamas apgaismojamas atejas atseviski virieSiem un
sievietém.

14. S3 likuma pieméroSanai seko Sabiedrisko lietu ministrija, kurai ari ir
tiesiba uzdot darba devéjam noteiktd laikd novérst konstatétos trakumus.

15. Par $& likuma vai noteikumu (17. p.) nepildiSanu sabiedrisko lietu mi-
nistram ir tiesiba sodit darba devé&ju, pieprasot vina paskaidrojumus, ar naudas
sodu lidz Ls 10.000,—,

16. Pie Sabiedrisko lietu ministrijas pastav stradnieku un darbinieku wvese-
libas aizsardzibas komiteja, kuras priekssédétajs ir Sabiedrisko lietu ministrijas
parstavis, bet locekli — pa vienam parstdvim no Tautas labklajibas manistrijas,
Finansu ministrijas, Iek$lietu ministrijas, Latvijas darba kameras, Latvijas tirdz-
niecibas un ripniecibas kameras un Latvijas amatniecibas kameras, ka arl sa-
biedrisko lietu ministra pieaicinati lietpratéji ar padomdeveéja tiesibam., Uz sabied-
risko lietu ministra pieprasijumu komisija dod atsauksmes stridnieku un darbi-
nieku veselibas aizsardzibas jautajumos.

17. Noteikumus $3 likuma piemeérosanai izdod sabiedrisko lietu ministrs sa-
zina ar tautas labklajibas un finansu ministru, nosakot:

1) nepieciefamo platibu un gaisa tilpumu katri darba nozare un Kkatram

stradniekam wvai darbiniekam (4. p.);

2) telpu apgaismosanas Kartibu un sadalijumu (5. p.);

3) temperaturas minimalas un maksimalds robeZas darba vietas (6. p.);

4) ventilacijas iekartu (7. p.);

5) aizsardzibas lidzek]u, aizsargtérpu, apavu un galvas segu vajadzibu (8. un
9. p. p);

6) darbus, kur iekartojamas dusas, kA ari mazgatavu un dudu daudzumu at-
kariba no stradnieku skaita (10. p.};

7) uznémumus, kur nepiecieSami drébju skapisi (11. p.) un édamtelpas (12, p.);

8) nepiecieSsamo ateju skaitu (13. p.);

9) laiku, kada pastavosie uznémumi iekartojami saskand ar Siem noteiku-
miem;

10) ka kartot citus %ajd likuma paredzétos jautdjumus.

Sis likums stajas spékd 1938. g. 15. maija.

Rigi, 1938. gada 14. janvarl
K. Ulmanis,

Valsts un Ministru Prezidents

22 Zagetavas



3. pielikums.

Noteilkumi par strddnieku un darbinieku
veselibas aizsardzibu papirripniecibd’)

(Izdoti, pamatojoties uz Likuma par stradnieku un darbinieku veselibas aizsar-
dzibu uznémumeos 17. pantu — Lik. kr, 1938. gada, 12.).

1. Sie noteikumi attiecas uz celulozas, papes un papira raZoSanas uzné-
mumiem.

I. Telpu iekartojums un platiba.

2. Atseviskas darba telpas jaiekarto visiem tadiem darbiniekiem, kur iz-
dalds indigas gdzes, putekli, tvaiki un citi veselibai kaitlgi izgarojumi, ja tos nevar
samazinat ar veédinasanu vismaz lidz atlautai (33. p.) robezai, k&, piem., balinasa-
nai, chlorskiduma sagatavo8anai, séra maltuvel un dedzina3anai u. c.

3. Darba un citas telpas, kas nodotas nodarbindto personu lietoSana sakara
ar darbu, jaiekarto ta, lai tur neieklutu nokriSni un lai telpas nebutu caurveja.
Lukas un citas val@jas vietas jaiekarto noslédzamas, Durvim péc vajadzibas iekar-
tojami véjtveri.

4. Darba telpas, kuru gaisd ir indigas gazes, putekli, tvaiki, dimi wvai citi
1zgarojumi veselibai kaitigos apmeéros, var savienot ar citam telpam tikai ar blividm
durvim.

5. Darba telpam jaiekdrto lidzenas, neslidenas gridas. Telpas, kur Skidrumi
apslaka telpu iekSpusi, jaieriko iedarbibas drosas sienas sega un gridas, pie tam
tadas, kas nelaiZ cauri Skidrumus. Gridam jaiekarto 2-—3%, kritums un tdens no-
tekas.

6. Vietas, kur nodarbinatd persona pastavigi un stivus strddad, nepiecieSa-
mas elastigas gridas no vaja siltumvaditdja materiala vai koka rezgi vai pakliji
nepieméroto gridu parsegfanai.

Darba inspektors var atlaut atkapties no 351 panta noteikumiem, ja to neno-
vérdami prasa raZoSanas process vai darba drosiba.

7. Darba un citds telpas jaiekarto ertas un dro$as satiksmes ejas. Ejas un
stradnieku wvai darbinieku darba vietas, kur tas nepieciesams, apziméjamas wvai
noradamas, un tas aizliegts pieblivét materialiem, darba rikiem wvai citadi.

8. Vietas, kuras stradnieki nepiemeérota karta varétu uzglabat darba rikus,
piederumus vai citas lietas, tdpat ari vietas, kur iespéjams uzkraties putelliem,
ka, piem., palodzes, skapifu virsas u. c., jaieriko pec iespéjas ar lielu slipumu.

9. Lupatu atputekloSanas, SkiroSanas un sasmalcindsanas telpds jaieriko glu-
das, lidz 2 m augstumam, mazgajamas sienas.

10. Darba telpam jabut vismaz 3 m augstam. Tas jaiekarto ta, lai uz katru

telpas nodarbindtu personu butu caurmera vismaz 5 kvadratmetru platibas un 15
kubikmetru telpas tilpuma.

*) Skat. «Valdibas Véstnesis» 1938. g Nr. 114,
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Iznémuma Kkarta pastdvoSie uznemumi var iekartot darba telpas jau pastivo-
§8s ekas arl tad, ja to augstums ir vismaz — 23%% m Rigd, vai 22 m paradjas valsts
dalas.

11. Pagrabtelpas uz katru stradnieku nepiecieSami vismaz 30 kubikmetri
telpas tilpuma. Izp@mumi no & noteikuma pielaujami ar katrreizéju darba inspek-

tora atlauja. Par pagrabtelpam uzskatamas telpas, kas atrodas zem pirma pilna
stava,

II. Tiriba.

12. Darba un citas telpas, kuras uzturas stradnieki vai darbinieki, vai kuras
vini lielo sakara ar darbu, tapat arl uznémuma pagalmi un laukumi jatur kar-
t1bd un tiri.

12, Uznémuma pagalmos un laukumos staigdSanai un brauksanai jiiertko
granteti, astalteti, cementéti vai citaddi nostiprinati celi.

14. Kur iesp&jams, pagalmos un uzpémumu tuvumi iekartojami zalu vai at-
piutas laukumi ar soliem.

153. Visam uznémuma telpim jabit piendcigi izbalsindtam wvai izkrasotam ar
ellas krasu. Telpas, kuru tiriba stipra meéra cie§ no raZoSanas procesa, jaizbalsina
vismaz 1 reizi gadad vai vismaz reizi par 5 gadiem jaizkraso e]las krasa. Sacltais
neattiecas uz to telpu dalu, kas izlikta glazétiem podiniem, flizém u. t. t. 8T dala
atjaunojama péc noveco3anas.

16, Uznémums pamatigi tirams vismaz 2 reizes gadia. Darba un citas telpas,
lkkas ierikotas nodarbinato personu lietofanai sakara ar darbu, ik dienas jatira un
vismaz reizi nedéld jamazga. Lupatu atputeklosanas, SkiroSanas un apstradasanas
telpas jatira ik dienas, bet vismaz reizi nedeld pamatigi jatira ar puteklu sdcéju
vai mitru puteklu savaceju.

17. Telpu un uzpémumu tiriSana jaizdara t3, lai td neapdraudétu nodarbi-
nato personu veselibu un dzivibu.

18. Aizliegts valéji novietot vai uzglabat atkritumus pagalmos, laukumos vai
telpas. Atkritumu savak$anai jaizliek wvajadzigd daudzumid segtas skarda tvert-
nes. Atkritumu ilgdkai novietoSanai jaieriko cementa bedres ar slégtu vaku.

Sacitais neattiecas uz razoSanas atkritumiem, kas janovieto seviSka piemeérotd
vietd.

19. Darba un citas stradnieku lietoSanai nodotads telpads un ari ejas jhieriko
vai janovieto higieniskam un sanitaram prasibam atbilstosi splaujtrauki, péc ie-
spéjas ar mechaniskdm skalo3anas iericem.

Telpas splaut drikst vienigi 5ados splaujtraukos.

III. Apgaismosiana.

20. Telpas, kuras uzturas vai kuras lieto nodarbinatas personas, piems&roti ja-
apgaismo, pie tam péec iespéjas ar dabisko gaismu. SeviSki ruplgi jaapgaismo bis-
tamis vietas un kapnes,

Aizliegts lietot Zilbinodu wvai vibréjosSu apgaismojumu.

21. Pie dabiskd apgaismojuma logu platibai jabat lupatu vai papira Skiro-
danas telpam vismaz /7, bet paréjam darba telpdm vismaz /1w no telpas gridas
platibas.

22, Maksligais apgaismejums jalekarto ta, lai darba vietas un ejas batu vien-
mérigi un pieméroti apgaismotas, neradot pie tam asas €nas vai vaji apgaismotas
vietas.

22+



340 Stradnieku veselibas aizsardziba

Virs atseviskam darba vietam iertkojamas, péc vajadzibas, atseviSkas spuldzes.

23. Parnésajamas spuldzes atlauts izsniegt vienigi remonta vai tiriSanas dar-
bos. Sddas spuldzes jauztur droSas un labd lietodanas kartiba.

24. Logi un apgaismoSanas kermeni jatur lietoSanas kartiba un tiri

IV. Temperatura un mitrums.

25. Darba telpds jauztur temperatura +15° lidz +20°C.
26. Temperaturas maksimalo robeZu var parsniegt: a) ja to nenoveriami
izsauc raZoSanas process; b) lidz attiecigai dra temperaturai, ja ta iespaido tem-

peraturu darba telpas.

27. 26, panta miné&tos gadijumos telpd jarada piemeérota lokala gaisa cirku-
lacija vai gaiss citdda karta piemeéroti jaatsvaidzina.

28. NepiecieSamibas gadijumos darba inspektors var atlaut atkapties no no-
teikumiem par darba telpu minimalo temperaturu.

29. Darba telpu sastdvd jauztur relativais mitrums 35 lidz 60%, iznemot se-
vifkas razoSanas vietas, kur tas var sasniegt razo3anal nepiecieSamo relativo mit-
rumu, bet ne augstiku par 75%, piem. pie papirmasinas, kalandriem u. c.

Sis normas atlauts parsniegt, ja to izsauc aréja gaisa apstakli.

30. Geérbtuvés, mazgatavas, edamtelpds un atejas jauztur temperatura vis-
maz +15° C, bet dusu telpds pa mazgads$anas laiku — vismaz +20° C.

31. Darba telpas janovieto termometri telpas gaisa temperaturas meériZanai.
Bez tam tadas darba telpds, kur razoSsanas process rada vai prasa mitrumu, ja-
novieto vajadzigie mitruma meéritaji.

32. Darbos, kas notiek ziemu arpus telpdm, jdiekarto iespeja nodarbinatam
personam sasildities vai nu attiecigds telpds vai ar parnesajamam lauku krasni-
nam vai citadi.

V. Vedinas§ana.

33. Darba telpu gaisa sastdva nedrikst parsniegt 53du augstiko robeiu (pro-

centos):

Islaicigi lidz Darba

vienail stundai maina
1} oglek]a dioksids (COg) 1,1 0,6
2) oglekla monoksids (CO) 0,02 0,009
3) séra dioksids (SOg2) 0,0025 0,0012
4) amonjaks (NHaj) 0,01 0,0085
5 chlors (Clz) 0,00035 0,00015
6) serudenradis (H:S) 0,009 0,007
7) pareéjie kaitigie izgarojumi, gazes vai putekli — kaitigas

iedarbibas robezu.

Ja gaisa sastdvu vismaz lidz 3&dai robezai ar veédinasanu nevar uzlabot, tad
nodarbinatam personam jaizsniedz vajadzigas maskas vai respiratori.

34. Darba telpas pa to laiku, kameér tur atrodas stradnieki vai darbinieki,
gaiss jdmaina vismaz 1 lidz 3 reizes stunda, pievadot svaigu un elposanai derigu
gaisu; pec vajadzibas gaisa maina pienacigi japalielina. Telpdm jabtat labi védi-
namiam, neradot caurveju,.

35. Vietas un aparatu vai masinu dalas, kur rodas putekl]i, dGmi, gazes, tvaiki
vai citi veselibai kaitigi izgarojumi, jaieriko péc iesp@jas slégti ietverd. Kur tas
razoSanas procesa de€] nav iespéjams, Sais vietds vai pie $im aparatu un masinu
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dalam jaiekarto pienacigi novilcgji, novilcéju pajumtes, puteklu siOc&ji vai cits
drods kaitigo vielu savakSanas lidzeklis, lai kaitigds vielas neizpliistu darba telpa.

Novilegji it Ipasi jaieriko: a) pie séra krasnim, b) bhalindtava — pie balina-
fanas kubliem, c¢) limju varitavd — pie tvaika vai smakas raSanads vietdm un d)
varitava — pie katlu atvérSanas vietam.

36. Balinama kalka izpildi3ana un balinama skiduma sagatavoSana jéiekﬁfto
mechaniska celda un slégta ietvera.

37. Pie papirmasSinam 2zaveSanas vietas janovérs tvaika izplatiSands telpas.

38. Lupatas pirms SkiroSanas vai apstradasanas mechaniskd ce]a jaatputek]o.
Aizliegts Skirot vai apstradat neatputeklotas lupatas.

39. Lupatu apstradajamas masinas jdiekarto ar piemerotiem puteklu suce-
jiem péc iespéjas puteklu raSanas vietas.

40. Lupatas Skirojamas vienigi uz galdiem, kam iekartoti pienacigi putek]u
sticeji zem puteklu raSanas vietam.

41. Putek}li, indigas gdzes un citi veselibai kaitigi izgarojumi un aril vispar
elpoSanal nederigais gaiss ja@izvada ta, lai tas nekaitetu nodarbinato personu un
apkartéjo iedzivotdju veselibai un vinus neapgritinatu. Lai to panaktu, vajadzi-
bas gadijuma jaiekarto filtri, cikloni un taml.

VI. Aizsardzibas l1lldzek]i.

42. Darbiniekiem un stradniekiem, kuru veselibu vai dzivibu darba apdraud
kaitigas vielas, k&, piem. chlors, séra diocksids (SQ:), jdizsniedz atbilsto8i aizsar-
dzibas lidzekli: aizsargapgérbi, kiteli, priekSauti, cepures, apavi, cimdi, aizsarg-
maskas un respiratori.

43. Nodarbindtam personam, uz kuru apgérbu darb3 iedarbojas kaitigas vie-
las, jaizsniedz pieméroti darba apgérbi, bet darbos ar Skidrumiem — t&di apavi
un priekSauti vai peéc vajadzibas kite]i, kas nelaiZz cauri Skidrumus,

44, Lupatu atputekloSanas, Skiro3anas, sasmalcind3anas un apstradasanas
darbos jaizsniedz pieméroti darba apgeérbi, bet respiratori tad, ja ar vé&dinasanu
nevar gaisa sastavu uzlabot vismaz lidz 33. panta minétam robezam. Sados dar-
bos aizliegts nodarbinat personas ar roku briceém, levainojumiem u, t. t.

45. Vietds, kur nodarbinatoe personu galvu vai acis apdraud spilgta gaisma,
skembas, dzirksteles, putekli vai citas keaitigas vielas, jaizsniedz aizsargmaskas vai
aizsargbrilles.

Bez tam 31s vietas jAnorobeZo no parejas kopejas darba telpas ar atbilstoSiem
aizsegiem.

Vietas, kur 3kembas var saplést brillu stiklus, tie jdizsniedz no tdda mate-
riala, kas neplist asds Zkembas.

46. Aizsardzibas lidzekli jaizsniedz bez maksas, jatur tiri, laba kartibad un
peéc vajadzibas jamazga, jadezinficé vai citddi jatira un arl jaatjauno uz darba
devéja rekina.

47. Aizsardzibas lidzekli, it seviSki aizsargmaskas, izsniedzami péc iesp&jas
atseviskal personai vienigi t&s lietoSanai, nenododot vairakkart vienu un to pasu
aizsardzibas lidzekli citai personal.

48. Uznémuma jatur pirméas palidzibas snieg$anai nepiecieSamie medikamenti
un vajadzigie parsienamie lidzekli.

49, Nodarbinatam personam attiecigos darbos jalieto izsniegtie aizsardzibas
lidzek]i.

Aizliegts izpildit vai uzdot izpildit bez vajadzigiem aizsardzibas lidzekliem ta-
dus darbus, kuros $adi aizsardzibas lidzek]i nepiecieSami.



242 Stradnieku veselibas aizsardziba

VII, Mazgatavas.

50. Mazgétavas jaiekarto ta, lal uz katram 10 viena laika nodarbindtim per-
sonam bitu 1 udens ierice, piem., krans u. c., ko var pietiekosi erti izlietot.

Mazgitavas apvienot ar citam telpam var ar darba inspektora iepriekséju at-
lauju.

51. Dujas jaiekarto vismaz $adas telpas nodarbinatiem: 1) katlu un masin-
telpas, 2} séra maltuves, 3) lupatu atputek]oSanas, ZkiroSanas, sasmalcinadsanas
vai apstradasanas telpas, 4) balindtavads, 5) chlora izpildiSanas un chlora Skiduma
sagatavosanas telpas, 6) varitavas.

52. DuSas jaiekarto seviskds telpds atseviski virieSiem un sievietém. Darba
inspektors var atlaut dusu telpas apvienot ar mazgatavam.

Pie dusu telpam jabat siltam nogérbSands un apgérbu novietoSanas telpam.

53. DuSas jaiekarto ar karsta un auksta udens pievadi. Uz katrdm 10 per-
sonam jaiekarto vismaz 1 dusSas ierice.

54. Dusu telpu grida janokladj ar koka rezgiem vai citu vaju siltuma wvaditaju
materialu.

VIII. Gérbtuves.

55. Uznémumi sevidkds telpas jaiekarto gérbtuves atseviski viriediem un sie-
vietém, Ja nodarbindtas personas novelk vienigi virsdrébes, tad gérbtuves virie-
S§iem un sievietem wvar apvienot viena telpd. Geérbtuves jaiekarto soli.

56. Ja uznémums nenoriko gérbtuves pastavigu sargu vai neiekarto apsar-
gatas garderobes, tad katram stra@dniekam vai stradniecei jaiekarto atseviiks drébju
skapitis.

57. Darba inspektors var atlaut apvienot gérbtuves viena telpa ar edamtel-
pam val mazgatavdm vai iekartot darba telpas skapiSus, ja apstakli to atlauj.

48. Gérbtuves sevidkas telpas katrad zind jaiekarto §adas telpas nodarbinatiem:
a) séra maltuves, b) lupatu atputekloSanas, SkiroSanas, sasmalcinidfanas vai ap-
stradasanas telpas, c¢) balinatavds un darbos ar chloru, d) varitavas, e) katlu
telpas.

IX. Dzeramais udens.

59. Katra atseviska darba telpa jaiekarto mechaniska dzerama udens ierice
vai janovieto dzeramais udens segta trauka ar kranu. Trauks jaskalo un utdens
jaatjauno vismaz reizi diena.

X. Edamtelpas.

60. Ja darba telpds ir putekli, gazes, tvaiki vai citi kaitigi izgarojumi, un arl
ja t@s ir slapjas, Sais telpds nodarbinatiem stradniekiem jaiekarto apkurinamas
un apgaismojamas edamtelpas ar galdiem un soliem vajadzigd daudzuma.

Darba inspektors var atlaut edamtelpas apvienot ar gérbtuvém un mazgi-
tavam.

61. Edamtelpas atsevis§ki no darba telpam katrd zina jaieriko stradniekiem,
kurus nodarbina: 1) séra maltuvés, 2) chlora Skiduma sagatavoS§anas un citos
darbos ar chloru, 3) varitavas, 4) lupatu atputekloSanas, $kiroSanas, sasmalcina-
Sanas un apstrddasanas telpas.

62. Uzpeémuma velams iekartot iespéju nodarbinatam personim uzsildit édie-
nu vai sanemt karstu dzérienu, piem., t&jas Udeni un taml.
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XI. Atejas.

€3. Uznemuma jaierlko sevid8kas ateju telpas, atseviSki virieSiem un sievie-
tem. Ateju telpu gridam jabat ar 2 lidz 3% kritumu un tadam, kas nelaiZ cauri
Skidrumus. Sienas 2 m augstuma jaieriko mazgajamas.

Ja ateju telpas var ieskatities caur logu, tad jaieriko necaurredzami logu
stikli.

64. Uz katr@m 15 viena laika nodarbinatam sievietém jaiekarto vismaz 1 klo-
zets vai atejas vieta, bet uz katriem 25 viend laikd nodarbinatiem virieSiem — vis-
maz 1 klozets val atejas vieta un 1 urinuars vai 34 metra gara flizu vai lidziga
materiala noteka.

6d. Atejas vai blakus telpas jaiekarto mazgidjamas ierices roku mazgiSanal.

66. Bedres janoslédz, lai nevaretu izplast smaka. Tam jaieriko wvajadzigie
védind%anas izvadi, pec iespéjas blakus siltam dimvadam, un smakas uzslk$anai
lietojami pieméroti lidzekli, piem., kidra u. c.

Ja veédinaSanas izvadus nevar iekartot blakus siltam dOomvadam, tad vélams
iekartot maksligu vedinafanu.

67. Ja atejas ierikotas bez kanalizacijas, tad tas pec vajadzibas jadezinfice.

68. Jauniertkojamas atejds jaiekarto tupklozetu wvai, kur nebutu kanalizacijas,
tupateju {piem., turku parauga) veida.

XII. Uzraudziba.

69. Katrai nodarbinatai personai jazino darba wvaditajam par novérotiem bo-
jdjumiem veselibas aizsardzibas iericés vai lidzeklos.

70. Darba inspektoram tiesiba, ciktal tas attiecigos pantos paredzets, neno-
vér§amas nepiecieSamibas gadijumos atlaut atkapties uz laiku vai pavisam no 3o
noteikumu pildisanas.

71. So noteikumu pieméro3anu uzrauga Darba inspekcija, saskana ar Likuma
par stradnieku un darbinieku vesellbas aizsardzibu uznémumos (Lik. kr. 1938. g.
12) 14, un 15. pantu.

72. Stradniekiem un darbiniekiem tiesiba pieprasit no darba vaditaja Sos no-
teixumus ieskatam arpus darba laika.

XIII. Parejas noteikumi.

73. Siem noteikumiem piemérojami tulin péc to spéka staganas visi jaunie-
kartojamie uznémumi val uzn@émumu dalas un arl pastavosdie uznémumi, iznemot
nakoda pantad min&tos gadijumos.

74. Pastavosie uzp@mumi piemeérojami:

1) 7., 18.—19,, 42, un 58, pantu noteikumiem — 1 meéneSa laik3a;

2y 2., 3., 6. 33, 43—45 un 72. pantu noteikumiem — 3 meneiu laika;

3 4., 5., 9—11,, 15, 22, 25., 26., 29.—32,, 38.—40., 50, 63. un 66. paniu nolei-
kumiem — 6 ménesu laiki;

4y 8. 13., 27., 34, 36., 41., 31. 53, 53. 56, 58., 60., 61., 64. un 65. pantu notei-
kumiem — 1 gada laik§;

5) 21., 35. un 37. pantu noteikumiem — 2 gadu laika.

Sabiedrisko lietu ministrs A, Bérzins.

Darba aizsardz. parv. prieksn. (paraksts).



4. pielikums.

Rupniecibas iestddes 1erikojot un pdrzinot,
jaievéro sekojosi galvenie noteikumi:)

I. Ripniecibas iestdazu iekadrta un stavoklis.

1. Visam é&kam, uzblvém un ietaisem jabat pietiekoSi stiprdm un stabilam
un tas uzturamas kartiba.

Visas darba telpas, ka ari ieejas, izejas, starpejas un trepes, kad iek3€jas, ta
ar! aréjas, pietiekosi jaapgaismo ar dabigu vai maksligu gaismu.

2. Visam telpam jabht pietiekosi plasam.

3. Visam darba telpam jab{it vismaz 2,5 m (3'/s arSinas) augstam.

4. Tirs gaiss darba telpas jauztur ar dabigu un, ja ar tadu nepietiek, ar mak-
sligu ventilaciju. Maksliga ventilacija obligatoriska visos gadijumos, kur pie dar-
ba attistas veselibai kaitigas gazes, izgarojumi vai putekli.

5. Darba telpas jauztur attieciga temperatura.

6. Visam ieejam, izejam, starpejim un darba telpu trepém — iek§éjam, ka
drejam — jabut pietiekodi platdm. Vinu platums jaaprekina sakara ar stradnieku
skaitu, pie kam uz ikkatriem 100 telpd atrodoSamies stradniekiem janem ne ma-
zak k3 0,5 m (34 arSinas) platuma. Tomer katras ieejas, izejas, caurejas un trepes
platums nedrikst but mazaks ka 0,9 m (1'/4 arsinas).

leeja un izejas jdiebiive tada skaita un tadas vietds, ka ugunsgreka izcelSa-
nas gadijuma stridniekiem biutu nodrodinata visvieglaka telpu atstasana.

7. GaramieSanai gar dzelzs karséSanas vai kausé€Sanas krasnim, no kurina-
mas ietaises puses jaatstdj ne mazdk ka 2,2 m (3 arSinas) plats laukums, iznemot
gadijumus, kur tas aiz raZo$anas apstakjiem nav iesp&jams.

Darba telpu ieejas, izejds un caurejas nedrikst uzglabat materialus un citas
mantas, t8 ka tas varétu trauceét ieejas, izejas vai caurejas lietoSanu,

9. Sauram telpam [0,5 m (%1 arSinas) um Saurakidm] pie neaizsargatam, kusto-
Samies mechanisma dalam jabut nepieejamam visiem, kas nav pie Siem mecha-
nismiem nodarbinati.

Piezime. NepiecieSamos gadijumos Rupniecibas departaments var atlaut

atkapties no Siem noteikumiem.

10. Fabriku un ripniecibas iestazu ekas, kuras garidkas par 25 m (12 asim)
un augstakas par vienu stavu, jdietaisa, bez ieks$€jam trepém, ari arejas: uz kat-
riem 25 metriem (12 asim) arejas fasades garuma pa viendm trepém. Aréjam tre-
pém, kuras lietojamas ugunsgréku gadijumos, jabut péc iespéjas no metala, ne
mazdk k3 0,7 m (1 ari.) platam un jasniedzas 11dz ékas jumtam. Trepém no katra
stava jabut pieejama@m caur durvim vai logiem. Trepem jdbit ar margam (tre-
liniem).

Izejas uz 8Im trepém (logi vai durvis) janokraso spilgta sarkana krasa,

*) Skat, 1922. g. «Valdibas Véstnesis» Nr. 256. un arli cand. oec. Arn. E1-

pers un inz, Al. Bulle — «Rokas gramata rupniekiem un amatniekiem». 1937.,
181.—190. lpp.
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11. Visam fabriku un ripniecibas iestazu durvim j&bit veramam uz vispa-
réju izeju pusi, bet pédé&jo durvim — uz aru

12. Gridas, trepes un platformas jauztur laba stdvokli, tdm jabat lidzenam,
pietiekodi stipram, un tds nedrikst biit slidenas.

Gadijumos, kad darba apstaklu vai atmosferas d&] izceltos slidenas vietas,
tadas janoverf ar attiecigiem hdzekliem.

13. Telpas, kur apstrdda organiskas vielas, kas padodas tridéSanai, vai kur
pie darba lieto daudz Skidruma, gridas nedrikst laist cauri Skidrumu, un tam jabat
jeslipam, lai Skidrums viegli notecétu. Uz §Im griddm atlauts turét pitus vai ci-
tadus apklajumus, kuri laiZz cauri §kidrumu.

14. Galerijas, parejas, platformas, ka ari trepes un trepju podesti jaieZogo
ar treliniem vai aizZogojumiem ne mazak ka 0,9 m (1'/4 ar3inas) augstuma. Aiz-
zogojumu apak3dala 0,18 m (/s ardinas) augstuma jaiekarto ta, ka kiju noslidéSana
nav iespejama.

Piezime. Rupniecibas departaments var atlaut pastavosus aizsargus, ja

vini butu zemaki par minétiem, 1lidz vipu partaisiSanai.

15. Parvietojamas trepes jatur vienmér laba kartib3d, un tam jabat ta tai-
sitam, ka tas pie lietoSanas neslidetu.

16. Bedres, gravji, zemé ierakti valéji rezervuari un citi iedobumi darba tel-
pas val sétd no virsas jaaizsedz, vai gar malam jaieZogo ar treliniem péc p. 14.
prasibim, vai ar sétu ne mazadk ka 0,9 m (1%s arsinas) augstuma.

Ja razZoSanas apstidkli mingto aizsardzibu nepielauj, tad Sie iedobumi labi ja-
apgaismo tiklab diena, ka naktl.

Piezime. Rupniecibas departaments var atlaut pastavodos aizsargus, ja vi-

ni batu zemaki par min&tiem, lidz vinu partaisisanai.

17. Ja 16. p. minétos iedobumus parsedz ar gridu. pa jikuru ndkas staigit, tad
tai jabit pietieko#i stiprai un ta jauztur piendciga kartiba.

18. Fabrikas masinas, ietaises, stelles, instrumentus un citus raZoSanas rikus
var laist darba tikai tad, kad tlie ir pilmiga kartiba. Visi pamanitie sabojajumi,
kuri varetu kaitet darbam, vai apdraudét stridnieku drosibu, talin izlabojami; ja
tas nebltu iespéjams, tad sabojatie mechanismi lidz izlaboSanai no darba jaiz-
sledz.

19. Spridzinamas, navigas un veselibai kaitigas vielas jauzglaba ta, ka no tam
nedraudetu briesmas un ka tds bez at]aujas strddniekiem nebGtu pieejamas.

20. Lupatas, pakulas, pucvilna un citi masinu tiridanai izlietotie materiali, ka
arl rafodanas atkritumi, kuri var viegli aizdegties, jaizvac vismaz ikkatru dienu no
darba telpam.

21. Darbu wvaditajiem un meistariem jaripejas par to, ka stradniekus pil-
nigi iepazistinitu ar tam briesmam, kuras tiem draud pie vinu nodarbosSanas, un
ka stradnieki ievérotu visus pie darba vajadzigos drodibas panémienus; jaaizliedz
piedzéru§iermn wvai ieskurbuSiem ieeja, kd arl uzturéSanas darba telpas.

Mémus, kurlus, aklus, ki arl tadus, kuri slimo ar kritamo kaiii, krampijiem
val galvas reiboni un citiem fiziskiem trokumiem, nedrikst pielaist pie tddiem dar-
biem, kur viniem draudétu briesmmas. Tapat nedrikst pie darba pielaist visus tos,
kuyi slimo ar lipigam slimIbam.

22. Telpas, kur sakrijas veselibai kaitigas gazes, izgarojumi wvai putekli,
stradniekiem jdizsniedz respiratori vai citi aizsardzibas lidzekli, kuri vipus aizsar-
ga no kaitigo vielu ieelposanas.

23. Pie darba ar kodigdm vai navigam vielam, stridnieki pa darba laiku ap-
gaddjami ar attiecigu aizsargu apgérbu un vajadzibas gadijumos ari ar galvas se-
gam. Pie darba slapjas telpas jagadi par specialiem apaviem. Sinl punktd ming-
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tie apgérbi un apavi, k3 arl tas drébes, kuras stradnieki pirms darba saksanas no-
velk, jduzglahd atseviSkas telpas.

24. Veselibai kaitigu pulverveidigu vielu ieberSanu, parbérSanu un sijasanu
jaizdara atseviskas telpas un péc iespéjas slégtos aparatos. Darbi ar navigam vie-
lam bez tam jaizdara mechaniska celd un ar tadiem aparatiem, kuri vispilnigak
novers navigo vielu kaitigo iespaidu uz stradnieku veselibu.

25. Pie darbiem, kas savienoti ar spilgtu, acim kaitigu gaismas izstarosanu,
stridniekiem jadod acu aizsargi ar krasainiem stikliem, ka brilles, rAmji u. t. 1.

26. Apgérbu uzvilksana, novilkSana vai uzglabasana kustoSo mechnismu tu-
vuma stingri aizliegta. Virsdrébju uzglabafanai jaierada atseviSskas telpas, kuras
var blt ari darba telpas, iznemot 23. p. minétos gadijumos.

27. Bez fabrikas administracijas atlaujas nevienu nedrikst laist darba telpas,
iznemot fabrikas ierédnus, fabrikas stradniekus un tds amata personas, kuridm péc
likuma ieeja fabrika atlauta.

28. Pie rudas, smilfu, malu, oglu un citu materialu kaudZu noraksanas ja-
skatids uz to, ka neizrok no apak8as t3, ka minéto materialu kaudzes varetu uz-
gazties stradniekam virsa. Tas pats jaievéro pie zemes rakSfanas darbiem, mal-
kas nemsanas no grédam u. t. t.

29. Fabrikas administracijai jaraugas, lai akas, bedrés, gdzu un diamu vados,
slégtos gravjos un tamlidzigas vietds, kur var rasties smacigas, viegli aizdego3as
vai citadas kaitigas gazes, darbus neuzsdk agrak, kamér nav minétds vietas pie-
tiekosi izveédindtas. Darbiem tadas vietas janotiek administracijas $im noliikam
ieceltas personas uzraudziba.

30. Katrd riapniecibas iestade jabiit vajadzigai ietaisei pirmas palidzibas
sniegdanal nelaimes un piepeSas saslimfanas gadijumos, k3 tas paredzéts stradnie-
ku apdrosinasanas noteikumos.

31. Stiradniekiem jadod iespg&ja pec darba beigSanas, vai pirms E&Sanas, no-
mazgat rokas un seju.

II. Tvaika katli un citas ierices un aparati, kas strada
zem spiediena, augstaka par vienu absolutu atmosferu

32. Bez pastavoS$iem noteikumiem par tvaika katlu uzstadisanu, uzturéSanu
un parbaudisanu (likumu krajuma 1911. g. 15627. punkts) vél jaievero 33di notei-
kumi par tvaika katliem un par tvaika katlu telpam (p. p. 33.—47.).

33. Tvalka katlu telpu durvis jaietaisa ta, ka vinas atveras uz aru ar vien-
kdriu spiedienu, kameér tvaika katls darba, katlu telpu durvis nedrikst noslégt.

34. Katlu telp@s nedrikst uzstddit citas masinas, ierices vai aparatus, t3pat
nedrikst ietaisit gulamas vietas, uzkraut koka materialus u. t. t. Sinis telpds nav
pielaizami nek&di darbi, kuri tiesi neattiecas uz tvaika katlu ‘apkalposanu,

Katla telpds nav aizliegts uzstadit gazu generatorus, dinamo madinas un ik
pumpjus.

35. Pieeju pie droSibas ventiliem un armaturas nedrikst apgrGtinat, uzgla-
bajot katiu telpas dedzinamo materialu, pelnus u. t. t. Izejam no katla telpam,
ka arl caurejam uz tam jabut vienmeér svabadam.

36. Manometri un udenslimena raditaja stikli jaapgaismo tik daudz, ka ku-
rinatajs vienmeér var skaidri redzét, cik tie rada.

37. Udenslimena raditaja stikli jaietaisa ta, ka gadijumi, ja tie plistu, laudis
retiktu apbrucinati vai ievainoti.
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38. Ja udenslimena raditaja stikli un izméginaSanas krani atrodas augstu, tad
jailetaisa viegla un droSa pieeja pie tiem, vai nu ar trepém wvai pastavigdm gale-
rijam.

39. Stingri aizliegts tvaika katlos attistit augstaku spiedienu, neka kontrole
atlavusi, un patvaligi izmainit dro&ibas ventila slogu.

40. Tvaika vadu caurulém, ka katlu, td arl citds telpds, jabat aizsargdtdm no
tiesa sakara ar degvielam, un vietas, kur vinas pieejamas stradniekiem, vinam bez
tam jabtit aizsargatam wvai izolétam.

41. Katlu telpas jaietaisa signalizacija no speka ma8inu telpam, lai varétu
pazinot katlu kurinatdjiem par spéka masinu apturésanu.

42, Ja tvaika katlu, kuram ar citiem katliem kopéji caurulu vadi, apskata
no iek3as, to tira vai izlabo, tad to pilnigi atdala no visiem vadiem., Ja katlus ap-
kurina ar domenu krasnu vai citdm gazém, tad bez minéta 3is katls janoskir no
galvena gézes vada.

Pie Sinl punktd minéto darbu izve3anas nedrikst lietot lampas, kuras pilditas
ar petroleju vai citam viegli iedego$am vielam.

43. Ailzliegts uzdot katlu kurindtajam darbus, kuri tiesi neattiecas uz katlu
apkalposanu.

44, Twvaika madinas un 34. punkti minéto aparatu apkalpoSanu drikst uzti-
cét kurinatajam tikai tai gadijumia, ja masina un aparati atrodas ar katlu vienas
val tiesi kaiminu telp@s un ja kurinatijam jaapkalpo ne vairadk ka viens katls.

Piezime. Sis noteikums neattiecas uz tiem katliem, kurus silda ar atejo3u

siltumu no metalurgiskdm krasnim.

45. Tvaika katlu apkalpo$anu var uzticet tikai lietpratéjam kurinatajam, ne
jaungkam par 21 gadu, Tvaika kallu un dimu vadu tiriSana aizliegta mazgadi-
giem (lidz 15 gadiem).

46, Fabrikas administracijai jasastada kurinatajiem noteikumi par apieSanos
ar tvaika katliem un Ele noteikumi jaizkar katlu telpads redzama viefa.

Sie noteikumi jaiesniedz fabriku inspektoram apstiprinasanai.

47, Ieeja, ka arl uzturéSanas tvaika katlu telpas bez administracijas atlaujzs
stingri aizliegta visiem, kuri nav tiesi pie katliem nodarbinati vai kuri nepieder
pie fabrikas darbu parraudzibas. Aizliegums izliekams uz katlu telpu durvju ar-
puses.

48. Uz sutindtajiem, kubliem, variSanas un sarmoSanas katliem, ZaveéSanas un
gludinasanas trumuliem, autoklaviem un citiem aparatiem, kuri strddd pie tvaika
spiediena augstdka par vienu absolutu atmosferu, jauzstdda manometrs, uz kura
skaidri atzimeéts visaugstakais pielaiZzamais spiediens, un vismaz viens droSibas ven-
tilis, kura ierikojums nepielaiz patvaligu apgriutinasanas palielindSanu. Ja aiz tech-
niskiem iemesliem nav ilespéjams uzstadit manometrus un drosibas ventilus uz mi-
nétiem aparatiem, tad vini jauzstada uz tvaika wvadu caurulém.

49. Pie iericém un aparatiem, kuru vakus un ielienamc caurumua vakus reti
nonem, vajadziga ietaise gaisa un kondensacijas dens nolaisanai.

50. Visi 48. punkta wuzskaititds ierices un aparati, kd ari visas citas ierices un
aparati, kuri strddad ne zem tvaika spiediena, bet zem vinos atrodoSos &kidrumu
val gazu spiediena, augstaku par 1 atmosferu absol., kd darbad esosie, ta ari no
jauna uzstaditie, ja@parbauda ar ieks$€ju un hidraulisku spiedienu: stradajosie zem
spiediena augstika par vienu un ne vairak par 10 atmosferim, tiek parbauditi zem
spiediena, kurg 1Y/: reizes parsniedz darba spiedienu; stradajosie zem spiediena
augstaka par 10 atmosferam, tiek parbaudiii zem spiediena, kuri parsniedz darba
spiedienu uz 5 atmosferam. Pec tam minéta i{zmégindSana jaatjauno kalrus 8 ga-
dus. Neatkarigi no t&, ikkatrus tris gadus Sle aparati un ierices, ja tikai viniem
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iertkoti lienamie caurumi, japarbauda caur iekiéju apskatifanu un ne retidk ka
vienu reizi gadid caur aréju apskatiSanu, Minetas parbaudiSanas un apskatiSanas
izdara fabrikas administracija, rezultatus ieved 3nores gramata un apliecina ar at-
bildigds personas un liecinieku parakstiem.

Piezime. Ja §inl pantd minéto ieri¢u un aparatu uzraudziba no uznpémuma
Ipadnieks nodota uz rupniecibas likuma p. 78b. (1912, gada izdevumai) pa-~
mata nodibinatai tvaika katlu Ipasnieku biedribai, §ini panta minéto iz-
meginasanu un apskatifanu izdara un rezultatus Znoru gramata ieraksta
§1s biedribas pilnvarota persona.

III. Speka masinas.

51. Twvalka masinas, tvaika turbinas, naftas un petrolejas motori, elektromo-
tori un lidzigas spéka masinas, kuras nav uzstaditas atseviSkas telpas vai nav
tieSi savienotas ar darba mechanismiem, ja vini atrodas pieejamis vietds, janoro-
beZo no visam pusém ar stipru aizZogojumu ne zemzdku ka 0,9 m (1Y: arSinas).

Piezime. Rupniecibas departaments var atlaut pastavoSus aizsargus, ja vi-

ni bGtu zemaki par minétiem, l1dz vinu partaisiSanal.

52. Udens rati jauzstada atsevi$kas telpas un janorobezo ar 0,9 m (1Y/1 ar-
Sinas) augstu aizZiogojumu vai treliniem. AizZogojumu wvai trelinu apalkidalas ja-
iertko td, lai nebitu iespeéjama kaju noslidéSana. Tapat jaaizZogo Udens notekas
un laipas, no kuram izdara dens ratu smérésanu.

Piezime. Ripniecibas departaments var atlaut pastavosus aizsargus, ja vi-

ni biitu zemaki par minétiem, lidz vinu partaisiSanai.

53. Spéka masinu telpas un S0 masinu apkalpotas darbnicas jasavieno caur
signalizaciju, kura jaietaisa ta, lai no masinu telpdm wvar pazinot uz darbnicam par
spéka masinu darba laiSanu un no darbnicas uz ma$inu telpam par spéka ma3inu
apturésanas vajadzibu.

Piezime. Sis noteikums neattiecas uz darbnicdm, kuras tiek dzitas ar elek-

tromotoriem.

54. Spéka masinu spara rati pietiekosi jiieZogo, un ja grida ir iedobums
priek§ spara rata, tad 5is iedobums 0,18 m (/4 ariinas) augstumia jaaizsarga, lai ne-
biutu iespejama kaju noslidéSana.

55. Visas speka masinu kustodds dalas, ka klanis, klokis, virzula kats, regu-
latora bumbas u. t. t., ja tas atrodas pieejamas vietas vai kaut k3 apdraud drosibuy,
jaaizZogo ar pietiekosi stipriem treliniem vai aizZogojumiem.

56. Apdraudodi droiibu zobu rati, ki]i, bultas un mitriki pie spéka masinu
griezoSam un kusto$am dalam attiecigd karta jaaizsarga un japarklaj.

57. Ja pie spfka maSinam ar vertikaliem cilindriem masinistam nav erti un
drosi iespejams uz gridas stavot apkalpot visas ma$inas dalas, tad jaietaisa plat-
formas ar dro8§am tirepém un margam.

58. Laizot darba spéka maSinas, apkalpoianas personalam aizliegis spara ratu
griezt ar savu miesas svaru.

59. Ja spfka masinu spara ratiem ir vairdak nekid 2,2 m (3 arsSinas) caurmera,
tad vinu pagrieSanai vajadziga mechaniska ietaise.

60. Speka masinas sméréfana darba tikai tad pielaizama, ja prieks$ tam ir
droSa ietaise, kura novér§ katru varbiitéju nelaimes gadijumu pie sméréSanas.

61. Spéka masindm darba atrodoties aizliegts tirit spgka madinu kusto3ds da-
las, ja nav pietieko8i gadats par tiritaja drosibu.

62. Sp€ka maSinu apkalpoSanu drikst uzticet tikai labi apmacitam persondm,
ne jaunakam par 17 gadiem.
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IV. Transmisijas.

63. Transmisijas, varpstu un mechanismu griezosas dajas, ka: =zobu rati,
transmisijas ripas un savienojumi, ja t3s atrodas zemak neka 2,2 m (3 ar§inas) no
gridas, pieejamés vietas dro§i jdaizZiogo un jaieslédz stiprds un nekustosas aizsar-
dzibas ietaisés.

‘64. Paréjam un aizsardzibas ietaisém priek§ zemu gulo$am transmisijas varp-
stam jabtt pietiekodi stiprdm. Ar t3dam ietaisém jaapsedz ne tikai pati transmi-
sijas varpsta, bet arl visas griezosas dalas, kuras pie tas piestiprinatas,

65. Vertikalam un ieslipdm transmisijas varpstam jabut aizsargatam ar cie-
§iem aizZzogojumiem wvai drasu pinumiem 2,2 m (3 ardinas) augstumi no gridas.

66. Darbé@ esofc transmisiju varpstu un citu dalu smérésana un tirisana pie-
laizama tikai tad, ja ir pietiekoS§i gadats par droSibu pret nelaimes atgadijumiemn,
un pie tam Sos darbus drikst izvest tikai vai nu no gridas, vai stavot uz nekusto-
as platformas.

67. Visam siksnam, iznemot p. 68. minétas, ja tas ir 7,5 cm (3 collas) vai
platakas, vai arl ja vinas griezas ar dtrumu, lieldku neka 9 m (30 pedas) sekundg,
neskatoties uz vinu platumu, jabiit pieejamas vietas, kuras atrodas zemak neka
22 m (3 arfinas) no gridas, aizZogotam wvai citadi aizsargatam.

68. Siksnam 15 cm (6”) platumd un platikam, kuras savieno divas transmi-
sijas varpstas, jabut visa vinu garuma aizsargatam.

69. Caurumiem gridd, kuri noder siksnu caurlaiSanai no viena stava otirj,
jdbat aizsargatiem ar 15 cm (6”) augstu cieSu aizZogojumu.

70. Siksnas 5 em (2") platuma un platakas, nedrikst, kameér tas atrodas dar-
ba, tiedi ar rokim nedz nonemt, nedz aril uzlikt.

71. Ja siksnu parveSanas mechanismus uzstida tiesi uz paSam transmisijas
varpstam, tad pie viniem jaietaisa tddas parvesanas daksinas, kuru konstrukcija
nepielaistu siksnu patvaligu parvietoSanos uz darba ripu.

72. No ripam nonemtas dzensiksnas val nu pavisam janem no transmisijas
projam, vai arl japakar uz seviSkiem akiem ta, ka t3s nepieduras nedz pie varp-
stas, nedz pie citam transmisijas griezo$amies dalam.

73. Ja transmisiju griezoSos dalu tuvuma izdara remonta, bives vai citddus
atgadijuma darbus, tad minétdm transmisijas dalam jabut labi alzsargdtam ar pa-
gaidu aizsardzibas lidzekliem.

74. Pantos 67.—73. uzskaititie noteikumi attiecas arl uz dzenamdm kédém un
virvEém, neatkarigi no to lieluma un kustibas &truma, bet tie neattiecas uz celamu
kranu kédem un virvem.

75. Transmisijas jaapgada ar atri darbojosamies atvietoSanas mechanismiem,
lai bfitu iesp&jams katrd atseviska darba telpd transmisiju apturet. Ja aiz tech-
niskiem iemesliem nav iespg@jams kada no darba telpam izpildit pievesto notei-
kumu, tad $ini telpa jaieriko signalizacija uz tuvako atvienosanas ietaisi vai uz
spéka masinu telpdm. Ietaisém transmisiju dalu apturéSanai jabut t@dé@m, ka So
dalu patvaliga kustibas atjaunoSana nav iespéjama.

76. Visas kusto$as un griezos$d@s transmisijas mechanismu izcilas dalas, ka
skriuves, tapas, mitriki, kili u. t. 1, jaaizsedz vai jdaizzogo.

77. Trepes, kuras transmisijas sméréSanai vai tiriSanai pieslien pie transmi-
sijas virpstas, jdietaisa ta, ka vinu apaksSgals neslid pa gridu (p. 15.), bet vinu
augsgala japietaisa aki priek§ uzakeéSanas uz varpstas.

78. Transmisijas apkalpo$anu, ki smeérésanu, tiriSanu, izlaboSanu, dzensiksnu
saSGsanu un pardtsanu, dzensiksnu, kéZu un virvju uzlikSanu un nonemsanu un tam-
lidzigus darbus drikst uzticét tikai lietpratéjiem stradniekiem.
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79. Pie 78. p. minétiem darbiem nedrikst pielaist mazgadigus, nepieauguius
(jaunakus par 17 gadiem) un sievietes.

V Darba mechanismi.

8¢ Lai péc iespejas vairak nodrodinitos pret nelaimes gadijumiem, tad pie
visiem darbu mechanismiem, ja tikai to pielaiZ vinu darba gaita, japiemeéro scko-
die (81. lidz 84. p. p.) uzstadifanas un ierlkosanas visparigie noteikumi.

81. Darbu mechanismi, kurus dzen transmisijas, jAapgada ar atvienoSanas me-
chanismiem, ar kuru palidzibu varetu atri un eérti vinas apturét. AtvienoSanas me-
chanisma konstrukcija nedrikst pielaist patvaligu darba mechanisma ieslégSanu.
Lai dzensiksnas varétu parvest ne darba ripas uz brive ripu, tad, iznemot pakapj-
veidigas ripas, visiem darba mechanismiem japieriko labi nostiprinatas siksnu par-
veSanas daksinas,

82. Dazadu darba masinu griezoSas vai kustoSas dalas, pie kuram stradnieki
savu darbu izpildidami vai gardmiedami var&tu nejausi piedurties, pietiekoS§i jaaiz-
sedz vai jdaizZogo, tdpat attiecigi veidad jAaizsedz vai jaaizZzogo arl tas mechanismu
dalas, kuras saplisdamas, izkrizdamas wvai nokrizdamas varétu apdraudét strad-
nieku drosibu.

83. Visas tas darba mechanismu dalas, kuras, lai gan nekustas un negriezas,
bet ar savu formu, temperaturu val citam savam fiziskdm Ipasibam wvar bit kai-
tigas stradajoam vai garamejosam personam. ja vinam nejausi gaditos pie iam
piedurties, ir jaaizsedz wvai attiecigi jaaizsarga.

84. No attiecigas puses jdaizsarga ar cieSu, stipru setu visi darba mecha-
nismi, kuri uzstaditi metala vai citadu atkritumu sasmalcinasanai, ja pie darba,
sasmalcinamo vielu dalinam izlecot, varefu tikt apdraudétas personas, kuras Sais
telpas atrodas, t. i. mechanismi, kuri neatkarigi no savam dalam, bet ar savu
darbu draudétu ar briesmam.

85. Aftieciba uz ngkamos punktos pievestam atseviSkam darba mechanismu
grupam, ar 80. punktd pievestiem iznémumiem, jaizpilda ndkosos punktos pare-
dzétie noteikumi.

86. Apalie zagi, ja vini péc darba gaitas var apdraudét strddnieku dro&ibu,
jAaizsarga no nestradajoSas puses ar pastavigiem aizZogojumiem wvai aizsargiem, bet
no darba puses apgaddajami ar aizsargu lidzekliem, kas, ja vien iesp€jams, mecha-
niski pacelas un krit. Bez tam, lai attiecigos gadijumos izsargatu zagus no iespie-
Sanas starp zagéjamo priekSmetu, aiz zaga jaieliek kilis, kas zdgéjamo priek$metu
pietiekosi izplestu.

87. Attiecigas aizsargu ietaises jaieriko arl évelmas$inam, fugoSanas masi-
nam, frézmasinam un citam l1dzigdm masinam, pie kuram materialu padod ar
roku, kas strada ar atri griezoSamies naziem, kaltiem, frézem u. t, t., kuri péc sa-
vas iekartas un baves var kaut k& apdraudet stridnieku drosibu,

88. Presém, spieSanas, StancéSanas, svérteniskam eévelmasinam un ciliem apa-
ratiem, kur darbojas ar stanéu, puansonu (spiednu) u. t. t. palidzibu, attiecigas
vietas ierlkojamas aizsargu ietaises priek§ roku aizsargdsanas. Ja pie Silem apa-
ratiem atrodas balansieri, tad, bez minetam aizsargu ietaisem, veél jagida par ba-
lansieru un bumbu cela aizsargifanu, ja pédeéjie péc savas iekdrtas var apdraudét
stradniekus.

89. Lietojot aparatus ar atri griezoSamies tecelu akmeniem, Smirgelu ripim
un tamlidzigiem akmeniem un ripam, briesmas, kuras var celties minétiem akme-
niem un ripdm saplistot, janovér§ vai japamazina ar to, ka §is ripas un akmenus
ap8Suj ar stipriem aizsargiem, akmenus un ripas labi nostiprina uz asim un nepie-
laiz lielaku apgrie$anas atrumu, neka &prékins to atlauj.
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§6. Ielaizamie un izlaiZzamie caurumi pie dezintegratoriem, bumbu dzirna-
vam (Kugelmiihle), sadrupinasanas, lauSanas, maisifanas un citdim madinadm, ku-
ras lieto materialu sasmalcindSanai, sadali$anai vai samaisiSanai, jaieriko ta, ka
stradnieki ir aizsargdti no piedurSands pie griezofamies dalam, no kuram varétu
draudét briesmas,

91. Valéi un kalandri un tamlidzigi mechanismi jaaizsarga i3, ka stradnieku
rokas nevarétu noklot starp valéiem.

VI. Smagu priek&metu parvietofana ar rokam.

92. Stalazam, blokiem, tricém, domkratiem, trulifiem u. t. t., kurus lieto
smagu priekSmetu parvietoSanai, jabhut pietiekodi stipriem saméra ar parvietojamo
lietu smagumu.

93. Pie smagu priekSmetu parvietoSanas ar rokam, kur wvajadzigs wvairaku
stradnieku kopigs darbs, jagada par aizsardzibu pret parvietojamo smago prieks-
metu apgasanos, slideSanu, velfanos u. t. t. Minétos darbus drikst veikt tikai liet-
prateju vadiba.

94. Smagu priekimetu parvietoSanas darbus nedrikst izpildit mazgadigi (lidz
15 gadiem) un sievietes, kuras uz grutam kajam.

VII. Celamas madinas un citi celamie mechanismi

95. Visas, k3 mantu, ta arl cilveku celamas masinas (lifti), ja vinu Sachtu
laukums lieldks par 0,52 m? (1 kvadratarSinas), padotas sekoSiem noteikumiem.

96. Celamo masinu Sachtas (t. i. telpa, kurd staigd kurvis wvai platforma), ja
tas atrodas eku iekSiené€, no visam pusém jaieZzogo 2,2 metrus (3 arSinas) augsti no
katra ekas stava gridas, vai trepju pakapieniem, ja trepes pieslienas pie Sachtas.
Tikpat augsti jaiefogo Zachtas apakidala liftiem, kuri atrodas &ku arpusé. Sachtu
aizZogojumiem jabiit tadiem, ka caur vinlem nav iespejams izbazt roku.

97. Celamo masinu Sachtu ieejas un uzladéSanas caurumiem japietaisa dur-
vis, alizsargi vai drasu pinumi. Minéto caurumu aizsargdSana ar kédém un tauvam
val ar margam uzskatdma par nepietiekosu. Durvis, aizsargi un drasu pinumi ja-
tur vienmeér aizslégtas wvai jdietaisa ta, ka vinus var atbaisit tikai tad, kad lifta
platforma pret tam nostdjas. Bez tam ietaisei jabut tadai, ka lifta platforma wvar
pacelties vai nolaisties tikai p&c durvju aiztaisidanas.

98. Pie caurumiem, kuri iziet uz lifta Sachtu, jabut skaidri lasdmiem seko-
Siem uzrakstiem:

a) uz liftiem, kuri nodomati tikai mantu celSanai, jabtit uzrakstam par celamo

mantu pielaizamo lielako smagumu kilogramos un aizliegumu celt cilvekus,

b) uz liftiem, kuyi nodomati mantu un cilvéku cel$anai, jabut uzrakstam par

celamo mantu pielaizamo lieldko smagumu kilogramos un ari pielaizamo
lielako skaitu celamo cilvéku, ieskaitot lifta vadoni.

Celt lielaku smagumu vai vairak cilvéku, nekd tas uzrakstos atzimets, nav
atlauts.

99. Mantu cel3anai paredzétarmn platfermam jabut no tam pusém, no kuram
mantas neiekrauj vai neizkrauj, ta ieZogotam, ka celamo mantu noslidéSana, no-
veldands, nokrisana vai ieker$ands Sachtas siends nav iespé€jama.

100. Tadu liftu platformam, kuras lieto tiklab mantu, ka cilveku celSanai, ja-
bt no 97. p. minétam pusem aizsargdtdm ar sienu vai bieziem treliniem mazakais
2,2 m (3 ardinas) augstuma.

Ja Sachta no ieejas vai iekrauSanas puses nav visa augstuma aizsargata, tad
tani platformas pusé, no kuras notiek mantu iekrauSana vai cilvéku iekdpSana, ja-
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bt durvim, aizsargiem vai drasu pinumiem. 8&du liftu platformam jabat ar
jumtu.

101. Liftu platformas jaieriko t3, ka pie mechanisma sabojasanas platforma
vai nu tdlin nostdjas, vai vinas uz leju slidéSanas dtrums pamazinas lidz 1,6 m (2.
ar$inas) sekundé. Bez tam lifti, kuri domati cilvéku celSanai, jaapgada ar atruma
regulatoru.

102. Liftu pretsvariem jadod noteikts cel§, lai tie caur nogrieSanos no 31 vir-
ziena nesabojatu platformu vai neievainotu cilvékus. Ja pretsvari atrodas arpus
Sachtas, tad vinu celam jabit no augSas lidz zemei ieZogotam.

103. Visiem liftiem jabat ar automatisku ietaisi platformas noturesanai tiklab
visaugstika, ka viszemaka vieta.

104. Ne retak ka vienu reizi gada lifti japarbauda, vai vinu visas dalas pa-
reizi darbojas un vai vini ir pietieko§i stipri priekS celama svara. Pie parbaudisa-
nas liftiem, kuri domati cilvéku celSanai, jaiztur divreiz tik liels svars, neka tas
pielaists pastavigd darba, un liftiem, kuri domati tikai mantu celSanai, 1'%/s reizes
lieldks svars. Drosibas ietaises japarbauda ar vislielako pielaisto celSanas svaru
ParbaudiSanas rezultati jdieraksta Snoru gramata un japaraksta atbildigai personai
un lieciniekiem.

105. Celamias ma$inas apkalpoSanai drikst pielaist tikai tddas personas, kas
labi pazist vinu ietaisi un vinu vadiSanu un kuras nav jaunakas par 17 gadiem.

106. Uz visiem citlem ce]lamiem mechanismiem (iznemot celamas masinas) ja-
but skaidri salasamiem uzrakstiem labi redzami vieta par vislielako pielaiZamo
S5varu.

107. Visas S0 mechanismu draudosas dalas, k@ zobrati, frikcijas rati, ripas,
spara rati u. t. t., pieejamas vietas pietiekosi jaaizsarga val jdieZogo.

108. Rokas vincas jaieriko t3, ka pie mantu lejd laisanas ar vinu (mantu) pasu
svaru rokturi negrieztos lidzi.

109. Pie celamiem kraniem un lidzigiem celamiem mechanismiem jabtit tadai
ietaisei, kas nepielaiz celamo priekSmetu patvaligu leja slidédanu. Ja kranam ir ie-
taise celfanas &truma parmainai, tad 8ai ietaisei jabut tadai, ka ta nevar patvaligi
uzsakt darboties.

110. Ja uz tilta krana platformas atrodas krana vaditajs, tad platforma jaie-
Zogo ar margam un bez tam ta jaietaisa, ka krana vaditiju nevar aizkert ne darb-
nicas jumts, ne ari citas ekas dalas.

111. Zem pakartiem vai paceltiem smagiem priekSmetiem nav briv stradnie-
kiem ne staigat, ne aril uzturéties, ja to taisni neprasa razoSanas gaita.

112. Celamie mechanismi (iznpemot celamas maSinas) ne retak ki vienu reizi
gada japarbauda, vai tie kartigi strada un vai visas vinu sastavdalas pietiekosi stip-
ras. Parbaudot ar mechanismiem ce] 1Y/s reizes smagikus priek§metus, neka tas
prieks pastaviga darba pielaists, un parbaudifanas laikam jabut pietiekoSam prieks
parbaudiSanas rezultdatu noskaidroianas. Kedes un virves japarbauda visd garuma.
Parbaudisanas rezultati jaieraksta Snoru gramatd un japaraksta atbildigai personai
un lieciniekiem:.



5. pielikums,

Rigas pilséta rapniecibas ékas celot,
jaievéro $adi galvenie buvnoteikumi:*)

Par atlauju privatbiivem
Darbi, kuriem vajadziga atlauja.

1. §.

Pilsétas valdes apstiprinasana vajadziga:

1.

O W o

Jaunbiivém un visadu Skiru parblvém, to starpa ari visiem pargrozijumiem
tiklab ielu fasades, ka ari tadas, kas ir redzamas no ielam un laukumiem;
sétu cel3anai gar ielam un uz robeZam:

udensvadu, apakizemes un atkldtu tdens novadu ierikodanai;

tetnu (kdjcelinu) iekarto$anai un to apstadiSanai ar kokiem;

jaunu ielu iekarto$anai; esoSo ielu pargroziSanai un nostiprinasanai.

2. &

Tapat pilsétas valdes atlauja wvajadziga, pie kam lddzéjam jaievéro tikai 3.,
4. un 7. §§ noteikumi, sadiem darbiem:

oo

o

fasades sienu apSuvuma un apmetuma atjauno3anai;

jaunu ailu lausanai logiem un durvim, izpemot logus ielas fasadés un no
ielas un laukumiem redzamas siends, kuriem jaievéro kartiba, kas no-
teikta 1. § 1. p. minétiem darbiem;

vecu sienu izlauSanai un jaunu sienu celdanai éku iekSiené;

jumtu segas atjaunosanai,

jaunu kurindmo vietu, pavardu, krasnu un dumenu ierikoSanai;

ielu un robeZu sétu izskata pargrozi%anai un pamatigai izlabosanai.

Piezime. Par fasades krasoSanu, izSuvodanu, fasades apSuvuma izlaboZanu,

logu un durviju jaunu slengu (bet ne ramju) ielikdanu, nepargrozot to ag-
rakoe izskatu, dimu skurstenu parmuaréSanu un par tadu jumtu izlabodanu,
kas nav segti ar ciletu materialu, katra zina rakstiski japazino pilsétas
valdei pirms darbu sak$anas.

Atlaujas noilgums.

3. §.

Atlauju buvdarbiem izdod uz vienu gadu, un ta zaudé spéku tiem paredzétiem
darbiem, kas nav iesdkti Sai laiki.

*) Skat. ari cand. oec. Arn. Elpers un inz. Al. Bulle — Rokas gramata
rupniekiem un amatniekiem. 1937., 93.—129. lpp.
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Ligumi péc atlaujas,

4. §,

Liadzot atlauju visddu Skiru darbierm, jduzraksta uz noteiktas formas veid-

lapas, apliecinatas ar 1pasnieka parakstu:

1. ipaSnieka kéarta, vards un uzvards;
pilsetas dalas, iecirkna un ielas nosaukums, ielas Nr. un grunts piederiba
péc pilsétas grunts gramatam (grupa un Nr.);

3. kadus darbus paredz izdarit;

4. atbildiga technika — wvaditija vards. — Darbiem, kas mineti 2. § athildiga
technika vai meistara — darbu izdaritaja vards minams tikai tados gadi-
jumos, kad pils€tas wvalde atzist to par vajadzigu.

Pie lugumiem péc atlaujas visadu Skiru buvdarbiem japieliek ta zemes ga-

bala plans (grunts karte), uz kura nodomats buvdarbus izdarit. —

Katram apbuvéjamam zemes gabalam jabat péc zemesgramatam pilnigi pat-

stavigam, no citiem atdalitam.

5. §.
Pie ligumiem péc atlaujas biivdarbiem, kas minéti 1. §, péc to Skiras, japie-
liek zinas un zimé&jumi, kas pilnigi paskaidro paredzetos darbus:

A. Jaunbuvem un parbiivem
1. Situacijas plans,

Tanl jabit iezimétdm visam ékam, kas paredzétas ki jaunbilves vai parbuves,
tapat citas tadm tuvakas, jau agrak uz tas padas grunts uzceltas, ki arl noplesanai
nolemtds ekas, akas un citas zinas, peéc kuram var redzét, vai bives atrodas uz
grunts pareiza stavokli.

Situacijas pland jaieraksta: piegulosas ielas nosaukums, kaiminu Ipasumu
apziméjums (grupa un Nr.), visu situacijas plana uzziméto eku mérkis, zinas par
to sienu un jumtu materialu, stivu skaitu, eku augstumu un par to, vai ékas ap-
kurinamas vai ne.

Ar skait]liem jaapzimé piegulo3o ielu platumi un pagalmu apmeri, eku starpas,
caurbraucamu un caurstaigdjamu vietu meéri un visi citi péc Siem buvlikumiem
buvem ieverojami meri.

2. Bives projekts.

Projektam jasatur visu stavu plani, kuros iezimeéeti: kapes un to materials,
kurinamie pavardi, dumeni un citi kanali un tuk3umi siends, tapat visparéju eku,
ka ari k3pju un ateju bedru, ielu un laukumu puses fasazu, k3 arl to eku daluy,
kas redzamas no ielas val laukuma, Skersgriezumi.

Viena patstaviga dzivokla dzivojamas vai citiem meérkiem nolemtas telpas
planos jdapzimé ar gaiSam, vispar iesegtam, viegli vienu no otras atSkiramam
krasam; telpas iedzivotdju kopigai lietoSsanai un satiksmei iesedzamas ar gaisi
zilu krasu.

Ar skaitliem jduzrada ékas augstums, sienu biezums, caurbraucamu un caur-
staigajamu vietu platums un visi citi ar 3o likumu prasitie meéri.

Ielu un no ielam un laukumiem redzamu fasazu pargrozisanai vajadzigi tikai
fasazu ziméjumi, kuros ar sarkanu krasu apziméti nodomatie pargrozijumi. Citas
zinas sniedzamas vienligi péc pils€tas valdes pieprasijuma, pamatojoties uz 7. §.
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B. Ielu un robeZu séetu celsanai

Vajadzigs situacijas plans ar iezimétam linijam, pa kuradm paredzéts sétu
celt; ielu sétdm bez tam japardda priekspuses skats un jadmin bavmaterials.

C. Bivdarbi, kas minéti 1., p. 3., 4. un 5. §
Zinas un zimeéjumi péc pilsétas valdes noteikumiem.

6. §.

Situacijas plani, biives projekti un citas paredzéto bavdarbu paskaidroSanai
vajadzigas zinas iesniedzamas 2 eksemplaros uz 23 un 35,5 cm (9 un 14 collu) lie-
luma lapam,; lapas jaiestiprina noteiktas formas vakos ar virsraksta lapu.

Projektus satit rullos aizliegts. Viens eksemplars jaiestiprina cietos vakos.

Iesniedzamie ziméjumi jaizgatavo uz stipra ziméjami papira vai uz caurre-
dzama audekla. Kopijas uz caurredzama papira nepienem.

Zimejumiem noteikti §adi meérogi, kas uzradami zem attiecigiem ziméjumiem:
situacijas planiem: meérogs 1:600, t. i. 1 em = 6 m (1 colla 50 pedam).

Stavu planiem, fasadém un Skérsgriezumiem: 1:100, t. i. 1 em == 1 m (3 collas

25 pédam) vai 1:200, t. i. 1 cm = 2 m (3 collas 50 pedam), detaliem 1:20, t. i.
5 cm 1 m (3 collas 5 pédam).

Buvmateriala apzimésSanai projektos noteiktas 3S3das caurredzamas krasas
(Lasurfarben):

Mura dalas: jaunas ar karminu, vecas ar peléki zilganu krasu.

Koka dalas: jaunas ar gaiSi dzeltenu krasu, vecas ar dedzind@tu sienu.

Cuguna dalas: ar neitraltinti.

Dzelzsdalas: ar zilu krasu.

Noplésanai nolemtas dalas apzimeéjamas ar gaiSu tusu un uzrakstu «noplésa-
nai»; nodomatie pargrozijumi apzimejami ar sarkanu tinti.

Pilditu statpu sienu, gipsa d&lu un citu 3e neminétu materialu un konstrukciju
apzimésanal var ieveélét citas parastds krasas, kuru nozime noradama zimé-
juma mala.

7. §.
Ja pilsétas valde atzist par vajadzigu, tad apstiprinaSanai jesniegtas zinas ja-
papildina plasdkiemn paskaidrojumiem, zimejumiem, statiskam aplésém u. t. t.

8. 8§

Visi iesniegtie ziméjumi un zinas japaraksta buvtechnikim, darbu vaditdjam.

Pazinosana kaiminiem.

9. §.
Pirms fabriku eku vai darbniecu buvprojektu apstiprinaSanas, pilsetas valde
pazino kaiminam vai vinu vietniekiem par paredzéto buvi.

Bivdarbu saksSana.

10. §.
Ipasniekam, kas dabfijis atlauju darbu saksanai, pirms to sdk$anas jaliddz no
pilsétas valdes zinas par jau esofiem un nodomatiem Udens novadiem, par ielu un

23+
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ietnu platumu un augstumu, un jaripéjas par to, lai vipam tiktu ieraditas projek-
tétds buves robeZas no kaiminu, ka3 arl no jelas puses un péc visu 30 minéto zinu
ievakSanas, bivdarbu sikuma laiks japazino:

1) atbildigam budvtechnikim — vaditdjam;

2) pilsétas buvparraudzibas attiecigai personai, péc tam, kad abus apstiprinato
zimé&jumu eksemplarus parakstijusas personas, kas uznémusas atbildibu par buv-
darbu pareizu un likumigu izdaridanu: baviechnikis un, uz pilsétas valdes vélé3anos,
mirnieks un namdaru darbu izdaritajs, bet kad tas viss izdarits:

3) attiecigam policijas iecirkna priekSniekam.

Par gadiem zinojumiem atzimé uz apstiprinatiem projektiem.

Ielu dalu, kuru drikst izlietot sastatniem un materialu nokrauSanai, ierada
pclicija péc 68, § noteikta apmera.

Ja blvdarbus partrauc ilgak par vienu gadu, tad §ie zinojumi jdatjaunec.
Piezime. Ja pa buvlaiku nama ipasnieks atteic blves vaditajam vai mirnieku

un namdaru izdaritdjiem, vai velas vinu vieta pienemt citus, tad par to
vinam iepriek§ j&zino pilsétas valdei.

Tas pats jadara ari blives vaditdjam un mirnieku un namdaru darbu izdari-
tajiem tanis gadljumeos, kad tie aizkaveti, aizcelo vai vélas atteikties ne uznemtiem
pienakumiem.

Buvdarbu muzraudziba

11. §.

Lai varétu parliecinaties, vai buvdarbus izdara pareizi, par bivdarbu gaitu
jApazino pilsétas wvaldei §ados terminos:

1) péc pamatnu ielik3anas;

2) péc pusbives pabeig§anas (Rohbau), t. i. péc visu sienu uzcelSanas ar visdm
dzelzskonstrukcijam, enkuriem un saiSkiem, péc siju uzlikSanas un jumta apjum-
sanas, bet v&l pirms kaut kadu daJu apdiuSanas un apmesanas, smilfu griestu un
velvju apbérsanas un gridu likSanas;

3) péc visas bilives ari visu iekSdarbu beigSanas.

Par to buvdarbu beigianu, kuri padoti parbaudei (apskatei no uzraudzibas
iestades), zinojumi jaiesniedz ar rakstu wvai mutiski, un tas jadara ipasniekam un
biives vaditdjam péc tam, kad pedéjais (vaditdajs) ir uz vietas parliecinajies par ap-
skatamo biives daJu pareizu izdarisanu, un par to, ka bive drosi pieejama apskatei
visds t3s dalas.

Biuvdarbus daba apskata un salidzina ar apstiprinatiem ziméjumiem un citiem
dokumentiem pilsétas valde iepriek§ noteiktd laikd (diena un stund3d) buvtechnika
(vaditaja) vai blves izdaritdja klatbiitné. Apstiprinatiem ziméjumiem un visiem
uz blvi attiecigiem dokumentiem jabiit vienmé&r blives vietd laba stavokli.

Péc darbu apskates tiek izdota aplieciba, ka darbi izdariti pareizi, un 2. punkta
minétos gadijumos tiek noteikts termin$ darbu turpinasanai.

Mura sienu celSana.
12. §.
Visadda veida mirésanas darbi noliegti laika no 15. nov. lidz 15. martam, ka
ari iestdjoties salam pec Reomira 4° un vairdk., Darbu turpinasSanu aizliegtd laika

sevi§ki svarigos gadijumos var pilsetas valde at]aut, ja blvetdjs izlieto visus lidzek-
lis javas atradkai sacietéSanai (nosiefanai) un sienu drizal izZavésanai.
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ApmeSana un smildu griestu apbéeréana.
13. §.

Mura €kas, kas paredzétas apdzivoSanai, péc parbaudes pusbivé, lidz apmesa-
nas sdkSanai un smilSu griestu apbérSanai javédina, ne mazik par 4 meénefiem pie
valéjadm vai ne gluzi cieti aizvertdm logu un durvju ailém.

Mdura bilives, pieblives un uzbuves, kurds atrodas dzivojamas telpas, atlauts
apmest no arpuses tikai péc vienas ziemas, skaitot no &kas parbaudes pusbiivé.

Izvilkt dzegas, logu un durvju apmales un citus architektoniskus sikumus,
izSuvot bez apmetuma atstdjamas arsienas un apmest brivi stavodus pretugunsmi-
rus tiilin, celot pasu sienu.

No ielas redzamam mira €ku fasadém un fasades daldam jabat apmestim vai
ap§utam ar dabigad val maksliga akmens platném; tapat koka &ku arsienam jabit
apSutam vai apmestdam 1 gada laika, skaitot no atlaujas izdoSanas dzivojamo &ku
apdzivosanai vai no nedzivojamas &kas galigas pienems$anas.

Piezime. Pie dzivojamam telpam, péc 50 buvnoteikumu jédzieniem, pieskaitdmas
ne tikai telpas, kas lietojamas ka pastavigi dzivok]i un gulvietas, bet ari
visas tadas telpas, kuras laudis uzturas ilgaku laiku, piem.: skolas, tirdznie-
cibas telpas, kantori, biroji, veikali, viesnicas, darbnicas un citas riupniecibas
iestades, kurds laudis uzturas vai strada ilgdku laiku. Spikeri ncepieder péc
So buvnoteikumu jédziena pie dzivojamam telpdm, lai arl vinos tiktu dariti
kadi darbi.

TapséSana.
14. §.

Mira bavju, piebuvju un uzbfivju telpis sienas tapsét atlauts ne agrik ka
3 gadi péc parbaudes pusbuvé.

ApdzivoSana.
15. §.

Péc visu darbu beigSanas jaunbivéto vai parbiiveto dzivojamo telpu ipasnie-
kam iepriek§ apdzivo$anas jallidz, lai Veselibas komisija telpas apskata un lai izdod
apliecibu, ka tas apdzivoSanai derigas.

Bez 3adas pilsétas valdes izdotas apliecibas telpu apdzivo3ana aizliegta,
Piezime. Pilsétas valde pazino policijai par atlauju €ku apdzivot.

Udens apgadasana un novadiSana
Udens apgadaSana.
70. §.

Katra apbuivéjama grunts jaapgdda ar udeni no fidensvada, arteziskas vai vien-
karsas, t. 1. gruntsidens akas. Udens no gruntsidens akam ir lietojams edieniem
tikai tdda gadijuma, ja tam ir pilsétas valdes atlauja. Gruntsidens akdm jaatro-
das vismaz 8,54 m (28 p&d.) attilu no zirgu un liellopu kutim, ateju, samazgu un
méslu bedrém un citam netirumu kratuvem.

Gruntsiidens aku sienas jataisa no nemirkstama materiala un vismaz 92 cm
(3,02 péd.) pari par zemes virsu.

Akas jaapsedz ar cietiem viakiem.

Ap aku zeme jaizbrugé visapkart 92 cm talu ar slipumu no akas prom.
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Udens novadiiana.

71. §.

Atmosferisku (lietus un sniega) udenu, ka ari saimniecibu, rupniecibu, fabriku
akudenu un skalojamo pisuaru tGdens novadi3anai, katra grunts jaapgada ar vadiem
no nemirkstama materiala, kuri savienojami ar apakizemes vadiem uz ielam tur,
kur tadi ierikoti. Bez tam atmosferiskus tudenus atlauts novadit vz ielas,

Pilsétas valde var pieprasit, lai ieriko ietaises fidens novadiSanai ari uz neap-
bavétiem zemes gabaliem, ja tas izraditos par vajadzigu,

Eku dUdens novadiiana.

72. §.

Caurules, kas novada Udeni, un ietaises Gdenu uznems3anai ekas iekSpusé jdie-
riko pietiekoSos sameros, atkariba no novadamo udenu daudzuma un ieverojot sadus
noteikumus:

1. Katram atsevi§kam novadiSanas ietaises tiklam jaieriko atseviska vedina-
Sanas caurule caur €kas jumtu, vai tas jasavieno ar vedindSanas kanili €kad. Veé-
dinasanas caurules un kanali jataisa pietiekosa resnuma3, lai bitu iesp&jams izvédinat
visu cauruju tiklu; cauru]Ju siendm jabut no nedegama materiala un péc iesp&jas
sildamam, lai veicinatu vilkSanu.

2. Ietaises §kidrumu uznems$anai (virtuvju un mazgajamo galdu izlejamas blo-
das, vannas, pisuari u. t. 1) jaapgada ar piemérotiem noslédzéjiem pret gizém, kas
no vadiem varétu iespiesties telpas. Siem noslédzéjiem jabut viegli pieejamiem tiri-
Sanai, kad vinos sakrajusies mnetirumi.

3. Izmemot ellas noslédz&éjus, visi citi tamlidzigi aparati apgadajami ar udens-
vada kraniem, lai vinus péc vajadzibas varétu mazgit ar tiru tdeni

Pagalmu iGdens novadiSana.

73. §.
Caurules pagalmos, kuras savieno €ku {idens novadcaurules ar pilsétas ielu
caurulem, jaieriko ar pietiekosu kritumu pret pedéjam.
Atkaribd no vadu garuma pagalma jaietaisa akas udens saplaSanai un tds
jdapgada ar vakiem un restém péc noteikta tipa.

Riipniecibas €kas
Visparigs.
74. §.

Fabrikas, darbnicas, publiskas pirtis un visparigi rtpniecibas iestades ir at-
Jauts ierikot pamatojoties uz pastdvodiem likumiem un nemot véri briesmas, zau-
déjumus un neértibas, kaddas varétu celties kaiminiem.

75. §.

Ripnieclibas iestddes, kas ar troksni, dumiem, tvaikiem u. ¢. var bt par céloni
‘briesmam, zaudejumiem vai neértibam, var celt tikai ar blakus un otrpus ielas
atrodosos kaiminu Ipasnieku atlauju.

Akmenu buviu I un II iecirkni minétas rupniecibas iestddes pavisam aizliegts
celt, kaut arl kaiminiem pret celsanu iebildumu nebatu.
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Pilsétas valdei ir dota tiesiba, zizliegt mineétas rilipniecibas iestades apdzivotas
pilsétas dalas un noteikt, cik talu tam jaatrodas no apbuvetiem apvidiem, ja tas
izradas par nepiecieSamu, raugoties uz visparibas wveselibas stavokli un uguns
briesmam.

Pagalmi.

76. §.

Pie rupniecibas iestazu ékam jabat plasiem un pilnigi briviem pagalmiem, péc
iestades wvajadzibdm un pilsétas valdes ieskatiem, bet ne mazakiem par 23. § no-
teiktiem meriem.

Eku dalas.
77. §.

Kapju skaits rlipniecibas €kas, to materials un stavoklis japieméro biavlikumu
noradijumiem, cik talu tie attiecas uz fabriku un ripniecibas iestazu €kam; kapju
telpu, to sienu, griestu un gridu ierikojumi, tiépat védindSana un apgaismo$ana, Ka
arl ieeju un caureju iekartojumi kapju lelpas padoti tiem paSiem noteikumiem,
kuriem dzivojamu €ku kiapes.

Kapes atlaujamas tikai ar taisniern gajieniem, bez grieztiem kapieniem;
podestos starpkapieni aizliegti. Kapienu garums un podestu platums apleSams ta,
lai uz ik 100 cilvékiem iznak ne mazdk par 70 cm (27,56 collas) platuma; mazakais
gajiena un podestu platums nedrikst biit mazdks par 1,10 m (3,61 ped.).

Bez likumiga kapju skaita &kas iek$iene pielaizamas arl valéjas kapes no ara
ar taisniem gajieniem un ar margu.

Ateju vietu un bedru ieriko$ana rupniecibas €kas padota tiem paSiem noteiku-
miem, kadi pastidv §im ietaisém dzivojamias é&kas. Sédeklu skaits un silu garums
aplesams péc lauZu skaita iestadé: uz ik 25 stridniekiem pa vienam ateju sédeklim
un pa 70 cm pisuara siles garuma.

Darba telpas katram stradniekam jabidt vismaz 15 m? (1,54 kub. asis) gaisa
tilpuma.

Visas darba telpas nepiecieSami vajadzigas vedinaSanas ietaises, k&: atverami
védlogi, viegli verami logi, védinasanas klapes krasnis, dimenos u. c. v. Pilsétas
valdel ir tiesiba prasit, lai zindmos gadijumos ieriko pastiprinatu vé&dinasanu.

Riipniecibas iestddeés jaieriko seviSkas pietiekosa lieluma mazgasanas telpas, ka
ari telpas virsdrébju novietoSanai.

Tadds iestadés, kuras stradnieki turpat uzglabd partiku un &d, jaileriko aril
sevi§kas édamistabas; iest@des, kur izgatavo vai apstra@da veselibai kaitigas vielas,
e€damistabas jaat3kir no citam telpam.

Pret uguns briesmam.

78. §.

Pret uguni nedrofas iestades, ka arl pret uguni nedros$u vielu noliktavas jaat-
3kir no gulamam telpam ar velvém, pretugunsmuriem vai noteiktam spraugam.

Ripniecibas, kur izgatavo vai apstrada viegli dego$as vielas, krasnu kurtuves
jerikojamas arpus darbnicam, atseviSkas parvelvétas telpas, no nedegama materiala.
Ja darba gajienam tas botu vajadzigs, lai kurtuves atrastos darbnicas telpds, tad
krasns mute jaieZogo ar sieninu no nedegama materiala; tada karta krasns mutei
iznak aizgalds no virsas nenoklats, bet ar nedegama materiala gridu. Galdnieku
darbnicu plitém, uz kuradm véra limi, j@bat bez caurumiem.
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Visas kurindmas vietas jdapgadid ar ietaisém dzirkste]lu kerianai un dzeSanai,
to dumeniem japarsniedz kaiminu éku jumtu augstums un jabdt ti iertkotiem, ka
no tiem paceldamas kaitigas gazes tiek atturétas un iznicinatas un dami no tiem
netiek izlaisti bieziem mutuliem.

Sie noteikumi nak spékid pastdvo$dm ripniecibas €kam, attiecoties uz dzirkste]u
kerSanu, didmenu augstumu un ietaisem gaZu atturésanai, pec divi gadiem, bet
attiecoties uz biezu diimu aiztureSanu, tikai pie pastavo$o katlu namu péarbuves.

Eku lielums

9. 8.
Rupniecibas iestadém, kur tas rupniecibas veidam nepiecielams, ir pielaizamas
ekas augstakas un garakas par Sajos noteikumos minetiem meériem un bez iek$&jiem
pretugunsmuriem.

Skidrumu novadi§ana.

80. §.

Tadas rupniecibas iestades, kuram péc to darblbas vajadzibam janovada parlie-
toti Skidrumi liela daudzuma, atlauts ierikot tikai tados pilsétas apvidos, kur
Skidrumu iesp&jams novadit vai nu dabiskos tekoSos tdenos vai maksligds novadisa-
rnas ietaisés. Pie tam ierikojamas nosédinasanas un uzraudzibas akas péc attiecigiem
noteikumiem un izlietojami visi lidzek]i, lai novadamos Skidrumus padaritu
nekaitigus.



6. pielikums.

Eksporta koku 8kirosanas noteikumi

Latvijas tirdzniecibas un rGpniecibas kameras
pazinojums.

Latvijas tirdzniecibas un riipniecibas kamera
pazino kokrupniekiem, koku tirgotajiem, trans-
porta uznémumiem un lidz arzemju koktirgo-
taju un organizaciju ievéribu tam, ka, sakot ar
1937. g. 12. augustiu, sagatavojot eksporta kokus
un eksportéjot tos no Latvijas, japieturas pie
talak minétés eksporta koku SkiroSanas kartibas

Sis kartibas noteikumi izstradati pakipeniski
un atseviskas dalas finanéu ministrs tos apstip-
rinajis 1932. g. 10. dec., 1936. g. 18. sept. un
1937. g. 10. augusta. Tagad noteikumni izstradati
visd pilniba un ar augsa minéto 1937, g. 12. au-
gustu tie visa pilnitba ir spé&ka.

Liatvijas tirdzniecibas un rupniecibas kamera,
iz8kirot attiecigads stridus lietas, izdarot parbau-
des un ekspertizes un sniedzot savas atsauksmes,
pamatos savus atzinumus uz So SkiroSanas kar-
tibu,

A. Bérzinsi,

Latvijas tirdzniecibas un rupniecibas
kameras prieks$sedéetajs.
Alberts Zalts,

Latvijas tirdzniecibas un ripniecibas
kameras generalsekretars.

Riga, 1937. g. 12. augustai,

Eksporta koku SkiroSanas kartiba

No Latvijas izvedamo koka materialu labumam, apstrddis$anas un meérisanas
veidiem jaatbilst turpmak minétiern noteikumiem, ciktal ligumos nav paredzéis

citadi.

I

Zageéti skuju koku materiali

A. Visparejie noteikumi.

1. §.

No Latvijas izvedamo skuju koku planku un délu un to galu Skirném j&atbilst
zemak minétiem minimaliemn noteikumiem, ciktgl ligumos nav paredzets citadi.



62 Eksporta koku Skirosanas noteikumi

2. §.

Zem planku nosaukuma saprotami zagéti materiali 27—4”, bet délu — zem 2~
(neieskaitot) biezuma, abu garums — s@kot ar 10’ anglu vai 9 metriskd meéra.

Zem planku un délu galiem saprot: ja tie pardoti péc anglu mera — garums
5—9 ang]u pédas (ieskaitot), pie kam vairums vai visi var bat 7, 7V/2 un 8 gari; ja
tic pardoti péc metriskd méra — garums 5—8 metriskas pédas (ieskaitot).

3. §.

Viens standarts zagétu materialu satur 165 kub. pédas anglu meéra resp. 4,672
cieSmetrus, un vins japielidzina:

3X9" plankas metr. garumos — 804 /3 tek. metr. pédam;

21/3X7” plankas metr. garumos — 1241,45 tek. metr. pédam;

3X9” plankas anglu garumos — 880,00 tek. anglu pédam,;

212X 7" plankas anglu garumos — 1357 5/: tek. anglu pé€ddm u. t. t., pie kam
apréekinasana izdarama ar noteiktibu lidz trim decimalzimém.

4. §.

Izvedamiem materialiemn jaatbilst nevien 3iem noteikumiem, bet ari liguma
prasibam.

5. §.

Zagétie kokmateriali biezuma un platuma meérijami anglu méra; gayums meri-
jams pilnas anglu val metriskas pédas, pie kam atk@psands no pilndm p&dam lidz
2 collam uz leju pielaizama pie 10% no gabalu skaita, iznemot «specialgarumus», ja
tadi liguma mineti, pie kuriem novirzieni pielaujami tada pat apmérd, bet tikai
uz augsu.

6. §.

Zem normalas garumu specifikacijas saprot tirdznieciba parasto garumu sadali-
jumu, kurd ietilpst visi no zdga kritusie garumi,

Ja nepastav citas vienoSands, pienemami seko$i normalie caurméra garumi:

plankam platuma:

8/2” un vairdk — 14/15 anglu méra vai 13/14’ metr. méra,

8”7, 77 un 62" — 13/14 anglu meéra vai 12/13' metr. meéra;

6” un mazak — 12/13’ anglu méra vai 11/12° metr. méra,;

deliem visos platumos — 12/13’ anglu méra vai 11/12’ metr. méra.

Caurmera garumu aprékina, tekoso pédu kopskaitu dalot ar gabalu kopskaitu.

Noteicot caurméra garumu ar vardu «apmeérams» (circa), var tikt pielaista svar-
stiba lidz 3” uz leju; ja caurmeéra garums uzdots nenoteikti, piem. 14/15°, 15/16’, 16/17’
u. t. t., tad tam jabuat vismaz 14,1’, 15,1°, 16,1' u. t. t.

7. §.
Pie zdga kritoSo preci 1idz 7’ platuma var nodot puscollu platuma pakdpés;
bet platdku — tikai pilnas collas, iznemot dimensiju 3X8!/2” uz Franciju.

Caurmeéra platums aprékinams, reizinot atseviskus platumus ar vinu standart-
skaitli un rezultatu dalot ar kop&jo standartskaitli.

Apzim€jot caurmeéra platumu ar vardu «apméram» (circa), pielaiZamas sekoSas
svarstibas uz augsu vai leju:
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pie platumiem lidz 42" — lidz 1/s",
6 — 17,7,
pari 67 — Yo

8. §.

Procentos izteiktais aso $kautnu daudzums aprékinams, izejot no tekoSo pédu
skaita visd partijd ar visam tur ietilpsto§am dimensijam, ja lieta grozas ap krituso
specifikaciju, piem. 1X4” un platdks, 2X5" un platdks u. t. t. Pie partijam ar
noteikti uzdotam dimensijam katrai atseviSkai dimensijai jabGt ar 1ligumi noteikto
aso Skautpu daudzumu.

9. &

Svaigai precei jabut zagetai ar attiecigu virsméru biezuma un platuma, lai ta
paturétu noteikto meru sausa stavokli.

10, §.

Eksportéjamiem zagétiem materialiem, iznemot IV un V S&kirni, jablit visa
garuma taisniem, vienadda biezuma un platuma; gala griezumam jabat iespéjami
stateniskam abos virzienos.

11, §.

Zem veselas preces saprotami argji veseli zagéti materiali, pie kuriem nav
redzamas nekddas koksnes vai zaru puvju pazimes, tipat kukainu bojdjumi, nokal-
Sana unh gazileSana uz celma.

12. §.

Par iek3éjiem materialu triitkumiem pardevéjs atbildibu nenes; tapat ari, ja

tadi tiktu konstatéti pie materialu talakas apstradasanas vai péc tadas.

13. §.
Spodrai precei jabut dabiska, gaisa krasd; vipna nedrikst biit ieziléjusi un no
ilgas uzglabasanas notums&ojusi.
14. §.
Eksportejamal precei, iznemot V S§kirni, jabit sausai vai vismaz iekrauSanas
sausai, t. i. vismaz tiktal izzuvus$ai, ka ta, cieSi sakrauta, prieksa stdvo3d transporta
laikd ar savu mitruma saturu normalos apstdklos nevar bojaties.

15, §.
Pielaistam nomalem jabit bez mizas; nomale, kura aizker vairak no materiala
biezuma ka platuma, vért€jama stingraki neka paréjos gadijumaos.

15-a §.

Var eksportét ari zdgeétos materialus ar neapzagétam maldm, ja tada prece
pardota. Noteicot $sddu materialu kubaturu, lidz 43 mm (ieskaitot) biezu delu pla-
tums meérijams pilnos centimetros déla Saurds skaldnes vidi, bet biezako materialu
platums noteicams pilnos centimetros kd vidi meérito abu skaldnu kop€jd platuma
vidusskaitlis, nepilnos centimetrus noapalojot uz leju.

So materialu garums meérijams sekojo3as pilnas metra dalads: 0,2; 0,4; 0,5; 0,6;
0,8 un 1,0 m. Visas citas metra dalas noapalojamas uz leju lidz tuvakai no augsa
minetam,

Piezime. Augéminétie noteikumi attiecindmi uz lapu koku zadg€tiem mate-

rialiem ar neapzagétim malam.
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B. Skirnu apraksts.
16. §.

I Skirne («kroni»).

Precei jabut pilnigi veselai, spodrai un sausai, k3 arl labi apstradatai; tapat
nav pielaiZami materiali ar aplauzitam val barkstainam malam, nelidzeni vai greizi
apgrieztiem galiem; materialiem jab{it taisni un lidzteku zagétiem,

Areja izskata uzlaboSanai S§Is Skirnes materialus nav atlauts apstradat ar
kadiem balinasanas vai citiem kimiskiem lidzekliem.

Nav pielaiZami kukainu bojajumi, mizas ieaugumi un sveku ailes. Plankam
pielaista stipra, vesela, parzagéta un abas platis skaldnés neizejoSa serde, bez plai-
sam un lobiSan3s.

Serdi saturoSi dé]i Sai’ Skirm€ nav pielaizami.

Uz platdim skaldnem pielaisti galos nieclgi gaisi saules iesprégdjumi, ne
garaki par pusi no plankas vai déla platuma.

Veseli, ar koksni ciesi saaugusi =zari pielaisti tikai serdes pusé un seko3a
vairuma: plankas un délos — pa vienam gabalam videji uz katram 4 pedam mate-
riala garuma:; plankam zaru caurmeérs nedrikst parsniegt /2", bet déliem '/s” (pérlu
zars). Krusta un citddi zari nav pielaujami. 5% no gabalskaita planku augsgala
pielaista simetriska nomale, katra pusé lidz /4" plata un lidz 10% no materiala
garuma. Vienpusiga nomale, ja vina nepérsniedz /4", pielaiZama. Dé&liem jabiit bez
iznémuma asSkautnainiem.

Nekada veida ziléjumi nav pielaujami; tapat nav pielaiZami naglu vai dzintelu
caurumi.

17. §.

II skirne («puskroni»).

Precei jabit pilnigi veselai, spodrai un sausai, ka ari labi apstradatai; mate-
riali ar aplauzitam vai barkstaindm malam, nelidzeni vai greizi apgrieztiem galiem
$ini 8kirné nav pielaizami, bet tiem jabut taisni un lidzteku zagétiem.

Areja izskata uzlabo$anai nav atlauts apstradat &§is &kirnes materialus ar
kadiem balindsanas vai citiem kimiskiem lidzek]iem.

Nav pielaizami mizas ieaugumi, kukainu bojajumi un sveku ailes. Uz prieZzu
materialiem 10% no gabalskaita pielaisti 1lidz 2 nelieli, gaisi peléki traipi, kas
ceélu§ies no uzkrausanas un kurus iespéjams nonemt évelgjot.

Plankam pielaista stipra, vesela parzdgéta un abas platds skaldnés neizejosa
serde, bez plaisAm un lobiSanas. Serdi saturodi déli 5ini SKkirne nav pielaizami.

Veseli, ar koksni ciesi saaugusi un necaurejodi zari pielaisti vidéji pa vienam
gabalam — priedes materialiem uz katram 3 pedam un egles materialiem uz katram
2 pedam materiala gafuma ar caurmeru plankam lidz 3/4”, bet déliem lidz 1/2”; bez
tamm pielaizams neliels skaits veselu pérju zaru. Minétais zaru skaits wvar bt
sadalits uz materiala abam platam skaldnem; uz Sauram skaldném pie priezu kokiem
zari nedrikst but, pie eglu kokiem pielaisti pérlu zari; krusta zari nav atlauti.

Uz abam platam skaldném zaga kerta dala var pielaist niecigus, taisnus, gare-
niskus un gaiSus saules iesprégajumus, ne garakus par materialu platumu. Ari 3adas
plaisas ne dzilakas: plankam par 1/4’, bet déliem par /¢’ pielaistas kopgaruma lidz
/3 no materialu gayuma; uz Sauram skaldneém plaisas nav atlaujamas.

10% no gabalskaita var biit ar simetrisku mizotu nomali, kura var aiznemt 1lidz
/4 no biezuma; zaga kertd dala platuma virziena var bat lidz 6V/2” platiem materia-
liem par 10% Saurdka nekd attiecigais platums, bet 7" un platdkiem materialiem 31
starpiba nevar bit lielaka par %4”.
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Vienpusiga nomale pielaiZama lidz pusei no abpusigas nomales apmériem.
Viegli ieziléjusi prece pielaista lidz 10° no gabalskaita.
Nav pielaiZami naglu, ki ari dzintelu caurumi.

18. §.

ITT skirne,

Precei jabut veselai, spodrai un iekrau$anas sausai; tai jabat labi apstradatai.
Pielaizami lidz 15% no gabalskaita no laika apstdkliem ietumsojusi, bet pie priezu
kokiem ari iezil&ju§i materiali. Pirms zageéSanas saziléjusi koksne nav pielaiZama;
tapat nav pielaizami kukainu un puvju bojdjumi vai mizas ieaugumi. Ja materials
citadi labs, tad pielaujami atseviiki gabali ar dazam mazam sveku ailém, ne dzilakdm
par /4"

Pielaizami veseli, koksné ciesi turc§ies zari ar caurméru lidz 11/2;” Ja materials
maz zarots, tad plankam var tikt pielaisti lidz 2 gabali lielaka caurmeéra zari, videji
pa vienam uz katram 10’ (arl nepilnam) garuma. Minétd zaru skaitd kd iznémumi
var tikt pielaisti uz vienu Skautni izejo§i krusta zari.

Lidz 15% no tekosSu p&du skaita var biit ar abpusigu apalu, mizotu nomali lidz
/s no biezuma; platuma virziend zdga kertd dala var bat lidz 20% mazdka neka
attiecigais platums.

Vienda mno platdm skaldném pielaiZzamas gaiSas plaisas kopgarumi lidz 50% no
materiala garuma un ne dzildkas par !/s no biezuma; ja $adas plaisas ir abas platds
skaldnés, tad tam j2bit sameérigi mazdkidm. Uz katras no Saurim skaldném drikst
but ne vairdk ka divi nekrustojuSies slipi vai gareniski iesprégajumi. Pielauta
vesela, stipra necaurzigeta serde. Nav pielaizami naglu un dzinte]lu caurumi.

19. &
IV Skirne.

Sini gkirné ietilpst iekrausanas sausi materiali; prece var bft zagéta ari no
atmirusa meZa. Koksnes Skiedra var bat vérpta, arl véja liekta, Preces ziléjumi un
notumsojumi pielaisti bez ierobezojumiem. Var tikt pielaista cieta puve, bet ne visa
garuma caurejo$a; mikstpuve nav pielaizama.

Visas partijas atseviskiem gabaliemn atlautas necaurejo3as kapuru ejas. Var tikt
ciestas pa visu garumu sadalitas sveku ailes.

Veseli, koksné ciesi turosies zari, ari krusta un caurejo$i zari pielaisti bez
ierobeZojumiemn, tapat zaru cietd puve. Var buat ari atseviski mikstpuvusi (tabakas)
zari.

Plankim ne mazdk par 70/80%., deliem ne mazak par 60/70% no tekosSu pé&du
skaita jabuat as$kautnainiem; paréjd dald pielaizama nomale lidz !/ biezumam;
platuma virziend ne mazdk par 2?/» jabiat zaga kertam.

Necaurejosas plaisas pielaizamas.

Var pielaist arl necaurzagetu serdi.

Mizas ieaugumi atlauti.

20. §.

V skirne.

Sini Zkirné ietilpst materiali, kas neatbilst IV Skirnes noteikumiem; arl mikst-
puve pielaizama, tomeér ne caurejoSa visd garuma.

Materiala krasai, griezuma virsmas gludumam, apzagéjuma ripibai vériba nav
piegriezama.

Kapuru ejas var pielaist bez ierobeZojumiem.

Plaisas, ari caurejoSas, pielaiZamas. Materiala virsmai jab{it zAgasmens kertai.
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21. §.
Neskirota prece.

Zem neSkirotas preces saprot pie zaga kritoSu materialu, izsledzot IV un V
Skirni. Sini kategorija ta tad ietilpst I, II un III Skirnes materiali, pie kam katras
skirnes procentuald norma nav fikséta; ja butu vélams noteikis atsevisku Skirnu
procents, tad tas japaredz liguma, Precei jabit vismaz 90% asSkautnainai no tekosu
pédu skaita; pielaiZami 1lidz 10% no gabalskaita no laika apstakliem notums$ojusi
un pie priezu kokiem tanl skaitd arl iezilejusi materiali,

C. Kastu dalJu Skirosanas kartiba.

1. Zem kastu dalam (Boxboards, Kistenbretter) saprotami stingri noteiktos
garumos, platumos un biezumos izstradati un kastu izgatavoSanai sagatavoti rmate-
riali; kastu dalam jabut tik t&lu apstradatam, lai patéréSanas vietd atliktu lkastes
tikai sastadit.

2. Kastu dalu kvalitatei jaatbilst liguma noteikumiem, bet tomér tad nedrikst
bit zemaka par zagéto kokmaterialu 4. §kirni.

3. Kastu dalas var but neévelétas un éevelétas, bet tam jabut raZotam ar
smalka griezuma (finely sawn, Feinschnitt) zagiem.

4. Tirgd parasti laizami pilnigi kastu komplekti, kas sastav no vajadziga vaku
daudzuma, dibeniem, saniem un galiem, vajadzibas gadijuma arl no listem, bet uz
seviSku pieprasijumu var tikt pardotas arl atseviskas komplektu dalas.

5. Eksportéjamam kastu dalam jabut sainotam. Atsevisks iesainojums var
saturét vai pilnigi vienddu izméru kastu dalas, vai arl vienada garuma un biezuma
izmerus.

Garuma izmeérs kastu daldm pielaizams lidz 6 anglu pédam, ieskaitot, biezuma
izmers lidz 1Y/s anglu collu, ieskaitot.

Kastu 11stu izmeéri: garuma lidz 6 anglu pédam, ieskaitot, un biezumi lidz 2.
anglu collam kvadrata, vai ari diagonali zagétas no listém lidz 2 anglu collam
kvadrata.

6. Sie noteikumi attiecinami ari uz lapu koku kastu dalam. Lapu koku kastu
dalu kvalitatei jaatbilst liguma noteikumiem.

D. Sikie zagetie skuju koku materiali,
1. Biivskalini (Plasterer’s Laths),

Buvskalinu normalie Skérsgriezumu izmeéri: 3/16”X11/s”, Y47 X 17, 3/1°X1”; vinu
garums 21z, 3, 3Y/z, 4 un 4!/: pédas.

Buvskaliniem jabut rapigi zagétiem ar vienmérigu biezumu un platumu, pie-
grieztiem noteiktd garumi un arl pienacigi zZavetiem, lai tie, uzglabajot vinus sai-
nisos, nebojatos.

Buvskalinus gatavo divas labuma Skirnés.

Pirmas skirnes buvskaliniem jabit veseliem un spodriem. Pielaizami atseviski
pér]u zari.

Otra skirneé pielaiZzami ieziléjusi un no laika apstdkliem notum3ojusi biivskalini;
pielaizami atseviSki zari ar caurmeéru lidz ceturtdalas collai un bejajumi nelielu
sarkanu svitru veida.

Bavskalinus pardod sainotus pa 500 tekosu pédu sainiti,
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2. Kvadrata §kérsgriezuma latas (squares),

Latu normalie Skérsgriezuma izméri: /s’ X7/s", 17X17, 11/s7X1Ya", 11/4” X 11/47,
1'/2”X1Y/»"  Vinas gatavo galvena kirtd no priedes koka dazddos garumos lidz 107,
atkariba no Skérsgriezuma izmé&ra. Skérsgriezuma un garuma méru iztrokumi nav
pielaizami.

Latam jabat visa garumd lidztekus, as$kautnaini un zem taisna lenka apzage-
tam un sausam, lai tas, uzglabijot sainifos, nebojatos.

Latas gatavo divas labuma Skirnes.

Pirmai Skirnei jabut spodrai; pielaizami siki zari Skautnu malds, kuri, latas
virpojot, izzQd.

Otra 3kirne pielaiZami atsevi8ki zari, bet ne lielaki par /¢’ caurméra. Iezilé-
jums pielaizams, ja tas paredzéts liguma.

Latam jabuat sasainotam pec garuma un Skérsgriezuma samériem,

Piezime. Augdminétie noteikumi attiecas ari uz lapu koku asikautnainidm

kvadrata 3kérsgriezuma latam.

II. Eveléeti skuju koku materiali.

Evelétos skuju koku materialus gatavo no sausiem, neskirotiem zagétiem
materialiem. Materialiem jabit gludi evelétiem, iznemot kreiso pusi, kur pielaizami
nelieli no eveles zobiem nekerti laukumi. Pie asSkautnaini eveletiem materialiem
(p. s. e) plelaiZama kreisa pusé pie atseviSkiem gabaliem neliela nomale. Atsevislktu
gabalu viegls iezilejums siku plankumu veidd pielaiZams. Materialu gali stateniski
un gludi jaapgriez, griezumam jabiit spodram.

Bez tam eksporté arl zemika labuma €évelétus materialus, kurus tirdznieciba
nosauc par IV gkirnes évelétiem materialiem. Sie materiali daZadu defektu del
atskiroti no augstdk mineétiem normala labuma materialiem un var but iezil€jusi un
péc &veléSanas no laika apstakliem notumsojusi. Tomér nav pielaisti mikstpuvusi
zari un vérpta 3kiedra. Pielaizami bojajumi nelielu sarkanu svitru veida. No éveles
zobiem nekerti laukumi kreisa pusé pielaizami lidz pusel no materialu platuma un
kopeja garuma lidz treSai dalai no materialu garuma. Neliela nomale pielaiZama
kreisa pusé ki pie asSkautnainiem, td arl spundetiem materialiem.

Tilpumu un cenu €velétiemn materialiem nosaka péc nominald méra, t. i. péc
méra pirms eveléSanas, Materialu aktualais jeb efektivais meérs, t. i. mérs péc
évelé$anas, platuma par /¢’ un biezumaia par !/s” mazaks nekd nominalais mérs.

Vedmaksa un muitas nodokli aprékinami pé€c aktuala meéra.

III. Tésti skuju koku materiali.
A. Sliperi.

Sliperi sagatavojami no veseliem priedes, atsevi$kos gadijumos ari egles, stumb-
riem. Nav pielaizamas koksnes puves pazlmes un serdes plaisas,

Pielaizami veseli un arl bojati zari, ja bojdjums neiet dzildki par puscollu.

Sliperiem jabat no 4 pusém visd gayuma lidztekus aptéstiem vai apzagétiem,
pie kam méra izirlikumi nav pielaizami. Galiem jab0t stateniski apzagétiem. No-
males tiri janomizo.

Galvenie sliperu izmeéri:
1. 107X107X8Y2,
107 X107 X 811/y2’.
So izméru sliperus gatavo sekojo$as Skirnés:
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I skirni ar aptési ne Saurdku par 97,
II 8"
111 " 7
Bez tam gatavo ari:
IV §kirni ar aptési ne Saurdaku par 6" un
v " ” 5"
2., 97X9" X8/,
97 97 X 811/
1 $kirni ar aptési ne Saukaru par 77,
II ” ” ” 6"
3. 8"X8"X8 ar aptési ne Sauraku par 4"
Bez Siem pgalveniemn izmériem gatavo arl lielaku un mazaku Skersgriezumu
izmeru sliperus. Tapat gatavo arl 1sdkus sliperus,
Visu izméyu sliperus, izpemot 5”7 un 6”7 biezos, bieZi eksporté ka pussliperus,
t. i. 52X107, 412" x 9" u. t. t., pie kam pie pussliperiem pielaizams biezuma méra
iztrikums, kas célies sliperus parzagéejot.
Sliperu un pussliperu mériem pielaizams virsmeérs: 3§kérsgriezumd 1idz pus-
collai, garumd lidz 2” Vajadzibas gadijuma kubatura aprékinama péc nominaliem
izmeériem, nenemot veéra pielaiZzamo meéru iztrikumu vai virsmeéru.

B. Gulsni.
Koksnes suga, kvalitate, apstradasanas veids, virsmeérs un kubaturas aprékina-
Sana ka sliperiem.
1. Galvenie parasto gulinu izmeri.
a) 67107 X8/,
6 X107 X 8112,
So izméru guldnus gatavo sekojo$ds Skirnés:
I Skirni ar apak$ejo aptési ne Sauraku par 9" un

virs€jo aptési 7"
II Skirni ar apak$eéjo aptesi ne Sauraku par 9” un
., Vvirséjo aptési 6"

b) 67X9” X8/,
67 X 97X 811/1p’
ar apak$éjo aptési ne Saurdku par 8” un
virséjo aptesi 6.

2. Prusijas gulini.

a) 16 em X 26 cm X 2,6 m.

Apakseéja aptése nevar but Sauraka par 22 cm, virséja — ne Saurdka par 16 cm
un sanu aptese par 8 cm. Nomalem jabat simetriskdm, pie kam apak38jds nomales
k3 augstuma, ta platumi nevar parsniegt 2 cm.

b) 14 cm X 24 ecm X 2,5 m.

Apaks€jad aptese nevar but Saurdka par 20 cm, virséja — ne 3aurdka par 16 cm
un sa8nu apteses par 6 cm. Nomalém jabit simetriskam, pie kam apak$§é&jas nomales
ka augstuma, td platumi nevar parsniegt 2 cm.

3. Saksijas gulsni.
Aptésti vai apzdgéti no divAm pret&jam pusém.
a) 16 cm biezi un 2,6 m gari ar aptésém 20 lidz 26 cm;
b) 16 cm biezi un 2,5 m gari ar aptésem 17 lidz 20 cm;
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¢) 13—14 cm biezi un 2,4—2,5 m gari ar aptésém 15 cm.

Piezime. Vajadzibas gadijuma Saksijas guliniem kubaturu aprekina, mé-
rijot biezumu un platumu guldnu tievgali (platums = caurméram apala
dala).

C. Anglu brusas (timberi).

Koksnes suga, apstridiSanas veids, virsmérs, kubaturas aprékinasana un kva-
litate — iznemot noteikumus par zariem — ka sliperiem. Noteikumi par zariem
paredzami liguma.

Brusu izmeri:

12”7 X127
137X13” } garums 18’ un vairak.
un vairdk

w

Aptése var but lidz 2”7 Sauraka par attiecigo sameru,

D. Timberu gali.
Koksnes suga, kvalitate, apstradasanas veids, virsmérs un kubaturas apréekina-
Sana k& sliperiem.

Timberu galu izméri;

127<12”

137X13” } garums no ¥'—I17 ieskaitot.

un vairak
Timberu galus gatavo sekojo$is Skirnés:
I $Skirni — ja aptése lidz 1” Sauraka par attiecige saméru;
I — ja aptése lidz 2” 3aurdka par attiecigo sameru.

E. Murlatas.
Koksnes suga, kvalitate, apstradasanas veids, virsmérs un kubaturas aprekina-
Sana ka sliperiem.
Mirlatu izmeéri:
10”X10” ar aptési ne Sauraku par 6” o .
117X11” ar aptési ne Sauraku par 77 } garuma 18’ un vairak.

F. Krustkoki (Kreuzhdolzer).
Krustkoki tiek gatavoti no priedes koka. Galvenie izméri:

7 X7 om )
7 X 92
TYeX T2
71/2X10
g1/2xX 9Y/2
91/2X111/2 Garumi péc vienos$anas, parasti 3 m
10 X10 | un garaki, ar 4,5 m caurméra garumdu,
10 X12
111/2X111/2
12 X12
12 X14
14 X14

So0s materialus lieto bGvgaldnieciba; to kvalitate un c¢iti noteilkumi paredzami
ligumos.
G. Buvbrusas (Kantholzer, Balken).

Bivbrusas tiek gatavotas no priedes koka. Galvenie izmeéri:

24 Zagetavas
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71/2X 7Yz cm

71/22X10

10 X110

10 X12

12 X12

12 X114 Garumi péc vienosSandas, parasti 3 m
14 X14 [ un vairak, ar 4,5 m caurméra garumu.
14 X16

16 X186

i6 X18

18 X138

20 X20

Sos materialus lieto namdaru vajadzibam, un to kvalitate un parejie noteikumi
paredzami ligumos. Bivbrusu kvalitate ir zemaka par augstak minéto krustkoku
kvalitati.

IV. Apali skuju koku materiali.

A, Telegrafa, telefona un elektrisko vadu stabi.

Zem telegrafa, telefona un elektrisko vadu stabiem jasaprot apali skuju koku
celma balki, Stabi jasagatavo no augofiem veseliem ziemas sezond cirstiem stumb-
riem, un tie nedrikst biit ar puvuma pazimém. GaiSas saules plaisas pielaiZamas,

Stabiem janodraZ gremzda un gali stateniski jdapzagé. PielaiZams vienpusigs
slaids likums wvideji lidz 1 collai uz ikkatram 15 teko$im pédam.

Stabu tievgalos lidz pusei no staba garuma pielaizami veseli zali un sausi cieti
un ari sasvekojusi bojajusies bruni zari ar caurméru lidz 27 Zaru mieturi nav pie-
laiZami. Zariem jabiit gludi neolidzinatiem.

Latvijas ostas stabus var nodot ka uz krasta, t3 ari udeni,

Galvenie eksporteéjamo stabu izmeri.

a. Apvienotai Karalvalstij:

Garums _ _Tievg‘ala caurmers Minimalais caurmers
edas minimalais maksimalais 5 pédu atstat. no
P collas collas resgala, collas
Seviski vieglo (extra light).

18 4 5 5

20 3 5 5

22 4 5 5

Vieglo (light).

16 5 53/4 6

18 5 53/4 6

20 a 5%/4 6

22 5 5%, 61/a

24 5 53/4 61/2

26 5 6 63/4

28 5 6 7

30 5 6 T4

32 5 61/a T4

34 5 61/4 /2

36 5 64/2 73/4

40 5 61/2 8
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29+

Garums
pedas

45
50

24
26
28
30
32
34
36
40
45
30
95
60
65
70

28
30
32
34
36
40
45
50
55
60
65
70
75
80
85

Stabu garums

6,5 m

3,0

9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0

Tievgala caurmeérs

minimalais maksimalais

collas collas
51/4 6%/4
51/4 7

Vidéejo (mediumy.
51/2 64/4
53%/4 7
53/1 7
6 T4
6 Ty
L] Ve
6 iz
i1 /s
61/2 8
61/2 81/4
7 8%/4
7 8%/s
7 ]
7 91/4
Smago (stout),
T2 g1/s
Ti/2 91/s
/2 9%/,
71/z 9%/4
Tif2 93/4
71/z 93/4
73/4 10
73/4 1014
8 101/
8 101/
8 10Y/2
8 104/a
8 101/2
8 101/2
3 10Y/2

b. Francijai.

Caurmers 1 m atsta-

tuma no resgala
15/16 cm
18/19
20/21
20/21
22/23
22/23
23/25
24/25
25/27

Minimalais caurmers
5 pédu atstat. no

10/10,

11/13
12/14
12/14
13/15
13/15
15/17
15/17
17/19

resgala, collas

83/
g1/s

84
81/s
83/4

91/,

91/s

93/4
105/4
1132
121/2
134
14
14%/4

101/2
103/4
11
111/4
11%/2
12
13
133%/4
14%/4
15Y/2
161/,
17
173/4
18%/4
20

Caurmérs tievgall

5 cm
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Vajadzibas gadijuma stabu kubatura ka kubikpédas, ta cieSmetros noteicama
péc Kohlmann’'a tabelem, mérijot caurmeéru stabu vida.

Anglu méra sagatavoto stabu caurmers merijams ar noteiktibu lidz puscollai,
noapalojot nepilno puscollu uz leju. Garums meérljams veselds pédas, noapalojot
nepilnu pedu uz leju.

Metriskd meéera sagatavoto stabu caurmeérs mérijams ar noteiktibu lidz 1 om,
garums — lidz 0,2 m; minéto méru dalas noapalojamas uz leju.

Caurmeérs nosakims stabu Saurdka virziena.

Garuma un caurmeéra svarstibas uz leju nav pielaiZamas.

B. Kapbalki.

Kapbalkus gatavo no veseliem, taisniem, mazzarainiem priedes un egles stumb-
riem, PielaiZami atseviski veseli zari ar caurmeru lidz 1%'/s collai, Krusta zari nav
pielaizami. Kapbalkiem jabtit mizotiem, mazaka caurmeéra virziena no divim pre-
téjam pusém visa garumi viegli aptéstiem; zari, stumbra paaugstindjumi, resgala
deformacija janolidzina un gali stateniski janozagé. Vienpusigs slaids hkums lidz
vienai collai uz 10 tekoSam pédam pielaiZams,

Kapbalkus gatavo Amsterdamas pédu un collu merd, garuma para pédas, sakot
no 14 pédam, un ar tievgala caurméru 10 collas un wvairak.

Gatavo arl kapbalkus ar tievgala caurméru 9 collas, kuru vairums pielaiZams
pardota partija 1lidz 15% no gabalu skaita. Kapbalkus parasti pardoed ar videjo
garumu 20/22 péedas.

Kapbalkus pardod tekoSds pédas, noteicot pamatcenu par 10-colliga kapbalka
teko3u pédu, ar cenas pieaugumu vai samazindjumu par ikkatru collu resnaku vai
tievaku kapbalku tekosu pédu.

Kapbalku kvalitates zina pielaiZama atk@pSanas attieciba uz zaru lielumu un
vairumu, pielaiZzot arl krusta zarus; tapat kapbalkus var gatavot pilnas teko$as
pédas; Sadas atkip3ands paredzamas liguma noteikumos.

Kapbalka tievgala caurmers merijams platika virziena veselas collds, noapalo-
jot nepilnas collas uz leju. Garuma mera iztrikums nav pielaiZams; virsmeérs pie-
laizams lidz puspédai.

Kugu vedmaksa aprékinama tultos («Groningenas»).

1 tults satur 216 tekoSas Amsterdamas pedas kapbalku ar caurméru 11 Amster-
damas collas tievgall. Ja kapbalku caurmeérs tievgall ir zem 11 Amsterdamas col-
lam, tad tadu kapbalku tekoSo pedu kopskaits par katru caurméra collu zem 11
Amsterdamas colldm samazin@ms par 17%. Ja kapbalku caurmeérs tievgall ir virs
11 Amsterdamas collam, tad So kapbalku tekofo pédu kopskaits par katru caurmeéra
collu virs 11 collam palielinams par 20%. Lai aprékinatu tultus, §adi iegiitais teko$o
pedu kopskaits abos gadijumos dalams ar 216.

Uz atseviS$ku vienoSanos var gatavot kapbalkus ar tievgala caurméru 7 un 8
collas, pie kam tultu skaitu aprekina, samazinot teko3u pédu skaitu pie 8 collam par
45% un 7 collam par 55%, atlikumu dalot ar 216,

C. Blokbajki.

Blokbalkus gatavo no veseliem priezu stumbriem nemizotus. Galiem jabut sta-
teniski apzagétiem; uz pircéja véléanos resgaliem var atstat meZa griezumu. Blok-
balku garums 5—10 m, parasti pielaiZot lidz 15% no kubaturas ar garumu 3—4,8 m.

Blokbalkus péc labuma un izmeériem sadala sekojosds 3 grupas:

«A>» blokbalkiem jabut veseliem, taisniem ar taisnfkiedrainu koksni, bez plai-
s&m, puvumiem, iezilejumiem, visuma ar€ji bez zariem un migas paaugstindjumiem
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(puniem), pie kam tomér viena tresdala balku garumi, skaitot no tievgala, pielai-
Zami atseviski mazi, veseli zari un mizas paaugstindjumi (puni). Caurmeérs tievgall
bez mizas 30 cm un vairgk. Balku $kiedrai jabtt smalkai lidz vid&ji rupjai.

«A1» blokbalkiem techniskie noteikumi tadi pat k3 «A» blokbalkiem, bet caur-
mers tievgall bez mizas no 25—29 cm.

«B» blokbalkiem pusei balku garuma, skaitot no tievgala, pielaizami nelieli zari
un mizas paaugstinajumi (puni). Caurmers no 25 cm tievgall un vairik bez mizas.
Balki var but ar vidéji rupju Skiedru. Par&jie noteikumi tidi pat ka «A» blokbal-
kiem. «A», un «B» blokbalku daudzums partija paredzams iiguma.

Blokbalku kubatura noteicama pec Kohlmann’a tabelém, mérijot caurméru vida
bez mizas veselos centimetros, rékinot vidéjo aritmetisko no diviem savstarpéji sta-
teniskiem merijumiem, noapalojot nepilnus centimetrus uz leju un garumu meérijot
sekojo%as metra dalas: 0,2; ¢,4; 0,5; 0,6; 0,8 un 1,06 m.

Piezime, Uz Vaciju eksportéjamie garbalki meérijami saskand ar augséjiem

noteikumiem.

D. Botsmasti.

Botsmastus gatavo no veseliem taisniem, mazzarainiem priedes un egles stumb-
riem ar tievgala caurmeéru no 4—86 collam un caurmeéru 5 pedu atstatuma no resgala
lidz 9” ieskaitot. Botsmastu vidéjais gayums 35 pédas.

Botsmastl var bt k& nemizoti, t& arl mizoti; zariem jabut nolidzinatiem un
galiem stateniski apzagetiem.

Botsmastu kubatura noteicama péc Kohlmann’a tabelém, mérijot caurméru vida
bez mizas ar noteiktibu lidz puscollai, aprékinot vidé€jo aritmetisko no diviem sav-
starpejl stateniskiemn merljumiem, noapalojot nepilnds puscollas uz leju un meri-
jot garumu pilnas pédas.

AtkapSands no augiéjiem noteikumiem pielaizama, ja tada liguma paredzéta,

E. Kartis.

Kartis gatavo no veseliem, taisniem, mazzarainiem egles un atseviskos gadiju-
mos arl priedes stumbriem ar tievgala caurméru no 2” un resgala caurmeéru lidz 67,
garuma sakot ar 16 pedam.

Kartis parasti nemizo; karsu galus stateniski apzdgé un zarus nolidzina, Kartis
pardod partijas, cenu nosakot par gabalu.

F. Stutmalka.

Stutmalku gatavo no augoSiem veseliem priedes un egles stumbriem. Stut-
malkas parastais garums 7 un 8 pedas ar caurmeéru tievgall no 2"—8” ieskaitot.
Stutmalkai jabut mizotai ar stateniski nogrieztiem galiem un gludi nocirstiem
zariem,

Stutmalkai jabit taisnai; pielaiZams vienpusigs likums lidz vienai collai uz
T pédam,

Zaru vairums nav ierobeZots, bet to caurmeérs nedrikst parsniegt 27 Pielai-
zams raukums 1idz 11/2” uz 7 tekoSsdm peédam. Iezilejums, kas radies péc stut-
malkas sagatavoSanas, pielaizams. Bez augSminétiem garumiem gatavo arl stut-
malku, sakot ar 21/2’ lidz 15°, ieskaitot, pie kam virs 10’ garai stutmalkai (poles)
tievgala caurmérs nedrikst parsniegt 7'/ ieskaitot.

Stutmalku pardod kraujmera, anglu kubikasis, steros un «Gothenburg'as»
standartos.

1 anglu kubikass (6°X6X6") = 216 kubikpédam = 6,12 steriem.



34 Eksporta koku SkiroSanas noteikumi

1 Gothenburg'as standarts satur 180 kubikpédas kraujmérd un aprekinams
péc specialas Anglija pielietotas skalas, atkaribd no tievgala caurmeéra.

Grédam jabut pietiekosi blivi nokrautam. Grédu garumu meéri no mieta lidz
mietam, bet augstumu no apak3gjo klucu rindas apak3éjas malas Imdz augigjo
kluéu rindas augi€jai malai, atskaitot no 3adi aprékinata tilpuma 2%, meéra iztri-
kuma segSanai, ja grédu augstums normals, t. i, 2 metri val 7 pédas. Ja stut-
malkas grédam citadi augstuma izmeéri, tad procentuala norma iztrukuma segSanai
paredzama liguma. Stutmalkas kluéiem garuma meéra iztrikums nav pielaiZams,
bet pielaiZams virsmeérs 1lidz 2 collam. Kluéu caurméru méri tievgala Saurdka
virziend ar noteiktibu lidz /s collai, noapalojot nepilnas /1 collas uz leju.

G. Papirmalka.

Egles un priedes papirmalku gatavo no augosSiem veseliem stumbriem 1 m
Iidz 1,22 m garumd@ un dubultgarumos. Papirmalkas tievgala caurmeérs bez mizas
no 9—20 cm,; pielaizama ari 8§ cm resna papirmalka, tas daudzumu paredzot ligu-
mos. Bez tarn gatavo ar! tievo papirmalku ar tievgala caurméru no 5—8 cm un
skalditu papirmalku ar Skilu biezumu radiala virziena 5 cm un vairdk. Skaldita
papirmalka var but arl 0,75 m gara. AtseviSskos gadijumos gatavo papirmalku
ari anglu pédu meéra.

Papirmalkai jabut taisnai; vienpusigs likums lidz 3 cm uz tekosSu metru pie-
laists, Tapat pielaisti 5 zari ar caurméru 3—5 cm uz vienu teko3u metru, tieva-
kus zarus pielaiZot neaprobezotd vairuma. Drikst bat arl viegls ieziléjums un
peléjums un arl saules plaisas.

Papirmalku pardod mizotu vai tiri gremzdotu; gremzdotai papirmalkai mizas
ieaugumi nav pielaizami. Gali stateniski janogrieZ un zari gludi ja@nolidzina.

Ka egles, ta priedes papirmalku pardod kraujmeéra steros un anglu kubik-
asis. Viena anglu kubikass (6'X6X6') = 216 kub. p&dam = 6,12 steriem,

Papirmalkas nokrauSanas, mérisanas, virsmeéra un meéra izirakuma noteikumi
tie pasi ki stutmalkal.

V. Dazadi skuju koku materiali.

A. Gareniski pa vidu caurzidgeti skuju koki (Splits).

Sos kokus (splits) gatavo no veseliem skuju koku stumbriem. Zaru lielums
un vairums nav iercbezots. Kokiem jabut mizotiemn ar nogludinatam zaru vietam
un stateniski apgrieztiem galiem. Xubatura noteicama péc Kohlmann'a apalu
koku tabeles, mérijot garumu pilnas pédas un skaldnes platumu vidii ar noteik-
tibu lidz pilnai puscollai, noapalojot nepilnas puscollas uz leju un pienemot to
par apalkoka caurméru. Garumu meri pilnds pédas, noapalojot nepilnas pédas uz
leju. S3di atrasta kubatura dalama ar divi. Lai aprékinatu 3i sortimenta par-
tijas kubaturu, saskaitamas visu atsevisko gabalu dubultkubaturas, un to kop-
summa dalama ar divi.

B. Skalinu malka (Lathwood).

Skalinu malku gatavo no veselam, gludam taisnSkiedrainam, aréji bezzarai-
nam priezu stumbru daldm, nomizojot Skilas un izplefot iek3$€jo daJu lidz ar
zariem.

Pielaizama koksne ar spiralveidigu §kiedras virzienu, bet ne wvairak par
/¢ apgrieziena uz 8 pédu garuma. Mazakais Skilu biezums — 2”, bet platums — 4”.
Skilu abu galu biezuma starpiba nedrikst parsniegt 1Y2.
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Skalinu malkas garums veselas pédas no 4—9'; visvairak pieprasitais garums
ir 9, uz pasttijumu gatave arl 3!/2’ un 742 garas gkilas.

Skalinu malku pardod kraujmérad kubikasis 6.X6X8 (288 kub. pédas) ar
1/> pedu virsmeéra.

Skilu skaits kubikasl pie 8 5kilu garuma svarstdas no 180—220 gabaliem.

Parejo garumu Skilu skaitam kubikasi jabtt pieskanotam $ai normai preté&ji
proporcionali savam garumam.

Garuma méra iztrikums nav pielaizams, bet pielaiZams virsmérs lidz 27

VI. Zageti lapu koku materiali.
(Skat. I A. § 15-a un I D. 2. piezimi.)

VII. Apali lapu koku materiall
A. ApSu kludi.

ApSu kluciem jabit gatavotiem no zaliem stumbriem ar mizu. Malu puvumi
un sarkanumi, rinka plaisas un ari radialas plaisas no klufa serdes lidz mizai nav
pielaizamas. Galiem jabit stateniski apgrieztiem.

Ap3u kluéus gatavo 7, 8 un 9 garus ar caurmeru tievgall bez mizas 10" un
vairak. 10% no kopéjas kluéu kubaturas pielaiZzami ar caurméru zem 10, bet ne
tievaki par 9”.

Pielaizami arl 5% no kubaturas 6 un 5 gari kludi.

Visiem garumiem jabut ar 2” virsmeru,

PielaiZami 3 veseli zari lidz 2”7 caurmérd uz 7 garu kluci. PielaiZama ser-
des puve (kluc¢u centra) lidz 37 caurméra. Apdu kluéu kubaturu noteic pec Kohl-
mann’a tabulam, pienemot lidz pilnai puscollai uz leju noapaloto aritmetisko vidéjo
no klucu abu galu mazakiem caurmeériem par vinu caurmeéru vidu. Mazakie caur-
meéri abos Klucu galos merijami zem mizas pilnas puscollas, noapalojot nepilnas
pusceollas uz leju,

AtkapSanas no augiéjiem noteikumiem pielaiZzama, ja tada liguma seviski
minéta.

B. Apses papirmalka.

Apses papirmalku gatavo no augoSiem kokiem apald un skalditd veida 0,75 m
un 1 m garas pagalés. Apalo pagalu caurmers tievgali 7—17 cm. Skaldito pagalu
biezums radiald virziend 5 cm un vairdk. Pielaizami zari 3ados apmeéros: ja pa-
galei tikal viens zars, tad vina caurmérs var biit lidz 10 cm, bet ja divi zari, tad
katra zara caurmers var biit Iidz 5 cm; maziki zari pielaizami neaprobezotid vai-
ruma, Apses papirmalkai jabut tiri gremzdotai, stateniski nogrieztiem galiem un
gludi nolidzinatiem zariem.

Apses papirmalku pardod kraujmera steros un anglu kubikasis.

Viena anglu kubikass (6’X6°X6) = 216 kubikpédam — 6,12 steriem.

Ap3u papirmalkas nokraufanas, meri$anas, virsmera un meéra iztrikuma no-
teikumi tie pasi ka skuju koku stutmalkai.
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Kurinama patérin§ zagsetava 13, 39

Kures, generatora tipa 20
" zagu skaidam 19
Kéde, bezgala 98

Lapolina smeére 57

Lapstu kati 275

Latas 275, 276, 367

Latu zagi 187

Lauku zagétavas 190

Laukuma iedalijums zagétavas 69

Leklers, M. 208

Lenkesiras katli 14

Lentas, slidoSas 212, 265

Lentas zagis (Slok3nu zagis) 173--176,
197

Liektie koki 312

Lietderibas koeficients 37, 41, 49, 50,
53, 62, 66, 103—105, 116

Lifti 351, 352

Lignasans (preparats koksnes sazilé-
fanas apkarosanai) 198

Lignostons 117, 284, 285

Limeniskais gateris 151

LimeéZana, délu 270

Linkolna dizelmotors 44

Linséklu filtrs (katla tdens tirifanai)
32

Literatura zagetavas jautajumos 376

Lodisu gultni 12, 56

Logi 201

Lokamais patentkoks 315

Lokmalas 195

Lokomobile 13, 14, 37

Lubinas 278

Lubinu zagi 187

Lukss 65

Malkas gazgeneratori 68
. zagi (skalditaji) 170, 178, 272
Malu zagis 157, 165—169, 182, 187, 218,
276
Manometri 320, 324, 325, 346
Masinu lietderibas koeficients 37, 41,
49, 50, 52, 53, 62, 66, 103—105, 116
Masinu pamati 94—96
Masinu sakarta zdgétavd 179—182, 184,
187
Materialu laukumi 67, 69, 81
» Skautnu barkstis 196
” skirosana 191, 194, 218, 361
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Materialu virsmas gludums 196
Majas, stradniekuw 67
Maksliga zavetava 226, 228, 229, 230
Mechaniska dzinejspéka jauda 13
. Zageétava 213, 218

Meistaru uzdevumi 209
Mesonits 284
Mezu koksnes kraja 7

,, materialu transports 74

, Mmelioracijas nozime 6

,, Dbieaugums 6

»  sadalijums vecuma klasés 7
Motori 41, 46, 48, 54

» vEéja H4
Mirlatas 369

Nedegosa koksne 24, 93

Negadijumi zagetavas 146, 147, 160—
164, 168, 170 —172, 177, 178, 241,
348—352

Neopermutits 31

Neskirota prece 366

Nezalu iznicinasama 81, 255

Nodiluma merisana 289

Nojumes («tapelu» parsegumi) 261

Normalais darbs 208

Notvaiks 21, 35, 40, 41, 309, 314

‘0Oglu dedzinadana 279
gazgeneratori 68
«Osmozes» metode (koku konserve-
8anai) 78

Padeves veltni 149
Pagrabstavs, zagétavas 94
Paligtruli 143
Palikteni (starplatas) 78
Pamati, ma3inu 94-—96, 99
Pape (koka kartons) 291—296, 299, 300
Papes fabrikas 300, 338
,, masinas 301
Papildus apstradisana 197
" Skirosana 195—197
Papirs 289, 302
Papirmalka 292, 293, 295, 296, 302,
374, 375
Papirmalka, apses 375
Papirmalkas mizofana 292
Papirrdpnieciba 310, 338
Papirripniecibas telpas 338

Patentkoks, lokamais 315

Parkarsetie tvaiki 21

Parstradasana, materialu 197

Piarvada saites 54-—60

Parvietojamas zagetavas 72, 136, 137

Pelni, koka 20

Peltona rats
51—53

Pendelzagis (svarsta ripzdgis) 163, 170,
272, 273

Permutita metode (Gdens mikstina-
sanai) 31

Pilngateris 69, 136, 137

Piroksilins 289

Plankas 124, 128—131, 197, 362

Pokka koks 145

Potencials, Zavéianas 230

Premiju sistema darba atalgoSanai
206, 208

Pretslides smeére 57

Priekskures (degtuves) 15, 17, 18

PriekSsildnis 21, 25

Priezu koku liekZana 318

Proni spiles 36

Psichrometrs 230

Pusapli 374

Puskroni (II S8kiras zagmateriali) 364

(brivstriklas turbina)

Racionalizacija 211, 213, 217 (96—98),

149—150, 186—192, 202—222)

Rafinésanas aparats 300

Ramis, gatera 99—101, 147

Ramja gajiens (celums) 101—102, 114,
155

Ratini (truli), gateru 139, 213

Relativais gaisa mitrums 227, 228,
230—232

Rievainu wveltnu padevéii 164

Rigas buvnoteikumi 353

Ripzagi 156—159, 163—170, 178, 182,
269, 271, 276, 290

Ripzagi, divmalzagi 165

Ripzagu iedalijums 157

Ripzagi ar ieliekamiem zobiem 161
» 4ar koniskas formas zagiem
158, 161

Ripzagi malkas sagariniSanai 164, 170,
178, 290

Ripzagi nomalu sagrieSanai latas 276
»  Svarstu 163, 170
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Ripzagi vairakasmenu 171
Ripzagu zobu forma 157
Ritenu spieki 275, 318
Ritu skaititajs 34
Ritu skaits 38, 54, 55, 62, 101, 153, 155,
158, 163, 167, 238, 239, 266, 275, 298
Rovis 24
Rouena darba atalgojuma sistema 207
Rulliu gultni 12, 56
Rustona dizelmotors 44
Ripniecibas €kas 358
' iestazu ierikoS$anas no-
teikumi 344, 353

Sanstraumes Tidens rati 50, 51
Sagarinasanas masina 165
Santobrite (lidzeklis koksnes zileSanas
apkaro3anai) 198, 201
SanagloSana, délu 270
SauteSana (tvaicéiana) 313
Siksnas 54—60, 349
,» adas 57
»  gumijas, kamélu vilnas 58
Sildamspéejas, koksnes 17, 263
Sildamvirsma 16
Sildamvirsmas piepule 16
Siltuma bilance 47
» mechaniskais darbs 37
. patéring tdensdarza 78
Sikie zagétie materiali 366
Skaidna (evelmas$ina) 236, 237, 268,
269, 280, 281
Skaidna, apalkatu 241
Skalditajzagis 165, 166, 169, 187, 276
Skalinu malka 374, 375
Skabenskabe 289
Skrituli 56, 57, 59, 66, 101
Skuberis 46
Skurstenis 26
Skuju koku materialu Skirosana 361
Sliedes 138
Sliezu celi 77
Slidosa lenta (slidenis) 212, 265
Sliperi 367, 368
Slipetavas iekarta 299
Slipésana 239, 240, 275, 292--299, 303
Slok3nu (lentas) zagi 173—176
Sloksnu (lentas) zagu liedé&tajs( meti-
natajsy 177
Slotas kati 275

Sorela cements 287

Spara rats 34, 38, 101, 147
Specifikacija 128—130

Spieduma mpapirs 310

Spieki, ritenu 275, 318

Spéka centrales 13

gaze 45

masinas, tvaika 32, 348

,, stacija, elektriska, 61, 66
ieksdedzes motoru 41
tidens 49

. » tvaika 13, 23, 24, 26, 38,

39, 348

Sulfatceluloza 263, 290, 305, 306
Sulfitceluloza 291, 308, 309
Sulfitmiecvielas 310
Sulfitsarms 310
Sulfitspirts 309
Sucéjgazes speka stacija 45, 46
,, motori 46
Svarsta ripzagis 156, 163, 165, 170, 187,
272, 273
Svelmju caurulu katli 14
Svece, Hefnera, internacionala 65
Svecu gaisma 65
«SvérSanas» panémiens (zagmaterialus
stabelgjot) 260

S3lu malka 266

Skélejgateri 154

Skélejnazis 160

Skelsjripzagis 165, 166, 169, 187, 276

Skérszagis 88, 155, 182

Skidro degvielu motori 47

Skiedras $kirotaji 300

Skindeli (jumstini) 277

Skiro3ana, zag€to materialu 191—196,
216, 218

Skirofanas noteikumi zagétiem mate-
rialiem 128, 191, 194, 218, 361

Skirotava zagétiem materialiem 216

Stabu konservésana 78
» lzméri 370
, Sortimenti 370
Standarts 362
Stape]elevators 188
Stapelésana 189, 258
Starplatas 80, 116—119, 257, 258
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Starplikas 80, 116—119

Starpparvads 54

Stiepulu virves 58

Stradnieku atalgojuma un darba
sistemas 205

Stradnieku dzivokli 67

Itdzdaliba pelna 206
" veselibas aizsardziba 209,

336, 338

Stukaturas skalini (listites), 275, 276,
366

Stutmalka 373, 374

Talella 263, 306, 307

Tapeletana (stabeleSana, krauiana) 257

Taplers 260

Tandema tvaika ma&ina 36

Tauna atalgojumu sisterna 206—208

Tautas vesellbas sargaSana 209

Tecila 238

Teilors 203—205, 208—211

Telegrafa un telefona stabi, anglu
370, 371

Telegrafta un telefona stabi, francu
371, 372

Terpentins 310
Testie skuju koku materiali 367
Tilta brakeris (galda briakeris) 191—
195
Timberi (brusas) 369
Timberu gali 369
Transmisijas 12, 54, 55, 61, 101, 349
» skritu]i 56, 57
Transports, ballku 187, 204, 216, 265, 351
Transporta darbi un lerices 69—98,
179, 180, 184, 185, 187—189, 213—216,
265, 266, 301
Triolith’s 81
Trulis (gatera ratini, vagonete) 77, 97,
139—143, 183, 186—188, 213, 214
Trulis ar kempelem 144
Turbinas, tvaika 38, 39
»»  Udens 50, a5l
Turbogenerators 38, 39
TvaiceSana (sautéSana) 313, 314
Twvaika cilindrs 34
Twvaikdalis 33, 34
Tvaiku izmantoSana 13, 36, 40, 41, 235,
295

Tvaika katlu apkalpoSana 319, 321,
346, 347
Tvaika katlu apmurejumi 24, 327
. , aprékins 328, 329
" ,, Aapskates termins 321
areja revizija 330
” » armatura 14, 322
” » barodanas ierices 321
" » buve 320
.,  katli, cilindriskie 14
" katlu degtuves 15
" dokumentu uzglabisana
330
Tvaika katlu dimvadi 321
" ,» hidrauliska parbaude
331, 332
Tvaika katlu iek3&jai revizija 330, 331
, inspekecija 319—321, 330
katli, Kornuelas 14, 24
katlu kontrolmanometrs 325
, Kkatli, Lenkesiras 14
, katlu noslédzamas un nolai-
Zamas ierices 322
Twvaika katlu parbaude 325—335
katli, parvadajamie 327
katlu registracija 328, 329
sagatavosSana revizijai

»

bk

332—334

Tvaiku katlu sienas 320

katli, svelmju caurulu 14

» katlu telpas 23, 24, 26, 38, 29
346, 348

Tvaika katli, Gidens caurulu 14, 25
» katlu uzraudziba 319, 325, 331,
346

Tvaika katlu uzstadisana 319, 325,
331, 346

Tvaika katlu uzstadi%ana, atlaujas
328, 329

Tvaika katlu uzstadiSana, vieta 326
327

Tvaika katlu zemakad udens Iimena
zime 323

Tvaika katli, valéji 319

Tvaika patérins 38, 235, 285, 295, 297,
307, 308, 310

Tvaika parkarsétijs 21, 22
, sausin&tdjs 14, 24
” spéka centrales 38, 319
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Tvaika spéka masina 13, 14, 32—38,
346, 348

Tvaika sp€ka masinas apkalposana 37
—39, 348

Tvaika turbinas 38, 39

Tvaika vadi 26, 27, 319

Uguns droilba zagétava 82, 345, 359
Udens analize 29
brivstriklas (Peltona rati) 52
,, cietiba 28, 30, 31
, darzi 67, 74, 75, 82, 181
gaze 45
, kimiska tiriSana 28—32
» llmena radis 14, 24, 320, 322,
323, 346, 347
Udens mechaniskd tirifana 29—32
», MmikstinaSana 29—32
» patérins tvaika masind 39
» rati, apaksstraumes (apakss]a-
ciena) 50, 51
Udensrati, sanstraumes (mugura §la-
ciena) 50, 51
Udensrati, virsstraumes (virs§laciena)
50—52
Udens spéka stacijas 47—49
» «tapeles» 75, 77, 78, 188
, tiriSana 29—32
» turbinas 50, 51
,» Francis 53
,, Kaplana 353

LE

Vadnu koki 145, 266

Vagonete (trulis, ratini) 77, 97, 139—
146, 148, 213, 266

Vadplaksnes (virsmas) 136, 187, 214,
215

Vakuuma zavétava 233

Valcéu transportieri 188

Vats 61

Vata tvaika ma$ina 33, 34

Vatmetrs 63

Varpstas klokis 34

Veltni 101, 115, 116, 145, 168, 186

Veltni, karpu (tapu) 96

Veltnu zagi 172

Vesela prece 363

Veselibas aizsardziba, stridnieku, dar-
binieku 209, 336, 338

Védinasana, darba telpu 340

V&ja energija 54

Vienliesmas caurules katls 14, 24
Vienstavu zagétavas 72

Vio rasa 81

Viola 65

Virsméra norma 119—123, 363
Virves (froses), stiepulu 58
Virves, §kiedru 59

Virzula tvaika maSsina 33, 34, 41
Volkonskoids 31

Volmana pali 80

Volts 61

Zabaku liestes 275
Z&'l'g-asmel;ti 100, 105—112, 116
Zagasmenu asindSana 105—107, 110,
115, 116, 122, 159, 162, 171, 175, 176
Zagasmenu biezums 110—114, 158, 174,
177
Zagasmenu dalitaji 116—119
. iek@rdana raml 116, 117,
122, 187
Zagasmenu izméri 109, 118, 159, 174,
175
Zagasmenu mizs 122, 171
. sadalijums 122, 123, 133
’ slipums (parkare) 114, 115,
122
Zagasmenu viras 117
., zobi 108, 112, 115
" zobu izlocifana 109, 112,
113, 122, 156, 159, 175
Zagasmenu zobu kustibas atrums 102,
103, 156, 160, 174
Zagesana ar brusofanu 133, 135, 139,
180, 187, 220
Zagé3ana bez brusoS$anas 133, 139
Z3agésanas darbu pa$izmaksa 218 (127,
128, 133)
Zagétavas apméri 70, 72, 73, 91, 92, 93,
94, 137, 236
Zagétavas atkritumu izmanto3ana 263,
279, 289, 366
Zageétavas atkritumu pdroglo3ana 279
Zagetavas atkritumu sakapaSana 264
Zagétavas atkritumu transports 265
,  &kas 69, 70, 91, 358
,  iekarta 148, 187
lauku 190
laukumu dezinfekcija 255
. iedalijums §9, 254

”

»
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Zagélavas masinu iedalijums 179
pamati 94
” parvietojamas 72, 137
1 racionalizacija 211, 213, 217,
218, 220
Zagetavas skaitlos 223
» vietas izvEle 67, 249
Zagétie lapu koku materiali 375
Zagéto materialu cenas 123—128
Zageéto materialu eksports 128
éveleSana 236, 237
” ”» galu krasoSana lai
neplaisa 247
7Zageto materialu galu plaisdSana 244
iezilSana (rukums)

" IS

Ehd Y]

1% E3 ]
120, 248
Zagéto materialu iznadkums 134 (72,

124, 125, 133, 263, 277, 278, 283, 313)
Zageto materialu kopdana 199, 200

”» ' krautuves vietas iz-

vele 248 (224, 243, 244, 249)
Zagéto materialuw kvalitate 363
lauvkumu drendza 248
maksligd Zavefana

»” 1

” T

224

Zageto materialu mériSana 362, 363
» » nokrausana 188, 224,
243, 244, 248-—261,
Zdgeéto materialu SkiroSana 128—132,
191, 192, 216, 218, 258, 364—366
Zageéto materialu transports 184, 192,
215

Zageto materialu Gdens saturs 224, 225,
232, 237, 245—247, 263, 281—284,
285, 286, 313, 314

Zageto materialu vadplaksnes 136

Zageto materialu virsma 196

virsmeéri 118
" . zilesana 85, 197—199,
224, 243, 254, 255, 266

Zageto materialu sortimenti 127, 194,
217, 362, 364,

Zageto materialu Z0Sanas atrums 12€,
246

Zagéto materialu ZuSanas ilgums 246

Zagu gateri 98, 136, 149
, Skaidu briketes 286
. » izmanto8ana 266, 285, 287

kures 19, 26, 285
v ,, sildamspéja 266, 285
» » transports 189

Zales iznicinasana 81, 255

ZeimeréSana 133, 135

Zeimerzagi 168 (157, 182)

Zilésana, koku materialu 85, 93, 197,
198, 199, 201, 217, 224, 225, 243, 254,
255, 266

Zile§anas sénites 197, 199

Zinatniskl pareiza darba organizacija
203—208

Zirgevele 278

Zokels (délu grédu) 250

3 *»”

7 29

Zavésanas ilgums 224, 226, 233, 234,
235, 243, 246, 247

Zavésana kamerds 233—235

" kanalos 233

Sanas potencials 230, 232

Zaveé

Zavésana $Upotnés 235

ZaveSanas temperatura 225, 226, 232
Zavé3ana vakuuma 230, 233

. ar védeni 235



