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R Ū P N I E C Ī B A 
П Р О М Ы Ш Л Е Н Н О С Т Ь 



УЧЕНЫЕ ЗАПИСКИ ЛАТВИЙСКОГО ГОСУДАРСТВЕННОГО 
УНИВЕРСИТЕТА 

ТОМ XVII. 1957. ЭКОНОМИЧЕСКИЕ НАУКИ. ВЫПУСК 1 

Старший преподаватель П. Ф. Решетняк 

РЕЗЕРВЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ мощности 
В КИРПИЧНОЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ И ПУТИ 

ИХ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
(по данным Латвийской ССР) 

Огромный объем капитального строительства, которое раз­
вернулось в Латвийской ССР в послевоенный период, потре­
бовал значительного увеличения производства стеновых мате­
риалов. 

Поэтому, наряду с восстановлением разрушенных фашист­
скими захватчиками кирпичных заводов, проведены и другие 
крупные мероприятия; значительно расширено сушильное 
хозяйство, установлено новое высокопроизводительное формо­
вочное оборудование на предприятиях Министерства промыш­
ленности строительных материалов и других ведомств, механи­
зированы ручные работы по вскрыше, добыче, погрузке и 
транспортировке сырья. 

В пятой пятилетке построен и введен в действие Болде­
райский завод силикатного кирпича, а на Калнциемском ком­
бинате строительных материалов полностью реконструирован 
и переведен на круглогодовую работу сезонный участок «Пур­
мали». 

Было уделено также значительное внимание подготовке и 
повышению квалификации кадров. Расширился жилищный 
фонд заводов. 

Осуществление всех этих мероприятий позволило в 1955 го­
ду увеличить производство кирпича в республике по сравне­
нию с 1950 годом в 2,6 раза. 



Несмотря на это, строительные организации республики ис­
пытывали постоянные затруднения в снабжении их кирпичом, 
так как министерства и ведомства, имеющие кирпичные за­
воды, систематически не выполняли государственных планов 
производства, что видно из следующих данных: 

_, 1951 г. 1952 г. 1953 г. 1954 г. 1955 г. 
Выполнение 
планав°/ 0 % ЮЗ 90 98 90 79 

Вследствие этого за 1952—1955 гг. стройки недополучили 
100 млн. штук кирпича, что тормозило выполнение планов 
строительных работ. 

Поставленные XX съездом КПСС большие задачи в обла­
сти дальнейшего расширения капитального строительства в 
промышленности, сельском хозяйстве, на транспорте, а также 
по увеличению сети школ, больниц и других культурно­быто­
вых учреждений, требуют значительного увеличения произ­
водства стеновых материалов в кратчайший срок. 

Необходимость резкого увеличения производства стеновых 
материалов также является важнейшим условием успешного у 
выполнения Постановления Ц К КПСС и Совета Министров 
СССР от 31 июля 1957 года о развитии жилищного строитель­
ства в СССР, в соответствии с которым за 1956—1960 гг. в 
городах, рабочих поселках, МТС, совхозах и леспромхозах на­
шей республики должно быть построено два миллиона кв. мет­
ров жилой площади. 

Однако, результаты работы первого года шестой пятилетки 
свидетельствуют о продолжающихся затруднениях, которые 
испытывают стройки из­за недостатка кирпича. 

За 9 месяцев 1956 года план производства кирпича по рес­
публике был выполнен только на 89%, а строительные органи­
зации Министерства городского и сельского строительства 
республики за первые восемь месяцев этого года смогли реа­
лизовать выделенные им фонды только на 86%. 

За 1956 год стройки недополучили 24 млн. штук кирпича. 
В связи с этим на Пятой сессии Верховного Совета ЛССР за­
служенной критике подверглось Министерство промышленно­
сти строительных материалов, которое по объему выпускае­
мых стеновых материалов занимало ведущее место в респуб­
лике. 

Указанное отставание в производстве стеновых материалов 
ничем не может быть оправдано, так как з а последние годы 
творческими усилиями новаторов кирпичного производства 



разработаны и осуществлены на практике новые прогрессив­
ные технологические процессы и мероприятия обеспечиваю­
щие возможность значительного увеличения выработки глиня­
ного кирпича на действующих заводах. 

В связи с тем, что из общей массы силикатного и глиня­
ного кирпича вырабатываемых в ЛССР на долю последнего 
приходится 75%, в значительной мере облегчается задача по­
крытия потребностей шестой пятилетки в стеновых материа­
лах за счет приведения в действие неиспользованных резер­
вов, вскрытых новаторами. 

Важнейшим открытием последнего времени в производстве 
глиняного кирпича является возможность ускорения обжига 
кирпича на действующих кольцевых печах. 

Несмотря на имевшиеся ранее многочисленные попытки 
положительно решить эту задачу, ожидаемых результатов 
не было получено. 

Основной технико­экономический показатель интенсивного 
использования кольцевых печей на большинстве заводов стра­
ны оставался низким и колебался в пределах 600—700 штук 
кирпича с кубометра обжигательного канала в месяц. 

С задачей резкого улучшения этого показателя блестяще 
справился знатный мастер обжига Воронежского кирпичного 
завода № 8 Дуванов, которому удалось разработать новую 
технологию обжига и практически показать невиданные ранее 
возможности в производительности этих агрегатов. Вот 
средне­месячные показатели, достигнутые Дувановым за ряд 
лет': 

Годы Съемы кирпича с м> В •/.% 
Годы канала печи (штук) к 1946 году 

1946 600 100 
1947 1200 200 
1948 1300 217 
1949 1570 261 
1950 2500 416 
1954 4050 675 
1956 4900 816 

1 Данные взяты из следующих источников: 
П. Дуванов, Скоростной обжиг кирпича, М,. Профиздат, 1954; П. А. Ду­
ванов, За высокие сьемы кирпича с кольцевых печей, М., Промстройиздат, 
1954; газета «Комсомольская правда» от 6 марта 1956 года. 

Примечание: За 1954 и 1956 годы величина съемов подсчитана Дува­
новым по скорости движения огня, так как печи на скоростном режиме 
работали в течение лишь нескольких дней. 



Отмечая огромное значение новой технологии обжига, 
Н. С. Хрущев говорил: «Если все кирпичные заводы перевести 
на работу по методу Дуванова, то это позволит почти в два 
раза увеличить производство кирпича без строительства новых 
заводов. Если увеличить выпуск кирпича в два раза при дей­
ствующей технологии, то для этого потребуется израсходовать 
на строительство новых заводов 10 миллиардов рублей».' 

Таким образом, перед работниками кирпичного производ­
ства открылись большие возможности по приведению в дей­
ствие неиспользованных внутренних резервов. 

При новом методе обжига, без какой­либо реконструкции 
печей, кроме резкого повышения их производительности, улуч­
шается качество продукции и снижается удельный расход топ­
лива и электроэнергии. 

Основные особенности новой технологии состоят в том, что 
Дуванов начал применять более разреженную садку сырца, 
чем раньше. Этим он снизил аэродинамическое сопротивление 
в печи и повысил скорость движения огня. Кроме того был из­
менен режим обжига, для чего две зоны (на парах и на дыму) 
объединены в одну, что улучшило использование дымовых га­
зов и сократило срок подготовки сырца для непосредственного 
обжига. Для более полного и интенсивного сгорания топлива 
сокращена длина зоны взвара, а засыпка топлива произво­
дится чаще и более мелкими порциями. Большая равномер­
ность обжига достигнута за счет сокращения расстояния 
между топливными трубочками по длине канала и приближе­
ния крайних трубочек к его стенкам. Кроме того, Дуванов ор­
ганизовал правильный уход за печью, не допускал подсосов 
холодного воздуха и разработал правила обеспечивающие бо­
лее быстрое остывание кирпича после обжига в печи. 

При соблюдении этих требований высокие съемы кирпича 
обеспечиваются на кольцевых печах любых размеров, а также 
при обжиге сырца сформованного из глин самого разнооб­
разного состава. 

Новая технология осуществима при применении самых 
различных видов измельченного топлива (торф, сланец, штыб, 
паровозная изгарь, уголь и др.), если его влажность не пре­
вышает установленной нормы, что полностью зависит от са­
мих заводов. 

На многих предприятиях страны практически доказана 

1 Газета «Правда» от 7 марта 1954 года. Речь на собрании избира­
телей Калининского избирательного округа гор. Москвы. 



возможность получения высоких съемов продукции при сов­
местном обжиге кирпича и изделий тонкостенной строительной 
керамики (черепица, блоки, дренажные трубки). 

Новая технология обжига не требует реконструкции печ­
ного хозяйства и легко может быть освоена кадрами обжи­
гальщиков на любом заводе, что подтверждается практикой 
многих предприятий страны. 

Несмотря на это, за исключением отдельных передовых 
предприятий, полное внедрение и закрепление новой техноло­
гии не нашло широкого распространения, хотя после опубли­
кования в 1950 году результатов, достигнутых Дувановым, 
почти на всех кирпичных заводах страны в той или иной мере 
и велась работа в этом направлении. 

Серьезное препятствие, возникшее на пути внедрения нов­
шества, заключалось не в сложности новой технологии, а в 
том, что образовавшаяся диспропорция между резко возрос­
шей производительностью печей и оставшейся на прежнем 
уровне производительностью формовочного и особенно су­
шильного хозяйства ограничивала питание печей необходи­
мым количеством сухого сырца. 

В связи с этим напомним, что процесс выработки глиня­
ного кирпича методом пластического формования представ­
ляет собой единую технологическую линию, состоящую из от­
дельных стадий — переделов (добычи глины, формовки сыр­
ца, сушки его и, наконец, обжига). 

В этих условиях производительность каждого предыдущего 
передела должна обеспечивать полную бесперебойную работу 
последующего. 

При проектировании и строительстве новых заводов необ­
ходимая взаимосвязь по производительности между отдель­
ными переделами достигается тем, что на основе принятой 
мощности печей, которые являются выпускающими готовую 
продукцию агрегатами, рассчитывается производительность 
сушильного, формовочного и карьерного хозяйства. 

В ходе производства по тем или иным причинам могут воз­
никать неполадки, снижающие производительность отдельных 
переделов, входящих в состав технологической линии, что вле­
чет за собой вынужденное снижение производительности на 
других стадиях производственного процесса и в конечном 
счете ведет к снижению общей мощности завода. 

При ликвидации такого рода узких мест основной задачей 
руководителей производства является устранение причин, вы­
звавших нарушение нормальной работы. 



Необходимость ликвидации узких мест в сушке и формов­
ке, вызванных значительным повышением производительности 
кольцевых печей в связи с новой технологией обжига, потребо­
вала от коллективов и руководителей заводов значительного 
напряжения творческих усилий. 

В результате настойчивых исканий и исследований в этой 
области в течение последнего времени отдельными нова­
торами и передовыми заводами были найдены весьма эф­
фективные и разнообразные возможности для полного обеспе­
чения печного хозяйства сырцом в количествах достаточных 
для ведения обжига по новой технологии. 

Содержание важнейших из этих мероприятий приводятся 
ниже. 

В Краснодаре Картавцев интенсифицировал сушку сырца 
в шатровых сараях, благодаря чему производительность этих 
площадей даже в дождливый 1951 год была увеличена более 
чем в три раза. Это позволило повысить съемы кирпича при 
обжиге с 717 до 2130 штук и формовать в прессосмену 40—45 
тыс. штук сырца вместо 24 тыс. по плану. 

Достигнуто это было за счет того, что, не ожидая, когда 
окончательно высохнет весь сырец уложенный для сушки, от­
бор его и отправка на обжиг производится по мере высыха­
ния верхних рядов клетки, а с возрастанием механиче­
ской прочности сырца, оставшегося в нижних рядах клетки, 
на него наращиваются новые ряды свежесформованного. Де­
лается это до тех пор, пока не высыхнут нижние ряды клетки, 
после чего последняя разбирается, а на ее место устанавли­
вается новая. 

Из­за недостатка специальных сараев для складирования 
сухого сырца, предназначенного в резерв, Картавцев уклады­
вал его равномерно в брус­подушку толщиной в 10—11 рядов 
по всей площади шатрового сарая, а на поверхность брус­по­
душки ставил для сушки новые клетки из свежесформован­
ного сырца. 

В этом случае отпадают затраты на транспортировку и 
укладку полуфабриката в резервные сараи, значительно со­
кращаются потери от брака при дальних перевозках сырца, 
что снижает его себестоимость. При брусовке сырца на тех 
же площадях, где производится сушка, на заводах, имеющих 
резервные сараи, последние могут быть использованы как 
дополнительные технологические площади для организации 
сушки свежесформованного сырца. 

На Краснотурьннском заводе (Урал) принцип Картавцева 



был применен в стеллажных сараях, в связи с чем их произ­
водительность была увеличена в два раза. Здесь также не 
ожидая окончательного высыхания всего уложенного на стел­
лажи сырца — последний по мере подсыхания переклады­
вается на дощатый настил, сделанный над стеллажами и про­
езжей частью сарая, где и досушивается, а освободившееся на 
стеллажах место используется для укладки свежесформован­
ного сырца. 

На Курском заводе № 2 интенсификация сушки сырца 
была обеспечена за счет небольшой модернизации шатровых 
сараев, способствующей улучшению циркуляции воздуха. Для 
этого вдоль сарая, по обе стороны рельсового пути, из кир­
пича или шлакоблоков сооружаются стенки, высотой в 80 см. 
Перпендикулярно продольным стенкам, через каждый метр, 
делаются поперечные, высота которых на 10 см ниже про­
дольных. С обоих наружных сторон сарая поперечные стенки 
остаются открытыми образуя, таким образом, поддувальные 
каналы. Сверху каналы перекрыты решетчатым, сделанным 
из деревянных реек, настилом, который и служит подом для 
установки клеток из свежесформованного сырца. 

По сравнению с обычным способом, в дождливое лето 
1953 года время сушки в таком модернизированном сарае 
было сокращено в три раза. Здесь отпадает необходимость 
подвергать сырец дополнительным перекладкам и перемеще­
ниям, при которых часть его неизбежно идет в брак. Кроме 
того, сокращена потребность в рабочих для обслуживания са­
раев на 50%. 

На некоторых заводах центральных районов страны уда­
лось в два раза повысить пропускную способность шатровых 
и стеллажных сараев за счет остекления их кровли. Стои­
мость такой кровли превышает тесовую только на 4%, но и 
ее можно снизить за счет применения нестандартного стекла. 

Ускорение естественной сушки на отдельных предприятиях 
достигнуто также благодаря использованию передвижных 
вентиляторов для обдувки сырца воздухом. 

Практикой доказана возможность ускорения процесса 
естественной сушки на 30—50% с одновременным улучше­
нием качества продукции путем применения парообогрева 
массы, идущей на формовку. 

На заводах, где глина имеет повышенную карьерную 
влажность, такой обогрев ведется перегретым паром и увели­
чивается порция осушающих добавок. 

Большой интерес представляет опыт Чебоксарского кир­



личного завода Чувашской АССР, где при формовке сырца на 
прессе СМ­277 поддерживается высокий вакуум 1), а в шихту 
добавляются отощители (опилки или шлак) с одновременным 
пароувлажнением. Вакуумированием достигается снижение 
влажности и увеличение механической прочности свежесфор­
мованного сырца, в связи с чем при сушке появилась возмож­
ность выкладывать более высокие клетки и тем самым лучше 
использовать сушильную площадь. 

Эти мероприятия в 1954 году обеспечили печное хозяйство 
завода сырцом высокого качества в таком количестве, что 
средний съем кирпича при обжиге достиг 2500 штук вместо 
1435 штук в 1953 году. 

В поисках путей по ликвидации узкого места в сушке 
были найдены и такие, которые позволяют более рационально 
использовать благоприятные условия весенне­летнего периода 
и накапливать необходимые запасы сырца, обеспечивающие 
обжиг его на сезонных заводах в течение всего года. 

С этой целью на многих предприятиях сушка сырца орга­
низована на дополнительных специально подготовленных от­
крытых площадках с предохранением его от вредного влия­
ния атмосферных осадков. На Загорском кирпичном заводе 
Московского областного управления строительных материа­
лов на таких площадках в 1952 году был применен метод 
Картавцева, а от дождя сырец укрывался пропитанной мазу­
том бумагой. Благодаря этому за лето было накоплено такое 
количество полуфабриката, которое позволило вместо семи 
месяцев вести обжиг сырца на протяжении всего года при 
среднем съеме 2000 штук с кубометра. 

Обжиг кирпича в течение круглого года был обеспечен 
также на Курском сезонном заводе № 2. В 1951 году здесь 
были созданы дополнительные площадки, где предварительно 
подсушенный в сараях сырец окончательно досушивался в 
специальных штабелях (сбой­сушилах), оставаясь в них без 
каких­либо перекладок до момента транспортировки на 
обжиг. От дождя штабели сверху покрывались толем, а с бо­
ков защищались стенками из обожженного кирпича. 

На заводе «Коммунистический маяк» в г. Моздоке, по 
предложению мастеря Шульги, досушка сырца на открытых 
площадках ведется в специальных штабелях, где в холодное 

1 Имеющиеся на некоторых заводах ЛССР вакуумные формовочные 
прессы в течение ряда лет используются с отключенными вакуумнасо­
сами. 



время этот процесс ускоряется сжиганием топлива в каналах 
штабелей. Сверху от дождя штабели покрываются черепицей 
а с боков защищаются деревянными переносными щитами. 

Большие возможности в уменьшении узкого места в сушке 
открыла новая технология обжига сырца повышенной влаж­
ности, различные варианты которой предложены и проверены 
на практике в 1951 году Дувановым, обжигальщиком Харьков­
ского завода № 12 Торбой и на Краснодарском кирпичном 
заводе № 1—2 инженером Маркарьян. Особенностью данной 
технологии является то, что одновременно с сухим полуфаб­
рикатом, располагаемом в нижних рядах садки, в печь загру­
жается около 5 0 % сырца повышенной и даже формовочной 
влажности и соблюдается специальный режим обжига, чем 
обеспечивается высокий съем кирпича и хорошее качество 
продукции. 

Освоение и применение этой технологии в Латвийской 
ССР имеет особое значение, поскольку здесь в периоды дли­
тельных неблагоприятных атмосферных условий испытыва­
ется особо острый недостаток в сухом полуфабрикате, а что­
бы не гасить печей, в них приходится загружать влажный сы­
рец, чем значительно снижается производительность, резко 
возрастает количество брака, происходят частые обвалы 
садки, в результате чего гибнут многие тысячи продукции и 
срываются планы производства. 

Опыт работы многих сезонных заводов показал, что при­
менение технологии обжига сырца повышенной влажности 
дает возможность накапливать такое количество сухого полу­
фабриката, при котором печи могут работать в течение всего 
года нормально. 

В ликвидации узкого места в сушке и преодолении сезон­
ности очень ценным является предложение инженера Тка­
ченко, проверенное на Прилукском кирпичном заводе № 3, 
Черниговской области, УССР. Оно состоит в совмещении про­
цессов сушки и обжига в кольцевой печи. Во время капиталь­
ного ремонта на заводе вокруг печи было сделано два коль­
цевых канала, объединенных между собой. Один из них 
служит для отбора тепла из зоны остывания и сообщается 
с камерами посредством топливных трубочек; через второй 
с помощью вентилятора производится подача теплоносителя в 
зону сушки сырца. Затраты на такую модернизацию состав­
ляют 50—60 тыс. рублей. 

При работе такой печи сырец с влажностью 10—12% 
загружают только в 10 нижних рядах садки, в следующие 



шесть рядов кладется сырец с влажностью до 16%, а в 
верхние — с формовочной влажностью до 22%. Таким обра­
зом около 40% сырца загружается в печь, не подвергаясь 
предварительной сушке, что позволяет в летний период на­
капливать сухой полуфабрикат для ведения обжига в течение 
круглого года. Этот способ позволил на указанном заводе до­
вести съем кирпича до 2000 штук с кубометра канала печи, 
значительно снизить потерн от брака, улучшить качество кир­
пича и уменьшить расход топлива на 20%. 

Прогрессивным способом ликвидации затруднений в суш­
ке сырца и преодолении сезонности является применение 
упрощенных туннельных сушилок, которые начали соору­
жаться по предложению инженеров Антоненкова, Рохваргера 
и Соболева на отдельных заводах страны с 1950 года. 

Строительство указанных сушилок обходится в десять раз 
дешевле подобного типа применяемых в настоящее время аг­
регатов, а время, необходимое для их сооружения, как пока­
зал опыт, исчисляется только несколькими месяцами. 

В случае необходимости такие сушилки можно строить по­
степенно, наращивая их производительность вводом новых 
блоков, по мере износа имеющихся сушильных сараев. 

При внедрении новой технологии обжига с недостатком 
сухого сырца столкнулись и те предприятия, на которых име­
ются агрегаты для искусственной сушки, так как этот процесс 
до недавнего времени протекал крайне медленно 1. 

Коллективы передовых предприятий совместно с работни­
ками научно­исследовательских институтов строительных ма­
териалов РСФСР и УССР это препятствие преодолели. В ка­
мерных сушилках время сушки сокращено в два, а в тунель­
ных — в три раза, что достигнуто за счет постоянного и уве­
личенного количества подаваемого в сушилки теплоносителя, 
для чего были усилены подтопки и вентиляционное хозяйство 
этих агрегатов. 

Не менее важными являются и те новаторские мероприя­
тия, благодаря которым найдена возможность ликвидации от­
ставания в формовочном хозяйстве. 

На Нижне­Котельском заводе (Москва) в 1951 году про­
изводительность старого формовочного пресса «Красный 
Октябрь» № 3 была увеличена в два раза и достигла выпуска 
50 тыс. штук сырца в прессосмену. Такая интенсификация по­

1 В камерных сушилках срок сушки достигал 100 часов, а в туннель­
ных — 48 часов. 



лучена за счет повышения числа оборотов шнекового вала с 
21 до 26,7 в минуту и соответствующего увеличения часовой 
производительности ящичного подавателя, камневыделитель­
ных вальцев, ленточного транспортера, гладких вальцев и гли­
номешалки. 

На сезонных заводах новаторы производства нашли про­
стые способы увеличения длительности периода формовки 
сырца. С этой целью во время заморозков Кортавцев удаляет 
часть сухого сырца из брус­подушки, а на его место уклады­
вает свежий; в зазор между стенками брус­подушки и свежим 
сырцом засыпаются опилки, ими же сырец покрывается 
сверху. Все это предохраняет сырец от гибели при морозах в 
8—10 градусов. 

От действия заморозков ранней весной и осенью сырец 
также можно спасти вводом в шихту небольшого количества 
хлористого кальция. На многих кирпичных заводах Свердлов­
ской области, в суровых климатических условиях, за счет 
ввода хлористого кальция в 1951 году период формовки был 
продлен почти на 2,5 месяца, а сушка в обычных летних са­
раях производилась с первых чисел апреля и до конца октяб­

<г» ря 1 . В борьбе с заморозками многие сезонные предприятия 
J^­» пошли по пути утепления сушильных сараев и организации 

подачи туда отходящих горячих газов кольцевых печей. 
И На Верхне­Котельском заводе (Москва) указанные начи­

нация дали возможность вести формовку в течение всего года. 
Заслуживает внимания опыт заводов Костромской обла­

сти, где отходящие газы в сараи подаются и летом, что уве­
личивает производительность сушильных площадей и дает 
возможность более эффективно использовать кирпнчедела­
тельные агрегаты, формовать сырец не в одну, а в три смены 
и накапливать полуфабрикат в количестве, необходимом для 
работы печи на протяжении всей зимы. 

На сезонном заводе Калининградской области в утепленные 
стеллажные сараи, расположенные вблизи кольцевой печи, 
через перекидные коробы из зоны остывания кирпича пода­
ется теплый воздух. В холодное время года срок сушки со­
кращен в два раза; формовка и обжиг сырца ведется там 
в течение круглого года. 

Для обеспечения нормальной работы формовочных отде­
лений при температуре ниже нуля на некоторых сезонных за­

• Так как хлористый кальций несколько замедляет процесс сушки, 
то в этом случае на некоторых заводах такой сырец обжигается с повы­
шенной влажностью. 
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водах утеплены помещения, где расположены кирпичедела­
тельные агрегаты, устроено отопление, подведена к формовоч­
ным прессам горячая вода, подогреваемая в водопроводных 
трубах, уложенных в своде кольцевых печей. 

Что касается глиноснабжения в холодные и дождливые 
периоды года, то многие сезонные заводы успешно исполь­
зуют общеизвестные способы, применяемые на предприятиях, 
работающих весь год, и накапливают необходимое количе­
ство сырья в глинозапасниках (конусах). 

На передовых заводах увеличена формовка сырца за счет 
ликвидации внутрисменных­аварийных простоев оборудования, 
благодаря внедрению и строгому соблюдению системы пла­
ново­предупредительного и организации поузлового ремонта. 

Например, с внедрением поузлового ремонта простои кир­
пичеделательных агрегатов из­за поломок и аварий на Николь­
ском заводе (Москва) сократились до десятых долей процента, 
и несмотря на значительное увеличение выпуска продукции, 
количество ремонтных работ сократилось в три раза. 

Без аварийных простоев работает формовочное и карьер­ • 
ное оборудование на Бутовском, Верхне­Котельском, Нижне­
Котельском и других заводах страны. « 

При поузловом ремонте также резко сокращается время • 
простоев ремонтируемого оборудования. Так, для замены фу­
теровки в цилиндре пресса прежде затрачивалось 4 дня, а * 
при узловом ремонте торько пять—шесть часов. • 

Заслуживает внимания опыт улучшения качества ремон­ " 
тов на Моздокском кирпичном заводе «Коммунистический * 
маяк», где рабочие механического цеха только восстанавли­
вают отдельные детали и узлы, а слесари­эксплуатационники 
принимают их и самостоятельно устанавливают в машины. 

В этом случае получая заработную плату в зависимости 
от количества выработанной продукции и будучи материально 
заинтересованными в безаварийной работе оборудования, 
слесари­эксплуатационники добиваются хорошего качества 
ремонта, предъявляя высокие требования и к работникам ме­
ханического цеха. Последние, в свою очередь, вынуждены 
значительно улучшить качество ремонтных работ, поскольку 
неудовлетворительное их выполнение не оплачивается. 

При увеличении объема производства, в связи с ликвида­
цией узких мест в сушке и формовке сырца и с внедрением 
передовой технологии обжига, на некоторых заводах достиг­
нуты значительные успехи в механизации трудоемких и тяже­
лых работ, особенно в механизации транспорта. 



Таковы основные новаторские достижения последнего вре­
мени, способствующие ликвидации разрыва между возросшей 
производительностью печного хозяйства и другими переде­
лами производства, из которых в зависимости от конкретных 
особенностей каждого завода можно отобрать наиболее 
приемлемые для внедрения. Однако на заводах ЛССР этому 
вопросу не уделялось должного внимания, в связи с чем 
огромные резервы кирпичного производства остаются неис­
пользованными. 

Коллективы заводов Министерства промышленности строи­
тельных материалов Латвийской ССР вместе с другими кир­
пичниками страны также включились в борьбу за освоение 
новой технологии обжига и уже в 1951 году добились некото­
рых результатов. Эти результаты могут быть иллюстриро­
ваны следующими данными: 

Название заводов 
Съемы кирпича с и' 
печи (штук) за месяц 

Прирост съема 
в 1951 году 

к 1950 г. на м
1 

Название заводов 

1950 г. 1951 г. Штук в %У. 

969 1315 346 35 
600 1161 561 93 
648 954 306 47 

«Карнынн» 730 1035 305 41 
582 867 285 49 

1026 1258 232 22 
570 795 225 39 

Благодаря увеличению съемов при обжиге на заводах 
Министерства за 1951 год было произведено готовой продук­
ции почти на 40% больше, чем в предыдущем году. 

Однако, если в 1951 году средняя величина прироста 
съема кирпича на кубометр печи за месяц по всем заводам 
Министерства по сравнению с 1950 годом составляла 312 
кирпичей, то в последующий период ежегодний прирост съема 
резко снизился, что нарастающим итогом показано в таблице 
относительно 1951 года: 

Средний прирост съема кирпича {штук) на м
1 канала печи по всем заводам 

Министерства 

1952 г. 1953 г. 1954 г. 1955 г. 1956 г. 

64 

2* 

76 62 110 28 

19 



Такое положение можно объяснить только отсутствием не­
обходимых мероприятий по ликвидации отставания тех пере­
делов производства, которые тормозили увеличение выпуска 
необходимого для обжига сырца. 

Аналогичное положение наблюдалось и на других предпри­
ятиях страны. 

Видя большие неиспользованные резервы печного хозяй­
ства, рабочие Новосибирского завода № 1 опубликовали в 
печати письмо, в котором справедливо отмечалось, что на 
большинстве заводов медленно распространяется метод Дува­
нова, так как в союзном и республиканских министерствах 
промышленности строительных материалов, а также в Цен­
тральном комитете профсоюза больше говорят о необходимо­
сти распространения передового опыта, чем принимают нуж­
ные меры к тому, чтобы сломить косность, тормозящую внед­
рение новшеств1. 

В письме предлагалось узаконить новую технологию об­
жига и подтянуть формовку и сушку до уровня возросшей 
возможности печей. 

В связи с указанным письмом, в июле 1954 года Мини­
стерство промышленности строительных материалов СССР 
издало специальное постановление о внедрении в течение 
1954—1955 гг. новой технологии обжига на всех заводах, 
имеющих кольцевые печи. 

В начале августа 1954 года аналогичное постановление 
было принято и Коллегией Министерства промышленности 
строительных материалов Латвийской ССР, в котором всем 
заводам предлагалась к обязательному исполнению подроб­
ная инструкция по обжигу кирпича методом Дуванова. 

Однако перед коллективами и руководителями предприя­
тий не ставилась коренная задача о тщательной разработке и 
внедрения всего комплекса организационно­технических меро­
приятий, обеспечивающих снабжение печей необходимым ко­
личеством сырца. 

Безусловная необходимость выполнения этой задачи под­
тверждается и практикой заводов ЛССР. При некотором 
улучшении снабжения печей сухим сырцом (летние месяцы) 
здесь немедленно же увеличивались и съемы кирпича 
при обжиге. В другие месяцы, когда сырца для обжига не 
хватало, величина съемов резко снижалась, что в конечном 

« Газета «Промышленность строительных материалов» от 16 июня 
1954 года. 



счете приводило к понижению среднегодовых показателей, о 
чем свидетельствуют данные нижеприведенной таблицы за 
1954 год. 

Название кирпичных 
заводов 

Съем с ы> канала печи 
за месяц 

Превышение в летний 
месяц над среднегодо­

вым съемом 
Название кирпичных 

заводов 
В один нз 

летних меся­
цев (штук) 

Средне­
годовой 
(штук) 

Штук 
В «AV. к сред­

негодовому 

Калнциемский комбинат 1417 1092 325 29,7 
1848 1264 584 46,2 
1423 1079 344 31,8 

«Калкуны» 1686 1271 415 32,6 
«Карныни» 1687 1417 270 19,0 
«Крустпилс» 1698 1554 144 9,2 

Эти данные говорят о том, что на заводах Министерства 
имеются довольно квалифицированные кадры обжигальщи­
ков, которые в случае улучшения снабжения печей сырцом 
могут быстро освоить новую технологию обжига. 

Тем не менее руководители большинства предприятий не 
уделяли должного внимания рассматриваемому вопросу, и об­
жигательные печи находились «на голодном пайке». 

Все это в конечном счете привело к тому, что повышенные 
нормы съемов, установленные Министерством для заводов с 
августа 1954 года, когда была введена в качестве обязатель­
ной новая инструкция по обжигу, оказались невыполненными 
не только в 1954 году, но и в 1955—1956 гг., что видно из при­
веденных ниже данных: 

Фактическое выполнение норм 1954 г. 

Название кирпичных Нормы съема за 1955 г. за 1956 г. 
заводов с августа в. %% к в •/,% к 

1954 г. (штук) 
Штук установ­

ленной Штук 
установ­
ленной 

норме норме 

Калнциемский комбинат 1600 1098 69 1135 71 
«Спартак» 2000 1217 61 980 49 
«Прогресс» 1600 1335 83 1096 68 
«Карныни» 1700 1422 83 1322 78 
«Калкуны» 1800 1267 70 1234 68 
«Крустпилс» 1700 2013 118 1668 98 

1400 1164 83 1096 78 



Из таблицы видно, что лишь на заводе «Крустпилс», где в 
1955 году были приняты меры по увеличению количества 
сырца и печь работала на два огня, норма была перевыпол­
нена. 

Из­за необеспеченности сухим сырцом в 1956 году работа 
всех заводов ухудшилась и по величине среднего съема кир­
пича при обжиге (1174 шт.) они были по существу отброшены 
к уровню 1951 года (1146 шт.). 

Отдельные руководители кирпичного производства это 
ухудшение пытаются объяснить увеличением задания по вы­
работке дренажных труб, производство которых отдельным 
заводам пришлось осваивать заново. Однако известно, что 
всякому заданию по выпуску новых видов продукции на каж­
дом заводе должна предшествовать плановая технологиче­
ская и организационная подготовка производства. 

Для этого с успехом можно было бы использовать опыт 
мастера обжига Мукачевского завода УССР В. Ветрова, 
который еше в 1951 году при совместном обжиге кир­
пича и тонкостенной керамики — блоков и черепицы, достиг 
съема в 2426 штук условных кирпичей, или опыт Нарышкин­
ского завода, Орловской области, где при обжиге таких же 
изделий съем составил 2650 штук. Наконец, можно было ис­
пользовать опыт завода «Крустпилс», Латвийской ССР, где 
велся совместный обжиг кирпича и дренажных труб, а вели­
чина съема условного кирпича достигла в 1955 г. — 2013 
штук. 

При учете этого опыта и необходимой предварительной 
подготовки производства отпала бы необходимость в подоб­
ных объяснениях и в дорогостоящем неорганизованном экс­
периментировании при освоении производства новой продук­
ции, которое велось в процессе выполнения производственной 
программы. 

Главная причина невыполнения норм съемом кирпича 
при обжиге, установленных с 1954 года и невозможность в 
течение ряда лет внедрить дувановскую технологию состоит в 
том, что эти нормы для предприятий не являлись обязатель­
ными, так как не находили отражения в планах производства, 
а поэтому не побуждали руководителей предприятий к внед­
рению новаторских организационно­технических мероприятий, 
обеспечивающих решение этой задачи. 

Что же касается обязательных норм, на основе которых за­
водам устанавливался объем производства, то они в течение 
ряда лет были заниженными и определялись не на основе на­



меченных к внедрению прогрессивных мероприятий, а исходя 
из фактически достигнутого уровня за отчетный период, т. е. 
являлись статистическими. Что это так, подтверждает следую­
щая таблица. 

Средняя величина съемов кирпича с кубометра канала печей в месяц (тыс. штук) 

Г о д ы 

1951 1952 1953 1954 1955 1956 

в %»/о к 1951 г о д у . . . . 
1300 

100 
1200 

92 
1300 

100 
1233 

95 
1463 

112 
1490 

115 

Фактически: шт 
в °/о°/о к 1951 году 

1146 
100 

1210 
105,5 

1222 
106,6 

1208 
105,3 

1256 
109,5 

1174 
102,7 

Приведенные данные показывают, что в плановых нормах, 
главным образом, учитывался фактически достигнутый уро­
вень съемов за отчетный период, т. е. была ориентация на уз­
кие места. 

Когда в 1951 году плановая норма съема кирпича с кубо­
метра канала печей за месяц в 1300 штук заводами оказалась 
невыполненной, то вместо того, чтобы детально разобраться 
в причинах этого невыполнения и ликвидировать препятствия, 
мешавшие освоению нормы на 1952 год, ее просто понизили 
до 1200 штук. 

Невыполнение плановой нормы съема, установленной на 
1953 год — 1300 штук, послужило поводом к тому, чтобы на 
1954 год понизить норму до 1233 штук. 

Такой метод установления норм использования кольцевых 
печей — основного оборудования, которым определяется 
план производства, показывает, что эти нормы совершенно не 
исходили из внедрения в планируемом периоде тех или иных 
организационно­технических мероприятий, направленных на 
увеличение количества сырца, необходимого для ведения об­
жига по новой технологии. 

Такие нормы не мобилизовали творческую активность ра­
ботников заводов на тщательную разработку и обязательное 
внедрение мероприятий, направленных на совершенствование 
производства. 

Значение организационно­технических мероприятий ярко 
проявляется при сравнении величины съемов кирпича на Ниж­
не­Котельском заводе (Москва) и на заводе «Калкуны» (Лат­
вийская ССР), которые являются предприятиями круглогодо­



вого действия и оснащены в основном однотипным технологи­
ческим оборудованием. 

Съем кирпича с м* кольцевой печи по годам 
Название заводов 

1949 1950 1951 1952 1953 1954 1955 

Нижне­Котельский: 
1249 1368 1744 2075 2235 

в •/»•/• к 1949 году J„. 
«Калкуны»: 

100 109 

582 

140 

867 

166 

1128 

179 

1196 1271 1267 
в

 0

/о°/о к 1950 году — 100 149 194 205 218 217 

Из таблицы видно, что на Нижне­Котельском заводе вели­
чина съема кирпича значительно выше чем на заводе «Кал­
куны», что объясняется внедрением организационно­техни­
ческих мероприятий, к разработке и осуществлению которых 
широко привлекался весь коллектив предприятия. 

Здесь благодаря усовершенствованию многоковшевого экс­
каватора и своевременной заготовке сырья в глинозапасник 
было достигнуто полное и бесперебойное обеспечение формо­
вочного отделения сырьем. Модернизация кирпичеделатель­
ного агрегата и организация формовки по часовому графику 
дали возможность удовлетворить увеличившиеся потребности 
завода в свежем сырце. Повышение производительности ка­
мерной сушилки привело к бесперебойному снабжению печи 
сухим сырцом. Кроме того, был улучшен внутризаводский 
транспорт и облегчен труд рабочих на транспортных опера­
циях, организован поузловой ремонт оборудования. Установ­
ленный технологический режим строго соблюдался на всех 
участках производства. Большое внимание было также уде­
лено обучению рабочих передовым методам труда. 

Все это позволило заводу уже в 1953 году приблизиться к 
величине съемов кирпича, достигнутых Дувановым. 

Иначе обстояло дело на заводе «Калкуны», где при неко­
тором относительном росте величины съемов кирпича абсо­
лютная величина их остается крайне мизерной. Здесь к концу 
пятой пятилетки съем кирпича не достиг и того уровня, кото­
рый Дувановым был получен еще в 1949, а Нижне­Котельскнм 
заводом в 1950 году, что объясняется отсутствием заботы по 
внедрению мероприятий, обеспечивавших печь достаточным 
количеством сырца. 

Необходимо отметить, что благодаря заниженным плано­
вым технико­экономическим показателям на многих заводах 



не только не ведется борьба за внедрение положительного 
опыта других предприятий, но не используются и те возможно­
сти, которые имеются на каждом заводе, что очень хорошо 
видно при сопоставлении количества ежедневно выпускаемой 
продукции. 

Так на заводе «Карныни» при подекадном учете выпуска 
продукции за июнь месяц 1954 года 1 создается видимость о 
его ритмичной работе и нормальном использовании печного 
хозяйства. Вот данные: 

Выработка кирпича 
Декады 
месяца в У«% к выработке 

в тыс. штук за месяц 

i 372,0 33,7 
н 383,0 34,8 

ш 346,0 31.5 
Итого : 1101,0 100,0 

Но если сопоставить ежедневный выпуск кирпича на про­
тяжении этого же месяца, то станет ясным, что такого рода 
вывод является ошибочным. 

Число Выработано Число Выработано Число Выработано 
месяца кирпича месяца кирпича месяца кирпича месяца 

(тыс. штук) 
месяца 

(тыс. штук) 
месяца 

(тыс. штук) 

1 22,2 11 50,6 21 51,5 
2 47,2 12 31,0 22 52,5 
3 47,7 13 36,0 23 30,0 
4 46,8 14 40.5 24 35,0 
5 40,0 

36,0 
15 40.5 25 21,0 

6 
40,0 
36,0 16 38.9 26 22,6 

7 40,1 17 30,1 27 33,0 
8 30,0 18 42,0 28 33.0 
9 20,0 19 52,0 29 29,0 

10 41,5 20 21,4 30 38,1 

Из приведенных данных следует, что в отдельные дни 
(1 , 9, 20, 25, 26 июня) выработка готовой продукции дости­
гала минимальных размеров — от 20 до 22,6 тыс. штук, а в 
другие (11, 19, 21, 22 июня) повышалась до 50,6—52,5 штук. 

Это указывает, во­первых, на то, что многие дни печь ис­
пользовалась с большой недогрузкой, а во­вторых, что при 

1 В нюне метеорологические условия не осложняли производства. 



известных условиях в отдельные дни обжигальщики завода мо­
гут выпускать на этой печи ежедневно не менее 50 тыс. штук 
кирпича. Таким образом при закреплении условий работы на­
блюдающихся в лучшие дни завод мог бы увеличить месячный 
выпуск кирпича на 36%. 

Кажущееся благополучие в ритмичности работы завода 
при сравнении количества выработанной продукции в отдель­
ные декады месяца объясняется тем, что при заниженных пла­
новых нормах использования печи создавалась возможность 
в отдельные дни каждой декады, без каких­либо специальных 
мероприятий и усилий, резко увеличивать выгрузку готового 
кирпича, за счет чего покрывалась плохая работа в другие 
дни, чем и выравнивалось общее количество выпущенной про­
дукции по декадам. 

Внедрение мероприятий, увеличивавших производитель­
ность сушильного хозяйства в значительной мере задержива­
лось также «льготным» планированием потерь сырца от брака. 
На Калнциемском комбинате в 1950 году допустимая норма 
потерь от брака в сушке составляла 5 % . Но так как фактиче­
ские за год потери достигли 9,2%, то на 1951 год их норма 
была увеличена до 11%. То же самое наблюдалось и в после­
дующие годы. Поэтому на сезонных участках Калнциемского 
комбината в течение многих лет «не было потребности» в лик­
видации устаревших способов формовки и сушки сырца и де­
сятки миллионов этого сырца подвергается сушке на откры­
тых площадках, где ежегодно происходит его массовая гибель 
от дождя, снега и заморозков. 

Для других заводов норма потерь сырца при сушке начи­
ная с 1953 года также была увеличена в два раза по сравне­
нию с нормой 1951 года. 

Такое положение не замедлило сказаться на увеличении 
потерь при обжиге, так как при ослабленном внимании к су­
шильному хозяйству в печи стал поступать в большом количе­
стве недоброкачественный полуфабрикат, что иллюстрируется 
следующими данными: 

Название заводов 
Фактический брак при обжиге (в %%) 

Название заводов 
за 1951 год за 1954 год 

Калнциемский комбинат 2Д 4,8 
«Прогресс» 5,1 8,1 
«Крустпилс» 2,0 • 4,3 
«Салдус» 2,8 3,3 
«Калкуны» 2.4 3,6 



Из данных таблиц видно, что в 1954 году 1, по срав­
нению с 1951 годом, брак при обжиге на указанных заво­
дах значительно возрос, а в 1955 году по всем заводам со­
ставлял 5,2%, превышая установленную норму более чем в 
два раза. 

Количество брака при обжиге за 1956 г. возросло до 5,6%. 
Кроме того, плохое качество полуфабриката сказалось на 
ухудшении механической прочности изделий, что подтверж­
дается данными о марочности кирпича по заводам Министер­
ства за 1956 год: 

Марка 
в K S 

Марка 
План Фактически 

М­150 
М­100 
М­75 

48,2 
45.3 
6,5 

47,6 
39,0 
13.4 

Из таблицы видно, что план выработки кирпича лучших 
марок — 150 и 100 не выполнен, а производство продукции 
пониженной механической прочности (марка 75) превысило 
плановое задание более чем в два раза. 

Указанное обстоятельство на практике приводит к тому, 
что при постоянном недостатке стеновых материалов в респуб­
лике низкомарочный кирпич на стройках часто применяют не 
по назначению, т. е. используют на ответственную кладку, а 
это ведет к ухудшению качества, к браку строительных работ. 

Следует от^тить , что значительное отставание сушильного 
хозяйства также сдерживает использование резервов формо­
вочного оборудования. 

Несмотря на то, что начиная с 1951 года многие заводы 
страны на ленточных прессах старой конструкции за счет не­
большой модернизации и улучшения организации труда до­
вели формовку сырца от 40 до 50 тыс. штук в смену, по Ми­
нистерству промышленности строительных материалов Лат­
вийской ССР, где за последние годы на многих предприятиях 
используются высокопроизводительные прессы новейших кон­
струкций, этот показатель на протяжении пятой пятилетки 
возрос крайне незначительно. 

Об этом свидетельствует величина плановых и фактических 

« Данные за 1954 год приведены за 9 месяцев работы. 


